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IKERFOLG &

POWER ALU

Narzedzia z serii Power zostaty
zapro;ektowane tak, aby wytrzymac
c:qg#q prace produkcyjnq,
zapewniajgc diugq Zywotnosc¢ oraz
wysokq wydajnos¢ skrawania.

Specjaina powioka

____________o

Powtoka DLC

charakteryzuje sie bardzo niskim
wspotczynnikiem tarcia oraz
odpornoscig termiczng do 500 °C,
dzigki czemu narzedzia te nadajq
sie do produkcji wielkoseryjnej.

Wysoka wydajnosé
usuwania wiorow

- — - - ©

Technologia HPC

(High Power Cutting)
umozliwia wysokg
wydajnos¢ usuwania wiorow.

Ciqggla praca i
zw:gkszona wytrzymatosc

— — — - -0

Wypolerowany kgt natarcia i kanat
odprowadzajgcy widry poprawiajg
odprowadzanie widrow.

Skrawanie przebiega ptynniej i ciszej,
co dodatkowo poprawia jakosc¢
obrabianej powierzchni.

PRECISION METROLOGY
TOOLING

p 4 p22




KERFOLG &

P M K N s H o
MATERIAL [T00L DESIGN| INDEX | ANGLES | ZEFP | SHANK | CORNER DMM
h= 3T DING527 1B
HM HPC # ys=20° @ DIN 6527 HA J
COATING | STANDARD | DIRECTIONS | SLOTTING |SIDE MILLING| RAMPING | PLUNGING [HELICAL INT.
DLC UHIHH %: Vi %’\% .% A OAL
Frezy hpc o zmiennym skoku i spirali z3 zfazg
CODE DC e8 APMXS DN LH OAL DMM h5 CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
A4P4703 3 8 29 13 57 6 0,1 3
A4P4T04 4 13 39 17 57 6 0,1 3
A4P4705 5 13 49 18 57 6 0,1 3
A4P4706 6 13 59 18 57 6 02 3
A4P4708 8 21 77 25 63 8 02 3
A4P4T10 10 22 97 30 72 10 02 3
A4P4T12 12 26 "7 36 83 12 02 3

* a
* Frezy sg réowniez dostepne z chwytem Weldon od DMM 26 mm cena na zapytanie

KERFOLG @ NEW

P M K N s
MATERIAL [TOOL DESIGN] INDEX | ANGLES | ZEFP | SHANK | CORNER

UM | HPC L @ DING527 1B

Ys=20" DIN 6527 HA
CONTING | STANDARD | ROUGHER | DIRECTIONS | SLOTTING [SIDE MILLING] RAMPING | PLUNGING |HELICAL INT. APMXS

LH
-

DLC UH'HH ann | U %\%ﬁ .% Wi OAL

DMM

Y

Frezy hpc o zmiennym skoku i spirali z3 z promieniem profil do obrébki zgrubnej

CODE DCe8 RE APMXS DN LH OAL DMM h5 ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
A4P5506 6 0,2 13 58 18 58 6 3
A4P5508 8 0,2 21 78 25 63 8 3
A4P5510 10 03 22 9,7 30 72 10 3
A4P5512 12 04 26 17 36 84 12 3
A4P5516 16 06 36 15,5 42 92 16 3

P .
* Frezy sa rowniez dostepne z chwytem Weldon od DMM 2 6 mm cena na zapytanie

PRECISION METROLOGY LUBRICANTS HANDLING
TOOLING
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KERFOLG &

P M K N s H o
MATERIAL [T00L DESIGN[TOOL DESIGN[ INDEX | ANGLES | ZEFP | SHANK | CORNER DMM
HM | HDM  HPC | # 2550 @ DIN 6535 HB J
COATING | STANDARD | DIRECTIONS | TROCHOIDAL [SIDE MILLING|HELICAL INT.
e ]| 4 @q) %
Frezy hpc o zmiennej podziatce i spirali z4 - 3xd z fazka - high dynamic milling
CODE DC e8 APMXS DN LH OAL DMM h5 CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
A4P7508W 8 25 78 30 68 8 02 4
A4PT510W 10 31 98 38 80 10 02 4
A4PT512W 12 37 "7 46 93 12 03 4
A4PT516W 16 49 15,5 58 108 16 03 4
A4PT520W 20 61 19,5 74 126 20 03 4

* a
* Frezy sg réowniez dostepne z chwytem Weldon od DMM 26 mm cena na zapytanie

KERFOLG @ NEW

P M K N s H o
ST B oy
MATERIAL [T0OL DESIGN[T00L DESIGN| INDEX | ANGLES | ZEFP | SWANK | CORNER bC X oMM
HM | HDM | HPC * “;ﬁg:y @ DIN 6535 HB J
APMXS
CONTING | LONG | DIRECTIONS | TROCHOIDALSIDE MILLING]HELICAL INT. H
OAL
we {o)l]| &; |@q) ¥ &
Frezy hpc o zmiennej podzialce i spirali z4 - 4xd z fazka - high dynamic milling
CODE DC e8 APNIXS DN LH OAL DMM h5 CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
A4PTE10W 10 41 98 50 95 10 02 4
A4PT612W 12 49 17 60 109 12 03 4
A4PT616W 16 65 15,5 80 132 16 03 4
A4PT620W 20 82 19,5 100 154 20 03 4

P .
* Frezy sa rowniez dostepne z chwytem Weldon od DMM 2 6 mm cena na zapytanie

PRECISION METROLOGY LUBRICANTS HANDLING
TOOLING
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KERFOLG &

P M K N S
B - . -

MATERIAL [T00L DESIGN| INDEX | ANGLES | ZEFP | SHANK | CORNER oy
h= 353" DINGE35 HB
M | e | # || GR meml )
COATING | STANDARD | DIRECTIONS | SLOTTING |SIDE MILLING| RAMPING | PLUNGING |HELICAL INT. T
puarex | 171] %; 7, %‘\%,% A OAL
Frezy hpc o zmiennej podziatce i spirali z4 z faza
CODE DC 18 APMXS DN LH OAL DMM h5 CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
A4U4003 3 8 - - 57 6 0,1 4
A4U4004 4 11 39 12 57 6 0,1 4
A4U4005 5 13 49 18 57 6 0,1 4
A4U4006 6 13 59 18 57 6 0,1 4
A4U4008 8 21 78 25 63 8 02 4
A4U4009 9 22 8,7 30 72 10 02 4
A4U4010 10 22 9,7 30 72 10 02 4
A4U4012 12 26 1,7 36 83 12 03 4
A4U4014 14 26 137 36 83 14 03 4
A4U4016 16 36 155 42 92 16 03 4
A4U4020 20 41 195 52 103 20 03 4

* a
* Frezy sg réowniez dostepne z chwytem Weldon od DMM 26 mm cena na zapytanie

KERFOLG &

P M K N s
B - .

MATERIAL [100L DESIGN| INDEK | ANGLES | zEP | SHANK | CORNER oo
Ns= 3538° | DING53% 1B |
HM HPC # ys=13" @ DIN 6535 HA J
COATING | SHORT [ DIRECTIONS | SLOTTING [SIDE MILLING] RAMPING | PLUNGING [HELICAL INT.
OAL

puarex | 11011] %; U %"\%.

Frezy hpc z podziatka i zmienna spiralg z4 extra-krétkie z faza

CODE DC f8 APMXS OAL DMM h5 CHW ZEFP
mm mm mm mm mm

A4U4104 4 8 54 6 01 4
A4U4105 5 9 54 6 01 4
A4U4106 6 10 54 6 01 4
A4U4108 8 12 58 8 02 4
A4U4110 10 14 66 10 02 4
A4UA112 12 16 73 12 03 4
A4U4116 16 22 82 16 02 4
A4U4120 20 26 92 20 03 4

P .
* Frezy sa rowniez dostepne z chwytem Weldon od DMM 2 6 mm cena na zapytanie

PRECISION METROLOGY HANDLING
TOOLING
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KERFOLG &

P M K N s H o
B - cHw on |
S LT e R ————
MATERIAL [T00L DESIGN| _ INDEX ANGLQESQ 6P | SHANK | CORNER e R\QQ\V\ZQ\‘ ' DMM
HM | HPC 2 | r=wm @ DINGE% HB
ys=13 DIN 6535 HA [
APMXS
COATING LONG DIRECTIONS | SLOTTING |[SIDE MILLING| RAMPING | PLUNGING [HELICAL INT. A
e[| G |
Frezy hpc o zmiennej podziatce i spirali z4 dtugie z faza
CODE DC f8 APMXS DN LH OAL DMM h5 CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
A4U4206 6 18 59 24 62 6 0,1 4
A4U4208 8 24 78 30 68 8 0,2 4
A4U4210 10 30 9,7 39 80 10 02 4
A4U4212 12 36 "7 46 93 12 03 4
A4U4216 16 48 15,5 58 108 16 0,3 4
A4U4220 20 60 19,5 75 126 20 0,3 4

* a
* Frezy sg réowniez dostepne z chwytem Weldon od DMM 26 mm cena na zapytanie

KERFOLG &

P M K N s H o
[ « 80
MATERIAL [T00L DESIGN[TOOL DESIGN] INDEX | ANGLES | ZEFP | SHANK | CORNER oMM
hs= LATL55° DING535 HB
HM HPC MTC # ys=8" @ DIN 6535 HA J
COATING | STANDARD | ROUGHER | DIRECTIONS | SLOTTING [SIDE MILLING] RAMPING | PLUNGING |HELICAL INT.
PLATEX UHIHH AAA %: Y % W3 .% - o
Frezy hpc o zmiennej podzialce i spirali z4 z faza - profil do obrébki zgrubnej
CODE DC 8 APMXS DN LH OAL DMM h5 CHW ZEFP
mm mm mm mm mm mm mm
A4U1204 4 1 39 16 57 6 0,1 4
A4U1205 5 13 49 18 57 6 0,1 4
A4U1206 6 13 59 20 57 6 0,1 4
A4U1208 8 21 78 26 63 8 02 4
A4U1210 10 23 97 31 72 10 02 4
AdU1212 12 26 "7 37 83 12 03 4
A4U1216 16 32 155 42 92 16 03 4
A4U1220 20 38 195 53 104 20 03 4

P .
* Frezy sa rowniez dostepne z chwytem Weldon od DMM 2 6 mm cena na zapytanie

PRECISION METROLOGY LUBRICANTS HANDLING
TOOLING
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KERFOLG &

P M K N S
EE S

MATERIAL [HOLEDEPTH| DN [HELIXANGLE[POINTANGLE|  NOF [ SHANK
e DIN 6535 HB oe DCONMS
HM <HD | 65K | A3 | A0 @ DIN 6535 HA
COATING LU
LCF s
DEVIL OAL
Wiertta z weglikéw spiekanych ze wzmocnionym chwytem 3xd bez otworéw
CODE DCm7 DCONMSh6 OAL LCF LU LS CODE DCm7 DCONMSh6é OAL LCF LU LS CODE DCm7 DCONMSh6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
A00053 30 6 62 20 14 36 A00055,7 57 6 66 28 20 36 A00058,4 8,4 10 89 47 35 40
A00053,1 3,1 6 62 20 14 36 A00055,8 58 6 66 28 20 36 A00058,5 85 10 89 47 35 40
A00053,2 32 6 62 20 14 36 A00055,9 59 6 66 28 20 36 A00058,6 8,6 10 89 47 35 40
A00053,3 33 6 62 20 14 36 A00056 6,0 6 66 28 20 36 A00058,7 8,7 10 89 47 35 40
A00053,4 34 6 62 20 14 36 A00056,1 6,1 8 79 34 24 36 A00058,8 8,8 10 89 47 35 40
A00053,5 35 6 62 20 14 36 A00056,2 6,2 8 79 34 24 36 A00058,9 89 10 89 47 35 40
A00053,6 36 6 62 20 14 36 A00056,3 6.3 8 79 34 24 36 A00059 9,0 10 89 47 35 40
A00053,7 37 6 62 20 14 36 A00056,4 6.4 8 79 34 24 36 A00059,1 9,1 10 89 47 35 40
A00053,8 38 6 66 24 17 36 A00056,5 6,5 8 79 34 24 36 A00059,2 92 10 89 47 35 40
A00053,9 39 6 66 24 17 36 A00056,6 6.6 8 79 34 24 36 A00059,3 93 10 89 47 35 40
A00054 40 6 66 24 17 36 A00056,7 6,7 8 79 34 24 36 A00059,4 9,4 10 89 47 35 40
A00054,1 4,1 6 66 24 17 36 A00056,8 6,8 8 79 34 24 36 A00059,5 95 10 89 47 35 40
A00054,2 42 6 66 24 17 36 A00056,9 6.9 8 79 34 24 36 A00059,6 96 10 89 47 35 40
A00054,3 43 6 66 24 17 36 A00057 7.0 8 79 34 24 36 A00059,7 97 10 89 47 35 40
A00054,4 4.4 6 66 24 17 36 A00057,1 7.1 8 79 41 29 36 A00059,8 98 10 89 47 35 40
A00054,5 45 6 66 24 17 36 A00057,2 72 8 79 41 29 36 A00059,9 99 10 89 47 35 40
A00054,6 46 6 66 24 17 36 A00057,3 73 8 79 41 29 36 A000510 10,0 10 89 47 35 40
A00054,7 47 6 66 24 17 36 A00057,4 74 8 79 41 29 36 A000510,2 10,2 12 102 55 40 45
A00054,8 48 6 66 28 20 36 A00057,5 75 8 79 41 29 36 A000510,5 10,5 12 102 55 40 45
A00054,9 49 6 66 28 20 36 A00057,6 76 8 79 41 29 36 A000511 11,0 12 102 55 40 45
A00055 50 6 66 28 20 36 A00057,7 77 8 79 41 29 36 A0005115 115 12 102 55 40 45
A00055,1 5,1 6 66 28 20 36 A00057,8 78 8 79 41 29 36 A000512 12 12 102 55 40 45
A00055,2 52 6 66 28 20 36 A00057,9 79 8 79 41 29 36 A0005125 125 14 107 60 43 45
A00055,3 53 6 66 28 20 36 A00058 8,0 8 79 41 29 36 A000513 13,0 14 107 60 43 45
A00055,4 54 6 66 28 20 36 A00058,1 8,1 10 89 47 35 40 A000513,5 135 14 107 60 43 45
A00055,5 55 6 66 28 20 36 A00058,2 8,2 10 89 47 35 40 A000514 14,0 14 107 60 43 45
A00055,6 56 6 66 28 20 36 A00058,3 83 10 89 47 35 40

* o
na na zapytani
* Koncoéwki sg dostepne réwniez z trzpieniem typu Weldon Cenalagizapyranic

KERFOLG @
P M K N s H o
BB - EEN
DC DCONMS
MATERIAL | DN  [PONTANGLE| NOF | SHANK | COATING
. | DIN 535 1B | LCF
HM NOF 162 @ oesssh | DEVIE oa

Wiertta centrujace 142° z weglikéw spiekanych

DC hé DCONMS h6 OAL LCF

CODE mm mm mm mm
A169503 3 3 3 12
A169504 4 4 4 12
A169505 5 5 5 16
A169506 6 6 6 21
A169508 8 8 8 25
A169510 10 10 10 27
A169512 12 12 12 27
A169516 16 16 16 30
A169520 20 20 20 33

* q
* Koncoéwki sg dostepne réwniez z trzpieniem typu Weldon cenda nd zapytanie

PRECISION METROLOGY HANDLING
TOOLING
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KERFOLG &

P M K N S
-

WATERAL [HoLE 0] 0N THELI NGLEPONTANGLE] _oF m:::::"a e m . SIS
HM | <50 | 5370 | A=30° | 140 @ DN 535 it
COOLANT | COATING =
: LCF s
| oL OAL
Wiertta z weglikow spiekanych ze wzmocnionym chwytem 5xd z otworami

CODE DCm7 DCONMSh6 OAL LCF LU LS CODE DCm7 DCONMShé OAL LCF LU LS CODE DCm7 DCONMSh6 OAL LCF LU LS
mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
A00073 30 6 66 28 23 36 A00076,4 6.4 8 91 53 43 36 A00079,8 98 10 103 61 49 40
A00073,1 31 6 66 28 23 36 A00076,5 6,5 8 91 53 43 36 A00079,9 99 10 103 61 49 40
A00073,2 32 6 66 28 23 36 A00076,6 6,6 8 91 53 43 36 A000710 10,0 10 103 61 49 40
A00073,3 33 6 66 28 23 36 A00076,7 6,7 8 91 53 43 36 A000710,1 10,1 12 18 71 56 45
A00073,4 34 6 66 28 23 36 A00076,8 68 8 91 53 43 36 A000710,2 10,2 12 18 71 56 45
A00073,5 35 6 66 28 23 36 A00076,9 6,9 8 91 53 43 36 A000710,3 103 12 18 71 56 45
A00073,6 36 6 66 28 23 36 A00077 7.0 8 91 53 43 36 A0007104 104 12 18 71 56 45
A00073,7 37 6 66 28 23 36 A00077,1 71 8 91 53 43 36 A0007105 105 12 18 71 56 45
A00073,8 38 6 74 36 29 36 A00077,2 72 8 91 53 43 36 A000710,6 10,6 12 18 71 56 45
A00073,9 39 6 74 36 29 36 A00077,3 73 8 91 53 43 36 A000710,7 10,7 12 18 71 56 45
A00074 40 6 74 36 29 36 A00077,4 74 8 91 53 43 36 A0007108 10,8 12 18 71 56 45
A00074,1 4,1 6 74 3% 29 36 A00077,5 75 8 91 53 43 36 A0007109 109 12 18 71 56 45
A00074,2 42 6 74 36 29 36 A00077,6 76 8 91 53 43 36 A000711 11,0 12 18 71 56 45
A00074,3 43 6 74 3% 29 36 A00077,7 77 8 91 53 43 36 A000711,4 11,1 12 18 71 56 45
A00074,4 44 6 74 36 29 36 A00077,8 78 8 91 53 43 36 A000711,2 11,2 12 18 71 56 45
A00074,5 45 6 74 36 29 36 A00077,9 79 8 91 53 43 36 A000711,3 11,3 12 18 71 56 45
A00074,6 46 6 74 36 29 36 A00078 8,0 8 91 53 43 36 A000711,4 114 12 18 71 56 45
A00074,7 47 6 74 36 29 36 A00078,1 8,1 10 103 61 49 40 A0007115 115 12 18 71 56 45
A00074,8 48 6 82 44 35 36 A00078,2 8,2 10 103 61 49 40 A000711,6 11,6 12 18 71 56 45
A00074,9 49 6 82 44 35 36 A00078,3 83 10 103 61 49 40 A0007A1,7 11,7 12 18 71 56 45
A00075 50 6 82 44 35 36 A00078,4 84 10 103 61 49 40 A000711,8 11,8 12 18 71 56 45
A00075,1 5,1 6 82 44 35 36 A00078,5 8,5 10 103 61 49 40 A0007119 119 12 18 71 56 45
A00075,2 52 6 82 44 35 36 A00078,6 8,6 10 103 61 49 40 A000712 12 12 18 71 56 45
A00075,3 53 6 82 44 35 36 A00078,7 8,7 10 103 61 49 40 A0007121 12,1 14 124 7760 45
A00075,4 54 6 82 44 35 36 A00078,8 88 10 103 61 49 40 A0007122 12,2 14 124 7760 45
A00075,5 55 6 82 44 35 36 A00078,9 89 10 103 61 49 40 A0007125 125 14 124 7760 45
A00075,6 56 6 82 44 35 36 A00079 9,0 10 103 61 49 40 A000713 130 14 124 77 60 45
A00075,7 57 6 82 44 35 36 A00079,1 9.1 10 103 61 49 40 A0007135 135 14 124 7760 45
A00075,8 58 6 82 44 35 36 A00079,2 9,2 10 103 61 49 40 A000714 14 14 124 77 60 45
A00075,9 59 6 82 44 35 36 A00079,3 93 10 103 61 49 40 A0007145 145 16 133 83 63 48
A00076 6,0 6 82 44 35 36 A00079,4 94 10 103 61 49 40 A000715 15 16 133 83 63 48
A00076,1 6,1 8 91 53 43 36 A00079,5 95 10 103 61 49 40 A000716 16 16 133 83 63 48

A00076,2 62 8 91 53 43 36 A00079,6 96 10 103 61 49 40

A00076,3 63 8 91 53 43 36 A00079,7 9,7 10 103 61 49 40

* o
na na zapytani
* Koncoéwki sg dostepne réwniez z trzpieniem typu Weldon Cenalagizapyranic

IKERFOLG &
P M K N s H o
B - B
DC DCONMS
MATERIAL | DIN | HELDCTYPE [POINTANGLE| NOF | SHANK | COATING -
DIN 8535 HB — soL
HM | NoF | NR | 140 @ O gz 1t | DURABLE i -
OAL
Wiertta stopniowane 90° z weglikéw spiekanych

CODE DC h8 DCONMS OAL LCF SDL LS

mm mm mm mm mm mm

A1780M3 25 6 6 20 8.8 36
A1780M4 33 6 6 24 1.4 36
A1780M5 42 6 6 28 13.6 36
A1780M6 50 8 8 34 16.5 36
A1780M8 6.8 10 10 47 21 40
A1780M10 85 12 12 55 255 45
A1780M12 102 14 14 60 30 45
A1780M14 120 16 16 65 345 48
A1780M16 14,0 18 18 73 385 48

* q
* Koncoéwki sg dostepne réwniez z trzpieniem typu Weldon cenda nd zapytanie
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KERFOLG &

Gwintowniki uniwersalne - powierzchnia natarcia m
skorygowana dla otworéw przelotowych hsse -
azotowane i odparowywane

A2102

od: |

L

TOLERANCE | MATERIAL SHANK HOLE TYPE | TOOL TYPE | CHAMFER FLUTES
or | HSSE | DNITH| 71 | cuting | B4-5 | Staight
GEOMETRY | COATING DEPTH ROTATION
Sniral Inmovap| <20 | R

pointed

cooe  flee wro g P LRL @ e
A2102M02 3849 2368 M2 04 45 7 12 28 21 2 16

A2102M02,5 36;93 2290 M25 045 50 9 14 28 21 3 205
A2102M03 2848 1747 M3 05 56 1 18 35 27 3 25

A2102M04 2863 17,75 M4 07 63 13 21 45 34 3 33

A2102M05 2948 1809 M5 08 70 15 25 6 49 3 42

A2102M06 29,45 18,07 M6 1 80 17 30 6 49 3 5

A2102M08 3282 2035 M8 125 90 20 35 8 62 3 6,8

A2102M10 4664 2481 M10 15 100 22 39 10 8 3 8,5

A2102M12  56;87 31,54 M12 175 110 24 - 9 7 4 10,2
A2102M14 7%66 4800 M14 2 10 26 - 1 9 4 12

A2102M16  74;82 46,00 M16 2 10 27 - 12 9 4 14

A2102M18 42582 78,00 M18 25 125 30 - 14 11 4 15,5
A2102M20 443,98 71,00 M20 25 140 32 - 16 12 4 17,5
A2102M22 48937 117,00 M22 25 140 32 - 18 145 4 19,5
A2102M24 45685 97,00 M24 3 160 34 - 18 145 4 21

A2102M27 246;32 134,00 M27 3 160 36 - 20 16 4 24

A2102M30 256,83 156,00 M30 35 180 40 - 22 - 4 26,5

PRECISION
TOOLING

METROLOGY

p 04 p22 p 52

HANDLING

KERFOLG &

Gwintownik uniwersalny - m-pitch helix 40° do otworéw
nieprzelotowych hsse - azotowany i naparowywany

A2103
a
ad: | AN
R —
L2
Ls
L1
P K N S H [¢]

TOLERANCE | MATERIAL | SHANK | HOLE TYPE | TOOL TYPE | CHAMFER | FLUTES
I B o 0
GEOMETRY |  COATING DEPTH ROTATION
Soral | Nravap | <250 | R
cooe  flee wro g P LWL @ ez ey
A2103M02 3849 2368 M2 04 45 4 12 28 21 3 1,6
A2103M02,5 3888 2411 M25 045 50 5 14 28 21 3 205
A2103M03 2948 1809 M3 05 56 6 18 35 27 3 25
A2103M04 3633t 1879 M4 07 63 7 21 45 34 3 33
A2103M05 3684 1912 M5 08 70 8 25 6 49 3 42
A2103M06 3483 19,73 M6 1 80 10 30 6 49 3 5
A2103M08 3734 2315 M8 125 90 14 35 8 62 3 6.8
A2103M10 4522 28,04 M10 15 100 16 39 10 8 3 85
A2103M12 5565 34,50 M12 175 110 18 - 9 74 102
A2103M14 8438 52,00 M14 2 110 20 - " 9 4 12
A2103M16  79;33 49,00 M16 2 10 22 - 12 9 4 14
A2103M18 436;96 8500 M18 25 125 25 - 14 11 4 15,5
A2103M20 424:2¢ 7500 M20 25 140 25 - 16 12 4 175
A2103M22 48937 117,00 M22 25 140 27 - 18 145 4 195
A2103M24 46278 101,00 M24 3 160 30 - 18 145 4 21
A2103M27 226:84 141,00 M27 3 160 30 - 20 16 5 24
A2103M30 273;38 170,00 M30 35 180 35 - 2 18 5 265

NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED)



KERFOLG & KERFOLG &

Gwintowniki uniwersalne - skok m skorygowany skok dla Gwintownik uniwersalny - skok m helix 40° do otworéw
otworéw przelotowych hsse - tin nieprzelotowych hsse - tin
A2104 A2105
od2| .
od1 odi | 4
L2
Ls
L1
P K N s H o P M K N s H o
B - B - e
TOLERANCE | MATERIAL |  SHANK | HOLE TYPE [ TOOLTYPE | CHAMFER | FLUTES TOLERANCE | MATERIAL | SHANK | HOLE TYPE | TOOLTYPE | CHAMFER | FLUTES
1502 DIN 371 i : . 150 2 DIN 371 i . Helical
Sﬂl HSSE o 376 ] ! [ | Cutting | B4-5 | Straight st HSSE | piy 376 ! Cutting | C2-3 t;}uga
GEOMETRY | COATING | DEPTH | ROTATION GEOMETRY | COATING | DEPTH | ROTATION
Spiral Spiral
ponted | TN | <30 R s | TN [ <250 | R
Price ¢ P L1 L2 L3 d a otwdr Price ¢ P L1 L2 L3 d a otwér
CODE List HT mm mm mm mm mm mm mm z wsrtnergny CODE List HT mm mm mm mm mm mm mm z wsrtnelgny
A2104M02 5642 3126 M2 04 45 4 12 28 21 2 16 A2105M02 56;86 31,53 M2 04 45 4 12 28 21 3 16
A2104M025 5642 31,26 M25 045 50 5 14 28 21 3 205 A2105M02,5 5644 3127 M25 045 50 5 14 28 21 3 205
A2104M03 3949 2430 M3 05 56 6 18 35 27 3 25 A2105M03 4542 2797 M3 05 5 6 18 35 27 3 25
A2104M04  46:84 2532 M4 07 63 7 21 45 34 3 33 A2105M04 46:65 2892 M4 07 63 7 21 45 34 3 33
A2104M05 4459 2579 M5 08 70 8 25 6 49 3 42 A2105M05 4848 3006 M5 08 70 8 25 6 49 3 42
A2104M06 4724 2929 M6 1 80 10 30 6 49 3 5 A2105M06 4974 308 M6 1 80 10 30 6 49 3 5
A2104M08 5488 3217 M8 125 90 14 35 8 62 3 68 A2105M08 5569 3453 M8 125 90 14 35 8 62 3 68
A2104M10 €594 4100 M10 15 100 16 39 10 8 3 85 A2105M10 6442 3975 M10 15 100 16 39 10 8 3 85
A2104M12 7653 47,00 M2 175 110 18 - 9 7 4 102 A2105M12 8464 50,00 M12 175 110 18 - 9 7 4 102
A2104M14 46453 6500 M14 2 110 20 - 11 9 4 12 A2105M14 446,66 6800 M4 2 110 20 - 11 9 4 12
A2104M16 9805 61,00 M6 2 110 22 - 12 9 4 14 A2105M16 #446% 6900 M6 2 110 22 - 12 9 4 14
A2104M18 45449 9400 M8 25 125 25 - 14 11 4 155 A2105M18 4649+ 100,00 M18 25 125 25 - 14 11 4 155
A2104M20 43796 86,00 M20 25 140 25 - 16 12 4 175 A2105M20 48855 117,00 M20 25 140 25 - 16 12 4 175
A2104M22 236,65 14300 M22 25 140 27 - 18 145 4 195 A2105M22 256:65 15500 M22 25 140 27 - 18 145 4 195
A2104M24 496:89 12200 M24 3 160 30 - 18 145 4 21 A2105M24 24828 13500 M24 3 160 30 - 18 145 4 21
A2104M27 25393 157,00 M27 3 160 30 - 20 16 4 24 A2105M27 269;+4 167,00 M27 3 160 30 - 20 16 5 24
A2104M30 28844 17900 M30 35 180 35 - 22 18 4 265 A2105M30 34256 19400 M30 35 180 35 - 22 18 5 265

PRECISION METROLOGY LUBRICANTS HANDLING
TOOLING
NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED)
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KERFOLG & KERFOLG &

Gwintowniki uniwersalne - skok m Gwintownik uniwersalny - pitch m
skorygowany skok dla otworéw przelotowych helix 45° do otworéw nieprzelotowych
pm-p - kx1 pm-z - kx1
A2175 A2180

L

P K N S H o P M K N S H o
I - N - B -

TOLERANCE | MATERIAL | SHANK | HOLETYPE | TOOLTYPE | CHAMFER FLUTES TOLERANCE | MATERIAL | SHANK | HOLETYPE | TOOL TYPE | CHAMFER FLUTES

ox | PM=P | D371 T | cuting | B4-5 | Staight ox | PM-Z | DN T | cuting | co3 | Ml
GEOMETRY | COATING DEPTH ROTATION GEOMETRY |  COATING REAR DEPTH ROTATION
oo | R <30 R o | K| L <30 R
cooe  flee wro PM RS2 e ey cooe  fee wro P MRL& e ey
A2175M3 4466 2579 M3 05 56 10 18 35 27 3 25 A2180M3 4666 2852 M3 05 56 7 15 35 27 3 25
A2175M4 4440 2567 M4 07 63 12 21 45 34 3 33 A2180M4 4666 2852 M4 07 63 85 21 45 34 3 33
A2175M5 448 2567 M5 08 70 14 245 6 49 3 42 A2180M5 4666 2852 M5 08 70 10 245 6 49 3 42
A2175M6 4426 25,54 M6 1 80 16 29 6 49 3 5 A2180M6  46;086 28,52 M6 1 80 12 29 6 49 3 5
A2175M8 5480 3212 M8 125 90 18 33 8 62 3 6.8 A2180M8 5788 3584 M8 125 90 14 33 8 62 3 6,8
A2175M10 6430 40,00 M10 15 100 20 36 10 8 3 85 A2180M10 74,66 4400 M10 15 100 17 39 10 8 3 8,5
A2175M12 8298 51,00 M12 175 110 24 - 9 7 4 10,2 A2180M12 9268 57,00 M12 175 110 18 - 9 7 4 10,2
A2175M14 4478 69,00 M14 2 10 25 - 1" 9 4 12 A2180M14 42346 7700 M14 2 110 205 - " 9 4 12
A2175M16 42536 78,00 M16 2 110 28 - 12 9 4 14 A2180M16 43860 86,00 M16 2 110 205 - 12 9 4 14
A2175M18 476;86 106,00 M18 25 125 32 - 14 1 4 155 A2180M18 47870 111,00 M18 25 125 255 - 14 11 4 155
A2175M20 22066 137,00 M20 25 140 32 - 16 12 4 17,5 A2180M20 22780 141,00 M20 25 140 255 - 16 12 4 17,5

PRECISION METROLOGY HANDLING

TOOLING
NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED)

p 04 p22 p 52




KERFOLG & KERFOLG &

Gwintowniki power - metryczne skorygowany skok dla Gwintownik power - metryczne helix 40° do otworéw
otworéw przelotowych pm - tin nieprzelotowych pm - tin

od
P K N s H o [ K N s H o
=N - S =N - S
TOLERANCE | MATERIAL | SHANK | HOLETYPE | TOOLTYPE | CHAMFER | FLUTES TOLERANCE | MATERIAL | SHANK | HOLE TYPE | TOOLTYPE | CHAMFER | FLUTES
1S02 DIN 371 i . . 1S02 DIN 371 i . Helical
W PM DIN 76 ] ! [ | Cutting | B4-5 | Straight W PM DIN 376 : Cutting | C2-3 I
GEOMETRY | CONTING | DEPTH | RoTATION GEOMETRY | COTING | DEPTH | ROTATION
Spiral Spiral
puniad | TN | <30 | R aral || <250 | R
Price d P L1 L2 L3 d2 a otwor Price P L1 L2 L3 d a otwor
CODE st T mm mm omm omm omm omm mm 2 wsrﬁﬁ"y CODE st T mm mm mm mm mm omm mm 2 wsrfrﬁ"y
A2161M03 5449 3174 M3 05 5 11 18 35 27 3 25 A2166M03 6760 4200 M3 05 5 5 18 35 27 3 25
A2161M04 55064 3412 M4 07 63 13 21 45 34 3 33 A2166M04 6766 4200 M4 0,7 63 7 21 45 34 3 33
A2161M05 5564 3412 M5 08 70 15 25 6 49 3 42 A2166M05 76,69 4300 M5 08 70 8 25 6 49 3 42
A2161M06 68,83 4300 M6 1 80 17 30 6 49 3 5 A2166M06 7838 4900 M6 1 80 10 30 6 49 3 5
A2161M08  78;38 4900 M8 125 90 20 35 8 62 3 6,8 A2166M08 9234 5700 M8 125 90 125 35 8 62 3 6,8
A2161M10 46449 63,00 M10 15 100 22 39 10 8 3 85 A2166M10 44854 7300 M10 15 100 15 39 10 8 3 85
A2161M12 #4578 7200 Mi2 175 110 24 - 9 7 3 102 A2166M12 42042 80,00 Mi2 175 110 175 - 9 7 3 102
A2161M16 46584 10300 M6 2 110 27 - 12 9 4 14 A2166M16 47490 10800 M6 2 110 20 - 12 9 4 14
A2161M20 24685 134,00 M20 25 140 32 - 16 12 4 17,5 A2166M20 23824 148,00 M20 25 140 25 - 16 12 4 17,5
A2161M24 2825+ 17500 M24 3 160 34 - 18 145 4 2 A2166M24 3065+ 190,00 M24 3 160 30 - 18 145 4 21
KERFOLG @
P M K N s H o
pen - Emeen - o :
TOLERANCE | MATERIAL | SHANK | HOLETYPE | TOOLTYPE | CHAMFER ”dw m
DIN 2174 i . |
o | PM-K "o 1 [ | Forming = C2-3 s
L:
COTING | DEPTH | COOLANT | RoTATION : i
0il
TiN <D grooves RH
Gwintowniki power do walcowania gwintéw - skok m
z rowkami smarowymi pm-k - tin
Price M P L L2 L3 d a otwdr Price M P L L2 L3 d a otwér
CODE List HT  vm mm mm mm mm mm mm Z wsrfrﬁ"y CODE List HT  om mm mm mm mm mm mm Z wsrﬁﬁ"y
A2358M2 6440 3807 M2 04 45 7 11 28 21 3 185 A2358M8 6450 3813 M8 125 90 18 33 8 62 5 14
A2358M2,5 5320 3298 M25 045 50 9 15 28 21 3 2,3 A2358M10 76,70 4800 M10 15 100 20 36 10 8 5 93
A2358M3 56,30 31,19 M3 05 56 10 18 35 27 4 2,8 A2358M12 8980 5600 M12 175 110 24 - 9 7 5 11,2
A2358M4 5640 31,06 M4 07 63 12 21 45 34 5 37 A2358M14 44560 7200 M14 2 110 25 - 119 6 131
A2358M5 4960 30,75 M5 08 70 14 245 6 49 5 4,65 A2358M16 44340 89,00 M16 2 110 28 - 12 9 6 15,1
A2358M6 49,806 30,88 M6 1 80 16 29 6 49 5 5,55
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o Na pojedynczym
o korpusie frezu

Sp ecli al Kup 1000 ptytek w cenie netto

[ J
pr ice * Oferta dotyczy tylko ptytki B4E21

T UDDDUUUUDUUDDDUUU
€
el /) =
2
< A )
DDDDDDDDDDUDDDDD
11,20mm ‘ 3,76mm
1
plytki do kata prostego - apkt 1003 - mr P M K N s H
CODE Opis Jakosé HTA 50
B4E2110MRPT25 APKT 1003PDR - MR PT25 o
B4E2110MRPT30 APKT 1003PDTR - MR PT30 0o
B4E2110MRPT35 APKT 1003PDR - MR PT35 o

Frezy do prostych krawedzi 90°, krétkie mocowanie Weldon

D d L h h1 0 Otwor
CODE mm mm mm mm mm 2 plytki chiodz.
L 1
B B4F3010Z1 10 16 80 24 10 1 APKT 1003 Con

h1 DIN 18358 B4F301121 " 16 80 24 10 1 APKT 1003 Con
h
L

[ | B4F301221 12 16 80 24 10 1 APKT 1003 Con
B4F3013Z1 13 16 80 24 10 1 APKT 1003 Con

BAF301421 1 16 80 24 10 1 APKT 1003 Con

Frezy do prostych krawedzi 90° BAF301522 5 16 8 25 10 2 APKT 1003 Con
z diugim uchwytem Weldon BAF301622 6 16 8 25 10 2 APKT 1003 Con
BAF301722 17 16 8 25 10 2 APKT 1003 Con

CODE R R A 2 PV Giods BAF301822 18 2 8 25 10 2 APKT 1003 Con
BAF311622 16 16 150 100 10 2  APKTI003  Con BAF3020Z3 0 20 9% 25 10 3 APKT 1003 Con
BAF31203 20 20 150 100 10 3  APKT1003  Con BAF302524 25 25 95 25 10 4 APKT 1003 Con
BAF312524 25 20 150 100 10 4  APKT1003  Con BAF302824 28 25 95 25 10 4 APKT 1003 Con
BAF313225 32 25 150 95 10 5  APKTI003  Con BAF303225 2 25 95 2% 10 5 APKT 1003 Con

Frezy do prostych krawedzi pod katem 90°, mocowanie sSrubowe

D d1 d L " Otwor
CODE mm mm mm M mm 2 plytki chiodz.
a T :[‘D B4F331622 16 85 13 M8 25 2 APKT 1003 Con
B4F3320Z3 20 10,5 18 M10 30 3 APKT 1003 Con
d1 m
B4F332524 25 12,5 21 M12 35 4 APKT 1003 Con
B4F3332Z5 32 17 29 M16 43 5 APKT 1003 Con

Frezy do prostych krawedzi pod katem 90°,
Z mocowahiem tulejowym

CODE m[:n mdm rﬂ\ mhm z plytki c?ltlggzr.
B4F34100212 100 32 50 10 12 APKT 1003 Con
B4F3440Z6 40 16 40 10 6 APKT 1003 Con
B4F3450Z7 50 22 40 10 7 APKT 1003 Con
B4F3463Z8 63 22 40 10 8 APKT 1003 Con
B4F3480Z11 80 27 50 10 1 APKT 1003 Con

PRECISION METROLOGY LUBRICANTS HANDLING
TOOLING

16 p 04 p22 p34 p52




o KERFOLG &
O Na pojedynczej plytce

O Na korpusie frezu przy zakupie 10
O ptytek na zgb

Geometrie i warunki skrawania

CODE 0 i Gatunel Glebokosé mmillj)vrlét P ] K N s H o
BITS6TCCMP10  TCMT 110204-CMP 4125  1,00-150-250 0,12-0,16-0,21 o
B1TS6TCCMP11  TCMT 110204-CMP 4135 1,00-1,50-2,50 0,12-0,16-0,21 o
B1TS6TCCMP12 TCMT 16T304-CMP 4125  1,00-1,50-2,50 0,12-0,16-0,21 o
B1TS6TCCMP13  TCMT 16T304-CMP 4135  1,00-1,50-2,50 0,12-0,16-0,21 o
2 BITS6TCCMP14 TCMT 16T308-CMP 4125  1,00-1,50-2,50 0,12-0,16-0,21 o
& BITS6TCCMP15 TCMT 16T308-CMP 4135  1,00-1,50-2,50 0,12-0,16-0,21 o
= B1TS6TCCMP16  TCMT 110204-CMP 4115 1,00-1,50-2,50 0,12-0,16-0,21 o
& B1TS6TCCMP17  TCMT 110208-CMP 4125  1,00-1,50-2,50 0,12-0,16-0,21 o
& B1T56TCCMP18  TCMT 110208-CMP 4135  1,00-1,50-2,50 0,12-0,16-0,21 o
o o LR BITS6TCCMP19 TCMT 16T312-CMP 4125  1,00-1,50-250 0,12-0,16-0,21 )

Frezy do fazowania plytek

GoE e o M R PV lods

B8F20161,2 2 16 70 20 12 1 TC...1102 Con

B8F20216,2 62 21 9 3% 20 2 TC...1102 Con

g}% g ) §= B8F2032104 104 325 100 42 25 2 TC..16T3 Con

B8F23165,4 54 16 70 20 12 1 TC...1102 Con

L < ) BF2326158 158 26 90 35 20 2 TC...1102 Con

L B8F233520 20 3% 100 39 25 2 TC..16T3 Con

Ptytki do toczenia dodatnie - ksztalt s

CODE o je  Gatunek  Glebokosc T M K N s H o
B1S55SCCMP10  SCMT 09T304-CMP 4125 1,00-1,50-2,50 0,12-0,16-0,21 o
B1S55SCCMP11  SCMT 09T308-CMP 4135 1,00-1,50-250 0,12-0,16-0,21 o
B1S55SCCMP12  SCMT 120404-CMP 4125 1,00-1,50-2,50 0,12-0,16-021 o
B1S55SCCMP13  SCMT 120408-CMP 4125 1,00-1,50-2,50 0,12-0,16-0.21 o
20 B1S55SCCMP14  SCMT 120408-CMP 4135 1,00-1,50-2,50 0,12-0,16-0,21 o
o SR B1S55SCCMP15  SCMT 120404-CMP 4115 1,00-1,50-250 0,12-0,16-0.21 o
P B1S55SCCMP16  SCMT 120412-CMP 4125 1,00-1,50-2,50 0,12-0,16-0.21 o
- B1S55SCCMP17  SCMT 120412-CMP 4135 1,00-1,50-2,50 0,12-0,16-0.21 o
% B1S55SCCMP18  SCMT 09T308-CMP 4125 1,00-1,50-2,50 0,12-0,16-0,21 )

i/r:v 0020 040 060 0,80 100 120 140
Frezy do sko$nego ustawiania

CODE m[:n r?|r1n mLm nrlm ?nhrg z piytki c?1tl‘ggzr.

BBF2124100 12 237 10 37 20 1 SCMT09T3 Con

BBF2124200 12 237 20 37 20 1 SCMT09T3 Con

a o[ () I%’ B8F2129100 6 288 100 32 16 2 SCMT09T3 Con

© BBF2129200 6 288 200 32 16 2 SCMT09T3 Con

BBF2142100 30 423 100 32 20 3 SCMT09T3 Con

“u ) B8F2142200 30 423 200 32 20 3 SCMT09T3 Con

PRECISION METROLOGY LUBRICANTS HANDLING
TOOLING
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UN'WERSALNE OS 743 O Stal o wysokiej wytrzymatosci zapewnia

maksymalna milimetrowa precyzje.
Zaprojektowany do intensywnych cykli,
zmniejsza zuzycie i zapewnia state

DOSKONAtEJ WYDAJINOSCI

standardy jakosci.
Super 8 ¢ N
Niezawodnosc¢ i szybkos¢ dla \
Panstwa produkcji. Skraca czas \
przestoju maszyny i maksymalizuje \
é zywotnos¢ narzedzia nawet w \
przypadku ztozonych materiatow.
@ — = = = = —_= - - - - N
\ \
P - MANUALNE tUKOWE (@) \ . \
m © POLAUTOMATYCZNE ° N
K LUKOWE
N - AUTOMATYCZNE PY
LUKOWE
S o AUTOMATYCZNE PY
H B Z PODWOJNA KOLUMNA
AUTQMATYCZNE HM R
o - 0 DUZEJ PREDKOSCI
Wysokos¢ i grubos¢ ostrza 27 x 0,9 mm
Diugos¢ tasmy thacej yzepienie Code HT
2450 3/4 SU8272450Z34 28,00
2750 34 SU8272750Z34 31,00
2765 34 SU8272765Z34 31,00
2825 34 SU8272825Z34 31,00
2950 3/4 SU8272950Z34 32,00
3010 34 SU8273010Z34 33,00
3120 3/4 SU8273120Z34 34,00
3150 34 SU8273150Z34 34,00
3180 34 SU8273180Z34 35,00
3270 34 SU8273270Z34 36,00
3320 3/4 SU8273320Z34 36,00
3660 3/4 SU8273660Z34 39,00
Diugosé tmafnmy tnacej Uzebienie Code HT
2450 416 SU8272450Z46 28,00
2750 4/6 SU8272750Z46 31,00
2765 4/6 SU8272765246 31,00
2825 4/6 SU8272825Z46 31,00
2950 416 SU8272950Z46 32,00
3010 4/6 SU8273010Z46 33,00
3120 4/6 SU8273120Z46 34,00
3150 416 SU8273150Z46 34,00
3180 4/6 SU8273180Z46 35,00
3270 4/6 SU8273270Z46 36,00
3320 4/6 SU8273320Z46 36,00
3660 416 SU8273660Z46 39,00
Diugos¢ tasmy thacej yzepienie Code HT
2450 57 SU8272450Z57 28,00
2750 57 SU8272750Z57 31,00
2765 57 SU8272765Z57 31,00
2825 57 SU8272825Z57 31,00
2950 57 SU8272950Z57 32,00
3010 57 SU8273010257 33,00
3120 57 SU8273120Z57 34,00
3150 57 SU8273150Z57 32,00
3180 57 SU8273180Z57 35,00
3270 57 SU8273270Z57 36,00
3320 57 SU8273320Z57 36,00
3660 57 SU8273660Z57 39,00

PRECISION METROLOGY HANDLING
TOOLING
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QMADA

Wysokiej klasy system zaprojektowany

C'EC’E TWARDYCH MATERIAtO,W z myg’lq o m‘aksymalnej Stabilrqu’ci
zZ NISKIM TARC’EM wymiarowej. [dealny do szybkiej

obrébki wymagajacej waskich
tolerancji i nieskazitelnego
wykonczenia powierzchni.

* - — = = - —_— —_—— - - -
Magnum hlg Stata wydajnosc i minimalne zuzycie. \
Optymalne rozwigzanie dla tych, \
ktoérzy szukaja wszechstronnosci przy \
réznych grubosciach i catkowitej \
é niezawodnosci przy duzych \
obcigzeniach.
¢ — — — — — — — — — o 3
\ \
» SN MANUALNE LUKOWE - N \
m d POLAUTOMATYCZNE '
K LUKOWE
N - AUTOMATYCZNE
LUKOWE
S o AUTOMATYCZNE
H B Z PODWOJNA KOLUMNA
AUTQMATYCZNE HM R
o - 0 DUZEJ PREDKOSCI
Wysokos¢ i grubos¢ ostrza 27 x 0,9 mm
Dlugosé ﬁ:‘my thacel Uzebienie Code HT
2450 3/4 HLG272450Z34 36,00
2750 34 HLG272750Z34 39,00
2765 314 HLG272765Z34 40,00
2825 34 HLG272825Z34 40,00
2950 3/4 HLG272950Z34 42,00
3010 34 HLG273010Z34 43,00
3120 3/4 HLG273120Z34 44,00
3150 34 HLG273150Z34 45,00
3180 34 HLG273180Z34 45,00
3270 34 HLG273270Z34 46,00
3320 3/4 HLG273320Z34 47,00
3660 34 HLG273660Z34 51,00
Diugosc tasmy tnacej  yzghienie Code HT
2450 4/6 HLG272450Z46 36,00
2750 4/6 HLG272750Z46 39,00
2765 4/6 HLG272765Z46 40,00
2825 4/6 HLG272825746 40,00
2950 4/6 HLG272950Z46 42,00
3010 4/6 HLG273010Z46 43,00
3120 4/6 HLG273120Z46 44,00
3150 4/6 HLG273150Z46 45,00
3180 416 HLG273180Z46 45,00
3270 4/6 HLG273270Z46 46,00
3320 4/6 HLG273320Z46 47,00
3660 4/6 HLG273660Z46 51,00

PRECISION METROLOGY HANDLING
TOOLING

NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED) 19

p 04 p 22 p 52




@ EROGLU

Prazisionswerkzeuge

Price D L Price

CODE e HT  SK ER o - CODE Y HT HSK ER L
C0016416063 58,80 50,00 40 16 28 63 C2016616100 40966 93,00 63 16 100
C0016416100 6700 57,00 40 16 28 100 C2016132100 44700 12600 100 32 100
C0016425100 7500 64,00 40 25 42 100 C2016632100 46960 93,00 63 32 100
C0016425130 9780 83,00 40 25 42 130 i &
C0016432070 6280 53,00 40 32 50 70 CODE Price .+ gr gr D L 1
C0016432100 75060 5400 40 32 50 100 List T
C0016432160 #4686 99,00 40 32 50 160 C1016132130 46866 92,00 40 32 50 130
C0016440080 67090 5700 40 40 63 80 C1016416130 93,60 80,00 40 16 28 130
0016532070 9600 8200 50 32 50 70 C1016425100 8480 69,00 40 25 42 100
C0016532100 433,80 11400 50 32 50 100 C1016432070 62,60 5300 40 32 50 70

C1016432100 76;66 6500 40 32 50 100

Co016 C1016 C2016

Price D L Price
CODE List HT BT m  mm CODE List HT SK
C1046406100 5866 50,00 40 6 100 C0046406050 4860 41,00 40
C1046416063 4766 40,00 40 16 63 C0046408050 4560 38,00 40
C1046420063 4760 40,00 40 20 63 C0046410050 4560 38,00 40
C1046425090 52,60 44,00 40 25 90 C0046410100 53;60 4500 40
C1046432100 5666 48,00 40 32 100 C0046412050 4560 38,00 40

C0046416063 4566 38,00 40
C0046420063 4566 38,00 40
C0046425100 54;66 46,00 40
C0046432100 56;66 48,00 40
C0046532100 8366 71,00 50

A

GERARDI = B

Imadta samocentrujace do centréw 5-osiowych

Kompaktowe imadta samocentrujgce Grip idealne do
5-osiowych centréow obrébcezych.

Kompaktowe, sztywne i precyzyjne, maja te wielka zalete,
ze oferuja 3 systemy mocowania w jednym, dzieki czemu
mozna je stosowac zaréwno na maszynach 5-osiowych, jak
i 3-osiowych:

- Samocentrujace
- Pojedyncze mocowanie
- Podwoéjne mocowanie

Solidna i kompaktowa konstrukcja z maksymalna

otwartoscig w stosunku do wymiaréw gabarytowych. ~_ E
Sztywnos¢ i bezpieczenstwo dzieki zintegrowanym
szczekom.

Poziom doktadnosci pomiedzy +/- 0m02 mm.

Brak zuzycia - HRC 58 +/- 2

Odwracalne wktadki GRIP, w petni uzebione z jednej
strony i nieobcigzone w Srodku z drugiej, dla optymalnego
chwytu przedmiotu obrabianego i solidnosci.
Kompatybilne z systemem Zero Point.

Maksymalne

CODE Pl_rii:te Szeroko\?\;’: szczek othrcie WysokoéBé imadta Wysokoég korpusu SzerokoééD podstawy Diugosé lgodstawy ngga
mm . mm mm mm mm

C632750X120 915,60 654,00 50 94 65 45 79,9 120 27
C632788X120 97560 610,00 88 96 65 38 89,9 120 3,6
C632788X160 109760 698,00 88 136 65 38 89,9 160 44
C632788X200 409760 780,00 88 176 65 38 89,9 200 52
C6327123X210  +:826;60 1.090,00 123 183 89 57 124,9 210 10,9
C6327123X260  2.676;60 1.175,00 123 233 89 57 124,9 260 12,8
C6327123X310  2435;60 1.440,00 123 283 89 57 124,9 310 14,8
C6327123X360  2:678;60 1.615,00 123 333 89 57 124,9 360 17

PRECISION METROLOGY
TOOLING
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Presetting
Eye Trim Evo

Wysokowydajny, solidny, precyzyjny i funkcjonalny presetter.
Gwarantuje wysoki stopien powtarzalnosci i odtwarzalnosci
pomiarow.Najnowoczesniejsza elektronika i waga znacznie
poprawiaja dokfadnos¢ i wydajnosc.Ekran jest odporny na kurz i
ptyny, zapewniajac niezawodna prace nawet w najtrudniejszych
warunkach. Nowa generacja prostego i intuicyjnego
oprogramowania utatwia potaczenie miedzy operatorami,
przyrzadami i maszynami na hali produkcyjnej.

Zakres Zakres

CODE F;_'I':f HT  POMmI3rowy pomidrowy  poyiekszenie ngga
mm mm
CATIGEVO 4670800  7.600,00 360 460 25x 105

Kompletna szafka serii bx

KERFOLG @ IEmmmren

Uchwyty do ustawiania narzedzi

rA
Price y
I CODE List HT Opis
CATIT40 53490 399,00  UChwytywrzecionowe
| CATITS0 53400 399,00  UChwytywrzecionowe

CATI763 462000 120000 Uchwytwizeciona HSK

Price Wymiary Zakres
CODE List HT mm Kolor Kg
P3151100 120660 735,00 1500 x 700 x 870 Blu RAL5015 1000

NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED)
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Dlaczego
wazne jest,
aby uzywacé
narzedzi
wykalibrowanych
w warsztacie

Posiadanie przyrzqdow
skalibrowanych

przez laboratorium

. _Accredia zapewnia
odniesienie metrologiczne,
ktore potwierdza,

Ze pomiary sq doktadne,
) orownywalne g
| powszechnie uznawane
na poziomie krajowym i
miedzynarodowym, co
pozwala zagwarantowac
Jakosc i wiarygodnosc
wynikow klientom.

PRECISION METROLOGY
TOOLING
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Jakie zagrozenia wiqgzq sie z

brakiem kalibracji?

Ryzyko techniczne

-I Przyrzgdy pomiarowe podlegajq dryfowi
pomiarowemu spowodowanemu
czynnikami srodowiskowymi, zuzyciem
i eksploatacjq.

\ Ryzyko ekonomiczne

| emy R . o s e — —
2 Nawet najmniejsze btedy pomiarowe
mogqg powodowacé powstawanie
odpadodw, koniecznos¢ ponownej obrobki
oraz spadek wydajnosci produkdcji,
co ma bezposredni wptyw na koszty
przedsiebiorstwa.

Ryzyko prawne i regulacyjne

3 Niewykalibrowane przyrzqgdy mogqg
powodowac spory i niezgodnosc¢ z
certyfikatami (takimi jak ISO 9001 i
IATF 16949).

PRECISION METROLOGY LUBRICANTS MRO HANDLING
TOOLING

p 04 p22 p 34 p 42 p 42




Dlaczego warto skorzystac z

naszych ustug kalibracyjnych?

. Sprawdzona wydajnosc¢
Juz od pierwszego uzycia

Kalibracja przyrzqdow

przed pierwszym uzyciem
gwarantuje skuteczne wyniki
od samego poczqtku,
potwierdzajgc doktadnosc
nowego przyrzqdu oraz
ustalajqgc punkt wyjsciowy dla
metrologicznej powtarzalnosci
I wydajnosci przyrzqdu

w czasie.

Eliminacja
reklamacji dotyczgcych
obrobionych elementow

Kalibracja gwarantuje
doktadnosc przyrzqdow,
ograniczajqc ilos¢ odpadow |
obrobke poza tolerancjami.

PRECISION METROLOGY LUBRICANTS MRO HANDLING
TOOLING
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ALPAN

Suwmiarki cyfrowe ip67
PRO67

" ALPAN

Doktadnosé¢ + 0,03 mm. E
Rozdzielczos¢ 0,01 mm.
Stopien ochrony IP67.
Elektronika zabezpieczona przed pytem i
krétkotrwatym zanurzeniem w wodzie.
Konstrukcja z hartowanej stali nierdzewne;j.
Suwak ze Sruba blokujaca.
/“PJ;A}I\ON
ikat ‘1' \\J
cji Wraz z \ ‘
acja Accredia \*'@Bgy
00275
Price Zasieg A B c E E1
CODE ALPA CODE List HT Rod nm mm mm mm mm mm
D0007150P-A AA017150P-A 215;80 155,00 ] 0+150 235 16 40 16 37x13
D0007150T-A AA017150T-A 245,00 155,00 [ ] 0+ 150 235 16 40 16 215
D0007200-A AA017200-A 274,00 206,00 ] 0+200 285 19 50 16 3,7x13
D0007300-A AA017300-A 364,00 269,00 L] 0-+300 400 21 60 17 37x13
/ALPAN\ A
Suwmiarki cyfrowe ip54
ABSolutus E1
Doktadnosé + 0,03 mm. E
Rozdzielczos¢ 0,01 mm.
Stopien ochrony IP54.
Elektronika zabezpieczona przed pytem i bryzgami wody.
Konstrukcja z hartowanej stali nierdzewnej.
Suwak ze $ruba blokujaca.
C;QE?A}EA\
cji Wraz z \ /
acja Accredia S
00275
Price Zasieg A B C E E1
CODE ALPA CODE List HT Rod mm mm mm mm mm mm
D0009150P-A AA019150P-A 456,00 90,00 L 0+150 235 15,5 40 16 36x13
D0009150T-A AA019150T-A 456,00 90,00 [J 0+150 235 15,5 40 16 15
D0009200-A AA019200-A 49900 134,00 u 0+200 287 19,5 50 16 36x13
D0009300-A AA019300-A 274,00 179,00 n 0+300 390 215 60 16 36x13
Cyfrowy miernik aluminiowa ip67 z bluetooth® i ustawieniami
wstepnymi A
Ultra light caliper UL4 5 Bl
Rozdzielczo$é 0,01 mm. i E
Stopien ochrony IP67.
Elektronika zabezpieczona przed pytem i krétkotrwatym (
zanurzeniem w wodzie. i
. - . © B Cc3
Wzmocniona aluminiowa konstrukcja.
Suwak ze $ruba blokujaca. -
Dysze ze stali nierdzewnej z powtoka TiN.
Wzmocniona obudowa z wewnetrznymi prowadnicami pryzmatycznymi.
Sita pomiarowa wyswietlana zaréwno w trybie ciggniecia, jak i pchania.
Price Zasi A B1 c c3 E Doktadnosé
CODE ALPA CODE e HT aoieg i mm o o o o
D0028400BT AA046400BT 2:188;00 1.590,00 0 +400 796 a5 202 124 38 0,030
D0028600BT AA046600BT 2:459,00 1.790,00 0+600 1001 a5 202 124 38 0,040
D00281000BT AA0461000BT 2:947,60 2.290,00 0+ 1000 1411 a5 202 124 38 0,050
D00281500BT AA0461500BT 4:145;06 3.200,00 0+ 1500 1926 a5 202 124 38 0,090
D00282000BT AA0462000BT 5:830,60 4.300,00 0+ 2000 2441 a5 202 124 38 0,120
D00282500BT AA0462500BT 393,60 5.450,00 0+ 2500 2956 a5 202 124 38 0,150
D00283000BT AA0463000BT 8:254;00 5.990,00 0+ 3000 3471 a5 202 124 38 0,200

PRECISION
TOOLING
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ALPAN

Cyfrowy gtebokosciomierz ip67 z ustawieniami wstepnymi A

MEGAline

Doktadnos¢ + 0,03 mm (300).
Rozdzielczos¢ 0,01 mm.

Stopien ochrony IP67. B E
Szwajcarska elektronika zabezpieczona przed
pytem i kréotkotrwatym zanurzeniem w wodzie.
Konstrukcja z hartowanej stali nierdzewne;j.
Suwak ze Sruba blokujaca.
tatwa obstuga dzieki ergonomicznemu ksztattowi.
Wymienne ciagniecie/pchanie w tej samej ptaszczyznie.
Gotowy do montazu na ruchomym mostku.
Price Zasi A B B1 B2 E
CODE ALPA CODE b= HT sl i mn mm el o
D0103300 AA064300 1:041,60 790,00 0+300 410 150 x 12 7 25 12x4
D0103400 AA064400 416100 835,00 0 +400 510 150 x 12 7 25 12x4
D0103500 AA064500 4:363;60 980,00 0+500 610 150 x 12 7 25 12x4
D0103600 AA064600 4:569,60 1.085,00 0+ 600 710 150 x 12 7 25 12x4
D0103800 AA064800 192,60 1.575,00 0+800 910 150 x 12 7 25 12x4
D01031000 AA0641000 2:763;60 1.990,00 0+ 1000 1110 150 x 12 7 25 12x4
/ALPAN\
Wskazniki IP67 do rowkoéw i kanatéw z presetem A
MEGAline - Bl
B2/
Doktadnos¢ + 0,03 mm. 5 E2 E2
Rozdzielczos¢ 0,01 mm. I !
Stopien ochrony IP67. El
Szwajcarska elektronika zabezpieczona przed pytem E I _Ju I
i krotkotrwatym zanurzeniem w wodzie. E3
Konstrukcja z hartowanej stali nierdzewne;j.
Suwak ze Sruba blokujaca.
tatwa obstuga dzieki ergonomicznej konstrukgji.
Price Zasi A B B1 B2 E E1 E2 E3
CODE ALPA CODE List HT mn?g mm mm mm mm mm mm mm mm
D014610170 AA086170 787,06 605,00 10 =170 230 35 0,95 32 16,5x4 15 1 2
D014620180 AA086180 856,00 660,00 20 + 180 230 85 0,95 32 16,5x4 15 1 2
TECLOCK’
Precyzyjne, szybkie mierniki wewnetrzne
A

Rozdzielczos¢ 0,01 mm.

Opatentowany, pochtaniajacy wstrzasy ruch

ze skokiem tylko 2 mm zapewniajgcy wysoka precyzje pomiaréw.
Zeliwny korpus i ramiona.

Maksymalna stabilnos¢ termiczna i powtarzalnosc.

Wymienne sondy o profilu stozkowym do wprowadzania

w gtebokie i waskie rowki.

)

CODE ALPACODE TP HT Zasieg Accuracy Spare contact points - 2
D2115020034 ___ BB36534 4200 310,00 20+3 £0,01 7 coppie M2.5 165 62
D2115030060 ___ BB36560 46600 33000 30+ 62 £0,01 5 coppie M3.5 170 62
D215055150 _ BB365150 49400 350,00 55+ 153 £0,01 6 coppie M35 183 62

PRECISION METROLOGY HANDLING
TOOLING
NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED)
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TRIMOS

Wysokosciomierz
Vi+

Model ten wykracza poza podstawowe funkcje modelu V1,
spetniajac potrzeby tych, ktérzy chca rozszerzy¢ swoje
mozliwosci pomiarowe.

Realizuje pomiar dwukierunkowy, co zwieksza
wszechstronnos¢ bez koniecznosci stosowania
dodatkowych akcesoridw, a V1+ jest réowniez idealny do
pomiaru srednic, zaréwno wewnetrznych, jak i
zewnetrznych.

Oferuje réwniez zaawansowang precyzyjna regulacje i stata
site pomiarowa, Solidny i tatwy w transporcie.

Przejrzysty i prosty interfejs uzytkownika.

Zintegrowana przeciwwaga w kolumnie.

Szybki i ptynny ruch karetki.

Zaprojektowany i wyprodukowany w Szwajcarii.
Mozliwos¢ pomiaru srednicy.

Zarzadzanie sita pomiarowa.

tacznosc RS232.

Specyfikacja +GR w kodzie technicznym wskazuje
granitowa podstawe.

Price Zakres Podstawa A
CODE ALPA CODE List HT mm mm mm
D4251300P  GA0100300P 4-356,66 3.610,00 306 203 x 129 526
D4251600P  GA0100600P 482666 3.880,00 611 205 x 156 831

Wysokosciomierz z bluetooth®
Hi_Cal V2 Smart

Rozdzielczo$¢ 0,001 mm.

Doktadnoéé 2,5+L/175mm.

Catkowicie przeprojektowana mechanika.
Kompaktowy i poreczny.

Wiacz i mierz, maksymalna prostota.

Pomiar wysokosci, grubosci, gtebokosci, sSrednicy
wewnetrznej/zewnetrznej i rozstawu osi.
Zintegrowana technologia transmisji danych Bluetooth.
Ztacza Mini-USB i szeregowe do transmisji danych za
pomoca kabla.

Nowa generacja progresywnej motoryzacji.

Niezwykle niska sita pomiarowa (regulowana 0,2-0,3N).
Jednoczesne wyswietlanie srednicy i rozstawu osi.
Szybka wymiana sondy.

Szeroka gama akcesoriow.

Mata powierzchnia robocza w formacie A4.

Price Zakres Podstawa A
CODE  ALPACODE ‘"% HT akre dsta o
D4255155 GA030155  4:888:66 4.355,00 0+155 92 x 147 381
D4255320 GA030320  5:33766 4.755,00 0+320 92 x 147 531
D4255470 GA030470  6:160;66 3.585,00 0+470 12x172 681

PRECISION METROLOGY HANDLING
TOOLING
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ALPAN\

Sprawdziany gtadkie p/np w zestawach

Hartowana stal.

Tolerancja H7.

Dostarczane w drewnianej skrzynce.

PATTTIN
PN
y \

Certyfikat 3
kalibracji Wraz z L v,ﬁ
akredytacjg Accredia “CCRES™
00275
CODE ALPACODE Price List HT Skiad zestawu Klocki
DS51615-A  FA188D-A 484200 | 1.10500 30-34-35-36-38-40-42-44-46-48-50-52-55-58-60 15
34-5-6-7-8-10-11-12-13-14-15-16-17-18-20
D551626-A  FA188C-A 242500 | 1.45000 B N g Ut %

ALPAN\

Zestaw stalowych ptytek wzorcowych

Zgodnos¢ z normami ISO 3650 DIN 861.

Certyfikat

kalibracji Wraz z

3 = N/ V‘/"
akredytacja Accredia “CCRED™
00275
: : Klas! Klocki Zestaw Wymiar Progresja
CODE ALPA CODE Price List HT Y oy ymiary dres)

1 5 -
9 1,01~1,09 0,01

D5710322-A  FA010322-A 478:00 285,00 2 32 : 11249 0,1
3 10~ 30 10
1 60 -
1 005 ;
9 107~1,09 0,01

D5710472A  FA010472-A 64400 385,00 2 47 9 11~19 0,1
2 1~24 1
4 25~100 25
1 005 -
9 107~1,09 0,01

D5710471-A  FAO10471-A 996.60 700,00 1 47 9 ~19 0,1
2 1~24 1
4 25~ 100 25

NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED)
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ALPAN\

Przenosny rugosymetr z bluetooth
LITE surf

Kieszonkowy profilometr z obracanym o 90° czujnikiem
diamentowym z optyczna transmisja sygnatu. Filtr gaussowski.
Wymienna koncéwka. Niezwykle mate wymiary (najmniejsze w
obiegu) oraz szybkos¢ tadowania baterii, poprzez kabel USB,
czynia ten przyrzad przetomem w konstrukcji przyrzadoéw do
pomiaru ksztattu. Mozliwos¢ zastosowania aplikacji na telefon
komadrkowy i komputer w celu pobierania danych przez
Bluetooth.

o

CODE ALPACODE Price List HT e B L B Bluetooth
DI240LITEND _LAZSILITEND __ 2296:00 195000 160.6 336 338 200 NO
DI240LITEBT _ LAZ5ILITEBT __ 256600 2.250,00 1606 336 338 200 S

ALPAN\

Przenosna rugosonda bluetooth

WARPsurf

Nowy profilometr do pomiaru chropowatosci z 7-calowym
ekranem dotykowym HD, 81 parametrami zgodnymi z normami
miedzynarodowymi i zintegrowanym systemem CAD. Zakres
pomiarowy do 5000 um, rozdzielczos¢ 0,1 nm oraz pamiec¢ do
4000 pomiaréw chropowatosci i 1000 profilometrycznych.

- Zakres pomiarowy: Z = 5000 pm

- Rozdzielczos¢: 0,1 nm (0,0001 pm) w zakresie + 1500 pm

- Dtugos¢ odciecia: 0,08 - 0,25-0,8-2,5-8 mm

- Liczba odciec¢: od 1do 20 odciec¢ (w zakresie 60 mm
uzytecznego X)

- Skok skanowania: X=60 mm

- Sonda: réznicowa indukcyjna z wymiennymi pretami (tylko
koncoéwka weglowa)

ol A A1l A2 B C C1
CODE ALPA CODE Price List HT mm mm mm mm mm mm &
D7246RP LA253RP 47-656,60 13.900,00 520,2 182,4 272,5 176 141,7 86,2 3,65

ALPAN\

Rugosymetry o wysokiej wydajnosci
FACEtest 80

kompaktowy i precyzyjny tester chropowatosci z intuicyjnym
ekranem dotykowym, swobodnym czujnikiem diamentowym i
mikrometrycznym przesuwem. Umozliwia pomiar ztozonych
powierzchni i zaokraglonych czesci, szybkie ustawianie
parametréw, przegladanie interaktywnych wykreséw oraz ich
natychmiastowy wydruk. Idealny do dziatéw produkcyjnych i
laboratoriow metrologicznych dzieki lekkiemu translatorowi
TL9O i magnetycznemu mocowaniu czujnika.

ALPAN

o A B c D
CODE ALPA CODE Price List HT mm mm mm mm &
D724302 LA255TL90 7:806;60 6.900,00 490 50 70 140 3,10

PRECISION
TOOLING

METROLOGY

p 04 p22

NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED)



NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED)

# BOWERs )
Acs4018
HOLEMATIC
T @ @
Price Zasieg Dokladnosé Glebokosé Szybko dziatajgcy mikrometr cyfrowy ip67 do uzytku wewnatrz
CODE ALPA CODE q HT . M A . T, . .
List mm mm mm pomieszczen z bluetooth® i ustawieniami wstepnymi
D1276025035 BA22535 242766  1.64500 25+35 0,004 66
Rozdzielczos¢ 0,001 mm.
D1276035050 BA22550 2:479;00  1.690,00 35+ 50 0,004 80 Stopienr ochrony IP67.
D1276050065 BA22565 223200 173000 5065 0,005 80 E\J?’bg:jozriwéka zabezpieczona przed pytem i krotkotrwatym zanurzeniem
D1276065080 BA22580 2:232,60  1.730,00 65+ 80 0,005 80 4 ustawienia wstepne. ) ) o
Dostarczane z certyfikatem UKAS gtowic pomiarowych i pierscieni
D1276080100 BA225100  2:539%;66  1.890,00 80 + 100 0,005 85 kalibracyjnych.

Wysoka powtarzalnos¢ wyzwalacza pistoletowego.

Idealny do kontroli seryjnej.

Styki z weglika wolframu.

Pomiar otwordw nieprzelotowych od @ 12,5 mm.

Gtowice pomiarowe do gwintow, rowkoéw, gtebokich otwordw i wielu
innych zastosowan dostepne na zamaowienie.

|_Bowsrs |
* = & Bowers B
'H\mn* ( F
Pri " Glowice  Pierscienie Zestaw szybkich mikrometréw cyfrowych do zastosowan
CODE ALPA CODE rice HT Zasieg omiarowe ustalajace B B A B B
List mm- POMEaK i wewnetrznych ip67 z bluetooth® i ustawieniami wstepnymi
D1286006010SET BA24210SET  2:675;:68  1.590,00 6+10 2 1 i »
Rozdzielczos¢ 0,001 mm.
D1286006020SET BA24220SETL 2:998;66  2.330,00 6+20 5 3 Stopien ochrony IP67.
Elektronika zabezpieczona przed pytem i krétkotrwatym zanurzeniem
D1286010020SET BA24220SET  2:564,660  1.94500 10+20 3 2 w wodzie.
; 4 ustawienia wstepne.
D1286020050SET BA24250SET 225500 N REEEN, 20 ~ 50 b 2 Dostarczany z certyfikatem UKAS gtowic pomiarowych i pierscieni
D1286020100SET BA242100SETL 5:343.60 445500 20+100 6 2 kalibracyjnych. » o
Wysoka powtarzalnos¢ wyzwalania pistoletowego.
D1286050100SET BA242100SET 3:629;66  2.825,00 50 + 100 3 2 Idealny do testow seryjnych.

Styki z weglika wolframu.

Pomiar otwordow nieprzelotowych od @ 12,5 mm.
Dostarczany w drewnianej walizce wraz z pierscieniami
kalibracyjnymi.

PRECISION METROLOGY
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Liniowa skanujgca maszyna pomiarowa

SCAN S25

Liniowa skanujaca optyczna maszyna pomiarowa do
cylindrycznych matych czesci o zakresie pomiarowym od @

0,2 mm do @ 26 mm i dtugosci do 200 mm. System
przeprowadza kontrolg czesci toczonych i elementéw

obrotowych dla branzy motoryzacyjnej, lotniczej i
stomatologicznej w ciggu kilku sekund. Integruje
zaawansowane technologie analizy optycznej gwintow
zewnetrznych.

Zakres pomiarowy od 0,2 do 26 mm $rednicy i 200 mm
dtugosci, z rozdzielczoscig 0,0001 mm i udzwigiem 3 kg.
Certyfikowane doktadnosci wynosza (0,9+D/100) um na
srednicy i (2,5+L/200) um na dtugosci. System gwarantuje
powtarzalnos¢ na poziomie 0,5 um dla srednicy i 0,8 pm

sylvac

dla dtugosci.
Wymiary X-Y-Z
CODE e
LA870S25 460 x 544 x 590
LA870S25T 460 x 544 x 590

Cena na zapytanie

Dynamiczna pionowa optyczna maszyna pomiarowa
SCAN S65

Rozdzielczos¢ srednicy 0,0001 mm, rozdzielczos¢ dtugosci
0,0001 mm, doktadnosé srednicy (1 + D[mmM]/100) um i
dokfadnosé dtugosci (3 + L[mm]/200) um. Powtarzalnosé
Srednicy 0,5 pm i powtarzalnos¢ dtugosci <1 pm. Predkos$é
ruchu osiowego do 160 mm/s. Maksymalna waga
przedmiotu obrabianego 60 kg, waga maszyny 420 kg.
Intuicyjny interfejs operatora z 8-calowym ekranem
dotykowym. Najnowoczesniejsza technologia optyczna i
obrazowania do pomiaréw statycznych i dynamicznych, z
dynamicznym podswietleniem LED dla wyraznej
informacji zwrotnej. Zintegrowany wzorzec kalibracji z
czujnikami temperatury. Wysuwany dach utatwiajgcy
zatadunek ciezkich komponentéw i obrotowe wrzeciono
do pomiaréw dynamicznych. Funkcja Reflex SCAN+ do
natychmiastowych pomiaréw bez programowania.
Dostarczany w komplecie z komputerem i
oprogramowaniem, gotowy do automatyzacji.

SCAN 56@

s

Maks. @
CODE Model  obrabianego Maks. diugo$¢ elementu  O$ przechytu
przedmiotu mm
mm
LAB75565 S65 65 350 -
LA875S65T S65T 65 350 v

Cena na zapytanie

PRECISION METROLOGY HANDLING
TOOLING
NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED)
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Optyczna maszyna pomiarowa z sonda 3d

SCAN S145

System SCAN S145 zawiera rozwigzanie wielosensorowe, ktére faczy
pomiary optyczne i dotykowe za pomoca sondy SP25M firmy
Renishaw, umozliwiajac wykrywanie niewidocznych cech, takich
jak slepe otwory i szczeliny. Konfiguracja obejmuje wymienne
trzpienie pomiarowe, zautomatyzowane procedury kwalifikacji
sondy oraz intuicyjne programowanie za posrednictwem
dedykowanego paska narzedzi. Kluczowe zastosowania obejmuja
pomiar ksztattu, rozmiaru i potozenia otwordw, okragtosci oraz
mimosrodowosci promieniowej i osiowej.

+giyss

SCANs145))

Rozdzielczos¢ 0,0001 mm dla srednicy i
dtugosci z doktadnoscig odpowiednio (1,5 +
D/100) um i (4 + L/100) um. Urzadzenie

gwarantuje powtarzalnos$¢ na poziomie 0,5 m
um dla srednicy i 1,0 um dla dtugosci, z °
mozliwosciami mocowania do @145 mm i o _ _
maksymalnym udzwigiem 100 kg. Predkosci N > 00 =
B B N —1
robocze siegajg 160 mm/s dla
pozycjonowania osiowego i 360%s dla osi
obrotowej. ©
P ]
I
CODE Model me mYm mZm Maks. dlugmoré’;': elementu Objetosc pomrisrowa sondy ﬁ
LA880S145 S145 780 1180 1832 615 PX 615/ PY +60 +-40 / PZ +130 + -15 550
LA880S145L S145L 780 1180 2090 1280 PX 1230/ PY +60 + -40 / PZ +130 < -15 670
LA880S145XL S145XL 780 1188 2690 1800 PX 1230/ PY +60 + -40 / PZ +130 = -15 797

Cena na zapytanie

PRECISION METROLOGY
TOOLING
NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED) p 04 p22
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Wraz ze zblizajgcym sie sezonem letnim wiele firm staje przed

okresem przestoju maszyn, zaréwno z powodu prac konserwacyjnych, spadku
popytu, jak i po prostu urlopéw. Chociaz wytagczanie maszyn jest powszechng pra-
ktyka, zaniedbanie zbiornikéw obrabiarek, a co za tym idzie ptynéw chtodzacych,
moze spowodowac powazne utrudnienia przy wznowieniu dziatalnosci.

Konserwacja zbiornikéw zajmuje niewiele czasu, ale stanowi
kluczowy etap skutecznego zamkniecia sezonu. Oto jak nalezy postepowac
prawidtowo.

Dlaczego przygotowanie wanien jest tak wazne?

W trakcie codziennej pracy w wannach gromadzg sie osady
ptynéw chtodzgco-smarujacych, widry i rézne pozostatosci.
Jesli pozostawi sie je bez czyszczenia przez kilka tygodni,
moga pojawic sie:

'CNC COOLANT - E

LEVEL MIN/MAX

Rozwdj bakterii i
nieprzyjemne zapachy

Korozja lub utlenianie
elementéw wewnetrznych

Rozktad i niestabilnos¢ P R
czynnika chtodniczego , : ‘

Zmniejszona wydajnos¢ ptynu
i mozliwe podraznienia skéry
u operatorow

Dzieki kilku prostym srodkom zapobiegawczym mozna za-
chowac¢ jakos¢ ptynu, skréci¢ czas konserwacji i utatwié po-
nowne uruchomienie.

PRECISION METROLOGY
TOOLING
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Usuwanie oleju z powierzchni

Nalezy stosowac separator tasmowy lub koale-
scencyjny, aby zapobiec rozwojowi bakteri,
ktore powodujq rozktad ptynu.

Usuwanie pozostalosci stalych

Nalezy usunqc jak najwiecej szlamu, wiorow i
zanieczyszczen. Nagromadzone czqgstki state
sprzyjajq rozwojowi mikroorganizmoéw i mogq
spowodowac zatkanie systemu po ponownym
uruchomieniu.

Uzupeilnianie i regulacja stezenia

plynu

Sprawdz stezenie ptynu chtodzqgco-smarujgcego
I, w razie potrzeby, uzupetnij go nowym
ptynem o odpowiednim stezeniu.

Zastosowanie dodatku alkalizujgcego
(opcjonalinie)

Jesli maszyna bedzie stata przez ponad dwa
tygodnie lub bedzie przechowywana w szcze-
golnie gorgcym i wilgotnym otoczeniu, rozwaz
dodanie srodka alkalizujgcego zgodnego z
uzywanym ptynem.

Przykrycie zbiornika

Zaleca sie zabezpieczenie zbiornika za pomocq
przepuszczajgcej powietrze ostony, takiej jak
siatka lub pokrywa niehermetyczna. Ograniczy
to parowanie i zapewni minimalnq wentylacje,
co pomoze unikng¢ kondensacji

i warunkow tlenowych.



+ Przed uruchomieniem
maszyny nalezy spraw-
dzi¢ stan ptynu:
niezwykte zapachy,
zmiany koloru i oznaki
rozwarstwienia.

+ Zmierz pH oraz
stezenie I w razie
potrzeby skoryguj

+ Przed rozpoczeciem

produkcji nalezy
zapewnic cyrkulacje ptynu
chtodzgco-smarujgcego
przez 15-30 minut, aby go
natlenic i ujednolicié

\ ~ Przed rozpoczeciem produkcji nalezy

\\ zapewnic¢ cyrkulacje piynu

\ s chiodzgco-smarujgcego przez =
L\ 15-30 minut, aby go natleni¢ i ujednolicié. 7
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Mieszalnik Wolumetryczny

o ; MV

! CODE PI:iI:: HT Koncentracja P"zfmyw Ciéniegger wody Mol
H366010 943,00 726,00 1-10% 1600 da0,7a8 Podstawa
H366012 4:286;60 990,00 1-10% 1600 da0,7a8 Kompletny

Srodek smarno-chtodzacy mieszalny z woda

MULTIFLUID S UNI

Price llos¢ f
CODE List HT L Opakowanie
H00440025 49506 185,00 25 Kanister
H00440200 438666 1.311,00 200 Beczka

Stalowe stacje ograniczajace do beczek

WX9914
Price Pojemnosé Objetosé
CODE 1 HT o zgromtladzona
P6915F1 553,79 290,00 1 fusto da 200 | 200
P6915F2 596,23 330,00 2 fustida 200 | 230
P6915F4SQ #5412 480,00 4 fustida 200 | 330
P6915F4 99542 550,00 4 fusti da 200 | 330
P6915F8  4:5683;30 749,00 8 fusti da 200 | 650

PRECISION METROLOGY LUBRICANTS HANDLING

TOOLING
NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED)
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Odkurzacze przemystowe

Mini Twistoil

Odkurzacz przemystowy do odsysania i oddzielania oleju i wiérow metalowych z
obrabiarek, z grawitacyjnym odprowadzaniem cieczy. Wyposazony w 2 wyciszone ‘
silniki obejsciowe, system separacji z koszem kratowym do odzyskiwania widrdéw, [ —
ptywak bezpieczenstwa z automatycznym zatrzymaniem i zawor kulowy do ‘

fatwego oprdzniania. W komplecie z manometrem prézniowym
do sprawdzania stanu filtra.

|
i Pojemnos¢  Solidne Hani Podcisnienie Max natezenie Poziom
CODE fifice HT cielt_:zy moililvzvoéci Zas!IaTe Moc

Wymiary
X max rze u  hatasu

List V-Hz kw-HP X Prachvw dB(a) _M™m
H4101070 224600 167900 70 40 230-5060 26-35 250 380 70 S69XT70

detergenty odkazajace do obrabiarek

COOLSAN
Price llos¢ i
CODE List HT L Opakowanie
H35120005 46,75 44,00 5 Kanister
H35120025 484,25 172,00 25 Kanister
( Landoil
Biocydowy dodatek konserwujacy do emulsji
CLEAN BATT B
Pri It Wyglad e scsrihd
rice 0$¢ . lemperaturze
‘ CODE List HT L Opakowanie koncegntqratu io;f pH (5%)
g
H35180005 456,00 143,00 5 Kanister  Stomkowy Zotty 1,060 34
PRECISION METROLOGY LUBRICANTS HANDLING
TOOLING
NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED)
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(& Landoil

Odkurzacze przemystowe
TWIST OIL EVO

Odkurzacz przemystowy przeznaczony do odsysania i
oddzielania oleju i widréw metalowych ze zbiornikéw
centréow obrdébczych. Wyposazony w trzy silniki jednofazowe
i 200-litrowy zbiornik, umozliwia ciggte zasysanie i
odprowadzanie cieczy dzieki zintegrowanej pompie. Widry
sg oddzielane przez stalowy kosz z mikroperforacja, co
utatwia utylizacje i sprawia, ze przefiltrowana ciecz nadaje
sie do ponownego uzycia. Roztadunek jest szybki dzigki
pompie elektrycznej, z przyblizonym czasem zasysania 200
litréw w 80 sekund i czasem roztadowania 200 litréw w 100
sekund. Silnik jest chroniony wkfadem przeciwolejowym, a
wskaznik podcisnienia sygnalizuje wszelkie zatory lub
potrzebe wymiany filtra.

Szybkie oproznianie zbiornika

Automatyczny wytgcznik przelewowy nie
wymaga nadzoru operatora.

tatwa konserwacja dzieki braku
zewnetrznej pompy wspomagajgcej

Separacja wiérow od cieczy

Natychmiastowa i prosta obstuga

Zasilanie V- Hz 230-50/60
Podci$nienie max mBar 250
Max natezenie przeptywu L/min 570
Poziom hatasu dB(A) 72
Wymiary mm 1050 x 619 x 1670
LANDOIL . Pojemnos¢ Solidne . 7agjlanie Moc  PodciSnienie Max nateZenie  pojiom hatasu  Wymiary
CODE Price List HT cieczy mozliwosci max przeplywu
CODE ¢ N V-Hz kw-Hp  MaX zeply\ dB(A) mm
H4102200 H4102200 4:800;60 3.648,00 200 35 230-50/603,9-5,2 250 570 72 1050 x 619 x 1670
(& Llandoil

Natleniacze do emulsji
OXI COOLER

OXI COOLER to prosty system natleniania i chtodzenia emuls;ji.
Wystarczy wtozy¢ rurki betkotki na dno zbiornika i podtgczy¢ je do
sprezonego powietrza. Model podstawowy, z pojedynczym
bubblerem, jest potaczony z chtodnica Delta 40 i zawiera magnes do
mocowania na metalowych powierzchniach. Model maxi, z trzema
betkotkami, jest zasilany przez Delta 40 Turbo Kompact i jest
dostarczany ze wspornikiem do podtrzymywania systemu, ktory
obejmuje chtodnice, zawor elektromagnetyczny i jednostke sterujaca.

Temperatura

CODE  Pricelist  Hr Cisnienie na vysciu Pljetze Masa
A
H3267001 33490 250,00 ; 2% noo2
5 245 115
¥ 1 %0
H3267003 95490 713,00 : » Y,
5 24 525

PRECISION METROLOGY LUBRICANTS HANDLING
TOOLING
NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED)
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Czysty olej do obrébki skrawaniem
MIRZAN EP

Mirzan EP to syntetyczny, niezawierajacy olejéw mineralnych olej do
ciecia, idealny do ciezkiej obrébki stali, stali nierdzewnej i stopow
aluminium. Zapewnia doskonate smarowanie, dtuga zywotnosc¢ i
ochrone EP.

¢ landail

your safety, our future.

CODE CODE LANDOIL  Price List  HT Seria  %%¢ Opakowanie
H11657150025 _ LN10200025 #7609 _ 17500 715 25 Kanister
H11657150200 _ LN10200200 448666 _ 1.23500 715 200 Beczka
H11657220025 _ LN10210025 #4560 _ 168,00 722 25 Kanister
H11657220200 _ LN10210200 __ 98:00 _ 1.178,00 722 __ 200 Beczka
H11657300025 _ LN10220025 46609 _ 16600 730 25 Kanister
H11657300200  LN10220200 446666 _ 1.159,00 730 __ 200 Beczka

Olej do prowadnic i szyn
CARRIER

Carrier to olej smarowy do prowadnic, $lizgdw i tozysk z
wyselekcjonowanymi olejami i dodatkami niezawierajgcymi cynku.
Zapewnia doskonata przyczepnosé, ochrone przy duzych obcigzeniach
i wysoka wydajnos¢ w przypadku prowadnic hydrostatycznych,
obwodow hydraulicznych i wolnoobrotowych tozysk.

(landail

your safety, our future.

CODE CODE LANDOIL  Price List  HT Seria  "%%¢ Opakowanie
H2016320025 _ LN23000025 46575 157,00 1 2% Kanister
H2016680005 __LN23010005 5570 57,00 2 5 Maly kanister
H2016680025 _ LN23010025 47425 163,00 2 25 Kanister
H2016680200 _ LN23010200 __ +476:60 _ 1.112,00 2 200 Beczka
H2016220025  LN23030025 48450 172,00 4 25 Kanister
H2016220200 _ LN23030200 __ #.252.60 _ 1.189,00 4 200 Beczka

Oleje hydrauliczne
ABACUS PLUS

ABACUS PLUS to mineralne, bezcynkowe smary hydrauliczne o
wiasciwosciach czyszczacych i przeciwutleniajgcych. Moga by¢
réwniez stosowane w umiarkowanie obcigzonych przektadniach, sa
wodoodporne i spetniaja normy ISO-L-HM, DIN 51524/2 HLPD i
MB-Approval DBL 6721.

CODE Price List HT Seria "‘i_sc Opakowanie
H2021320025 486,60 180,00 32 25 Zbiornik
H2021320200 432566  1.322,00 32 200 Beben
H2021460005  63;30 63,00 46 5 Zbiornik
H2021460025 266,60 199,00 46 25 Zbiornik
H2021460200 439566  1.391,00 46 200 Beben
H2021680025  245;60 214,00 68 25 Zbiornik
H2021680200 4-620:66  1.615,00 68 200 Beben

* Fino ad esaurimento scorte

NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED)
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\WODEX

Jeden wozek,
JNczone mozliwosci

czego potrzebujesz,

Wszystko
0 i ’ pod reka

7 szuflad, z ktorych kazda
wytrzymuje obciqgzenie do 40 kg,
moze pomiescic tqcznie

nawet 1000 narzedzi

0 Zoptymalizuj swoj3y
przestrzen

Zorganizuj swpI[e przybo,rg
a w najlepszy mozliwy sposo

i dostosuj kazdq szuflade do swoich

potrzeb dzieki systemowi

WODEX MODULAR SYSTEM

r 0 W peini konfigurowalny

bk \WoDexé \\
r

Dostosuj go do swoich potrzeb.
Masz wiele mozliwosci
skomponowania wtasnego
asortymentu.

PRECISION METROLOGY
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\WOoODEX

wozki
Zz asortymentem MRO

CODE itz HT Sktad CODE Riice HT Skiad
List List
E8260B7 834,30 450,00 Wozek WX9445/B7SCS E8215B7S _ 4.478:84 _ 700,00 Wozek WX9410/B7SCS
E7765241 238200  1.344,00 Wozek WX9445/B7SCS + zestaw 241 narzedzi E7767241  2.898:00  1.594,00 Wozki WX9410/B7SCS + zestaw 241 narzedzi

+ Asortyment 241 narzedzi

 BTanarerdntnly
. Klucze trzpieniowe szesciokatne wiqom ao
WX1060/SE16 Klucz.e plésko oczk.owe WX2717/SE10 2 rekojesoia T 2 irzonem stalym WX2095/SE71  Klucze nasadowe 1/4"i 1/2 WX9505/SE6 Rozne narzedzia
WX4230/SE10 Wk@tak'gﬁ ‘sru? szgnlazdem WX9492 Pustawanna WX3750/SE4 Szczypce i obcinaki WX9512/SE12 Pity i przecinaki
WX9492 Pusta wanna

WX6620 Latarki modutowe LED WX7250/S25 WX7360/S14 WX7400/S6 WX4590/31
Wiertta HSS 1-13X0,5 Zestaw wiertet i koncowek Zestaw frezéw stozkowych i 1/47 —
WXg621 Ay )] zestaw 25 571 HSS M3-M12 DIN 335C HSS-CO5 Widadki 14" zestaw 31 szt

Klucze trzpieniowe szesciokatne
WX9S20/SE1T ™" Whretaki STUBBY

WX4950/SE6 Diuta stalowe
WX9515/SE12 Rozne narzedzia

PRECISION METROLOGY
TOOLING
NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED)
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\WOoODEX

Wozki
Zz asortymentem MRO

CODE itz HT Sktad CODE Riice HT Skiad
List List
E8215B7S _ 4.478:84 _ 700,00 Wozek WX9410/B7SCS

E8260B7 83430 450,00 Wazek WX9445/B7SCS
E7772205 2:898:686  1.594,00 Wozek WX9410/B7SCS + zestaw 205 narzedzi

E7771205 238266  1.344,00 WX9445/B7SCS Wozek + zestaw 205 narzedzi

+ Asortyment 205 narzedzi

WX1060/SE12 Klucze trzpieniowe WX3750/SE4 Szczypce i obcinaki WX1350/SE5 Kluczg glfggléﬁb%gkowe WX3400/S3  Szczypce do pierscieni prostych

WX1010/SE8 BRI, WX4210/SE6 Wkretaki +PH+PZ WX2290/SE40 Zestaw kluczy nasadowych 112 WX3410/S3  Szczypce do pierscieni prostych

WX9512/SE12 Pity i przecinaki WX2750/SE6  Klucze nasadowe szesciokatne WX2080/SE41 Nasadki 1/4 WX9500/SE2 Zestaw miotkow i miotkow
WX4950/SE6 Diuta stalowe

WX7612/SE5 Zestawy pilnikow WX7360/S14 WX7250/S19

Zestawy narzedzi do ciecia i Zestaw gwintownikow i wiertet 3 =
WX9510/SE3 owicionia ?—lSS i) ZESTAW BITOW HSS 1-10X0,5
WX9600/SE10  Mikro wkretaki TG+PH+PZ
WX9691/SE7 Narzedzia pomiarowe

PRECISION METROLOGY
TOOLING

NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED) p 04 p22
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W standardowym wyposazeniu
znajduje sie gumowa mata,
ktéra nalezy potozyc

na goérnej poice

Kota gumowe niebrudzace o
Srednicy 125 mm, w tym
dwa state i dwa obrotowe z
hamulcem

Wdzki Premium Quality z
trzema potkami z blachy
stalowej, pokryte niebieska
farba epoksydowa w kolorze
RAL 5004, z rugczka rurowa ze
stali o Srednicy 25 mm

Woézki z 3 pétkami

Price Wymiary Nosno$¢ Masa
CODE it HT mm kg kg

P543501 366,00 205,00 1028 x 615 x 846 300 35

Wyktadziny o wiasciwosciach przeciwzmeczeniowych z pvc ‘

=
CODE Pl_riiscf HT Wymiary Grubos¢ P Klasyfikacja Materiat Kolor
PT630NG10 863+ 76,00 60 x 91 14 55 Bl-S1 PVC Cramy-26ty
PT63ONG20 26645 208,00 91x 150 14 55 Bil-S1 PVC Czamy-Zotty
PT63ONG30 5489 409,00 91x300 14 55 Bii-S1 PVC Czamy-26ty
PT630NGA0 234728  1.877,00 60 x 2280 14 55 Bl-S1 PVC Cramy-26ty

PRECISION METROLOGY
TOOLING
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Pojemniki samowytadowcze na ztom

Proste i bezpieczne automatyczne oprdznianie
pojemnika za pomoca dzwigni przechylajacej bez
koniecznosci schodzenia z wozka

Kontenery na ztom z mozliwoscia przechylania,
przystosowane do transportu
wozkiem widtowym

Wodoszczelna wanna zbiorcza z filtrem
blaszanym do oddzielania substancji ptynnych od
statych oraz kranem spustowym
z zaworem kulowym

Price

Nosnos¢

AxBxC

D

E

CODE e HT Model Ky C'Eé‘" B o = Nachylenie Kran
P4511280 37947 699,00 1-280 600 80 970 x 750 x 890 700 790 25,1 strona
P4511300 153831 750,00 12300 600 102 1350 x 820 x 650 490 520 635 przod
P4511500 169744 850,00 12500 1000 130 1350 x 920 x 910 700 740 576 przod
P45T1750 180353 950,00 1-750 1350 152 1350 x 1070 x 1040 825 300 496 przod
P45111000 20457  1.099,00 1-1000 1700 181 1550 x 1070 x 1210 970 920 54 przod

NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED)
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\WoDEX &

Wwxe3e2

Klucze dynamometryczne klikowe

Mechaniczne klucze dynamometryczne premium produkowane w Niemczech, z wbudowang grzechotka do precyzyjnego dokrecania. Posiadaja
czytelna skale Nm z regulacjg mikrometryczna, blokade ustawionego momentu, dwukierunkowa grzechotke oraz wytrzymata stalowa
konstrukcje z ergonomicznym uchwytem.

Cechy:

- Do zastosowan zwigzanych z kontrolowanym dokrecaniem w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara z automatycznym mechanicznym
wytgczaniem po osiggnieciu ustawionego momentu obrotowego

- Czuty (klikniecie) i styszalny (klikniecie) sygnat po osiggnieciu ustawionego momentu obrotowego

- Doktadnos¢ zaciskania +3%, przekraczajagca wymagania normy ISO, z automatycznym resetem po zwolnieniu narzedzia po odtgczeniu.

Klucze trzpieniowe sg dostarczane z certyfikatem kalibracji DIN EN I1SO 6789-2:2017

CODE Pricellist HT Zz;j(nr1es Ch‘vyt Rozdz'ﬁczoéc' mLm
E6701025 483;34 118,00 5+25 1/4" 0,10 286
E6701050 492,61 124,00 10+ 50 3/8" 0,25 349
E6701100 494;67 125,00 20+ 100 12" 0,50 409
E6701200 496,00 128,00 40 + 200 12" 1,00 500

\WODEX & NEW

WX6372

Klucze dynamometryczne

Wyprodukowane w Niemczech klucze dynamometryczne dla prawo- i leworecznych z napedem prostokatnym. Posiadaja stalowa konstrukcje z
ergonomicznym uchwytem, oferuja podwdjna skale odczytu z regulacjg mikrometryczng i przyciskiem blokujacym dla maksymalnego
bezpieczenstwa ustawionej wartosci.

Cechy:

- Do zastosowan zwigzanych z kontrolowanym dokrecaniem w kierunku zgodnym i przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara z systemem szybkiej
wymiany i mocowaniem narzedzi trzpieniowych

- Mechaniczne wyfaczenie po osiggnieciu ustawionego momentu obrotowego z sygnatem sensorycznym (klikniecie) i akustycznym (klikniecie)

- Doktadnosc¢ zaciskania 3%, przekraczajgca wymagania normy ISO, z automatycznym resetem po zwolnieniu narzedzia po odtgczeniu.

Klucze trzpieniowe sg dostarczane z certyfikatem kalibracji DIN EN I1SO 6789-2:2017

A Mozliwosci Sprzegto Rozdzielczo$¢ L Waga
CODE Price List HT N iy Ao i Py
E6697050 206,00 137,00 10 - 50 9x12 0,25 323 400
E6697100 220,00 147,00 20-100 9x12 05 370 730

PRECISION METROLOGY LUBRICANTS HANDLING
TOOLING
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p 04 p22 p 34 p 52




4 STAHLWILLEC)

730NR-QR/FK

STAEYTIBLE

Klucze dynamometryczne

Mechaniczne klucze dynamometryczne MANOSKOP® 730N z szybkim i precyzyjnym ustawianiem momentu obrotowego dzieki funkcji Quick
Select, podwaéjnym sygnatem zatrzymania, doskonata czytelnoscia podwadjnej skali odczytu z kolorowym rozréznieniem wskazan w N-m/ft-Ib lub
ft-Ib/in-Ib. Ergonomiczna 2-komponentowa rekojes¢ z miekkimi, odpornymi na olej i smar wktadkami.

Cechy.
- Z kluczem z grzechotka dwukierunkowa z NIEZDEIJMOWALNA blokada bezpieczenstwa QuickRelease
- Doktadnos¢ dokrecania + 4%.

ice Li Zakres Chwyt L
CODE Price List HT 1N a i
E6730010 592,94 367,60 20+ 100 112" 429
E6730005 578,60 358,73 10+50 38" 373
E6730020 672,86 47,17 40+ 200 112" 526

4 STAHLWILLEC) NEW

730NR-FK

Klucze dynamometryczne

Klucze dynamometryczne MANOSKOP® 730N oferuja szybkie i precyzyjne ustawianie momentu obrotowego dzieki systemowi Quick Select i
podwadjnemu sygnatowi zatrzymania. Wyposazone w bardzo czytelng dwukolorowa skalg, posiadaja ergonomiczng dwukomponentowa rekojes¢,
ktéra jest odporna na olej i smar.

CODE Price List HT Zakres Chunyt o
E6729005 55354 34319 10+50 38" 364
E6729010 566,63 351,34 205100 112" 420
E6729020 64541 40015 40+ 200 172" 514
E6729040 909.05 563,61 80+ 400 3 657
E6720065 435762 841,72 130 + 650 3 044

PRECISION METROLOGY LUBRICANTS HANDLING
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4 STAHLWILLEC)

721 QUICK

@K ° T
@S

Klucze dynamometryczne klikowe

MANOSKOP® 721 Klucz dynamometryczny z szybka regulacja, podwodjnym sygnatem stopu, podwdjna skala odczytu w N-m/ft-lb. Wytrzymaty
korpus z rurki stalowej chroni wszystkie delikatne elementy, ergonomiczna 2-komponentowa rekojes¢ z miekkimi, odpornymi na olej i smar
wktadkami.

Cechy:
- Z NIEZDEIJMOWALNYM kluczem z grzechotka dwukierunkowa
- Doktadnos¢ dokrecania + 4%.

Klucze sg dostarczane z certyfikatem kalibracji UNI EN ISO 6789 1-2017.
Klucz E6708030 posiada klucz z grzechotka z przesuwnym kwadratem

CODE Price List HT Zakres Chunt -
E6708005 42948 266,28 6+50 38" 352
E6708015 434,87 267,76 30+ 150 112 452
E6708020 46408 287,73 40+200 73 483
E6708030 53448 331,38 60 + 300 10 552

4 STAHLWILLEC) NEW

SmartCheck USB

Elektroniczne urzadzenia kalibracyjne

Elektroniczne urzadzenia do sprawdzania i regulacji wkretakéw oraz wskazujacych i wyzwalajacych kluczy dynamometrycznych. Umozliwiaja
szybkie, proste i niezawodne testy w celu zapewnienia jakosci produkcji, z transferem danych do komputera przez USB. Przyrzad moze by¢
uzywany zaréwno w pozycji poziomej, jak i pionowej i posiada duzy wyswietlacz LCD, ktéry mozna obracac¢ o 180° w celu wygodnego odczytu pod
dowolnym katem.

Cechy:

- Testy momentu obrotowego sterowane prawostronnie i lewostronnie z 3 wybieranymi jednostkami pomiaru (Nm, ft-lb, in-1b)
- Przechowywanie do 200 rekordéw z transferem danych za pomoca bezptatnego oprogramowania CheckMaster do pobrania
- Wszechstronne zasilanie za pomoca zasilacza, baterii standardowych lub akumulatorowych

Przyrzady sg dostarczane z certyfikatem testu.

CODE Price List HT Mozliwosci Serzeglo Adaptery Dokladnosé Wymiary
E6T900010 268640 1,665,57 0.25-10 " - 1% 120 x 167 x 124
EGT900400 284438 1.761,66 40-400 3" I H-1% 120 X 167 x 124
EGT900100 268640 1.665,57 5-135 38’ " 1% 120 X 167 x 124
EGT900800  289%65 1.796,54 80-800 u - 1% 120 x 167 x 124
EGT901500  3319:42 2057,85 150 - 1500 1 - H-1% 120 X 167 x 124
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Wkretaki dynamometryczne

Klucze dynamometryczne z wymiennym grotem o statym
mechanicznym momencie obrotowym s3g przeznaczone do
kontrolowanego dokrecania z prawej strony w produkcji
masowej i powtarzalnych zastosowaniach, umozliwiajgc nawet
odkrecanie z sitg 0 30% wieksza niz ustawiony moment
obrotowy. Narzedzie emituje wyraznie styszalne klikniecie po
osiggnieciu ustawienia fabrycznego i oferuje wysoki stopien
wszechstronnosci dzieki mozliwosci zastosowania adapterow
bitéw z trzpieniem szeéciokatnym 1/4", adapteréw klucza

nasadowego 1/4" lub bardzo cienkich wymiennych ostrzy z serii L
2859.
Moment : Moment :

CODE PriceList  HT  obrotouy Tolerancja  Chwyt | L @ max Do ostrzy CODE  PriceList  HT obrotouy Tolerancja  Chwyt L @ max Do ostrzy
E641504 452,00 91,00 04 6% 4mm_ 112 23 2859 E641520 464;30 98,00 2,0 6% 4mm 119 30 2859
E641505 452,00 91,00 0,5 6% 4mm 112 23 2859 E641525 464;30 98,00 25 6% 4mm_ 119 30 2859
E641506 452,00 91,00 0,6 6% 4mm 112 23 2859 E641530 476:40 105,00 3,0 6% 4mm 126 36 2859
E641508 452,00 91,00 0,8 6% 4mm_ 112 23 2859 E641538 476:40 105,00 38 6% 4mm 126 36 2859
E641509 452,60 91,00 0,9 6% 4mm 12 23 2859 E641550 488;10 112,00 50 6% 4mm 132 41 2859
E641511 464;36 98,00 11 6% 4mm 119 30 2859 E641555 488;10 112,00 55 6% 4mm 132 41 2859
E641512 464736 98,00 1,2 6% 4mm 119 30 2859 E641560 488;10 112,00 6,0 6% 4mm 132 41 2859
E641515 464;36 98,00 15 6% 4mm 119 30 2859 E641572 488;10 112,00 72 6% 4mm 132 41 2859

[
wiha®

Ostrza wymienne serii 2859 do wkretakéw dynamometrycznych

Wymienne groty do wkretakéw dynamometrycznych Wiha
iTtorque®, TorqueVario®-S, TorqueFix® i easyTorque.

Dtugos¢ catkowita 175 mm, dtugosc uzytkowa 42 mm - (¥) _:m -
Maksymalny moment obrotowy obstugiwany przez grot

Wersja do $rub Torx

CODE Pricelllist HT ) Ch‘:yt Maks. mome"?rtn obrotowy (*)
E643904 853 5,30 T4 4 mm 0,25
E643905 %18 5,30 T5 4 mm 04
E643906 %18 5,30 T6 4 mm 0,6
E643907 %18 5,30 17 4 mm 0,9
E643908 916 5,30 T8 4mm 1,3
E643909 918 5,30 T9 4mm 25
E643910 918 5,30 T10 4 mm 38
E643915 918 5,30 T15 4 mm 55
E643920 910 5,30 T20 4 mm 8,0
E643925 9,18 5,30 T25 4mm 8,0
o

wiha

Ostrza wymienne serii 2859 do wkretakéw dynamometrycznych

Wymienne groty do wkretakéw dynamometrycznych Wiha
iTtorque®, TorqueVario®-S, TorqueFix® i easyTorque.

Dtugos¢ catkowita 175 mm, dtugosé uZy;kowa 42 mm - (%) = {1 — ] =,
Maksymalny moment obrotowy obstugiwany przez grot W
Wersja do srub Torx-Plus
CODE Price List HT 1) Crynt Maks. moment obrotowy (')
E644405 9;20 5,50 5IP 4 mm 0,5
E644406 9;20 5,50 6IP 4 mm 0,8
E644407 9;20 5,50 7IP 4 mm 13
E644408 926 5,50 8IP 4mm 2,0
E644409 926 5,50 9IP 4mm 3,0
E644410 9,20 5,50 10IP 4 mm 45
E644415 9,20 5,50 15IP 4 mm 6,6
E644420 9,20 5,50 20IP 4 mm 8,0
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Elektryczne wciggarki fancuchowe gp

o ZREDUKOWANY CZAS

| KOSZTY KONSERWACJ!
@ DO UZYTKU
ZEWNETRZNEGO:
-15°C DO 50°C
(+) BEZPIECZNE
UZYTKOWANIE

ZALETY:
z wciagarka M0990DT, - ODPOWIEDNIE DO DUZEJ LICZBY OPERACII ,
kartg do licznika cykli - ODPOWIEDNIE DO UZYTKU NA ZEWNATRZ, STOPIEN OCHRONY IP65
dla wciagarek - MOZE BYC UZYWANY W TEMPERATURACH OD -15° DO +50 °C
gp - gch
<
I
o
2
o
2
: 2
k%) 2 N w
; @ o 3 z % =
- o w
8 F 5 2 iz 5g 8 x g B
8 £ £ Se 2 gl £ 43 5 EH 2« 5g
M00051251NF2 237247 1.650,00 125 GP250/1NF 4m (M7) 812 1 3 0,72/0,18 28/17 24
M00052001NF2 237247 1.650,00 200 GP250/1NF 3m (M6) 812 1 3 0,72/0,18 28/1,7 24
M00052501NF2 237247 1.650,00 250 GP250/1NF 2m (M5) 812 1 3 0,72/0,18 28/17 24
M00055002NF 2:482:5¢ 1.750,00 500 GP250/2NF 2m (M5) 4N 2 3 0,72/0,18 28117 25
M000510002NF 2:785;92 1.950,00 1000 GP500/2NF 2m (M5) an 2 3 0,72/0,18 28/17 28
M000516002NF 3:972;0¢ 2.700,00 1600 GP1000/2NF 3m (M6) 4n 2 3 2,3/0,68 57141 66
M000520002NF 3:972,04 2.700,00 2000 GP1000/2NF 2m (M5) 4N 2 3 2,3/0,68 57141 66
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S-HANDLUING 5

Zuraw przyscienny wspornikowy z wysiegnikiem profilowanym gis system kb

<
3 )
< e 3 9

< H s a o) ey

= o I > w <

i} o 5} N o g

H = = & < <

< = 4
< © 3 s F4 =
2 Em o S Fu Ry
k] 1) o 9 =2 & & SI= 2 =E
8 3 2 g ¢ . &£ Ne 28 SE Bf.
o b = B
8 E £ Spg g 20F SRE <E of wE E SE -E =E rS 3E@ 82 8s3@

M13102004000 445539  1.090,00 200 SM 200/4000 4030 3865 185 570 240 93 150 760 880 2 5 680 1115
M13102005000 464388 1.230,00 200 SM 200/5000 5030 4850 185 670 240 86 150 760 880 2 6 840 1378
M13102006000 495394 1.460,00 200 SM 200/6000 6030 5850 185 680 240 86 150 760 880 2 7 1000 1640
M13105004000 498378 1.480,00 500  SM500/4000 4035 3855 185 600 240 124 150 1010 1130 2 8 1200 2568
M13105005000 2:603;84 1.950,00 500 SM 500/5000 5045 4840 185 730 240 88 150 1012 1132 3 10 1500 3210
M13105006000 2816;02 2.110,00 500 SM 500/6000 6045 5840 185 730 240 88 150 1012 1132 3 12 1800 3852
M131010004000 264740  1.980,00 1000 SM1000/4000 4045 3720 185 765 240 88 150 1012 1132 3 16 2410 5158
M131010005000  2.996,69 2.240,00 1000  SM1000/5000 5045 4720 185 850 240 88 150 1012 1132 3 20 3000 6420
M131010006000 3:313;5¢ 2.480,00 1000 SM1000/6000 6045 5720 185 850 240 88 150 1012 1132 3 23 3600 7704

PRECISION METROLOGY LUBRICANTS HANDLING
TOOLING
p 04 p22 p 34 p 52 NET PRICES VALID UNTIL 30.09.2026 (VAT EXCLUDED)




S-HANDLUING 5

Zuraw stupowy z wysiegnikiem profilowanym gis system kb

ZA DARMO

Tabliczka z obcigzeniem
Zurawia 300 x 200

< =) < g
: 3 T z 2
w Q Q = 7] o
s k] Ky & =] <
P g & s 3 4 ; z
o o e @ > s @ 5x3 34
k] o o 2 Sa 2= z S xaZh <<
N 2 ) a 8 g ou 2 8 @w3d: Oz 5
8 g & 5 S ¢ N3¢ £ £ £ £ e %ae & & 83328 3§ &
2] & z Sg E B0 $£8E <E wE ©OEf of ot 588 £ £ 388<® 5%z &2
M10102004000 234737  1.650,00 200 SC 200/4000 4030 3865 305 3430 4025 570 560 2875 7 1A 5 1100 285
M10102005000 2:569;85 1.850,00 200 SC 200/5000 5030 4850 305 3425 4025 670 560 2865 8 1A 6 1360 320
M10102006000 2:947,86 2.000,00 200 SC 200/6000 6030 5850 305 3425 4025 680 560 2865 8 1A 7 1620 330
M10105004000 4:396,;89 3.250,00 500 SC 500/4000 4035 3855 320 3495 4320 600 620 2910 12 2 10 1550 380
M10105005000 5:225:49  3.900,00 500 SC 500/5000 5045 4840 320 3445 4320 730 620 2845 113} 2 12 1910 530
M10105006000 5:439;43 4.100,00 500 SC 500/6000 6045 5840 320 3445 4320 730 620 2845 14 2 14 2290 550
M101010004000 641475 4.850,00 1000 SC1000/4000 4045 3720 320 3445 4320 765 620 2845 17 2 19 3100 500
M101010005000 6575552 4.950,00 1000 SC1000/5000 5045 4720 320 3445 4320 850 620 2845 18 2 24 3850 630
M101010006000 6:928;8¢ 5.000,00 1000 SC1000/6000 6045 5720 320 3445 4320 950 620 2845 19 2 28 4600 680
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S':HANDLUING S

Uniwersalne podnosniki magnetyczne

NEO GRAVITY
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M8021150 399:66 299,00 8 150 50 - 200 75 161x64x124 @30-42H 36 35 80°C
M8021300 57566 430,00 15 300  50-300 150 205x87x158 @40-52H 84 35 80°C

M8021600 865686 645,00 20 600  80-400 300 288x112x189 @50-62H 19 35 80°C
M8021800  4:256;686 930,00 400 348x112x189 @50-62H 23 35 80°C
M80211000 4:666;66 1.200,00 100-450 500 361x152x240 @60-77H 42 35 80°C
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S'HANDLUING S NEW

Podnos$niki magnetyczne do tadunkéw okragtych

NEO GRAVITY ROUND
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M8023100 428,66 320,00 8 100  25-150 100 161x70x135 @30-42H 4 35 80°C

M8023225 65588 490,00 10 225 50-205 225  205x98x172 @30-42H 95 35 80°C

S'HANDLUING S NEW

Podnosniki magnetyczne do cienkich blach i rur

NEO GRAVITY SLIM
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M8024170 506,66 375,00 8 170 30-105 150 195x64x134 @30-42H 51 35 80°C

M8024330 756,68 560,00 10 330 40-160 300 263x87x170 @40-52H 124 35 80°C
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