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TEGCHNDLOGIE

[ |piIAmOND 12  [DIAMOND 12CS [DIAMOND 16  |[DIAMOND 16CS

Max.érednica toczenia (|)13 mm (|)13 mm (|)17 mm ¢17 mm
22LEE 2l Max.dtugos¢ toczenia 150 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Max. $r. wiercenia 7 mm 7 mm 7 mm 7 mm
Max. ér. gwintowania M6 M6 M6 M6
Powierzchnia llo$¢ narzedzi 6 6 6 6
zewnetrzna Wymiar X10 %10 x100 X10 %10 x100 X10 x10x100 X10 x10 X100
Powierzchnia llo$¢ narzedzi 4 4 4 4
wewnetrzna Wymiar 7 mm (ER11) 7 mm (ER11) 7 mm (ER11) 7 mm (ER11)
. llos¢ narzedzi = 4 - 6
Narzedzia poprzecz- \yymiar - 7 mm (ER11) - 10 mm (ER16)
ne (napedzane) Obroty - 200-6000 obr/min - 200-6000 obr/min
; llos¢ narzedzi - 3 - 3
Narzejzm oE e Wymiar - 7 mm (ER11) - 10 mm(ER16)
(napedzane) Obrcl)ty - 6000 obr/min - 6000 obr/min
Przelot przez wrze-
. e o ¢13 mm ¢13 mm (1)17 mm ¢17 mm
ileeslone . 200- 200- 200- 200-
y 12 000 obr/min 12 000 obr/min 12 000 obr/min 12 000 obr/min
Posuwy szybkie 30 m/min 30 m/min 30 m/min 30 m/min
Wrzeciono 2,2 kW 2,2 kW 3.7 kw 3.7 kw
Napedy osi X/Y/Z 0.75 kW 0.75 kW 0.75 kW 0.75 kW
Silnik Pompa chtodziwa 0.18 kW 0.18 kW 0.18 kW 0.18 kW
Smarowanie 4W 4w 4W 4W
Narzedzia poprzeczne - 0.4 kW - 0.4 kW
ia;’c‘;"zebwa"'e 3,15 kW 3,55 kW 4,65 kW 5,05 kW
Wysokos¢ osi obrotu 1050 mm 1050 mm 1050 mm 1050 mm
) Masa 1088 kg 1098 kg 1120 kg 1125 kg
Wymiary
Wymiary zew. 1200x900x1750 mm  1200x900x1750 mm  1200x900x1750 mm  1200x900x1750 mm
. Cisnienie 0,5 MPa 0,5 MPa 0,5 MPa 0,5 MPa
Powietrze Wydatek 10 I/min 10 I/min 10 I/min 10 I/min

Orientacja wrzeciona co 5 stopni

4 narzedzia poprzeczne (napedzanych)
3 narzedzia od czofa (napedzane)
Pierscien prowadzacy staty

Sensor odciecia detalu

Odbiornik detalu

Oswietlenie przestrzeni roboczej
System chtodzenia

Automatyczny podajnik preta
Automatyczny transporter wiéréw
S-Standard / OP-Opcja / - nie dostepne
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TEGCHNDODLOGIE

CSL 12-2Y CSL 16-2Y
Max. Srednica toczenia 13 mm 17 mm
Max. dtugos¢ toczenia 50 mm 50 mm
Fraliies o2y Max.$red. wiercenia ¢7 mm (|)1o mm
Max. Srednica gwintowania M6 M8
Powierzchnia zewnetrzna 4 2 4 2
Mocowanie narzedzia X10 %10 %100 X10 %10 x100 X10 %10 %100 X10 %10 x100
Powierzchnia wewnetrzna 5 5 5 5
Mocowanie narzedzia 7 mm (ER11) 7 mm (ER11) 10 mm (ER16)
Poprzeczne (napedzane) (opcja) 5 5 5 5
Mocowanie narzedzia 7 mm (ER11) 7 mm (ER11) 10 mm (ER16) 10 mm (ER16)
etz Obroty 200~6000 obr/min  200~6000 obr/min 200~6000 obr/min 200~6000 obr/min
Ramie obrotowe 360° (opcja) - 6 - 6
Mocowanie narzedzia . 10 mm (ER16) x3 . 10 mm (ER16) x3
) ¢ 7 mm (ER11) x3 7 mm (ER11) x3
Ramie obrotowe - obroty 100~3000 obr/min = 100~3000 obr/min -
narzedzia (1)
- Przelot przez wrzeciono 13 mm 17 mm
Wrzeciono
gtéwne Obroty 200-12 000 obr/min 200-1 fn?'?o el
Przelot przez wrzeciono 13 mm 17 mm
Obroty 200~12 000 obr/min 200~1 rzn?go Clly
Wiradene lF\’Arazj’fugoéc' do wyrzutu z 30 mm 80 mm
. zodu
przechwytujace Max. dtugosc do przechw(j/tu 50 mm 50 mm
Max.srednica wiercenia od tytu 7 mm 10 mm
Max. Srednica gwinotwania od
M6 M8
tytu
A (przeciwrzeciono) 30 m/min 30 m/min
Posuwy szybkie X1.Z1 30 m/min 30 m/min
Y1 30 m/min 30 m/min
X2,Y2,72 30 m/min 30 m/min

Wrzeciono gtéwne 1.5 kW 1.75 kW
Wrzeciono przechwytujace 1,5 kW 1,75 kW

Napedy osi Y1,Y2 1.0 kW 1.0 kW 1.0 kW 1.0 kW

Napedy osi A, X1,X2,21,Z2 0,75 kw 0,75 kW 0,75 kW 0,75 kW

0O$B 0,4 kW 0,4 kW
Narzedzia napedzane 0,4 kW 0,4 kW

Chtodzenie 0.18 kW 0.18 kW
Smarowanie 25W 25W
Wysokoscosi obrotu 1050 mm 1050 mm
Wymiary Waga 2580 kg 2680 kg
Wymiary zewnetrzne 2500 %1200 %1800 2500 %1200 x1800
A Cisnienie 0,5 MPa 0,5 MPa
Fenleize Wydatek 10 /min 10 |/min

WYPOSAZENIE STANDARDOWE: WYPOSAZENIE OPCJONALNE:

Wrzeciono gtéwne 5 pozycji poprzecznychj (napedzanych)
Wrzeciono przechwytujace Ramie obrotowe 360° (6 narzedzi napedzanych)
Oswietlenie przestrzeni roboczej Os obrotu CF (indeksacja co 0.001°)

System chtodzenia Prowadzenie preta

Sensor odciecia detalu Automatyczny transporter widréw

Pierscien prowadzacy staty Kosz na wiory

Odbiornik detalu Automatyczny podajnik preta

6 pozycji do obrobki powierzchni zewnetrznej
5 pozycji do obrébki powierzchni wewnetrznej od czota
5 pozycji do obrébki powierzchni wewnetrznej od tytu



6-ROD.RAOWIZEW.

6 POZ NAPEDZANE
POPRZECZNE

4 POZ.DO POW. CZOtOWEJ

3 POZ. NAPEDZANE
DO POW. CZOtOWEJ

4 POZ.DO POW.
OoDTYtU

3 POZ. NAPEDZANE
ODTYtU

6 POZ. DO POW. ZEW. 4 POZ.

4 POZ.
DO POW. CZOtOWEJ DO POW.OD TYLU

Sggévyﬁépz%[ﬁ;wa 3 POZ. NAPEDZANE
6 POZ NAPEDZANE . ODTYtU

POPRZECZNE
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TEGCHNODLOGIE

DIAMOND | DIAMOND | DIAMOND | DIAMOND | DIAMOND | DIAMOND | DIAMOND | DIAMOND
20 20B 20CS 20CSB 32 32B 32CS 32CSB
Max.$rednica toczenia (I) 20 mm (I) 20 mm (I) 20 mm (I) 20 mm (I) 33 mm (I) 33 mm (I) 33 mm (I) 33 mm
Zak
Sy Max.dtugos¢ toczenia 250 mm 250 mm 250 mm 250 mm 250 mm 250 mm 250 mm 250 mm
Max. $r. wiercenia 10 mm 10 mm 10 mm 10 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Max. $r. gwintowania M8 M8 M8 M8 M10 M10 M10 M10
Powierzchnia llo$¢ narzedzi 6 6 6 6 6 6 5 5
zewnetrzna Wymiar M12x12x100 N12x12x100 H12x12x100 K12x12x100 K16x16x120 N16x16x120 K16 x16 X120 N16 x16 X120
Powierzchnia llo$¢ narzedzi 4 4 4 4 4 4 4 4
wewnetrzna Wymiar 10mm (ER16) 10mm (ER16) 10mm (ER16) 10mm (ER16) 13mm (ER20) 13mm (ER20) 13mm (ER20) 13mm (ER20)
Ntk llo$¢ narzedzi - - 6 6 - - 6 6
arzedzia Wymiar - - 10mm(ER16)  10mm(ER16) - - 13 mm (ER20) 13 mm (ER20)
poprzeczne Obrot 200-6000 obr/  200-6000 obr/ 200-6000 obr/  200-6000 obr/
roi - - - -
(napedzane) 4 min min min min
: llos¢ narzedzi - - B! 3 - - 3 3
Na’fedz'a °j Wymiar : = 10mm(ER16)  10mm(ER16) - = 13mm (ER20)  13mm (ER20)
czofa (napedzane) gproty = = 3000 obr/min 3000 obr/min - = 3000 obr/min 3000 obr/min
) llo$¢ narzedzi - 4 - 4 - 4 - 4
Narzedzia od tytu \y oiay : 10mm(ERTE) - 10mm(ERIE) - 13mm (ER20) - 13mm (ER20)
llo$¢ narzedzi - - - 3 - - = 3
Narzedzia od tytu Wymiar - - - 7mm(ERT1) - - - 10 mm (ER16)
(napedzane) Obroty - - - 3000 obr/min - - - 3000 obr/min
Przelot przez wrze-
Wrzeciono ciono P (I) 20mm (I) 20mm (I) 20mm (I) 20mm (I) 36 mm (I) 36 mm (I) 36 mm ¢ 36 mm
towne 200- 200- 200- 200- 200- 200- 200- 200-
9 Obroty
10 000 obr/min 10 000 obr/min 10 000 obr/min 10 000 obr/min 8 000 obr/min 8 000 obr/min 8 000 obr/min 8 000 obr/min
Przelot przez wrze-
. - 20mm - 20mm - 36 mm - 36 mm
Wrzecino prze- ~ €lono
] CZ Obroty - 7500 obr/min - 7500 obr/min - 6000 obr/min - 6000 obr/min
DS Max. Dtugos¢ do prze-
chwytu 220mm 220mm 220 mm 220 mm
Posuwy szybkie 18 m/min 18 m/min 18 m/min 18 m/min 18 m/min 18 m/min 18 m/min 18 m/min
Wrzeciono gtéwne 3.7 kW 3.7 kW 3.7 kW 3.7 kw 5,5 kw 5,5 kw 5,5 kW 5,5 kW
l’x;;i:'”" przechwy- 0.55 kW 0.55 kW 15 kw 1,5 kW
Napedy osi X/Y/Z 0.5 kW 0.5 kW 0.5 kW 0.5 kW 0.5 kW 0.5 kW 0.5 kW 0.5 kW
Silnik Pompa chtodziwa 0.18 kW 0.18 kW 0.18 kW 0.18 kW 0.55 kW 0.55 kW 0.55 kW 0.55 kW
Smarowanie 4W 4W 4W 4W 4w 4w 4W 4W
Narzedzia poprzeczne 0.55 kW 0.55 kW 0.55 kW 0.55 kW
if‘(f:;’ze“‘”a"'e 4.4 KW 5 kw 5 kw 5.55 kW 6,62 kW 8,12 kw 717 kw 8,67 kW
Wysokos¢ osi obrotu 960 mm 960 mm 960 mm 960 mm 960 mm 960 mm 960 mm 960 mm
) Masa 2150 kg 2650 kg 2168 kg 2668 kg 2270 kg 2270 kg 2288 kg 2788 kg
Wymiary Wymiary zew. 1588x988x1568 1968x988x1568 1588x988x1568 1968x988x1568 2200x1140x1568 2550x1140x1568 2200x1140x1568 2550x1140x1568
ymiary zew. mm mm mm mm mm mm mm mm

Cisnienie
Wydatek

0,5 MPa
10 I/min

0,5 MPa
10 |/min

0,5 MPa
10 I/min

0,5 MPa
10 I/min

0,5 MPa
10 I/min

0,5 MPa
10 |/min

0,5 MPa
10 I/min

0,5 MPa

Powietrze 10 I/min

20 20B 20CS 20CSB 32
MITSUBISHI 65 (Standard)

32B 32CS 32CSB
MITSUBISHI 65 (Standard)

FANUC 0i / MITSUBISHI 64 Control (Opcja) o B B FANUC 0i / MITSUBISHI 64 Control (Opcja) ° > > >
Orientacja wrzeciona co 5 stopni S S S S Orientacja wrzeciona co 5 stopni S S S S
O3 obrotu CF (indeksacja co 0.001°) - - OP OoP Os obrotu CF (indeksacja co 0.001°) - - OoP OoP
6 narzedzi do obrotki pow. zewnetrznej S S S S 5 narzedzi do obrétki pow. zewnetrznej S S S S
4 narzedzia do obrobki pow. wewnetrznej S S S S 4 narzedzia do obrébki pow. wewnetrznej S S S S
6 narzedzi poprzecznych (napedzanych) - - S S 6 narzedzi poprzecznych (napedzanych) - - S S
3 narzedzi od czofa (napedzane) - - OP S 3 narzedzi od czofa (napedzane) - - OoP S
Wrzeciono przechwytujace S S - S Wrzeciono przechwytujace - S - S
4 narzedzia od tytu - S - S 4 narzedzia od tytu - S - S
3 narzedzia od tytu (napedzane) - - - S 3 narzedzia od tytu (napedzane) - - - S
Pierécien prowadzacy staty S S S S Pierscien prowadzacy obrotowy S S S S
Pierscien prowadzacy obrotowy OoP OoP S S Sensor odciecia detalu S S S S
Sensor odciecia detalu S S S S Odbiornik detalu S S S S
Odbiornik detalu S S S S Oswietlenie przestrzeni roboczej S S S S
Oswietlenie przestrzeni roboczej S S S S System chtodzenia S S S S
System chfodzenia S S S S Uchwyt tulejkowy OP OP OP OP
Uchwyt tulejkowy OoP OoP OP OoP Automatyczny podajnik preta OP OP OP OoP
Automatyczny podajnik preta OoP OoP OoP OoP Automatyczny transporter wiérow OP OP OP OP
Zestaw: 10 tulejek ER16 S S S S

Automatyczny transporter widrow OP OP OP OP

S-Standard / OP -Opcja /

- nie dostepne
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Operacje we wrzecionie gléwnym |
przechwytujacym moga by¢ wykonywane facznie
lub niezaleznie od siebie.

Niezaleznie mocowane suport narzedzi poprzecznych oraz
suport z narzedziami poprzecznymi o sterowanym kacie obrotu
zwiekszaja mozliwosci zwigzane z operacjami frezowania,
wiercenia i gwintowania poprzecznego.

-

Opcja ciaglej osi obrotu wrzeciona pozwala
== wytwarzac detale o skomplikowanej geometrii.




] | 25CL 32CSL

Zakres pracy

Narzedzia

Wrzeciono

Wrzeciono przechwytujace

Max. srednica toczenia
Max. dtugos¢ toczenia
Max.$red. wiercenia

Max. Srednica gwintowania
Powierzchnia zewnetrzna
Mocowanie narzedzia
Powierzchnia wewnetrzna
Mocowanie narzedzia
Poprzeczne (napedzane)
Mocowanie narzedzia
Obroty

Ramie obrotowe (opcja)
Ramie obrotowe - obroty narzedzia (opcja)

Od frontu napedzane (opcja)

Od tytu napedzane (opcja)

Od tytu

Przelot przez wrzeciono

Obroty

Przelot przez wrzeciono

Obroty

Max dtugos¢ we wrzecionie gtownym

TEGCHNDLOGIE

26mm
68 mm

20mm
16

6
XN16 x16 x120
2
13mm (ER20)

6

13mm (ER20)
200~6000 obr/min
3

100~3000 obr/min

2
3
4

26mm
200-8000 obr/min

25mm
200~8000 obr/min
268mm

36mm
268 mm
26mm
16

6
X16 x16 X120
2
13mm (ER20)

6

13mm (ER20)
200~6000 obr/min
3

100~3000 obr/min

2
3
4

38mm
00-8000 obr/min
36mm
200~8000 obr/min
268mm

Max. dtugos¢ do przechwytu 180mm 140mm
Max.$rednica wiercenia od tytu 16mm 16mm
Max. Srednica gwinotwania od tytu 12 12
X1.Z1 18 m/min 18 m/min
g AN X2.22 18 m/min 18 m/min
Y1 18 m/min 18 m/min
Wrzeciono gtéwne 5.5 kW 5.5 kW
Wrzeciono przechwytujace 2.2 kW 2.2 kW
Silniki Naredy osi X/Y/Z 1.1 kW 1.1 kW
Chtodzenie 0.25 kW 0.25 kW
Smarowanie 4W 4W
Wysokoscosi obrotu 960 mm 960 mm
Wymiary Waga 3988 kg 3988 kg
Wymiary zewnetrzne 2480 x1280 x1780 2480 x1280 x1780
Rt Cisnienie 0,5 MPa 0,5 MPa
Wydatek 10 I/min 10 I/min

MITSUBISHI 65 (Standard)

25CSL

32CSL

FANUC 0i / MITSUBISHI 64 Control (Opcja) > >
Orientacja wrzeciona co 5 stopni S S
O$ obrotu CF (indeksacja co 0.001°) OoP OP
Wrzeciono przechwytujace S S
Sensor odciecia detalu S S
Odbiornik detalu S S
Oswietlenie przestrzeni roboczej S S
System chtodzenia S S
2 narzedzia od frontu (napedzane) OoP OoP
3 narzedzia od tytu (napedzane) OoP OoP
Pierscien prowadzacy obrotowy S S
Ramie obrotowe z narzedziami napedzanymi OoP OoP
Uchwyt tulejkowy opP OopP
Automatyczny podajnik preta OoP OoP
Automatyczny transporter wiéréw OoP OP

S - Standard / OP - Opcja
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DIAGRAM NARZEDZIOWY
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TEGCHNDODLOGIE

Diamond 42 130 mm
Max. $rednica toczenia Diamond 52 300 mm
Diamond 60 380 mm
Max. dtugosc toczenia 470 mm
Przeswit nad tozem 500 mm
Zakres osi X 200 mm
Zakres osi Z 510 mm
Posuw szybki 16 m/min
Diamond 42 42 mm
Max. srednica do pracy z preta Diamond 52 52 mm
Diamond 60 75 mm
Diamond 42 55 mm
Przelot przez wrzeciono Diamond 52 60 mm
Diamond 60 88 mm
Diamond 42 A2-5
Stozek wrzeciona Diamond 52 A2-6
Diamond 60 A2-8
Diamond 42 6"
Uchwyt hydrauliczny Diamond 52 8"
Diamond 60 10"
Diamond 42 7.5 kW
Silnik napedu wrzeciona Diamond 52 7.5 kW
Diamond 60 11.5 kW
Diamond 42 100 - 6000
Predkosc¢ wrzeciona (obr/min) Diamond 52 100 - 4000
Diamond 60 100 - 3500
Diamond 42 O 25mm
Wielkos¢ trzonka narzedzia Diamond 52 O 25 mm
Diamond 60 O 25mm
Diamond 42 232 mm
Max. srednica wytaczadta Diamond 52 @32 mm
Diamond 60 232 mm
Pompa chtodziwa 1/4 KM
Z transporterem wiorow 340 x 189 x 184 cm
Wymiary .
Bez transportera widréw 257 x 189 x 184 cm
Diamond 42 3988 kg
Waga Diamond 52 4028 kg
Diamond 60 4189 kg
WYPOSAZENIE STANDARDOWE: WYPOSAZENIE DODATKOWE:
e 8- pozycyjna gtowica rewolwerowa e Automatyczny transporter widréw
e Uchwyt tokarski hydrauliczny 3-szczekowy lub oprawkowy e  Kosz na wiory
e Pedat do uchwytu tokarskiego e  Odbiornik detali
e Wbudowane oswietlenie przestrzeni roboczej e Konik
e  System chtodzenia
e  Zestaw podrecznych narzedzi UWAGA:
e  Tulejki redukcyjne: 8/10/12/16/20 mm 2 kpl. Tokarka moze by¢ réwniez zaoferowana
e  Tulejki redukcyjne: 10/12/16/20/25 mm 2 kpl. w specjalnych konfiguracjach:

+  zwrzecionem przechwytujacym
«  zdruga gtowica rewolwerowa

11



CSL 42-2Y

Max. Srednica toczenia 242 mm 242 mm

Max dtugos¢ toczenia 280 mm
Zakres pracy = - - -
Max $rednica wiercenia 230 mm 230 mm
Max $rednica gwintowania M16 M16
Powierzchnia zewnetrzna 5
Wielkos¢ narzedzia 20x20x120
Narzedzia Narzedzia poprzeczne 4
Wielko$¢ narzedzia 16mm(ER 25)
Zakres obrotéw [obr/min] 200~6000
llos¢ napedzanych pozycji 12
Wielkos¢ trzonka narzedzia 20x20
Wielkos¢ wytaczaka 225 mm
Max. ilo$¢ pozycji z trzonkiem 6
Glowica Max ilos¢ pozycji z wytaczakiem 6
rewolwerowa Mocowanie narzedzia 16mm(ER25)
napedzanego
Max ilo$¢ narzedzi promieniowych 12
Max ilo$¢ narzedzi osiowych 12
Max ilo$¢ pozycji z gtowica katowa
360° 4
Wrzeciono Przelot przez wrzeciono 242 mm
gtéwne Zakres obrotéw 200~6000
Przelot przez wrzeciono 242 mm
Zakres obrotow 200~6000
Wrzeciono Max dtogos¢ do wyrzutu z przodu 280 mm
przechwytujace  Max. dtugos¢ toczenia 280 mm
Max. srednica wiercenia 230 mm
Max. Srednica gwintowania M16
OsSA 30 m/min
. Osie X1, 21 30 m/min
Posuwy szybkie i )
0sY1 30 m/min
Osie X2,Y2,272 30 m/min
Wrzeciono gtéwne 7.5 kW
Wrzeciono przechwytujace 7.5 kW
Osie Y1,Y2 1.0 kW 1.0 kW
I Osie A1,X1,X2,21,72 1.0 kW 1.0 kW
Silniki -
0Os B 0.4 kW
Narzedzia napedzane 1.5 kW 2.2 kW
Pompa chtodziwa 2 kW Y2 kW
Smarowanie 25 kw 25 kW
Wysokos¢ osi obrotu 960 mm
Wymiary Waga 6380 kg
Wymiary 3000x1800x1980
) Cisnienie 5 kg/cm
Powietrze i
Wydatek 10 I/min



TECHNODLOGIE

WYPOSAZENIE STANDARDOWE: OPCJONALNE WYPOSAZENIE NA GLROWICE NARZEDZIOWA
e  Wrzeciono gtowne e  Oprawki pod noze tokarskie
e  Wrzeciono przechwytujace e  Oprawki pod wytaczadta
e Plynna kontrola obrotu osi wrzeciona Cs e  Oprawki napedzane promieniowe
[ ]

(indeksacja co 0.001°)
Oswietlenie przestrzeni roboczej
System chtodzenia %
Detekcja odciecia detalu Cl w79
Tuleja prowadzaca

Transporter wiorow /\
Pojemnik na wiéry

Odbiornik detali

5 pozycyji po noze tokarskie

4 pozycje poprzeczne napedzne

4 oprawki pod noze tokarskie (gtowica)

4 oprawki pod wytaczadto (gtowica)

2 oprawki pod narzedzia napedzane promieniowo (gtowica)
2 oprawki pod narzedzia napedzane osiowo (gtowica)

2 oprawki napedzane katowe 360° (gtowica)

Oprawki napedzane osiowe

Max. $rednica toczenia mm 60

Max.dtugos¢ toczenia mm 120
Przeswit mm

Przesuwy w osi X mm 230
Przesuwy w osi Z mm 300
Przelot przez wrzeciono mm 38
Praca z preta mm 26
Stozek wrzeciona mm 285
Uchwyt chydrauliczny mm 100
Silnik wrzeciona kw 2.2
Obroty wrzeciona obr/min 100-6000
Posuwy szybkie (0 x, z) m/min 16

Przyrost minimalny mm 0.001
Wielkos¢ narzedzia mm 16
Max. Srednica wytaczaka mm 25
Pompa chtodzenia - 1/4 KM

Wielkos¢ (z transporterem wiéréw) L x
W xH mm 2440x1490x1830

Wielko$¢ (L x W x H) mm 1830x1490x1830
Masa kg 1680
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| |jednostka|

Max $rednica toczenia
Max dtugosc toczenia
Przeswit

Zakres ruchu osi X
Zakres ruchu osi Z
Przelot przez wrzeciono
Praca z preta

Stozek wrzeciona
Uchwyt chydrauliczny
Silnik wrzeciona

Zakres obrotéw
wrzeciona

Posuwy szybkie
(osie x,2)

Przyrost minimalny
Wielko$¢ narzedzia
Max srednica
wytaczaka

Pompa chtodziwa
Wielkos$¢ maszyny
Masa maszyny

14

POLY GIM

B

I VT

Max. $rednica toczenia

Max dtugosc toczenia

Zakres ruchu osi X

Zakres ruchu osi Z

Zakres ruchu osi Y

Przelot przez wrzeciono

Praca z preta

Stozek wrzeciona

Uchwyt oprawkowy

Silnik wrzeciona

Napedzy osi X,Z,Y

Silniki narzedzi napedzanych

Obroty wrzeciona [obr/min]

Obroty narzedzi poprzecznych [obr/min]
Obroty narzedzi napedzanych front [obr/min]
Posuwy szybkie osi X,Z,Y

Przyrost minimalny

Powierzchnia zewnetrzna (ilo$¢ narzedzi)
Wymiar narzedzia

Powierzchnia wewnetrzna (ilos¢ narzedzi)
Wymiar narzedzia

Max. $rednica wiercenia

Max. $rednica gwintowania

llos¢ narzedzi poprzecznych

Wielkos¢ narzedzia

Max. $rednica wiercenia

Max. srednica gwintowania

Narzedzia napedzane od frontu (ilos¢)
Wielkos¢ narzedzia

Max. $rednica toczenia

Max. $rednica gwintowania

Pompa chtodzenia

Pompa hydrauliczna

Wymiary (mm)

Waga

ostk MINI-88 MINI-88-20
mm 60 21

obr/min

m/min

120
120
170
170
34
226
281
100
2.2 kw
100-5000

15

0.001
16
220

Ya KM
1200x1000x1500
1058

100
120
170
170
23
221

2.2 kW
100-8000

18

0.001
16
216

Ya KM
1100x1000x1500
1008

POLY GIM

25 mm
110 mm
165 mm
190 mm
148 mm
34 mm

26 mm
285 mm
25mm
2.2 kW
0.75 kW
0.4 kW
100-6000
200-6000
200-6000
18 m/min
0.001 mm
6
12x12x100
4
220 mm
220 mm
M8
4
10 mm (ER16)
210 mm
M8
4
10 mm (ER16)
210 mm
M8
Va KM
Y2 KM
1420x1210x1710
1158 kg



Dwa

wrzeciona

MINI 88-2Y

TECHNODLOGIE

Wrzeciono Wrzeciono
gtowne przechwytujace

Max $rednica toczenia

Max dtugos¢ toczenia
Przelot

Zakres ruchu osi X
Zakres ruchu osi Z
Posuwy szybkie

Praca z preta

Przelot przez wrzeciono

Stozek wrzeciona

Uchwyt

Silnik wrzeciona

Obroty wrzeciona

Narzedzia do powierzchni
zewnetrznej

Wielkos¢ wytaczaka
Pompa chtodziwa

Wymiary

Waga

MINI 88 - 25
MINI 88 - 42

MINI 88 - 25
MINI 88 - 42
MINI 88 - 25
MINI 88 - 42
MINI 88 - 25
MINI 88 - 42
MINI 88 - 25
MINI 88 - 42
MINI 88 - 25
MINI 88 - 42
MINI 88 - 25
MINI 88 - 42
MINI 88 - 25
MINI 88 - 42
MINI 88 - 25
MINI 88 - 42

MINI 88 - 25
MINI 88 - 42
MINI 88 - 25
MINI 88 - 42

2 80 mm
280 mm
220 mm
2 150 mm
80 mm
280 mm 220 mm
18 m/min
@26 mm
226 mm
@45 mm
26 mm
226 mm
45 mm
@85 mm 2 85 mm
A2-5 285 mm
4"
4"
6"
2.2 kW
1.5 kW
3.7 kW
100 - 6000
100 - 6000
100 - 6000
16 mm
220 mm
Y2 KM
2000x1200x1680
1380 kg
1480 kg
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Nowosc w ofercie

najtansze na polskim rynku
automaty wzdtuzne

PO LY GIM

seria Diamond

APX Technologie Spoétka z o.0.
ul. Centralna 27, 05-816 Opacz k/Warszawy

tel. 022 759 62 00, fax 022 759 63 44
www.apx.pl e-mail: apx@apx.pl

APX Technologie Sp. z o0.0.
ul. Centralna 27 - 05-816 Opacz k/Warszawy
tel. 022 759-62-00 - fax 022 759-63-44
www.apx.pl « e-mail:apx@apx.pl

APX Technologie Sp. z o0.0.
Przedstawicielstwo Handlowe

ul. Muchoborska 18, 54-424 Wroctaw
tel.: 0-71 360 81 73, fax: 0-71 339 72 38



