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Japońskie znaczenie słowa Mitutoyo można 
przetłumaczyć jako „spełnienie trzech ele-
mentów“ oznaczających serdeczność wobec 
ludzi, szczerość i pokorę – cechy charakteru, 
które wysoko cenił Yehan Numata założyciel 
firmy.

Pojęcia te zajmowały centralne miejsce w 
myśli Yehan Numata – syna szanowanego 
japońskiego kapłana. Do tego doszły aspekty 
myśli zachodniej, które wniósł dzięki pobytowi 
na studiach ekonomii na renomowanym 
Uniwersytecie w USA.

Według Yehan Numata człowiek powinien 
objawiać trzy ważne przymioty: mądrość, 
dobroć i siłę. Mądrość to zdolność potrzebna 
do dokładnego obserwowania, dobroć do 
wyrażania współczucia i czynienia dobra innym 
oraz siłę do wypełniania postawionych zadań. 

Nazwa, Logo, Filozofia

Te trzy wytyczne stały się treścią filozofii jego 
firmy i oznaczają chęć wprowadzenia inno-
wacji, partnerstwo i otwartość na przyszłość.

Trzy siły charakteru, aby czynić w życiu dobro i 
odnosić sukcesy.

Trzy: po japońsku znaczy „Mitu“ lub też 
„Mitsu“ – liczba ta ma duże znaczenie w  
kulturowym i duchowym życiu Japonii np.  
przy wyliczaniu najważniejszych elementów 
religijnych. 

Z tego powodu wyraz „Mitu“ i „Mitsu“ często 
występują w nazwach japońskich firm, jak np. 
Mitutoyo.

Mitutoyo – Firma: Filozofia
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To kim jesteśmy dzisiaj, nie jesteśmy od wczoraj

Przyszłość techniki pomiarowej w Mitutoyo 
rośnie na solidnej bazie ponad 70 letniego 
sukcesu. 

To co dzisiaj jest na skalę światową 
prowadzącym w branży koncernem, z ofertą 
ponad 5.000 przyrządów pomiarowych o 
najwyższym standardzie, wzięło swój początek 
w roku 1934. W tym właśnie roku powstał tylko 
jeden jedyny produkt, a mianowicie mikrometr 
mechaniczny.

Po tym jak założycielowi firmy Yehan Numata 
udało się z sukcesem skonstruować pierwszy 
mikrometr, skierował się on ku następnym 
urządzeniom techniki pomiarowej. 

W kolejnych latach firma rozwinęła się tak 
dalece, że stała się głównym japońskim pro-
ducentem przyrządów pomiarowych z 
największą ofertą produktów w branży. 

Na początku lat 60-tych odniesiono 
sukces na rynku amerykańskim, a 
następnie w Europie, gdzie została 
otwarta w maju 1968 roku w 
Niemczech centrala europejska.

Tak szybki rozwój oznaczał, że 
firma jest jak najlepiej przygoto-
wana na nową erę techniki pomia-
rowej, którą stała się elektronika. 

Odkąd weszła ona na rynki w latach 70-tych  
jej znaczenie ciągle rosło. Po przyrządach 
mechanicznych przyszedł zatem czas na 
nowe elektroniczne przyrządy do pomiaru 
chropowatości powierzchni, profilu, odchyłek 
okrągłości i przyrządy współrzędnościowe, 
które zdobywały uznanie wśród użytkowników 
na całym świecie. 

Kolejnym krokiem, potwierdzającym pozycję 
lidera na rynku, była ewolucja przyrządów 
pomiarowych technologii CNC. 

Dzisiaj, 70 lat po założeniu firmy, nazwa 
Mitutoyo, kojarzy się od razu z najbogatszą 
ofertą przyrządów pomiarowych z zakresu 
metrologii oraz z najbardziej znaczącym na 
rynku światowym dostawcą w tej dziedzinie 
gospodarki.

Mitutoyo – Firma
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Mitutoyo posiada w swojej ofercie ponad 5.000 
produktów. To jest najbogatsza oferta 
przyrządów pomiarowych, co daje pozycję  
najbardziej znaczącego dostawcy na rynku 
międzynarodowym. 

Produkcja, sprzedaż i konstrukcja rozciąga się 
przez ponad 100 krajów na świecie. Punktem 
wyjścia wszelkich działań Mitutoyo jest centrala 
w Kawasaki w Japonii. W samej Japonii 
Mitutoyo posiada oprócz centrali i jej filii ponad 
10 zakładów produkcyjnych, 2 biura konstruk-
cyjne, 2 instytuty metrologiczne, 5 laborato-
riów wzorcujących oraz 7 punktów serwisowa-
nia i M3 Solution- Center. 

Ponad 5.000 produktów w ponad 100 krajach na ziemi

Obecnie grupę Mitutoyo znajdziemy w blisko 
40 krajach na świecie, z ponad 80 filiami i  
krajowymi sieciami sprzedaży, 65 M3-Solution-
Center, 17 zakładami produkcyjnymi, 6 biurami 
konstrukcyjnymi, 12 instytutami metrologicz-
nymi oraz 20 laboratoriami wzorcującymi. Do 
tego dochodzą przedstawicielstwa Mitutoyo w 
ok. 60 państwach. 

Nasi klienci mogą znaleźć Logo Mitutoyo na 
wszystkich ważnych rynkach świata. 

Dla tak renomowanej firmy oznacza to, że: 
zapewnia serwis na całym świecie, udziela 
bezpośredniego wsparcia u klienta oraz  
bezgranicznie angażuje swoje zaplecze  
pomiarowe. W ten sposób daje ono gwarancję 
naszym użytkownikom na utrzymanie  
ciągłości systemu pomiarowego w filiach 
międzynarodowych oraz u ich zagranicznych 
partnerów lub dostawców. 

Mitutoyo – Firma: Mitutoyo na świecie
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Silna wspólnota

Od momentu powstania, na początku lat 
60-tych, rynku europejskiego, Mitutoyo  
nieustannie umacnia swoją pozycje w tym  
tak ważnym ekonomicznie regionie. 

Mitutoyo było już dużo wcześniej przygoto-
wane na poszerzenie rynku europejskiego. 
Dzięki tej przezorności nasi użytkownicy mogą 
korzystać z gęstej sieci złożonej z produk-
cji, sprzedaży i serwisu w ponad 85 miejscach  
w 33 krajach europejskich. 
Silna wspólnota dla przyszłości Europy.
 
Mitutoyo – Sprzedaż:
Mitutoyo Messgeraete GmbH, Niemcy
Mitutoyo Belgia N.V.
Mitutoyo Francja
Mitutoyo Włochy Srl.
Mitutoyo Holandia B.V.
Mitutoyo Szwajcaria AG
Mitutoyo Skandynawia AB., Szwecja
Mitutoyo (UK) Ltd., Wielka Brytania
Mitutoyo Czechy s.r.o.
Mitutoyo Polska Sp. z.o.o.
Mitutoyo Węgry Kft.

Mitutoyo
Laboratoria badawcze i zakłady produkcyjne:
CTL Oberndorf ( Software),  
Niemcy
Mitutoyo Research Center Europe B.V., 
Holandia
Produkcja Veenendaal,  
Holandia
KOMEG Industrielle Messtechnik GmbH,
Niemcy

Mitutoyo 
Filie:
Neuss (centrala), Berlin, Hamburg, Ingolstadt, 
Leonberg, Eisenach

Belgia
Wielka Brytania
Francja
Włochy
Holandia
Polska
Szwecja
Szwajcaria
Czechy
Węgry

Mitutoyo
Przedstawicielstwa:
Austria
Białoruś
Bułgaria
Czechy
Dania
Finlandia
Grecja
Hiszpania
Islandia
Litwa
Łotwa
Malta
Norwegia
Portugalia
Rumunia
Rosja
Serbia-Montenegro
Słowacja

Słowenia
Turcja
Ukraina
 
M³-Solution-Center:
Belgia
Czechy
Francja
Niemcy
Polska
Szwecja
Szwajcaria
Wielka Brytania
Węgry
Włochy

Instytuty Metrologiczne:
Niemcy
Wielka Brytania
Włochy

Laboratoria wzorcujące:
Holandia
Niemcy
Szwajcaria
Szwecja
Wielka Brytania
Włochy

Mitutoyo – Firma: Mitutoyo na świecie
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Mitutoyo w Niemczech działa od 1968 roku. 
Aktualnie działają jeszcze filie i centra Solution 
w Hamburgu, Berlinie, Eisenach, Leonbergu  
i Ingolstadt. Zatrudniamy ok. 266 osób w:  
serwisie, sprzedaży, konstrukcji i zarządzie.  
Do tego dochodzą specjaliści zatrudnieni w  
laboratoriach komputerowych CTL w Obern-
dorf, którzy zajmują się wyłącznie tworzeniem 
programów do współrzędnościowej techniki  
pomiarowej, stawiając przy tym światowe  
standardy.
Pozostałą częścią z tej dziedziny tzn.: mocowa-
niem, system załadunku oraz kabinami klimaty-
zacyjnymi zajmuje się firma KOMEG w Zagłębiu 
Saary.

Niemiecki program dostaw produktów dzieli  
się na 8 grup: 

Mitutoyo oferuje przyrządy pomiarowe i 
wyposażenie do nich. Ważnym punktem w 
ofercie Mitutoyo są oprogramowania do 
przyrządów współrzędnościowych, systemów 
obróbki obrazu i przyrządów do pomiaru 
odchyłek kształtu.

Od 1999 roku, dzięki Centrum Informacji 
Metrologicznej (MIM), Mitutoyo w Niemczech 
angażuje się w kształcenie i dokształcanie 
na wszelkich obszarach metrologii. Z usług 
MIM mogą korzystać wszyscy zainteresowani 
zarówno osoby pracujące bezpośrednio na pro-
dukcji jak i w serwisie, czy dziale naukowym. 
Mitutoyo Messgeraete GmbH jest członkiem 
AUKOM  „Kształcenia z współrzędnościowej 
techniki pomiarowej e.V.“ Celem jej jest przy-
gotowanie nowoczesnej, obszernej i nieogra-
niczonej do wybranych przyrządów koncepcji 
kształcenia i dokształcania. 

Od 2004 roku centrala Mitutoyo w Niemczech 
jest również siedzibą M3-Solution Europa. 
Skrót M3 oznacza Mitutoyo Measurment 
Metrology. Rozwija ono koncepcję Mitutoyo 
dotyczącą szczególnych rozwiązań, i jest  
zarazem odpowiedzią na specjalne życzenia 

klientów, dotyczących całej metrologii, a także 
pomiaru powierzchni i kształtu. M3-Solution 
-Center Europe na powierzchni 400 m2 demons-
truje bogactwo możliwości rozwiązań. Wraz z 
przyrządami pomiarowymi prezentowane są 
urządzenia mocujące i systemy klimatyzacyjne 
firmy KOMEG.

Założone w 1984 roku i należące do Mitutoyo 
Messgeraete GmbH Computer Technology 
Laboratory (CTL) Niemcy zajmuje się wyłącznie 
tworzeniem oprogramowań dla całej 
współrzędnościowej techniki pomiarowej. 
Dzięki swoim innowacyjnym koncepcjom i 
rozwiązaniom ustanawia standardy światowe. 

Wysoko wykwalifikowani specjaliści CTL Niemcy 
stwarzają możliwość maksymalnego wykorzy-
stania potencjału współrzędnościowych 
przyrządów pomiarowych Mitutoyo, i jedno-
cześnie pozwalają użytkownikom na utrzy-
manie najwyższego poziomu w zapewnieniu 
jakości we własnej firmie.

W roku 2006 CTL Niemcy uzyskało certyfikat 
DIN EN ISO 9001:2000.

  

 

Mitutoyo – Firma: Mitutoyo w Niemczech

Zawsze blisko klienta z ofertą różnorodnych produktów
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Doświadczenie, doceniana kompetencja i  
zorientowane na przyszłość koncepcje 
charakteryzują firmę KOMEG, należącą od 
ponad 30 lat do międzynarodowej czołówki 
nadającej ton w technice pomiarowej. KOMEG 
postawił istotne kamienie milowe i zwrócił się 
ku szczególnym potrzebom klientów. 

Do osiągnięć firmy KOMEG należy pierwszy na 
świecie komputer przemysłowy z zastosowa-
niem SPC oraz pierwszy system mocowania, 
który można nieskończenie wiele razy rozłożyć 
i ponownie złożyć. Od tego czasu wiedza  
i umiejętności są konsekwentnie poszerzane  
i pogłębiane.

Obecnie KOMEG produkuje, sprzedaje i 
konstruuje istotne komponenty i systemy 
współrzędnościowej techniki pomiarowej:

 końcówki pomiarowe do współrzędnościo-•	
wych przyrządów pomiarowych różnych  
producentów
końcówki specjalne •	
 modułowe systemy mocowania do  •	
pomiarów dotykowych i optycznych
systemy załadunku•	
 technika klimatyzacyjna i kabiny  •	
klimatyzacyjne
specjalna technika pomiarowa•	
 technika danych pomiarowych i •	
jakościowych

Na powierzchni 3500 m2, nowocześnie 
wyposażonego KOMEG Center w Voelklingen, 
pracuje 55 osób na postęp i zadowolenie  
klientów z różnych gałęzi przemysłu począwszy 
od budowy maszyn i przemysłu samochodo-
wego poprzez elektrotechnikę aż do przemysłu 
farmaceutycznego i techniki medycznej. 

KOMEG to pomysłowość i zaangażowanie  
w bliskości z klientem, oparty na stabilnym  
 

fundamencie jakim jest grupa Mitutoyo,  
najbardziej znacząca na rynkach światowych, 
wszechstronna, z ofertą ponad 5000 pro-
duktów z dziedziny metrologii.

Kompetencja KOMEG i siła Mitutoyo perfek-
cyjnie uzupełniają się, tworząc kompleksowy, 
nieustanny system rozwiązań, z korzyścią dla 
wymagającego użytkownika techniki pomiaro-
wej

KOMEG: 
Dużo więcej doświadczenia.
Dużo lepsze wyniki.

Dzięki większemu doświadczeniu

uzyskujemy lepsze wyniki.

KOMEG: Mielibyśmy pomysł . . .





Ręczne przyrządy  
pomiarowe i systemy  
przenoszenia danych

statystyczna kontrola produkcji•	
miniprocesory „DIGIMATIC“•	
przewody sygnałowe•	
urządzenia przenoszenia danych •	 strony 4–15

czujniki •	 • Linear Gage
czujniki dźwigniowo-zębate •	 • przyrządy do pomiaru
średnicówki dwustykowe   grubości powłok•	

 czujnikowe strony 158–259

stoły pomiarowe •	 • poziomnice
statywy do czujników •	 • płyty granitowe
kątomierze •	
kątowniki •	 strony 260–291

płytki wzorcowe•	
wysokościomierze mikrometryczne•	
Wzorce•	

   strony 292–313

suwmiarki•	
wysokościomierze•	

 strony 100–157

mikrometry•	
wzorce nastawcze, pierścienie wzorcowe•	
trójpunktowa średnicówka  •	

 mikrometryczna strony 16–99
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urządzenia przenoszenia danych DMX–3 USB
szczegółowe informacje na stronie 12.

urządzenia przenoszenia danych DMX–1 USB
szczegółowe informacje na stronie 11.



Ręczne przyrządy  
pomiarowe i systemy  
przenoszenia danych

  strony 8-9

 strony 10–11

Mini-procesory „DIGIMATIC“ 

program do prowadzenia obliczeń 
statystycznych „MeasurLink®“

przewody sygnałowe

urządzenia przenoszenia danych  „DIGIMATIC“ 

55

 strony 11–15

 strony 6–7
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MeasurLink® – System zarządzania jakością
wspiera i łączy wszelkie cyfrowe przyrządy pomiarowe Mitutoyo, od przyrządów ręcznych  •	
do współrzędnościowych maszyn pomiarowych
możliwość pobierania danych pomiarowych z przyrządów pomiarowych analogowych•	
kompatybilny z wieloma przyrządami pomiarowymi innych producentów•	
wskazanie w czasie rzeczywistym, nieograniczone zbieranie danych, zarządzanie, ocena, •	
protokołowanie, dokumentowanie i możliwość kontroli wstecz danych pomiarowych

Real Time dla ręcznych przyrządów pomiarowych
STAT Measure dla stacjonarnych przyrządów pomiarowych

oprogramowanie SPC•	
wprowadzenie danych pomiarowych poprzez klawiaturę lub ręczne przyrządy pomiarowe•	
ocena (pojedynczych cech, przegląd) z funkcją edycji wyników pomiarowych•	
dowolny układ na monitorze•	
przedstawienie detalu jako obrazu w formatach: *.bmp, *.jpg, *.gif, *.dxf, *.dwf, *.dwg•	
włączenie funkcji multimedialnych (obraz, dźwięk) wspierających proces pomiarowy w •	
formatach:  *.avi, *.mpg, *.mpeg,  *.mov, *.wav

Real Time Plus dla ręcznych przyrządów pomiarowych
STAT Measure Plus dla stacjonarnych przyrządów pomiarowych

oprogramowanie SPC•	
wprowadzenie danych pomiarowych poprzez klawiaturę lub ręczne przyrządy pomiarowe•	
ocena (pojedynczych cech, przegląd) z funkcją edycji wyników pomiarowych•	
dowolny układ na monitorze•	
przedstawienie detalu jako modelu CAD lub obrazu w formatach: *.bmp, *.jpg, *.gif, *.dxf, •	
*.dwf, *.dwg
włączenie funkcji multimedialnych (obraz, dźwięk) wspierających proces pomiarowy w •	
formatach: *.avi, *.mpg, *.mpeg,  *.mov, *.wav
przedstawienie pojedynczych lub wielu cech jednocześnie•	
włączenie CAD Viewers „Hoops“ dla dynamicznego przedstawienia modelu CAD w formacie •	
*.hsf

Real Time
Plus

STAT Measure

STAT Measure
Plus

Pocket ML

Prozess- 
Analyzer

Measur.Net

Prozess-
Manager

Gage R & R

Real Time

Gage
Management



7

Gage R & R
oprogramowanie do analizy sprawności pomiarowej przyrządów kontrolnych

wykaz parametrów•	
powtarzalność, liniowość, odtwarzalność•	
tworzenie protokołów pomiarowych•	

Analiza procesu
oprogramowanie do analizy procesu w krótszym i dłuższym wymiarze czasu

zestawienie pomiarów•	
tworzenie protokołów•	
możliwość wglądu do wprowadzanych korekt•	
import i eksport danych pomiarowych•	

Zarządzanie procesem
kontrola w czasie rzeczywistym przebiegu procesu pomiarowego poprzez sieć ( także w •	
oddalonych od siebie miejscach pomiarowych np. przez internet)
możliwość zaprogramowania funkcji ostrzegawczych przez optyczne lub akustyczne znaki •	
ostrzegawcze lub poprzez E-Mail
możliwość tworzenia dowolnego układu na monitorze ( kart kontrolnych, histogramów, •	
planów hal itd.)

Zarządzanie ML Gage
oprogramowanie do zarządzania przyrządami  
kontrolnymi

zarządzanie miejscem przechowywania•	
kontrola terminu kalibracji•	
kontrola sprawności przyrządów kontrolnych•	
tworzenie i zarządzanie planami pomiarowymi•	

Pocket ML
oprogramowanie Pocket Measurlink  
(język: niemiecki)

interfejs dla przyrządów pomiarowych DIGIMATIC•	
Pocket PC: •	
złącze USB lub Wireless LAN 802.11b•	

Wyczerpujące informacje o tym  
i innych produktach znajdziecie w naszych 
szczegłówych prospektach.
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Nr. 264-504-5 D (DP-1 VR)

miniprocesor „DIGIMATIC“ Typ DP-1 VR
DP-1 VR firmy Mitutoyo jest tak kompaktowy, że wygodnie mieści się w dłoni. Dzięki temu •	
praktycznemu urządzeniu można przeprowadzać obliczenia statystyczne oraz drukować 
zgromadzone wartości pomiarowe z suwmiarek, mikrometrów oraz innych drobnych urządzeń 
pomiarowych, które posiadają wyjście danych DIGIMATIC.
Drukarka termiczna, którą uruchamia się za pomocą jednego przycisku pracuje szybko i •	
bezszelestnie. Dzięki wysokogatunkowemu papierowi wydruki nadają się do dłuższego 
przechowywania.
Za pomocą złącza RS-232 C-można przekazywać zgromadzone dane do komputera.•	
Prosta funkcja drukowania•	
Duże i czytelne znaki graficzne•	
Odczyt danych pomiarowych możliwy w dowolnym czasie (funkcja zegarowa)•	
Można zgromadzić do 9.999 danych•	

Nr. 937179 T

Przykład zastosowania

Dane techniczne

Nr. 264-504-5 D DP-1 VR

Metoda drukowania: drukarka termiczna
Rozdzielczość druku:  384 punktów  

(8 punktów na mm)
Prędkość druku:  6,5 mm/s (przy użyciu adaptera 

sieciowego)
Zasób papieru: 48 m na rolkę 
Wydajność druku:  ok. 6500 wersów przy wydruku 

dużych znaków  
ok. 12.000 wersów przy 
wydruku małych znaków 

Wydajność pracy:  tryb 1/2/3: 9.999 danych 
tryb 0: 100.000 danych

Dane na wydruku:  wartości; i.O. / n.i.wartość-O, 
liczba danych, wartość 
maximum/minimum, zakres; 
wartość średnia, odchylenia 
standardowe, liczba braków, 
udział procentowy braków,  
indeks efektywności produkcji, 
histo gram, karta kontrolna Xd, 
granice ingerencji; data i 
godzina

Funkcje emisyjne:  wartości pomiarowe przez 
złącze RS-232 C lub przez 
wyliczenie wartości i.O./n.i.O.

Interwał wprow. dan.:  0,25 s; 1 s; 5 s; 30 s; 1 min;  
30 min; 60 min (0,25 sek. tylko 
funkcja statystyki)

Zasilanie:  adapter sieciowy 6 V  
(nie kompatybilny z modelem 
przejściowym DP–1 HS) 
zasilanie bateryjne: LR6 lub 
baterie NI-MH (do ponownego 
ładowania, baterie nie są 
ładowane w przyrządzie)

Czas pracy baterii:  10 lat dla baterii LR-6;  
10.000 wersów druku przy 
zastosowaniu baterii  NI-MH 
(do ponownego ładowania)

Temperatura pracy:  przy zasilaniu poprzez  
adapter sieciowy:  
0° do 45° C 
przy użyciu baterii:  
10° do 45° C

Temp. przechowyw.: –10° do 50° C

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
09EAA119 D AC adapter
09EAA069 D papier do drukarki (1 rolka)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937179 T przełącznik nożny
09EAA084** RS-232 C-przewód sygnałowy  

1 m (9-Pin) do podłączenia  
DP-1 VR do PC

965516** kabel do pomiarów „dobry“*
09EAA094 RS-232 C-przewód sygnałowy  

1 m (25-Pin) do podłączenia 
DP-1 VR do urządzeń 
wskazujących KS/KA

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
011037 bateria LR-6 (4 sztuki)
011348 bateria NI-MH  

(do ponownego ładowania)
09EAA082-5 papier do drukarki (5 rolek) 

Wymiary w mm

Seria 264

 * do przekazywania oceny tolerancji do systemów zewnętrznych
 ** 09EAA084 i 965516 nie można stosować jednocześnie
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dolna tolerancja

numeracja

górna tolerancja

współczynnik CP

liczba danych

średnia

zakres

liczba podrozdziałów 
histogramu

dolna granica wartości 
(karta regulująca R)

górna granica wartości 
(karta regulująca R)

górna granica wartości 
(karta regulująca X

_
)

dolna granica wartośści 
(karta regulująca X

_
)

miniprocesor „DIGIMATIC“ Typ DP-1 VR

Seria 264

Funkcje przycisków 
Oznaczenia  
przycisków

Tryb pracy 
(Moduł) 0

Tryb pracy
(Moduł) 1, 2

CL kasowanie wartości średnich -przed podaniem granic tolerancji 
CE kasowanie wcześniejszych danych pomiarowych

TOL-LIMIT drukowanie przed i po wprowadzeniu granic tolerancji 
STAT nie stosować obliczenia do histogramu
FEED przesunięcie papieru
DATA wprowadzanie danych poprzez przyłączone urządzenie pomiarowe

PRINTER ON/OFF włączanie i wyłączanie drukarki
POWER włączanie i wyłączanie przyrządu

Tryb pracy (Moduł) 3
podgrupa podczas pomiaru podgrupa po pomiarze

CL ponowne wprowadzanie danych  
od pierwszej wartości

kasowanie tylko wartości  
pomiarowych

CE kasowanie wcześniejszych danych pomiarowych kasowanie wcześniejszych podgrup
TOL-LIMIT zakończenie pomiaru: zakończenie trybu pomiaru przejście do następnej podgrupy

STAT zakończenie podgrupy
wydruk wyników XR

wyliczenie granic ingerencji i
wydruk na zakończenie pomiaru

FEED przesunięcie papieru
DATA wprowadzanie danych poprzez przyłączone urządzenie pomiarowe

PRINTER ON/OFF włączanie i wyłączanie drukarki
POWER włączanie i wyłączanie przyrządu
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kable sygnałowe „DIGIMATIC“
Format „DIGIMATIC“-Mitutoyo umożliwia podłączenie nie tylko do różnych przyrządów •	
uzupełniających jak drukarka, przyrząd wskaznikowy i inne, lecz również pozwala na 
przyłączenie jednego lub więcej  
przyrządów „DIGIMATIC“ z  
komputerem za pomocą przyrządów  
przenoszenia danych.

Przyrządy pomiarowe „DIGIMATIC“  
wymagają do przeniesienia danych albo
1. Przełącznik nożny
2.  Przycisk Data na urządzeniu przenoszenia 

danych (jeśli występuje)
3. Przycisk Data na przyrządzie (jeśli występuje)
4. Wymaganie danych przez PC
5.  Przewód sygnałowy z przyciskiem Data  

(jeśli można podłączyć do przyrządu)wtyczki do przyrządów  
pomiarowych

wtyczki do przyrządów  
uzupełniających (DMX-przyrządy przenoszenia 
danych i drukarki)

Numer katalogowy Wyjście przyrządu Zastosowanie z Wtyczki wyjściowe do przyrządów pomiarowych
1 m 2 m

905338 905409 A DIGIMATIC czujniki typ ID-S (Seria 543) 
A DIGIMATIC czujniki typ ID-C (Seria 543) 
A DIGIMATIC czujniki typ ID-U (Seria 575)
 A DIGIMATIC grubościomierze (Seria 547) 
A DIGIMATIC suwmiarki (Seria 500, 550, 551,  
573 poza IP-65/IP-66/IP-67-suwmiarki) 
„DIGIMATIC“ suwmiarka z włóknami węglowymi (Seria 552)  
poza IP-66-suwmiarki
 „DIGIMATIC“ wysokościomierz i przyrząd do trasowania (Seria 192, 570) 
A DIGIMATIC sprawdziany głębokości (Seria 547) 
twardościomierze przenośne (Seria 811)
A DIGIMATIC średnicówka Bore Gage (Seria 511)

proste (bez przycisku Data)

905689 905690 odwrotny (bez przycisku Data)

905691 905692 prawostronny (bez prz. Data)

905693 905694  lewostronny (bez przycisku Data)

959149 959150 A DIGIMATIC głębokościomierze suwmiarki (Seria 571)  
poza IP-67-głębokościomierze suwmiarki 
„DIGIMATIC“ liniały pomiarowe suwakowe (Seria 572) poza  
IP-66-liniały pomiarowe suwakowe
„DIGIMATIC“uniwersalny kątomierz (Seria 187)

z przyciskiem Data

05CZA662 05CZA663 
 

„DIGIMATIC“ mikrometry (Seria 293, 314, 317, 323,  
324, 326, 331, 340, 342, 369, 389, 395, 422) 
„DIGIMATIC“ głowice mikrometryczne (Seria 350) 
„DIGIMATIC“ głębokościomierze mikrometryczne (Seria 329) 
„DIGIMATIC“ średnicówki mikrometryczne szczękowe (Seria 345)
IP-65 trójpunktowe średnicówki mikrometr. „DIGIMATIC-Holtest“ (Seria 468)

z przyciskiem Data i  
śrubkami łączącymi

05CZA624 05CZA625 IP-65/IP-66/IP-67 A DIGIMATIC suwmiarki (Seria 500, 550, 551, 573) 
IP-67 A DIGIMATIC głębokościomierze suwmiarkowe (Seria 571)
IP-66 A DIGIMATIC suwmiarka z włóknami węglowymi (Seria 552)
IP-66 A DIGIMATIC liniały pomiarowe suwakowe (Seria 572)

z przyciskiem Data i  
śrubkami łączącymi

21EAA194 21EAA190 A DIGIMATIC czujniki typ ID-B / ID-N (Seria 543) bez przycisku Data

937387 965013 A mikrometry Quick (Seria 227, 293, 342, 369, 422) 
„DIGIMATIC“ mikrometry zewnętrzne (Seria 293-151-30 do 293-154-30,  
293-571 do 293-578, 340-513 do 340-519) 
„DIGIMATIC“ głowice mikrometryczne (Seria 164)
„DIGIMATIC“ głowice mikrometryczne (Seria 227) 
„DIGIMATIC“ mikrometry stacjonarne (Seria 121) 
„DIGIMATIC“ średnicówki mikrometryczne (Seria 337, 339) 
A DIGIMATIC Borematic (Seria 568) 
wysokościomierz mikrometryczny „Heightmaster“ (Seria 515) 
twardościomierz stacjonarny „Wizhard“ (Seria 810) 
twardościomierz stacjonarny „Micro Vickers HM“ (Seria 810) 
twardościomierz stacjonarny „Micro Vickers HV“ (Seria 810) 

6 pinów (bez przycisku Data) 

937386 965012 ATK twardościomierz stacjonarny (Seria 810) 
 ARK twardościomierz stacjonarny (Seria 810)

10 pinów (bez przycisku Data)

936937 965014 A DIGIMATIC czujnik Typ ID-F (Seria 543) 
„DIGIMATIC“ czujnik Typ ID-H (Seria 543) 
przenośny chropowatościomierz SJ-201 P / S / PR (Seria 178) 
przenośny chropowatościomierz SJ-301 / S / PR (Seria 178) 
przenośny chropowatościomierz SJ-401 / SJ-402 (Seria 178) 
projektor pomiarowy serii-PJ (Seria 303) 
projektor pomiarowy serii-PH (Seria 172) 
wysokościomierz mikrometryczne „CERA-Heightmaster“ (Seria 515) 
wysokościomierz „Linear Height“ (Seria 518) 
wysokościomierz / przyrząd do trasowania QM-Height (Seria 518) 
LINEAR GAGES-cyfrowe urządzenie wskazujące (Seria 542) 
LSM-6000 cyfrowe urządzenie wskazujące dla Laser Scan (Seria 544) 
Laser-Scan mikrometer LSM 9506 (Seria 544) 
„DIGIMATIC“ wielostanowiskowy system pomiarowy (Seria 572) 
„LITEMATIC“ VL-50 (Seria 318) 

na obu końcach takie 
same wtyczki 
(bez przycisku Data)

21JAA300D macki „DIGI-TEST“ (Seria 209)

Wszystkie dane dotyczące kabli sygnałowych odnoszą się do zamieszczonych w tym katalogu produktów.
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przedłużacz „DIGIMATIC“

„DIGIMATIC“-interfejs USB

Nr. 011393

przyrządy pomiarowe DIGIMATIC  
z wyjściem danych

DIGIMATIC przyrządy przenoszenia  
danych lub miniprocesor DIGIMATIC

kable sygnałowe DIGIMATIC  
do przyrządów pomiarowych 
1 m lub 2 m

kable sygnałowe DIGIMATIC 
Nr. 936937  1 m 
Nr. 965014  2 m

Nr. 011391   5 m 
Nr. 011392   8 m 
Nr. 011393  10 m

urządzenia przenoszenia danych „DIGIMATIC“

DMX–1 USB jest interfejsem łączącym jedno 
urządzenie  pomiarowe wyposażone w złącze 
„DIGIMATIC“ z komputerem PC poprzez złącze 
USB. Przyrząd zgłasza się jako „wirtuelne“ złącze 
RS-232 C na komputerze.

DMX–1 USB

DMX–1 jest interfejsem łączącym jedno 
urządzenie pomiarowe wyposażone w złącze 
„DIGIMATIC“ z komputerem PC poprzez złącze 
RS-232 C. Przyrząd pracuje bez zewnętrznego 
źródła zasilania. (Przewody Handshake RTS i DTR 
potrzebne są do zasilania DMX–1.)

DMX–1 złącze szeregowe

Urządzenie przenoszenia danych z przyrządów pomiarowych Mitutoyo do odpowiednich •	
programów użytkowych. Urządzenie komunikuje się z komputerem PC poprzez program 
przetwarzający, który zawarty jest w dostawie oprogramowania CAQ, lub daje do dyspozycji.

Interfejs „DIGIMATIC“-USB służy do 
podłączenia przyrządu pomiarowego 
„DIGIMATIC“ do złącza PC-USB w celu wczyta-
nia danych do programu użytkowego jak np. 
Microsoft Excel..

Nr. 011506 

Nr. 011216

Nr. 264-014-10

Parametery interfejsu
Typ DMX –1 złącze szeregowe
Nr. 011216
Wejście danych: 1 x DIGIMATIC
Wyjście danych:  sygnał szeregowy 

RS-232 C
Podłączenie kabla:  szeregowo D-SUB 9
Podłączenie przełącz- 
nika nożnego: tak
Szybkość przesyłania: 9600 Baud
Bity danych: 8
Bity stopu: 1
Parzystość: brak

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
011196 przewód połączeniowy do kompu-

tera D-SUB 9 – D-SUB 9 (2 m)
937179 T przełącznik nożny

Parametery interfejsu
Typ DMX–1 USB
Nr. 011506
Wejście danych: 1 x DIGIMATIC
Wyjście danych: sygnał szeregowy USB
Podłączenie kabla:   do złącza USB Mini 

5-wtykowe standardowe
Podłączenie przełącz- 
nika nożnego: tak
Szybkość przesyłania: 9600 Baud
Bity danych: 8
Bity stopu: 1
Parzystość: brak

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
– kabel złącza USB
– sterownik

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937179 T przełącznik nożny

Parametery interfejsu
Typ  DIGIMATIC-interfejs USB
Nr.  264-014-10
Wejście danych: 1 x DIGIMATIC
Wyjście danych:  sygnał z klawiatury USB  

(USB 2.0)
Podłączenie kabla:  trwale zamontowany 

przewód z wtyczką USB
Podłączenie przełącz- 
nika nożnego: tak

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
– kabel złącza USB na trwałe  

w przyrządzie 

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937179 T przełącznik nożny

Długość Nr.
 5 m 011391
 8 m 011392
10 m 011393
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urządzenia przenoszenia danych 
„DIGIMATIC“ DMX

Urządzenie przenoszenia danych z przyrządów pomiarowych Mitutoyo do odpowiednich •	
programów użytkowych. Urządzenie komunikuje się z komputerem PC poprzez program 
przetwarzający, który zawarty jest w dostawie oprogramowania CAQ, lub daje do dyspozycji.

DMX–3
DMX–3 jest interfejsem łączącym trzy urządzenia 
pomiarowe wyposażone w złącze „DIGIMATIC“ z 
komputerem PC poprzez złącze RS-232 C. Zasilanie poprzez 
adapter sieciowy (w wyposażeniu standardowym). 

Jeśli połączenie następuje poprzez złącze USB to przyrząd 
zgłasza się na komputerze jako „ wirtualne“ złącze  
RS-232 C.

DMX–2 USB
DMX–2 USB jest interfejsem łączącym dwa urządzenia 
pomiarowe wyposażone w złącze „DIGIMATIC“ z 
komputerem PC poprzez złącze USB. Przyrząd zgłasza się 
na komputerze, zależnie od ustawienień jako „wirtuelne“ 
złącze RS-232 C lub jako klawiatura.

DMX–2 S
DMX–2 S jest interfejsem łączącym dwa przyrządy pomiarowe wyposażone w złącze „DIGIMATIC“ z 
komputerem poprzez złącze RS-232 C. Urządzenie pracuje bez dodatkowego źródła zasilania. (Do zasilania 
potrzebne są przewody Handshake RTS i DTR.)
Przenoszenie danych może być realizowane z użyciem przełącznika nożnego, dostępnego jako wyposażenie 
dodatkowe.

Nr. 011466

Przykład zastosowania z przłącznikiem nożnym 
(wyposażenie specjalne)

Nr. 011443

Nr. 011505

Parametery interfejsu
Typ DMX–2 złącze szeregowe
Nr. 011466
Wejście danych: 2 x DIGIMATIC
Wyjście danych: sygnał szeregowy RS-232 C
Podłączenie kabla:  szeregowo D-SUB 25
Podłączenie przełącz- 
nika nożnego: tak
Szybkość przesyłania: 9600 Baud
Bity danych: 8
Bity stopu: 1
Parzystość: brak

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
011197 przewód połączeniowy do kompu- 

tera D-SUB 25 – D-SUB 9 (0,2 m)
011119 przewód połączeniowy do kompu- 

tera D-SUB 25 – D-SUB 9 (2 m)
I-1502067 przewód połączeniowy do kompu- 

tera D-SUB 25 – D-SUB 25 (2 m)
937179 T przełącznik nożny

Parametery interfejsu
Typ DMX–2 USB
Nr. 011443
Wejście danych: 2 x DIGIMATIC
Wyjście danych:  sygnał szeregowy USB 

klawiatura złącza  
sygnał USB 
(możliwość przełączania)

Podłączenie kabla:   do złącza USB Mini 
5-wtykowe  standardowe

Podłączenie przełącz- 
nika nożnego: tak
Szybkość przesyłania: 9600 Baud
Bity danych: 8
Bity stopu: 1
Parzystość: brak

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
– kabel złącza USB
– sterownik

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937179 T przełącznik nożny

Parametery interfejsu
Typ DMX–3
Nr. 011505
Wejście danych: 3 x DIGIMATIC
Wyjście danych:  sygnał szeregowy USB 

sygnał szeregowy RS-232 C
Podłączenie kabla:  szeregowo D-SUB 9  

do przewodu USB typ B
Podłączenie przełącz- 
nika nożnego: tak
Szybkość przesyłania:  1200 / 9600 Baud 

(przez Jumper regulowany)
Bity danych: 8
Bity stopu: 1
Parzystość: brak

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
– kabel złącza USB
– sterownik
– zasilacz sieciowy

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
011196 przewód połączeniowy do kompu-

tera D-SUB 9 – D-SUB 9 (2 m)
937179 T przełącznik nożny

Widok od tyłu
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DMX–8; DMX–16
DMX–8; DMX–16 są interfejsami łączącymi przyrządy pomiarowe wyposażone w złącze „DIGIMATIC“  
z komputerem poprzez złącze RS-232 C. Zasilanie 220 V–240 V, 50 Hz. 

Nr. 011190

urządzenia przenoszenia danych 
„DIGIMATIC“ DMX

DMX 4–2
DMX 4–2 to interfejs, który umożliwia podłączenie czterech przyrządów z wyjściem danych „DIGIMATIC“ i 
dwóch przyrządów ze złączem RS-232 C do komputera ze złączem RS-232 C.
DMX 4–2 przejmuje następujące zadania: 
1. Dopasowanie sygnału przyrządu pomiarowego do wymogów złącza 
2. Sprowadzenie różnych sygnałów do jednego formatu 
3. Komunikacja przyrząd pomiarowy – PC (wybór kanału etc.)

DMX–16 C
DMX–16 C posiada własne mikroprocesory dla opracowywania danych. Dzięki temu jest możliwe 
jednoczesne wprowadzenie z wszystkich przyrządów. Poza tym osiąga się przyspieszenie prędkości 
opracowania.  
Do dyspozycji czujników serii 575 znajduje się potrzebne zasilanie i przycisk zerowania ABS.

Nr. 011255

Nr. 011319

Parametery interfejsu
Typ DMX 4–2
Nr. 011319
Wejście danych: 4 x DIGIMATIC 
 2 x RS-232 C
Wyjście danych:  sygnał szeregowy  

RS-232 C
Podłączenie kabla:  szeregowo D-SUB 9
Podłączenie przełącz- 
nika nożnego: tak
Szybkość przesyłania: 9600 Baud
Bity danych: 8
Bity stopu: 1
Parzystość: brak
Wyposażenie  
standardowe: przewód sieciowy 

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
011196 przewód połączeniowy do kompu-

tera D-SUB 9 – D-SUB 9 (2 m)
937179 T przełącznik nożny

Poprzez złącze RS–232 C: można podłączyć

Nr. Opis
011338 przyrząd do pomiaru grubości 

powłok: DIGI DERM 1100/1200
011339 KA-Counter dla liniałów
011340 przyrząd wskaźnikowy EF dla Line-

ar Gauge, mikrometr Laser Scan, 
wysokościomierz LH-600

011341 Macki seria 209
011342 Standard Opto RS-232
011343 Sartorius MC1 Waga
011344 Mettler PM 3000 Waga
011345 Kern 510 Waga
011346 Heidenhain VRZ/ND
011387 QM-Height

Parametery interfejsu
Typ DMX–8
Nr. 011190
Wejście danych: 8 x DIGIMATIC
Wyjście danych:  sygnał szeregowy  

RS-232 C
Podłączenie kabla:  szeregowo D-SUB 9
Podłączenie przełącz- 
nika nożnego: tak
Szybkość przesyłania: 9600 Baud
Bity danych: 8
Bity stopu: 1
Parzystość: brak
Wyposażenie  
standardowe: przewód sieciowy

Parametery interfejsu
Typ DMX–16
Nr. 011191
Liczba wejść: 16
pozostałe parametry jak przy DMX–8

Parametery interfejsu
Typ DMX–16 C
Nr. 011255
pozostałe parametry jak przy DMX–16

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
011196 przewód połączeniowy do kompu-

tera D-SUB 9 – D-SUB 9 (2 m)
937179 T przełącznik nożny
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urządzenia przenoszenia danych 
„DIGIMATIC“ DMX

Nr. 011192-1

DMX–3 T USB
interfejs klawiatury 
DMX–3 T USB przyrząd przełączający stanowisko pomiarowe, umożliwia podłączenie trzech urządzeń 
pomiarowych „DIGIMATIC“ do interfejsu klawiatury komputera. Interfejs zachowuje się wobec 
oprogramowania bardzo neutralnie, tzn. 
Zadaniem użytkownika jest zainicjowanie przeniesienia danych pomiarowych, natomiast DMX–3 T USB 
realizuje symulację wprowadznia danych z klawiatury.

skrzynka przełączeniowa „DIGIMATIC“
Skrzynka przełączania stanowisk pomiarowych umożliwia podłączenie pięciu urządzeń •	
pomiarowych typu „DIGIMATIC“ do cyfrowego urządzenia przetwarzania danych (np. do 
DMX–1).

Widok od tyłu

Widok od tyłu

Nr. 011235

Nr. 011220-1

DMX–3 T/FS USB
interfejs klawiatury
Jak DMX–3 T USB, jednak wartości pomiarowe mogą być realizowane tylko poprzez przełącznik nożny.
Przełącznik nożny jest do nabycia jako wyposażenie dodatkowe.

Parametery interfejsu
Typ DMX–3 T USB
Nr. 011192-1
Liczba wejść: 3
Wyjście danych:  klawiatura złącza USB /  

klawiatura PS2

Wyposażenie standardowe

Opis
Kabel do klawiatury PS2 
Połączenie: kabel złącza USB do 
bezpośredniego połączenia z PC-USB

Parametery interfejsu
Typ DMX–3 T/FS USB
Nr. 011220-1
Liczba wejść: 3
Wyjście danych:  klawiatura złącza USB /  

klawiatura PS2

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937179 T przełącznik nożny

Wypos ażenie standardowe

Opis
Kabel do klawiatury PS2 
Połączenie: kabel złącza USB do 
bezpośredniego połączenia z PC-USB

Parametery interfejsu
Typ skrzynka przełączeniowa
Nr. 011235
Liczba wejść: 5
Wyjście danych: „DIGIMATIC“

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
936937 kabel sygnałowy (1 m)
526688 D zasilacz sieciowy (9 V, 500 mA)
937179 T przełącznik nożny
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urządzenie przenoszenia danych „DIGIMATIC“  
DL-1000 / DL-1000 M

„DIGIMATIC“ DL-1000 / DL-1000 M automatyczny cyfrowy rejestrator danych. Służy do •	
przenoszenia danych pomiarowych z cyfrowych przyrządów pomiarowych do komputera. 
Przyrząd pomiarowy zostaje połączony kablem z wyjściem danych DL-1000 / DL-1000 M  •	
w taki sposób, że wartości pomiaru mogą być przejęte przyciskiem Data przyrządu 
DL-1000 / DL-1000 M lub innych przyrządów pomiarowych. 
Aby przenieść dane do PC podłącza się przyrząd wyjściem danych przez interfejs do PC  •	
(patrz strona 11-14). 
Przenoszenie danych z DL-1000 / DL-1000 M odbywa się poprzez uruchomienie włącznika •	
nożnego podłączonego do interfejsu lub o ile jest to wymagane przez odpowiednie 
oprogramowanie PC. Podczas przenoszenia wartości pomiarowych do interfejsu przyrządu 
pomiarowego , DL-1000 / DL-1000 M zachowuje się jak cyfrowe urządzenie pomiarowe 
Mitutoyo. 
Dane można przesłać również bezpośrednio do podłączonej drukarki ze złączem „DIGIMATIC“. •	

Typ DL-1000 / DL-1000 M 

Nr. 011264 / Nr. 011264 M

Dane techniczne

Typ DL-1000 
Nr. 011264
Typ DL-1000 M
Nr. 011264 M
Wymiary: 120 x 60 x 26 mm
Masa: 130 g

Pamięć przyrządu
(DL-1000 / DL-1000 M): Pamięć przyrządu 
zapamiętuje do 999 danych pomiaru.
(DL-1000 M): Pojedynczym próbom przypisuje 
się różne właściwości.
Można wprowadzić max. 100 właściwości na  
9 prób, jeżeli wybierze się mniej cech to 
uzyskuje się więcej prób. 
DL-1000 M oblicza automatycznie na 
podstawie ilości cech ile prób ma się jeszcze do 
dyspozycji. Przykładowo chcąc mierzyć 10 cech, 
można wybrać maksymalnie 99 prób.
Format danych
Wszystkie dane są wprowadzane lub wysyłane  
w kompatybilnym standardzie -Mitutoyo-
„DIGIMATIC“.
Podłączenie przyrządów pomiarowych
Do DL-1000 / DL-1000 M można podłączyć 
wszystkie przyrządy z interfejsem lub do 
drukarek protokołujących, które pozwalają 
na podłączenie do innych kompatybilnych 
przyrządów pomiarowych Mitutoyo-
„DIGIMATIC“.

Wyposażenie standardowe:

Opis
1 bateria (9 V) blok Lithium
przewód danych 10poli na 10poli (0,25 m)

Wyposażenie specjalne:

Nr. Opis
936937 kabel sygnałowy (1 m)
965014 kabel sygnałowy (2 m)

Funkcje przycisków
W zależności od trybu użycia, przyciski w DL-1000 / DL-1000 M mają następujące funkcje:

Tryb pomiaru Tryb przesyłania
przyrząd uruchamia wczytywanie danych z 
przyrządu 
funkcja identyczna z przyciskiem DATA przyrządu.

przesyła wartości wyświetlacza 
 DL-1000 / DL-1000 M do interfejsu lub drukarki.

wyłącza DL-1000 / DL-1000 M  
po 4 sek.

wyłącza DL-1000 / DL-1000 M  
po 4 sek.

przewija szereg wartości pomiarowych o jedną  
wartości do góry 
lub na dół.

przewija szereg wartości pomiarowych o jedną  
wartości do góry 
lub na dół.

przewija szereg wartości pomiarowych  
o 50 wartości do góry  
lub na dół.

przewija szereg wartości pomiarowych  
o 50 wartości do góry  
lub na dół.

przełącza na tryb przesyłania. przełącza na tryb wprowadzania.

tryb  < wymazać pamięć? >

  Nie                                      Tak

tryb  < wymazać pamięć? >

  Nie                                      Tak
włącza się tworzenie bloków.  
(tylko DL-1000 M).

wysyła wszystkie wartości pomiarowe zaczynjąc  
od aktualnej pozycji w takcie co 0,6 sek.

nie wykorzystane. wysyła wszystkie wartości pomiarowe zaczynjąc  
od aktualnej pozycji w takcie co 1,1 sek. 



mikrometry  
Seria 293
Szczegółowe informacje na stronie 20.

mikrometry specjalne
Seria 347
do pomiaru puszek do konserw
szczegółowe informacje na stronie 57.

głowice mikrometryczne ze stali nierdzewnej
Seria 148
Szczegółowe informacje na stronie 89.

głowice mikrometryczne „DIGIMATIC“
Seria 350
Szczegółowe informacje na stronie 98.

średnicówka mikrometryczna trójpunktowa „Holtest“
Seria 468
szczegółowe informacje na stronach 79 i 80.

mikrometry ze sprzęgłem
Seria 102
Szczegółowe informacje na stronie 30.

NOWOŚCI



Ręczne przyrządy  
pomiarowe i systemy  
przenoszenia danych

 strony 29–36

mikrometry analogowe

  strony 66–67

głębokościomierze  
mikrometryczne 

mikrometry elektroniczne

 strony 20–28

 strony 68–72

średnicówki mikrometryczne  
stałe

 strony 60–65

wyposażenie do mikrometrów

głowice mikrometryczne

 strony 83–99

mikrometry  
w wykonaniu specjalnym

 strony 37–59

 strony 75–82
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podstawowe informacje o mikrometrach
dokładność mikrometrów wg DIN 863 (wydanie 1999)

Dla mikrometru posiadającego noniuszz:  
0,001 mm 

odczyt z tuleji: 6,00  mm 
odczyt z bębna: 0,21  mm 
Ablesung vom noniusz: 0,003 mm
odczyt sumaryczny 6,213 mm

błąd graniczny G (DIN 863)

Błąd graniczny G musi zostać zachowany przy 
ustawieniu wskaźnika w dowolnym miejscu zakresu 
pomiarowego (patrz diagram).

tolerancja płaskości powierzchni pom.: 0,6 µm

W sprzedaży dostępne są mikrometry zewnętrzne 
Mitutoyo o zakresie do 2000 mm

Prawidłowy odczyt przy użyciu mikrometru:

Dla wykonania z wartością działki elementarnej:  
0,01 mm 

 
odczyt z tuleji: 7,00 mm 
odczyt z bębna: 0,37 mm
odczyt sumaryczny 7,37 mm

Diagram odchyłek mikrometru o zakresie od 0 mm do 25 
mm, którego wartość początkowa została ustawiona na 
początku zakresu.

długość płytki

od
ch

yl
en

ia

błąd graniczny

błąd graniczny

największ odchyłka 
pomiarowa

Sprawdzenie błędu granicznego G

Zachowanie błędu granicznego G można 
sprawdzić przy pomocy płytki wzorcowej w 
klasie tolerancji 1 wg DIN ISO 3650. Należy tak 
dobrać stosy płytek wzorcowych, aby sprawdzić 
wskazania zarówno w miejscach będących 
wielokrotnością liczb całkowitych jak i w miejscach 
pośrednich. Dla tych celów zaleca się stosować 
następujące stosy płytek wzorcowycht: 2,5; 5,1; 
7,7; 10,3; 12,9; 15,0; 17,6; 20,2; 22,8; 25 mm

kowadełko

powierzchnie pom. 
płaskie z węglików 
spiekanych

wrzeciono tuleja bęben sprzęgło

kreska wzdłużna

zacisk

kabłąk

nakładka

Zakres  
pomiarowy

mm

Błędy graniczne
G

µm

Tolerancja równoległości 
powierzchni pom.  
przy nacisku 10 N 

µm
  0 do  25  4 2
 25 do  50  4 2
 50 do  75  5 3
 75 do 100  5 3
100 do 125  6 3
125 do 150  6 3
150 do 175  7 4
175 do 200  7 4
200 do 225  8 4
225 do 250  8 4
250 do 275  9 5
275 do 300  9 5
300 do 325 10 5
325 do 350 10 5
350 do 375 11 6
375 do 400 11 6
400 do 425 12 6
425 do 450 12 6
450 do 475 13 7
475 do 500 13 7
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Sprawdzanie równoległości i płaskości
Sprawdzenia te przeprowadza się przy użyciu płytek interferencyjnych płasko-równoległych, 
które nakładane są na badane powierzchnie. Cienki klin powietrzny powstały między płytką,  
a badaną powierzchnią powoduje powstanie prążków interferencyjnych, których środki 
oddalone są względem 0,32 µm (dla długości światła 640 nm).

równoległość powierzchni pomiarowych

Odchyłkę równoległości powierzchni pomiarowych 
mikrometrów zewnętrznych o zakresach 
pomiarowych od 0 do 25 mm, 25 do 50 mm, 50 
do 75 mm i 75 do 100 mm sprawdza się przy 
użyciu trzech lub czterech płytek interferencyjnych 
płasko-równoległych, których grubości powinny 
się różnić między sobą o około jedną czwartą 
skoku gwintu mikrometrycznego tak, aby możliwe 
było przeprowadzenie sprawdzenia w trzech lub 
w czterech miejscach pełnego obrotu wrzeciona. 
Płytkę interferencyjną płasko-równoległą należy 
dociskać do powierzchni pomiarowych przy 
użyciu sprzęgła. Poprzez ostrożne poruszanie 
płytką interferencyjną pomiędzy powierzchniami 
pomiarowymi należy określić najmniejszą liczbę 
widocznych na powierzchni pomiarowej pierścieni 
lub prążków interferencyjnych oraz określić liczbę 
pierścieni lub prążków interferencyjnych na 
przeciwległej powierzchni pomiarowej. Podczas 
sprawdzania nie uwzględnia się obrzeża wzdłuż 
krawędzi płaskich powierzchni pomiarowych o 
szerokości max. 0,4 mm. 

płaskość powierzchni pomiarowych

Odchyłka płaskości powierzchni pomiarowych jest 
sprawdzana przy użyciu płytki interferencyjnej 
 płasko równoległej w taki sposób, aby liczba 
pierścieni lub prążków interferencyjnych była 
możliwie najmniejsza. Podczas sprawdzania nie 
uwzględnia się obrzeża wzdłuż krawędzi płaskich 
powierzchni pomiarowych o 0,4 mm.

kierunek sprawdzania powierzchni 
pomiarowej wrzeciona

kierunek sprawdzania 
powierzchni pom. kowadełka

płytka interferencyjna 
płasko-równoległa

powierzchnia pom. 
wklęsła lub wypukła

kowadełko

odchyłka równoległości
3 x 0,32 µm W ok. 1 µm

wrzeciono

powierzchnia pom. 
zakrzywiona

płytka int. pł.-równole

kowadełko

powierzchnia pom. 
wklęsła

płytka int. pł.-równole

kowadełko

kierunek  
sprawdzania

Płytki interferencyjne płaskie i płasko-
równoległe patrz strona 63

Opis Typ ekonomiczny Konstrukcja standardowa QuantuMike Wrzeciono 8 mm QuickMike
Nr. / Seria 293-821 Seria 293 Seria 293 Seria 293 Seria 293
Zasada działania dokładne wrzeciono  

z przesuwem śrubowym
dokładne wrzeciono  

z przesuwem śrubowym
dokładne wrzeciono  

z przesuwem śrubowym
dokładne wrzeciono  

z przesuwem śrubowym
wrzeciono przesuwne

Skok gwintu 0,5 mm 0,5 mm 2 mm 1 mm 10 mm
Wrzeciono obrotowe 

Ø 6,35 mm
obrotowe  

Ø 6,35 mm
obrotowe  

Ø 6,35 mm
obrotowe  
Ø 8 mm

nie  
Ø 6,35 mm

Błędy graniczne 
(typ 0 – 25 mm)

2 µm 2 µm 2 µm 4 µm  
(DIN 863)

2 µm

Zabezpieczenie IP – IP-65 IP-65 – IP-54
Obsługa jedną ręką z
ograniczeniem momentu 
obrotowego

nie praktycznie dobra  
(typ z grzechotką  

lub sprzęgłem ciernym)

bardzo dobra dobra dobra

Zakres pomiarowy przyrządu 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 30 mm
Prędkość pomiaru standardowa standardowa podwyższona standardowa bardzo duża

Przegląd oraz właściwości 
mikrometrów cyfrowych
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Seria 293
z i bez wyjścia danych Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Zabezpieczenie: IP-65
Rozdzielczość: 0,001 mm
Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 

szlifowane, docierane
Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 7–12 N
Żywotność baterii: 2.000 h

Włącznie z etui, kluczem, bateria, wzorcami (od 
25 mm) i zakładowym świadectwem sprawdzenia

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA663 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)
04GAA900 czerwona nasadka
04GAA901 żółta nasadka
04GAA902 zielona nasadka
04GAA903 niebieska nasadka
04AAB208 popielata nasadka

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

293-141

293-140

Mikrometr kabłakowy  
Jedyny na świecie mikrometr kabłąkowy o skoku gwintu 2 mm, co oznacza 4 x szybszy pomiar •	
jak w mikrometrach konwencjonalnych o skoku gwintu 0,5 mm.
Podwójna funkcja sprzęgła umożliwia łatwą obsługę przyrządu w uchwycie oraz jedną ręką.•	
Błędy graniczne 2 µm świadczą o dokładności wykraczającej poza wymagania DIN 863.•	
Auto Power Off•	
Coolant Proof : super odporny na chłodziwo i smary.•	
Zabezpieczenie IP -65  – przed pyłami i strumieniem wody.•	

Kolorowe nasadki 
(wyposażenie specjalne)

Skok gwintu 2 mm pozwolił na zwiększenie prędkości pomiaru o 
ok.58%, a tym samym na wyraźne zredukowanie kosztów.

przykład zastosowania z uchwytem 156-101 M  
(wyposażenie specjalne)

przykład zastosowania z przewodem  
sygnałowym (wyposażenie specjalne)

TM numer patentu patrz strona 458

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Ograniczenie momentu 
obrotowego bębna

Ograniczenie momentu  
obrotowego grzechotki

0,5 mm

2,0 mmQuantuMike

 
1 Obrót bębna

Skok

Standard

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne*
µm

Wyjście danych L
mm

a
mm

b
mm

Masa
g

 0–25 293-145 2 –  0 9,0 25 265
25–50 293-146 2 – 25 9,8 32 325
 0–25 293-140 2  0 9,0 25 265
25–50 293-141 2 25 9,8 32 325

* Dokładność przekracza wymagania normy DIN 863

Seria 293
293-140 293-145

Funkcje 293-141 293-146
ORIGIN
ZERO / INC
Auto Power OFF  
(po 20 min. bezczynności)
Funkcja „Lock“  
(blokada klawiatury)
HOLD
Wyjście danych
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Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

zakres pomiarowy  
do 50 mm

Seria 293
z wyjściem danych  

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Zabezpieczenie: IP-65
Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane
Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 

szlifowane, docierane
Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N
Żywotność baterii: 1,2 roku (do 100 mm)
 8 miesięcy (> 100 mm)

Włącznie z etui, kluczem, 1 bateria,  
wzorcami (od 25 mm), a do zakresu 50 mm  
i zakładowym świadectwem sprawdzenia

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA663 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Zakres pomiarowy do 0–100 mm

Zakres pomiarowy do 100–300 mm

ze sprzęgłem  
(z funkcją grzechotki w bębnie)

ze sprzęgłem ciernym

z grzechotką (wykonanie standardowe)

293-238  
z sprzęgłem ciernym

293-230  
z grzechotką (wykonanie standardowe)

Najwyższa odporność na chemikalia i oleje  
dzięki zastosowaniu odpowiednich materiałów

mikrometry kabłąkowe „DIGIMATIC“
Standardowy, elektroniczny mikrometr kabłąkowy z zabezpieczeniem IP-65.•	

5

0

45

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne*
µm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

Masa
g

z grzechotką (wykonanie standardowe)
  0– 25 293-230 2  – 2,8  9,0  25,0  270
 25– 50 293-231 2  25,0 2,8  9,8  32,0  330
 50– 75 293-232 2  50,0 2,8 12,6  47,0  470
 75–100 293-233 3  75,0 2,8 14,0  60,0  625
100–125 293-250 3 132,8 5,3 16,7  76,5  600
125–150 293-251 3 158,2 5,7 18,8  91,0  740
150–175 293-252 4 183,6 6,1 19,1 103,1  800
175–200 293-253 4 208,8 6,3 18,2 115,3  970
200–225 293-254 4 234,2 6,7 16,8 126,8 1100
225–250 293-255 5 258,0 5,5 18,0 139,8 1270
250–275 293-256 5 284,0 6,5 18,0 152,3 1340
275–300 293-257 5 309,0 6,5 18,0 166,0 1540

ze sprzęgłem
  0– 25 293-234 2  – 2,8  9,0  25,0  270
 25– 50 293-235 2  25,0 2,8  9,8  32,0  330
 50– 75 293-236 2  50,0 2,8 12,6  47,0  470
 75–100 293-237 3  75,0 2,8 14,0  60,0  625

ze sprzęgłem ciernym
  0– 25 293-238 2  – 2,8  9,0  25,0  270

* Dokładność przekracza wymagania normy DIN 863

Funkcje Seria 293
ORIGIN do 100 mm
ZERO / ABS
Auto Power OFF  
(po 20 min. bezczynności)
Preset od 100 mm  
(zastępuje przycisk ORIGIN)
HOLD
Wyjście danych
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Seria 293
z wyjściem danych  

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane
Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 

szlifowane, docierane
Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N
Żywotność baterii: 1,2 roku

Włącznie z etui, kluczem,  
baterią, wzorcem od 25 mm  
(dla modelu 293-966  
ceramiczna płytka wzorcowa),  
a do zakresu 50 mm  
z zakładowym świadectwem sprawdzenia 

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA663 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

293-962

293-966

Najwyższa odporność na chemikalia i oleje 
dzięki zastosowaniu odpowiednich materiałów

mikrometry kabłąkowe „DIGIMATIC“ w zestawie
Standardowy, elektroniczny mikrometr kabłąkowy z zabezpieczeniem IP-65.•	

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

zakres pomiarowy  
do 50 mm

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Skład zestawu

0– 50 293-966 293-230, 293-231 + ceramiczna płytka wzorcowa 25 mm
0– 75 293-962 293-230, 293-231, 293-232 + wzorce 25 mm i 50 mm
0–100 293-963 293-230, 293-231, 293-232, 293-233 + wzorce 25 mm, 50 mm i 75 mm

Funkcje Seria 293
ORIGIN do 100 mm
ZERO / ABS
Auto Power OFF  
(po 20 min. bezczynności)
Preset od 100 mm 
(zastępuje przycisk ORIGIN)
HOLD
Wyjście danych
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Seria 293
bez wyjścia danych 

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane
Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 

szlifowane, docierane
Kabłąk:  lakierowany
Nacisk pomiarowy:  5–10 N
Żywotność baterii: 1,2 roku

Włącznie z etui, kluczem, 1 bateria, 
wzorce od 25 mm, a do zakresu 50 mm  
z zakładowym świadectwem sprawdzenia

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

mikrometry kabłąkowe „DIGIMATIC“
Standardowy, elektroniczny mikrometr kabłąkowy, zakres pomiarowy 300–500 mm..•	

Dane techniczne

Dokładność: wg DIN 863-1
Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane
Wrzeciono: z zaciskiem
Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 

szlifowane, docierane
Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 10–14 N
Żywotność baterii: 1,8 roku

Włącznie z etui, kluczem, wzorcem 
nastawczym, 2 bateriami

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937387 przewód sygnałowy (1 m)
965013 przewód sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

~

293-240

293-572

Seria 293
DIN 863-1 z wyjściem danych

mikrometry kabłąkowe „DIGIMATIC“
Standardowy, elektroniczny mikrometr kabłąkowy z zabezpieczeniem IP-65,  •	
dużym wyświetlaczem i o rozdzielczości 1 µm.

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

zakres pomiarowy  
do 50 mm

Zakres pomiarowy
mm

Nr. L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

Masa
g

300–325 293-571 353 18 28 187 2085
325–350 293-572 378 18 28 199 2255
350–375 293-573 403 18 28 212 2405
375–400 293-574 428 18 28 224 2555
400–425 293-575 453 18 28 236 2815
425–450 293-576 478 18 28 248 3065
450–475 293-577 503 18 28 261 3315
475–500 293-578 528 18 28 273 3550

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne*
µm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

Masa
g

z grzechotką (wykonanie standardowe)
 0– 25 293-240 2  – 2,8  9,0 25 270
25– 50 293-241 2 25 2,8  9,8 32 330
50– 75 293-242 2 50 2,8 12,6 47 470
75–100 293-243 3 75 2,8 14,0 60 625

* Dokładność przekracza wymagania normy DIN 863

Seria 293
293-571 293-240

do do
Funkcje 293-578 293-243
ON / OFF
ORIGIN
ZERO / ABS
Auto Power OFF  
(po 20 min. bezczynności)
Preset
HOLD
Wyjście danych
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293-821

Seria 293
bez wyjścia danych 

mikrometr kabłąkowy „DIGIMATIC“
Model podstawowy bez wyjścia danych.•	
Ergonomiczne i zapewniające łatwość obsługi wykonanie.•	
Powierzchnie pomiarowe z węglików spiekanych, docierane.•	
Wysokość cyfr 7,5 mm.•	
Automatyczne wyłączanie zasilania po 20 minutach bezczynności.•	

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane,  
Ø 18 mm

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane, docierane

Nacisk pomiarowy: 5–10 N
Żywotność baterii: 1,2 roku

Włącznie z etui, kluczem, baterią  
i zakładowym świadectwem sprawdzenia

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

mikrometry kabłąkowe „DIGIMATIC“
Skok gwintu 1 mm pozwala na uniknięcie błędu odczytu.•	
Duże powierzchnie pomiarowe, Ø 8 mm.•	

Seria 293
DIN 863-1 z wyjściem danych  

293-151-30

Dane techniczne

ze sprzęgłem
Dokładność: wg DIN 863-1
Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane,  
Ø 21,5 mm

Wrzeciono: z zaciskiem
Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 

szlifowane, docierane
Żywotność baterii: 1,2 roku
Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N
Skok: 1 mm

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), 
nakładkami izolacyjnymi, kluczem, 1 bateria

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937387 przewód sygnałowy (1 m)
965013 przewód sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne*
µm

Nacisk pom.
N

a
mm

b
mm

c
mm

Masa
g

0–25 293-821 0,001 3 5–10 2,8 9 25 275
* Dokładność przekracza wymagania normy DIN 863

Zakres 
pomiarowy

mm

Nr. L

mm

a

mm

b

mm

c

mm

Masa

g
 0– 25 293-151-30  31,8 2,8  7 26 320
25– 50 293-152-30  56,8 2,8  7 33 390
50– 75 293-153-30  81,8 2,8 10 48 530
75–100 293-154-30 106,8 2,8 11 61 670

0

45

5

a

b 30.7

58
.7

c

42.5 43 17

Ø
18

Ø
6.

35

2.3
3

Seria 293
293-151-30

do
Funkcje 293-154-30 293-821
ORIGIN
ZERO / ABS
Auto Power OFF 
(po 20 min. 
bezczynności)
DATA / HOLD
ZERO
Wyjście danych
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x

x =  najmniejszy zakres pomiarowy

A „DIGIMATIC“ Quick mikrometr
Duże cyfry, długa żywotność baterii•	  
Wysokość wyświetlanych cyfr urządzenia wskazującego wynosi 7,5 mm i umożliwia łatwy 
odczyt zmierzonych wartości. Trwałość baterii wynosi 3,5 roku, co stanowi około trzykrotną 
wartość trwałości baterii mikrometrów wcześniejszej konstrukcji. 

Precyzyjne pomiary z dużą prędkością przesuwu•	  
Układ pomiarowy stanowi liniowa podziałka bezwzględna o rozdzielczości 1 µm.  
Zastosowanie podziałki absolutnej powoduje, iż nie ma możliwości powstania błędu odczytu 
wynikającego ze zbyt dużej prędkości przesuwu; z tego powodu prędkość przesuwu nie jest 
ograniczona. 

Zabezpieczenie IP-54 •	
Wykonanie z zabezpieczeniem wg IP-54. 
(z wyjątkiem przypadków stosowania ze zdemontowaną osłoną wyjścia danych lub z 
podłączonym przewodem sygnałowym.) Dotyczy to również serii 369 i 422 (strona 27 i 28). 

Dokładne pomiary powierzchni wrażliwych •	
W związku z zastosowaniem nieobracającego się wrzeciona możliwe jest wykonywanie 
pomiarów powierzchni wrażliwych na odkształcenia. 

Seria 293
mikrometr „Quick“ w wykonaniu standardowym 
Nieobracające się wrzeciono

293-666  z podstawą 156-105 M  
(wyposażenie specjalne)

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa 
Rozdzielczość: 0,001 mm
Kabłąk: lakierowany
Żywotność baterii:  3,5 roku (do 30 mm) 

jeden rok (większe od  
30 mm)

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), 
1 bateria

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937387 przewód sygnałowy (1 m)
965013 przewód sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

293-661-10

TM numer patentu patrz strona 458

ORIGIN

Podziałka Detektor
Skok gwintu mikrometry 

10 mm/U

A-podziałka  
z punktem Origin Szybki przesuw

Nowo stworzony mechanizm wrzeciona 
umożliwia jego skok 10 mm/U w zakresie 
pomiarowym 30 mm. Dzięki temu prędkość 
przesuwu jest 20 x razy większa jak przy 
mikrometrach tradycyjnych.

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
µm

Tol. płaskości
µm

Tol. równole.
µm

Nacisk pom.
N

a
mm

b
mm

x
mm

Masa
g

 0– 30 293-661-10* 2 # 0,3 # 2,0 5–10  9,0 25 – 275 
 0– 30 293-666 2 # 0,3 # 2,0 5–10  9,0 25 – 275
25– 55 293-667 3 # 0,3 # 2,0 5–10 11,3 36 25 355
50– 80 293-668 3 # 0,3 # 2,0 5–10 13,1 47 50 525
75–105 293-669 3 # 0,3 # 2,0 5–10 13,5 60 75 625

* bez wyjścia danych

wykonania specjalne mikrometru znajdziecie  
Państwo na następnych stronach

Seria 293
293-666

do
Funkcje 293-669 293-661-10
ON / OFF
ORIGIN
DATA / HOLD
ZERO / ABS  
(od 25–55 mm)
Wyjście danych
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A „DIGIMATIC“ Quick mikrometr
Zasady działania i zalety mikrometru znajdziecie Państwo na stronie 25.•	

Seria 227
„Quick“ mikrometr z regulacją nacisku
Nacisk pomiarowy:  0,5– 2,5 N (w 227-201 / 227-203),  

2,0–10,0 N (w 227-202 / 227-204)

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa 
Rozdzielczość: 0,001 mm
Płaskość: # 0,3 µm
Równoległość: # 2 µm
Kabłąk: lakierowany
Kierunek pomiaru: w poziomie *

Włącznie z etui, wzorcami (od 15 mm), 
śrubokrętem, 1 bateria 

* =  Zmiana kierunku pomiaru oddziaływuje 
na nacisk pomiarowy; zagwarantowane 
odchylenia obowiązują tylko przy 
poziomym kierunku pomiaru (± 3 stopnie).

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937387 przewód sygnałowy (1 m)
965013 przewód sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

227-201 / -202 227-203 / -204

227-201

227-204

regulowany nacisk  
pomiarowy: 2–10 N

regulowany nacisk  
pomiarowy:  0,5–2,5 N

TM numer patentu patrz strona 458

Nr. Zakres pom.
mm

Zakres regulacji 
nacisku pom.

Nacisk pom. (N)*
Skala

Granice błędu nacisku pom.
(wcześniejszy nacisk pom.)

Błędy graniczne
µm

Masa
g

227-201  0–15 0,5– 2,5 N 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 2,5 0,1 + (nastawiona siła nacisku / 10) N 2 300
227-202  0–15 2,0–10,0 N 2; 4; 6; 8; 10 0,4 + (nastawiona siła nacisku / 10) N 2 300
227-203 15–30 0,5– 2,5 N 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 2,5 0,1 + (nastawiona siła nacisku / 10) N 2 380
227-204 15–30 2,0–10,0 N 2; 4; 6; 8; 10 0,4 + (nastawiona siła nacisku / 10) N 2 380
* W ofercie specjalnej model ten jest dostępny także ze stałą regulacją siły nacisku.

Seria 227
227-201 227-203

Funkcje 227-202 227-204
ON / OFF
ORIGIN
DATA / HOLD
ZERO / ABS
Wyjście danych
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A „DIGIMATIC“ Quick mikrometr
Zasady działania i zalety mikrometru znajdziecie Państwo na stronie 25.•	

Seria 369
Mikrometr „Quick“ z nieobracającym się wrzecionem i talerzowymi  
powierzchniami pomiarowymi do pomiarów grubości filcu, gumy, tektury, itd.

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa 
Rozdzielczość: 0,001 mm
Nacisk pomiarowy: 3–8 N
Kabłąk: lakierowany

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm),  
1 bateria

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937387 przewód sygnałowy (1 m)
965013 przewód sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Seria 227
Mikrometr „Quick“ z nieobracającym się wrzecionem, talerzowymi 
powierzchniami pomiarowymi i regulacją nacisku pomiarowego do pomiarów 
grubości filcu, gumy, tektury, itd. 
Nacisk pomiarowy:  0,5 –  2,5 N (w 227-221), 

2,0 – 10,0 N (w 227-222)

227-221

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa 
Rozdzielczość: 0,001 mm
Płaskość: # 1 µm
Równoległość: # 3 µm
Kabłąk: lakierowany
Kierunek pomiaru: w poziomie *

Włącznie z etui, śrubokrętem, 1 bateria 

* =  Zmiana kierunku pomiaru oddziaływuje 
na nacisk pomiarowy; zagwarantowane 
odchylenia obowiązują tylko przy 
poziomym kierunku pomiaru (± 3 stopnie).

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937387 przewód sygnałowy (1 m)
965013 przewód sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

227-221 / 227-222
TM numer patentu patrz strona 458

369-411

regulowany nacisk  
pomiarowy: 2–10 N

regulowany nacisk  
pomiarowy: 0,5–2,5 N

Zakres 
pomiarowy

mm

Nr. Błędy 
graniczne

µm

Powierz. pom. 
zwężone  

mm

Masa
 
g

 0–30 369-411 4 Ø 20 360
25–55 369-412 4 Ø 20 490

Nr. Zakres 
pom.
mm

Zakres regulacji 
nacisku pom.

Nacisk pom. (N)*
Skala

Granice błędu nacisku pom.
(wcześniejszy nacisk pom.)

Błędy 
graniczne

µm

Powierzch. 
pom. płaskie

Ø mm

Masa

g
227-221 0–15 0,5– 2,5 N 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 2,5 0,1 + (nastawiona siła nacisku / 10) N 4 14,3 300
227-222 0–15 2,0–10,0 N 2; 4; 6; 8; 10 0,4 + (nastawiona siła nacisku / 10) N 4 14,3 300
* W ofercie specjalnej model ten jest dostępny także ze stałą regulacją siły nacisku.

Funkcje Seria 369 Seria 227
ON / OFF
ORIGIN
DATA / HOLD
ZERO / ABS
Wyjście danych
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A „DIGIMATIC“ Quick mikrometr
Zasady działania i zalety mikrometru znajdziecie Państwo na stronie 25.•	

Seria 422
Mikrometr „Quick“ z nieobracającym się wrzecionem  
i płaskimi zwężonymi powierzchniami pomiarowymi  
do pomiaru wąskich rowków zewnętrznych

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa 
Rozdzielczość: 0,001 mm
Kabłąk: lakierowany

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm),  
1 bateria

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937387 przewód sygnałowy (1 m)
965013 przewód sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Seria 342
Mikrometr „Quick“ z nieobracającym się wrzecionem  
do pomiaru głębokości karbu

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Rozdzielczość: 0,001 mm
Kabłąk: lakierowany

Włącznie z etui, 1 bateria

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937387 przewód sygnałowy (1 m)
965013 przewód sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

342-451

powierzchnie pomiarowe

422-411

TM numer patentu patrz strona 458

powierzchnie pomiarowe

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Błędy 
graniczne

µm

Nacisk  
pomiarowy

N

Masa

g
 0–30 422-411 3 5–10 350
25–55 422-412 3 5–10 490

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Błędy 
graniczne

µm

Nacisk 
pomiarowy

N

Masa

g
0–15 342-451 3 4–6 275

Funkcje Seria 422 Seria 342
ON / OFF
ORIGIN
DATA / HOLD
ZERO / ABS
Wyjście danych
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mikrometry zewnętrzne

Seria 101
DIN 863-1 wykonanie małe

101-101

Seria 102
DIN 863-1 wykonanie trwałe

Seria 102
w zestawie

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane,  
Ø 15 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm 
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane i docierane

Kabłąk:  odkuwka stalowa, 
matowo chromowane

Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, kluczem

102-911-01

102-301

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 863-1
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane,  
Ø 18 mm

Wrzeciono:  skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane i docierane

Kabłąk:  lakierowany
Nacisk pomiarowy:  5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm),  
do 50 mm z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia, nakładkami izolacyjnymi, 
kluczem

z grzechotką (wykonanie standardowe)

ze sprzęgłem ciernym

* mikrometry ze sprzęgłem patrz strona 30

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

zakres pomiarowy  
do 50 mm

102–305 ze sprzęgłem ciernym

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

0–15 101-101 125

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Wartość działki 
elementarnej

mm

L

mm

a

mm

b

mm

c

mm

d

mm

Masa

g
z grzechotką (wykonanie standardowe)

 0– 25 102-301 0,01  30,3 2,8  5 26 6,35 180
25– 50 102-302 0,01  55,3 2,8  8 32 6,35 270
50– 75 102-303 0,01  80,3 2,8  9 45 6,35 375
75–100 102-304 0,01 105,3 2,8 10 58 6,35 490
 0– 25 102-307 0,001  30,3 2,8  5 26 6,35 180
25– 50 102-308 0,001  55,3 2,8  8 32 6,35 270

ze sprzęgłem ciernym
 0– 25 102-305 0,01  30,3 2,8  5 26 6,35 180
25– 50 102-306 0,01  55,3 2,8  8 32 6,35 270

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Skład  
zestawu

Masa

g
0–100 102-911-01 102-701* / -302/ 

   -303 / -304
1315
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mikrometry zewnętrzne ze sprzęgłem
Mikrometr ze sprzęgłem.•	
Obsługa jedną ręką i przy użyciu uchwytu.•	
Wysoka pewność obsługi jedną ręką: wyniki przeprowadzonych testów wskazują,  •	
iż użytkownik, który nie ma dużego doświadczenia w obsłudze przyrządów pomiarowych 
uzyskuje przy pomocy nowego mikrometru lepsze wyniki pomiarowe.
Włącznie z zakładowym świadectwem sprawdzenia.•	

Ø
 1

9

Ø
 d

c

50153b 14.5L

27.5a

11

7

Podczas szybkiego przesuwu można zawsze kręcić 
wrzecionem .

102-701

Bęben 
(sprzęgło)

Szybki przesuw 
(grzechotka) 

102-707 / -708

102-702

Kolorowe nasadki 
(wyposażenie 
specjalne)

Zastosowanie standardowe

Obsługa dwoma rękoma

Obsługa jedną ręką

Seria 102

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Błędy graniczne: 3 µm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, Ø 19 mm
Wrzeciono:  skok gwintu 

mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane i docierane

Kabłąk: lakierowany
Płaskość  
powierzchni pom.: 0,6 µm
Równoległość  
powierzchni pom.: 2 µm
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, nakładkami izolacyjnymi, 
kluczem, wzorcem od 25 mm i zakładowym 
świadectwem sprawdzenia

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
04GAA899 czarna nasadka
04GAA900 czerwona nasadka
04GAA901 żółta nasadka
04GAA902 zielona nasadka
04GAA903 niebieska nasadka
04AAB208 popielata nasadka

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Wartość działki 
elementarnej

mm

L

mm

a

mm

b

mm

c

mm

d

mm

Masa

g
 0–25 102-701 0,01 30,3 2,8 5 26,5 6,35 180
25–50 102-702 0,01 55,3 2,8 8 30,0 6,35 270
 0–25 102-707 0,001* 30,3 2,8 5 26,5 6,35 180
25–50 102-708 0,001* 55,3 2,8 8 30,0 6,35 270
 0–50 102-905 S 0,01 skład: 102-701, 102-702,  

wzorzec 25 mm, 6 nasadek w trzech kolorach (niebieska, żółta, czerwona)
* noniuszz na tuleji



31

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane,  
Ø 21 mm

Wrzeciono:  Ø 8 mm 
skok gwintu 
mikrometrycznego 1 mm 
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane i docierane

Kabłąk:  odkuwka, matowo 
chromowane

Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), 
nakładkami izolacyjnymi, kluczem

mikrometry zewnętrzne

Seria 102
DIN 863-1 
wykonanie warsztatowe ciężkie  
skok gwintu 1 mm pozwala na uniknięcie błędu odczytu

z podziałem na 100 działek elem. (skok 
gwintu mikrometrycznego 1 mm)  
Bęben o podziale na 100 działek elem. 
umożliwia bezpośredni odczyt wskazań bez 
konieczności dodawania 0,5 mm.

Seria 102
DIN 863-1 
duży bęben i skok gwintu 1 mm pozwala na uniknięcie błędu odczytu

102-650

0

10

90

z podziałem na 100 działek elem. (skok 
gwintu mikrometrycznego 1 mm)  
Bęben o podziale na 100 działek elem. 
umożliwia bezpośredni odczyt wskazań bez 
konieczności dodawania 0,5 mm.

102-450

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane,  
Ø 30 mm

Wrzeciono:  Ø 8 mm 
skok gwintu 
mikrometrycznego 1 mm 
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane i docierane

Kabłąk:  odkuwka, matowo 
chromowane

Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), 
nakładkami izolacyjnymi, kluczem

Zakres 
pomiarowy

mm

Nr. L

mm

a

mm

b

mm

c

mm

Masa

g
 0– 25 102-650  30 2,5 5 26,0 345
25– 50 102-651  55 2,5 8 32,5 405
50– 75 102-652  80 2,5 9 45,0 570
75–100 102-653 105 2,5 9 58,0 640

Zakres 
pomiarowy

mm

Nr. L

mm

a

mm

b

mm

c

mm

Masa

g
 0–25 102-450  30 2,5 5 26,0 270
25–50 102-451  55 2,5 8 32,5 310
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mikrometry zewnętrzne

103-125 / 103-126 sprzęgło cierne

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 863-1 /  
norma zakładowa

Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane
Wrzeciono:  skok gwintu 

mikrometrycznego 0,5 mm 
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane i docierane

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy:  5–10 N  

(od 100 mm: 5–15 N)

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm),  
do 50 mm z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia, kluczem

Seria 103
Wykonanie warsztatowe lekkie

Zakres pomiarowy 0–300 mm

12

Zakres pomiarowy 300–600 mm

103-137

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

zakres pomiarowy  
do 50 mm

Zakres pomiarowy
mm

Nr. L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

Masa
g

dokładność: DIN 863-1
  0– 25 103-137  30,3  2,8  9  28  175
 25– 50 103-138  55,3  2,8 10  38  215
 50– 75 103-139-10  80,3  2,8 12  49  315
 75–100 103-140-10 105,3  2,8 14  60  375
100–125 103-141-10 132,8  5,3 17  79  515
125–150 103-142-10 158,2  5,7 19  94  665
150–175 103-143-10 183,6  6,1 20 106  720
175–200 103-144-10 208,8  6,3 19 118  920
200–225 103-145-10 234,2  6,7 18 130 1080
225–250 103-146-10 258,0  5,5 18 143 1255
250–275 103-147-10 284,0  6,5 18 156 1405
275–300 103-148-10 309,0  6,5 18 169 1565
300–325 103-149 353,0 18,0 28 187 1985
325–350 103-150 378,0 18,0 28 199 2155
350–375 103-151 403,0 18,0 28 212 2305
375–400 103-152 428,0 18,0 28 224 2455
400–425 103-153 453,0 18,0 28 236 2715
425–450 103-154 478,0 18,0 28 248 2965
450–475 103-155 503,0 18,0 28 261 3215
475–500 103-156 528,0 18,0 28 273 3450

dokładność: norma zakładowa; błędy graniczne: (1 + L/75) µm   L w mm
500–525 103-157 575,0 40,0 28 307 4060
525–550 103-158 575,0 15,0 28 307 4080
550–575 103-159 625,0 40,0 28 332 4500
575–600 103-160 625,0 15,0 28 332 4525

ze sprzęgłem ciernym; dokładność: DIN 863-1
  0– 25 103-125  30,3  2,8  9  28  175
 25– 50 103-126  55,3  2,8 10   3  215
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mikrometry zewnętrzne

103-913-31

Seria 103
W zestawieDane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane
Wrzeciono:  skok gwintu 

mikrometrycznego 0,5 mm 
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane i docierane

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy:  5–10 N  

(od 100 mm: 5–15 N)

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm),  
do 50 mm z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia, kluczem

Seria 106
DIN 863-1 
nieobracające się wrzeciono, łatwe do regulacji,  
odczyt z bębna bezparalaksowy 0,001 mm,  
ze sprzęgłem

106-101

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.:  0,01 mm,  

noniusz: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane,   
Ø 20 mm

Wrzeciono:  Ø 8 mm 
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane i docierane

Kabłąk: odkuwka stalowa
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), 
nakładkami izolacyjnymi, kluczem

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

zakres pomiarowy  
do 50 mm

Zakres 
pomiarowy

mm

Nr. Skład zestawu Masa

g
  0– 75 103-927-10  3 mikrometry,  2 wzorce nastawcze   750
  0–150 103-913-31  6 mikrometry,  5 wzorców nastawczych  2435
  0–300 103-914-31 12 mikrometry, 11 wzorców nastawczych 10130
150–300 103-915-10  6 mikrometry,  6 wzorców nastawczych  7695

Zakres pomiarowy
mm

Nr. L
mm

a
mm

c
mm

Masa
g

 0–25 106-101 30,3 5 26 270
25–50 106-103 55,3 8 29 310
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Seria 340
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych 
DIN 863-1, odmiana D 16

mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Z wymiennymi kowadełkami do różnych zakresów pomiarowych.•	

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 863-1 od 500 mm 
norma zakładowa 
błędy graniczne:  
(4 +   L

75) µm; L w mm 
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
 Ø 18 mm (do 300 mm) 
Ø 21 mm (powyżej 300 mm)

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm (do 300 mm) 
Ø 8 mm (powyżej 300 mm) 
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.: hartowane, szlifowane
Kabłąk:  lekka konstrukcja, 

lakierowany
Nacisk pomiarowy:  5–10 N (10–14 N dla  

zakresu pom. powyżej  
300 mm)

Włącznie z etui, wzorcami, kluczem, 
kowadełkami 

Dodatkowe dane techniczne o 
przyrządach cyfrowych serii 340

Zabezpieczenie: IP-65 (do 300 mm zakres pom.)
Rozdzielczość: 0,001 mm

Włącznie z etui, wzorcami, kluczem, 
kowadełkami, 1 bateria

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 przewód sygnałowy (1 m) (dla 

przyrządów do zakresu 300 mm)
05CZA663 przewód sygnałowy (2 m) (dla 

przyrządów do zakresu 300 mm)
937387 przewód sygnałowy (1 m) dla 

przyrządów od zakresu 300 mm)
965013 przewód sygnałowy (2 m) dla 

przyrządów od zakresu 300 mm)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

104-135 A

340-251

Seria 104
DIN 863-1, odmiana D 16

do zkresu pomiarowego 300 mm

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Liczba kowadełek Liczba wzorców Masa
kg

  0–  50 104-171 1 –  0,32
  0– 100 104-139 A 4 3  0,79
  0– 150 104-135 A 6 5  1,35
100– 200 104-140 A 4 4  1,38
150– 300 104-136 A 6 6  2,65
200– 300 104-141 A 4 4  2,22
300– 400 104-142 A 4 4  3,31
400– 500 104-143 A 4 4  4,81
500– 600 104-144 A 4 4  6,35
600– 700 104-145 A 4 4  7,72
700– 800 104-146 A 4 4  9,08
800– 900 104-147 A 4 4 10,41
900–1000 104-148 A 4 4 11,78

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Liczba kowadełek Zabezpieczenie
IP-65

Liczba wzorców Masa
kg

  0– 150 340-251 6 5  0,96
150– 300 340-252 6 6  1,88
300– 400 340-513 4 – 4  3,31
400– 500 340-514 4 – 4  4,81
500– 600 340-515 4 – 4  6,35
600– 700 340-516 4 – 4  7,72
700– 800 340-517 4 – 4  9,08
800– 900 340-518 4 – 4 10,41
900–1000 340-519 4 – 4 11,78
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mikrometry zewnętrzne
Solidna, stabilna i lekka konstrukcja kabłąka z rury o przekroju prostokątnym do dużych •	
zakresów pomiarowych.
Zakres pomiarowy głowicy mikrometrycznej wynosi 50 mm.•	

Seria 105
z przesuwnym kowadełkiem

105-411

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne:  
(6 +   L

75) µm; L w mm  
max. długość pomiarowa

Wartość działki el.:  0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
 Ø 21 mm

Wrzeciono:  Ø 8 mm 
 skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane, docierane

Kabłąk:  lekkiej konstrukcji 
spawanej, lakierowany

Nacisk pomiarowy:  5–10 N 

Włącznie z etui, 2 wzorcami,  
nastawnym ogranicznikiem 

Wyposażenie specjalne

Wzorce do ustawiania mikrometrów 
zewnętrznych, o zakresie pomiarowym  
od 1000 mm należy zamawiać osobno,  
patrz strona 61

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
kg

1000–1100 105-408  6,37
1100–1200 105-409  7,08
1200–1300 105-410  7,79
1300–1400 105-411  8,50
1400–1500 105-412  9,21
1500–1600 105-413 10,17
1600–1700 105-414 11,13
1700–1800 105-415 12,09
1800–1900 105-416 13,05
1900–2000 105-417 14,01
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mikrometry zewnętrzne z licznikiem
Szybki i bezpośredni odczyt.•	

Seria 193
DIN 863-1

Seria 193

193-101

193-902

Seria 193
W zestawie

mikrometry zewnętrzne w zestawie

193-305

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.: 0,01 mm
Rozdzielczość licznik: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane 
Wrzeciono:  skok gwintu 

mikrometrycznego 0,5 mm 
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane i docierane

Kabłąk: odkuwka, lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–15 N 

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm),  
kluczem

Zakres pomiarowy
mm

Nr. L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
Ø mm

e
Ø mm

Masa
g

 0– 25 193-101  30,0 2,5 5 26 6,35 18 224
25– 50 193-102  55,0 2,5 8 32 6,35 18 275
50– 75 193-103  80,0 2,5 9 45 6,35 18 379
75–100 193-104 105,0 2,5 9 57 6,35 18 489

Zakres pomiarowy
mm

Nr. L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

Masa
g

100–125 193-305 132,8 5,3 17  79  670
125–150 193-306 158,2 5,7 19  94  825
150–175 193-307 183,6 6,1 19 106  885
175–200 193-308 208,8 6,3 18 118 1045
200–225 193-309 234,2 6,7 17 130 1175
225–250 193-310 259,0 5,5 18 143 1325

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Skład zestawu Masa
g

0– 75 193-901 3 mikrometry, 2 wzorce nastawcze  878
0–100 193-902 4 mikrometry, 3 wzorce nastawcze 1367
0–150 193-908 6 mikrometry, 5 wzorców nastawczych 2862
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111-115

mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Z powierzchniami pomiarowymi płaskimi zwężonymi.•	
Do pomiaru rowków, wałków wielowpustowych podcięć, kształtek itd.•	

Seria 111
DIN 863, odmiana D 3Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane, docierane,  
o zmniejszonej średnicy

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), kluczem

331-251

Dane techniczne

Zabezpieczenie:  IP-65
Dokładność:  DIN 863-1
Rozdzielczość:  0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm, 
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane, docierane, 
zmniejszonej średnicy

Kabłąk:  lakierowany
Nacisk pomiarowy:  5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami od 25 mm, kluczem,  
1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 kabel sygnałowy (1 m)
05CZA663 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Seria 331
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych 
DIN 863, odmiana D 3

Zakres pomiarowy
mm

Nr. /d
mm

Masa
g

 0– 25 331-251 10/3 330
25– 50 331-252 10/3 470
50– 75 331-253 10/3 625
75–100 331-254 10/3 565
 0– 25 331-261  5/2 330
25– 50 331-262  5/2 470
50– 75 331-263  5/2 625
75–100 331-264  5/2 565

Zakres pomiarowy
mm

Nr. /d
mm

Masa
g

 0– 25 111-115 10/3 205
25– 50 111-116 10/3 305
50– 75 111-117 10/3 370
75–100 111-118 10/3 500
 0– 25 111-215  5/2 205
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mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Z stożkowymi końcówkami pomiarowymi.•	
Do pomiarów rowków, odsadzeń itp.•	

Seria 112
wykonanie analogowe Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne: 
(2 +   L

75) µm; L w mm
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  hartowane i szlifowane, 
wrzeciono i kowadełko 
stożkowe, 
ostrze stożka 0,3 mm

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), kluczem

Dane techniczne

Zabezpieczenie: IP-65
Dokładność:  norma zakładowa 

błędy graniczne:  
(2 +   L

75) µm; L w mm
Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  hartowane i szlifowane, 
wrzeciono i kowadełko 
stożkowe, 
ostrze stożka 0,3 mm

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), 
kluczem, 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 kabel sygnałowy (1 m)
05CZA663 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Seria 342
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych

15° 30°

342-251

112-201

15° 30°

Zakres 
pom.
mm

Nr. L

mm

a

mm

b

mm

c

mm

Ød

mm

Masa

g
kąt ostrza: 15°

 0–25 112-153 55,3 12,8 10 38 6,35 205
25–50 112-154 80,3 12,8 12 49 6,35 305

kąt ostrza: 30°
 0–25 112-201 55,3 12,8 10 38 6,35 205
25–50 112-202 80,3 12,8 12 49 6,35 305

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

kąt ostrza: 15°
 0– 25 342-251 330
25– 50 342-252 470
50– 75 342-253 625
75–100 342-254 565

kąt ostrza: 30°
 0– 25 342-261 330
25– 50 342-262 470
50– 75 342-263 625
75–100 342-264 565
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mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
•	Z końcówkami pomiarowymi pryzmatycznymi.

Do pomiarów narzędzi o trzech ostrzach np. wierteł, frezów, rozwiertaków.•	

Seria 314
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych 
DIN 863, odmiana D 10–3

114-101 114-204

Seria 114
DIN 863, odmiana D 10–3Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  
skok gwintu mikro-
metrycznego 0,75 mm  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.: kąt między pryzmami 60°
Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcem, kluczem

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, Ø 18 mm
Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  

skok gwintu mikro-
metrycznego 0,75 mm  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.: kąt między pryzmami 60°
Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy:  5–10 N,  

3–8 N (314-251, 314-261)

Włącznie z etui, wzorcem, kluczem, 1 baterią 
(wzorzec nastawczy: patrz wyżej)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 kabel sygnałowy (1 m)
05CZA663 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

314-251

314-252

114-102

114-204

114-102

Wzorce nastawcze  
(wyposażenie standardowe)  
do seria 114 i 314

Nr. Wymiar
167-327 Ø  5 mm
167-328 Ø 10 mm
167-329 Ø 25 mm

powierzchnie pomiarowe z rowkami

powierzchnie pomiarowe bez rowków

Zakres pomiarowy
mm

Nr. A
mm

Masa
g

powierzchnie pomiarowe z rowkami
 1–15 114-101  0,5 120
10–25 114-102  6,2 280

powierzchnie pomiarowe bez rowków
 1–15 114-161  0,5 120
2,3–25 114-204*  0,5 290
10–25 114-162  6,2 280
25–40 114-103 19,14 400

* kowadełko z węglików spiekanych

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

powierzchnie pomiarowe z rowkami
 1–15 314-251 275
10–25 314-252 410

powierzchnie pomiarowe bez rowków
 1–15 314-261 275
10–25 314-262 410
25–40 314-253 465
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mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym

Seria 114
DIN 863, odmiana D 10–5
Do pomiarów narzędzi o pięciu ostrzach np. wierteł, frezów, rozwiertaków

115-215

Typ C

Seria 115
DIN 863, odmiana D 1 (Typ A, Typ B) / podobne do odmiany D 12 (Typ C)
Do pomiarów wszystkich powierzchni zakrzywionych oraz grubości ścianek rur,  
łożysk, pierścieni itp.

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm, 
z zaciskiem

Powierzchnie pom.: kąt między pryzmami 108°
Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami, kluczem

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 863-1 (Typ A, Typ B) 
norma zakładowa 
błędy graniczne: 3 µm  
(Typ C)

Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm,  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane, docierane

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami od 25 mm, kluczem

114-121

Wzorce nastawcze  
(wyposażenie standardowe)

Nr. Wymiar
167-327 Ø  5 mm
167-328 Ø 10 mm
167-329 Ø 25 mm

Typ A

Typ B

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

powierzchnie pomiarowe z rowkami
 5,0–25 114-121 255

powierzchnie pomiarowe bez rowków
25,0–45 114-122 400
 2,3–25 114-137* 220
 5,0–25 114-165 255

* kowadełko z węglików spiekanych

 0– 25 115-115 3 – 10 180
25– 50 115-116 3 – 11 240
50– 75 115-117 3 – 17 315
75–100 115-118 4 – 18 375

Zakres 
pom.
mm

Nr. Błędy 
graniczne

µm

L

mm

min. Ø d

mm

Masa

g

 0– 25 115-215 3 – 10 180
25– 50 115-216 3 – 11 240
50– 75 115-217 3 – 17 315
75–100 115-218 4 – 18 375

 0– 25 115-302* 3 4  2 180
*  tylko powierzchnie pomiarowe wrzeciona z węglików 

spiekanych
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Dane techniczne

Zabezpieczenie: IP-65
Dokładność:  DIN 863-1 (Typ A, B), 

norma zakładowa 
błędy graniczne: 3 µm  
(Typ C, D, E, F)

Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane, docierane

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N*, 3–8 N**

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), kluczem, 
1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 kabel sygnałowy (1 m)
05CZA663 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Seria 395
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych 
DIN 863, odmiana D 1 (Typ A, B), odmiana podobna D 12 (Typ C, D, E, F)
Do pomiarów wszystkich powierzchni zakrzywionych  
oraz grubości ścianek rur, łożysk, pierścieni itp.

395-251

mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym

ød
L

ød

L

ød

L

ød

L

8

Ø1.8

6

9

Ø6.9

SØ3.5

1.
4

SØ4.7

Ø6.9

12
.7 Ø4

Ø8

Ød

L

Typ C

8

Ø1.8

6

9

Ø6.9

SØ3.5

1.
4

SØ4.7

Ø6.9

12
.7 Ø4

Ø8

Ød

L

Typ D

8

Ø1.8

6

9

Ø6.9

SØ3.5

1.
4

SØ4.7

Ø6.9

12
.7 Ø4

Ø8

Ød

L

Typ E

8

Ø1.8

6

9

Ø6.9

SØ3.5

1.
4

SØ4.7

Ø6.9

12
.7 Ø4

Ø8

Ød

L

Typ F

Typ B

Typ A

Zakres 
pom.
mm

Nr. Błędy 
graniczne

µm

L

mm

min. 
Ø d
mm

a

mm

Masa

g

 0– 25 395-251* 2 – 15  9 270
25– 50 395-252* 2 – 15  9,8 330
50– 75 395-253* 2 – 19 12,6 470
75–100 395-254* 3 – 20 14 625

 0– 25 395-271* 2 – 15  9 270
25– 50 395-272* 2 – 15  9,8 330
50– 75 395-273* 2 – 19 12,6 470
75–100 395-274* 3 – 20 14 625

 0– 25 395-261** 3  4  2 – 270

 0– 25 395-262** 3  4  3,6 – 270

 0– 25 395-263** 3 12  4,8 – 310

 0– 25 395-264** 3 22  8,2 – 310
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mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
•	Z talerzykowymi powierzchniami pomiarowymi.

Do pomiarów kół zębatych o modułach 0,5 do 6.•	

Seria 123
DIN 863, odmiana D 7

323-250

Seria 323
„DIGIMATIC“-wykonanie  
z wyjściem danych, DIN 863, odmiana D 7

123-101

En = odległość ponad 3 zębów

En = odległość ponad 3 zębów

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), 
nakładkami izolacyjnymi, kluczem

Dane techniczne

Zabezpieczenie: IP-65
Dokładność: norma zakładowa
Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 3–8 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), 
nakładkami izolacyjnymi, kluczem, 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 kabel sygnałowy (1 m)
05CZA663 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

A Quick mikrometr
patrz strona 27

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Równoległość
µm

Granice błędów
µm

Ø d
mm

Ø e
mm

t
mm

Masa
g

  0– 25 123-101 4 4 20  8 0,7  200
 25– 50 123-102 4 4 20  8 0,7  250
 50– 75 123-103 6 6 20  8 0,7  300
 75–100 123-104 6 6 20  8 0,7  375
100–125 123-105 7 7 30 12 1,0  520
125–150 123-106 7 7 30 12 1,0  570
150–175 123-107 7 8 30 12 1,0  730
175–200 123-108 8 8 30 12 1,0  890
200–225 123-109 8 8 30 12 1,0 1000
225–250 123-110 8 9 30 12 1,0 1200
250–275 123-111 9 9 30 12 1,0 1410
275–300 123-112 9 9 30 12 1,0 1680

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Równoległość
µm

Granice błędów
µm

Ø d
mm

Ø e
mm

t
mm

Masa
g

 0– 25 323-250 4 4 20  8 0,7 290
25– 50 323-251 4 4 20  8 0,7 355
50– 75 323-252 6 6 20  8 0,7 555
75–100 323-253 6 6 20  8 0,7 610
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369-250

mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Z nieobracającym się wrzecionem i talerzowymi powierzchniami pomiarowymi.•	
Do pomiarów grubości filcu, gumy, tektury itd.•	

Seria 169
DIN 863, odmiana D 6

Seria 369
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych 
DIN 863, odmiana D 6

169-201

169-101 całkowicie płaskie powierzchnie pomiarowe

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 8 mm,  
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, nakładkami izolacyjnymi, 
kluczem

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 3–8 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), 
nakładkami izolacyjnymi, kluczem, 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 kabel sygnałowy (1 m)
05CZA663 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

A Quick mikrometr
patrz strona 27

169-101

płaskie   
powierzchnie 
pomiarowe

169-201

odsadzone 
powierzchnie 
pomiarowe

Zakres pomiarowy
mm

Nr. L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

Ø d
mm

t
mm

Masa
g

płaskie powierzchnie pomiarowe
0–25 169-101 37,5 6 14 25 8 0,4 230

odsadzone powierzchnie pomiarowe
0–25 169-201 37,5 6 14 25 8 0,7 230

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

 0– 25 369-250 340
25– 50 369-251 480
50– 75 369-252 635
75–100 369-253 775
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122-101

mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Z wąskimi powierzchniami pomiarowymi.•	
Do pomiarów wąskich rowków zewnętrznych.•	
Nieobracające się wrzeciono.•	

Seria 122
DIN 863, odmiana D 4 Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), 
nakładkami izolacyjnymi, kluczem

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm

Kabłąk: lakierowany 
Nacisk pomiarowy: 3–8 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), 
nakładkami izolacyjnymi, kluczem, 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 kabel sygnałowy (1 m)
05CZA663 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Typ A Typ D

A Quick mikrometr
patrz strona 28

422-230

Seria 422
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych 
DIN 863, odmiana D 4

Typ A Typ B

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

Typ A
  0– 25 122-101 260
 25– 50 122-102 300
 50– 75 122-103 360
 75–100 122-104 525
100–125 122-105 –
125–150 122-106 –
150–175 122-107 –
175–200 122-108 –

Typ D, powierzchnie pomiarowe z węglików spiekanych
 0– 25 122-141 275
25– 50 122-142 315

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

Typ A
 0– 25 422-230 365
25– 50 422-231 565
50– 75 422-232 465
75–100 422-233 580

Typ B
 0– 25 422-260 365
25– 50 422-261 565
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mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
•	Z końcówkami pomiarowymi stożkowymi.

Do pomiarów głębokości karbu.•	

Seria 112
wykonanie analogowe

112-401

Ø 0,5 mm płaskie 
zakończenie

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne: 3 µm

Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.: hartowane i szlifowane
Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui

A Quick mikrometr
patrz strona 28

342-271

Seria 342
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych 
do pomiarów głębokości karbów

Dane techniczne

Zabezpieczenie: IP-65
Dokładność:  DIN 863-1 

błędy graniczne: 3 µm
Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.: hartowane i szlifowane
Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 3–8 N

Włącznie z etui, 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 kabel sygnałowy (1 m)
05CZA663 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Ø 0,5 mm płaskie 
zakończenie

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

0–25 112-401 165

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

0–20 342-271 270



46

126-125

mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Do pomiarów średnicy skoku gwintu.•	

Seria 126
DIN 863, odmiana D 18

326-251

Seria 326
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych 
DIN 863, odmiana D 18

Seria 126 / 326
Wyposażenie specjalne Liczba kowadełek

wzorce nastawcze

wzorce nastawcze

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami (60°), nakładkami 
izolacyjnymi, kluczem

Dostawa bez końcówek pomiarowych

Dane techniczne

Zabezpieczenie: IP-65
Dokładność: DIN 863-1
Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami (60°), nakładkami 
izolacyjnymi, kluczem, 1 baterią
Dostawa bez końcówek pomiarowych

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 kabel sygnałowy (1 m)
05CZA663 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

  0– 25 126-125 240
 25– 50 126-126 290
 50– 75 126-127 390
 75–100 126-128 450
100–125 126-129 530
125–150 126-130 620

Długość Nr.
55°

(wyposażenie specj.)

Nr.
60°

(wyposażenie standar.)
 25 mm 167-272 167-261
 50 mm 167-273 167-262
 75 mm 167-274 167-263
100 mm 167-275 167-264
125 mm 167-276 167-265

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

 0– 25 326-251 350
25– 50 326-252 380
50– 75 326-253 470
75–100 326-254 510

Długość Nr.
55°

(wyposażenie specj.)

Nr.
60°

(wyposażenie standar.)
 25 mm 167-272 167-261
 50 mm 167-273 167-262
 75 mm 167-274 167-263
100 mm 167-275 167-264

Nr. Metryczny
skok gwintu

UNF
skok / cal

końcówki pojedyncze
126-801 0,4–0,50 64,0–48,0
126-802 0,6–0,90 44,0–28,0
126-803 1,0–1,75 24,0–14,0
126-804 2,0–3,00 13,0– 9,0
126-805 3,5–5,00  8,0– 5,0
126-806 5,5–7,00  4,5– 3,5

końcówki w zestawie
126-800 (składa się z Nr. 126-801 do 126-806)

Nr. Whitworth
skok / cal

Nr. Whitworth
skok / cal

końcówki pojedyncze
126-811 60–48 126-816 18,0–14,0
126-812 48–40 126-817 14,0–10,0
126-813 40–32 126-818 10,0– 7,0
126-814 32–24 126-819  7,0– 4,5
126-815 24–18 126-820  4,5– 3,5

końcówki w zestawie
126-810 (składa się z Nr. 126-811 do 126-820)
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mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Z wymiennymi końcówkami pomiarowymi kulistymi.•	
Do uzębień kół podziałowych bądź pośrednich grubości zęba przy uzębieniu prostym lub skośnym.•	

Seria 324
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych 
DIN 863, odmiana D 1

324-251

Seria 324
końcówki – wyposażenie specjalne

pozostałe końcówki pomiarowe  
na stronie 46

Dane techniczne

Zabezpieczenie: IP-65
Dokładność: DIN 863-1
Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono: Ø 6,35 mm
Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, kluczem, 1 baterią
Dostawa bez końcówek pomiarowych

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 kabel sygnałowy (1 m)
05CZA663 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

 0– 25 324-251 400
25– 50 324-252 490
50– 75 324-253 530
75–100 324-254 600

Nr. Kulka
Ø mm

Moduł

124-801 0,8 0,50–0,55
124-802 1,0 0,60–0,65
124-821 1,5 0,90–1,00
124-805 2,0 1,25
124-822 2,5 1,50
124-807 3,0 1,75
124-823 3,5 2,00
124-810 4,0 2,25
124-824 4,5 2,50
124-812 5,0 2,75
124-814 6,0 3,50
124-816 7,0 4,00
124-819 8,0 4,75
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Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Rozdzielczość: 0,01 mm na mikrometr
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
 Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm 
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm 
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
docierane

Kabłąk: lakierowany
Kowadełko: odchylne 3 mm
Nacisk pomiarowy: 5–10 N 

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm),  
nakładkami izolacyjnymi, kluczem

mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Stosowany w kontroli seryjnej.•	

Seria 107
DIN 863, odmiana D14
Postępowanie pomiarowe: między kowadełkiem, a wrzecionem umieścić płytkę wzorcową,  
następnie zablokować wrzeciono. Ruchome kowadełko wyłapując odchyłkę plus-minus, pozwala  
na jej odczyt z czujnika.

wyposażenie specjalne (do wyboru)

Nr. 543-690 B

1 µm

Nr. 2900 SB-10

1 µm

Nr. 524-501

1 µm 0,5 µm

Nr. 542-144

0,1 µm 10 µm

Nr. 2972Nr. 543-250 B

1 µm

Nr. 524-500

107-201 
z czujnikiem 2046 SB 
(wyposażenie specjalne)

28,5 27,5 14,5 53,5

dźwignia

Nr. 2109 SB-10

1 µm

Zakres pomiarowy
mm

Nr.
bez czujnika

Masa
g

 0–25 107-201 480
25–50 107-202 520
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Uchwyty do mikrometrów znajd-
ziecie Państwo na stronie 64 i 65

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 

szlifowane, docierane,  
Ø 10,8 mm

Włącznie z etui, nakładkami

Wyposażenie specjalne (do wyboru)

Nr. Opis
543-250 B czujnik DIGIMATIC ID-C
543-690 B czujnik DIGIMATIC ID-S
542-144 czujnik Linear Gage 

rozdzielczość 0,1 µm
2972 czujnik zębaty
2900 SB-10 czujnik zębaty
2110 SB-10 czujnik zębaty
524-501 czujnik precyzyjny
524-500 czujnik precyzyjny

patrz strona 48

pasameter
Pasametr można nazwać regulowanym sprawdzianem, który znajduje zastosowanie zarówno •	
przy pomiarach seryjnych części obrotowych, takich jak wały, trzpienie itd. jak i przy pomiarach 
grubości i długości.

Seria 523
Pasmeter z czujnikiem 
Dźwignia ręcznego cofania kowadełka.

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Błędy graniczne  
czujnik precyzyjny: 1 µm
Wartość działki el.  
czujnik precyzyjny: 0,001 mm
Zakres wskazania  
czujnik precyzyjny: ± 0,06 mm
Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 

szlifowane, docierane,  
Ø 10,8 mm

Płaskość: 0,3 µm
Nacisk pomiarowy: 5–10 N
Zabezpieczenie: IP-54

Włącznie z etui, nakładkami

Seria 523
pasametr z czujnikiem precyzyjnym

Posiada oznaczenie tolerancji. Wykorzystywany jest w pomiarach seryjnych,  •	
dźwignia ręcznego cofania kowadełka

523-121

523-141

przykład zastosowania:  
523-141 + 524-601

przykład zastosowania:  
523-141 + 543-250 B

przykład zastosowania:  
523-141 + 575-321

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Zakres 
wskazań

mm

Płaskość

µm

Równoległość

µm

Błędy graniczne
(element przenośny)

µm

Nacisk  
pomiarowy

N

Masa

g
 0– 25 523-141 2 0,3 0,6 0,4 5–10  710
25– 50 523-142 2 0,3 0,6 0,4 5–10  810
50– 75 523-143 2 0,3 1,0 0,4 5–10  920
75–100 523-144 2 0,3 1,0 0,4 5–10 1050

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Równoległość

µm

L

mm

D

mm

Masa

g
 0– 25 523-121 0,6  31 25,0  740
25– 50 523-122 0,6  56 35,0  840
50– 75 523-123 1,0  81 47,5  950
75–100 523-124 1,0 106 60,0 1080
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mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Mikrometr zewnętrzny.•	
Do kontroli seryjnych.•	

Seria 510
DIN 863, odmiana D 13
Duża tarcza czujnika dla ułatwienia odczytu wskazań. Regulowana tarcza zegara ± 5 µm. 
Możliwość zerowania czujnika i wskaźnik granic tolerancji do pomiarów dobry/zły,  
ergonomicznie usytuowana dźwignia cofania

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Wartość działki el.  
czujnik precyzyjny: 0,001 mm
Wartość działki el.  
mikrometru: 0,001 mm (noniusz)
Błędy graniczne  
czujnik precyzyjny: 1 µm
Błędy graniczne  
mikrometru: 2 µm
Zakres wskazania  
czujnik precyzyjny: ± 0,06 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane
Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 

szlifowane, docierane
Płaskość: 0,3 µm
Nacisk pomiarowy: 5–10 N
Zabezpieczenie: IP-54

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), 
kluczem

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
04AZA124 podpórka A
04AZA125 podpórka B
04AZA126 podpórka C

Zakres pomiarowy 25–100 mm

Nr. 04AZA124 Nr. 04AZA125 Nr. 04AZA126

Dźwignia  
cofania

zakres pomiarowy 0–25 mm

opcjonalnie 
podpórka do 
detalu

Dźwignia  
cofania

510-141

510-121

A B C

Śrubka nastawcza dla czujnika  
± 5 µm

Uchwyty do mikrometrów znajd-
ziecie Państwo na stronie 64 i 65

Średnica
podpórki

Zakres pom.
mm

Nr. A
Ø mm

B
Ø mm

C
Ø mm

 0– 25 510-121 –  4–16 15– 25
25– 50 510-122 25–37 30–42 41– 50
50– 75 510-123 50–61 54–66 65– 75
75–100 510-124 75–87 80–92 91–100

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Dźwignia cofania Równoległość
µm

L
mm

D
mm

Masa
g

 0– 25 510-121 z prawej 0,6 31,5  25 520
 0– 25 510-141 z lewej 0,6 31,5  25 520
25– 50 510-122 z lewej 0,6 38,0  56 670
50– 75 510-123 z lewej 1,0 50,0  81 820
75–100 510-124 links 1,0 63,0 106 970
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Seria 113
do porównania tolerancji
do zastosowania przy ocenie „dobry“ / „zły“

113-102

mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym

mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Z nieobracającym się wrzecionem i wymiennymi końcówkami.•	

Seria 116
DIN 863, odmiana D 16 

116-101

Seria 116
wyposażenie specjalne – końcówki pomiarowe

116-801 116-802

116-803 116-804 116-805

całkowicie płaskie powierzchnie pomiarowe

116-806 116-807

116-830

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne: 3 µm

Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm 
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych,  
z fazą, docierane

Kabłąk: lakierowany

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), 
kluczem

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 8 mm 
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm),  
nakładkami izolacyjnymi, kluczem
Dostawa bez końcówek pomiarowych

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

 0–25 113-102 340
25–50 113-103 380

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

 0–25 116-101 250
25–50 116-102 300

Nr. Opis
końcówki pomiarowe pojedyncze
116-801 1 para końcówek płaskich
116-802 końcówki z odsadzonymi powierzchniami pomia-

rowymi
116-803 1 para końcówek półokągłych
116-804 1 para końcówek stożkowych
116-805 1 para końcówek klinowych
116-806 1 para końcówek tarczowych
116-807 1 para końcówek ostrych
końcówki pomiarowe-zestawy
116-800 7 par końcówek od Nr. 116-801 do -807
116-830 6 par końcówek do powierzchniami pomiarowymi 

gwintów metrycznych o podziałce 0,4–7 mm
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wymiary 317-252 (317-251)

kowadełko płaskie 
(wyposażenie  
standardowe)

kowadełko V- 
(wyposażenie  
specjalne)

kowadełko okrągłe  
(wyposażenie  
standardowe)

mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Z wymiennym kowadełkiem.•	
Do pomiarów grubości ścianek cylindrów i rur oraz otworów i rowków w trudno dostępnych •	
miejscach.

Seria 117
wykonanie analogowe

117-101

Seria 317
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych

wymiary 117-102 (117-101)

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne: 4 µm

Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane
Wrzeciono:  Ø 6,35 mm, 

skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm 
z zaciskiem

Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych
Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), kluczem

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
201218 kowadełko V
950758 okrągła podstawa tylko dla zakresu 

pomiarowego 0–25 mm

Dane techniczne

Zabezpieczenie: IP-65
Dokładność:  norma zakładowa 

błędy graniczne: 4 µm
Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane
Wrzeciono:  Ø 6,35 mm, skok gwintu 

mikrometrycznego 0,5 mm 
z zaciskiem

Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych
Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N
Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm), 
kluczem, 1 bateria

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
201218 kowadełko V
950758 okrągła podstawa tylko dla 

zakresu pomiarowego 0 –25 mm
05CZA662 kabel sygnałowy (1 m)
05CZA663 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

117-101 z 950758

317-251

kowadełko płaskie 
(wyposażenie  
standardowe)

kowadełko V- 
(wyposażenie  
specjalne)

kowadełko okrągłe  
(wyposażenie  
standardowe)

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Wyposażenie

 0–25 117-101 kowadełko Nr. 201217 Ø 3 mm  
kowadełko Nr. 201216 płaskie

25–50 117-102 kowadełko Nr. 201379 Ø 5 mm  
kowadełko Nr. 201216 płaskie

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Wyposażenie

 0–25 317-251 kowadełko Nr. 201217 Ø 3 mm  
kowadełko Nr. 201216 płaskie

25–50 317-252 kowadełko Nr. 201379 Ø 5 mm  
kowadełko Nr. 201216 płaskie



53

Seria 118
DIN 863, odmiana D 8

mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Z głębokim kabłąkiem.•	
Do pomiaru wielkopowierzchniowych półfabrykatów.•	

Seria 389
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych 
DIN 863, odmiana D 8

389-251

389-251 389-271

Dane techniczne

Zabezpieczenie: IP-65
Dokładność: DIN 863-1
Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm, 
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane, docierane

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 3–8 N

Włącznie z etui, kluczem, 1 bateria

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 kabel sygnałowy (1 m)
05CZA663 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 863-1  
(gł. kabłąka 160 mm) 
norma zakładowa  
błędy graniczne: 5 µm 
(gł. kabłąka 330 mm)

Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
 Ø 18 mm bądź Ø 21 mm

Wrzeciono:  gł. kabłąka do 150 mm:  
Ø 6,35 mm 
gł. kabłąka do 300 mm:  
Ø 8 mm  
 skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm  
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane, docierane

Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy:  5–10 N

Włącznie z etui, kluczem

118-102 / 118-103

c

a

b

c

a

b

118-102

Zakres  
pomiarowy 

mm

Nr. Gł. kabłąka Masa 

g
a

mm
b

mm
c

mm
0–25 118-102 160 150 48  740
0–25 118-103 330 300 84 2650

Zakres  
pomiarowy 

mm

Nr. gł. kabłąka Masa 

g
a

mm
b

mm
c

mm
0–25 389-251 160 150 48 840
0–25 389-271* 160 150 48 840

* (powierzchnie pomiarowe okrągłe/okrągłe)



54

mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Mikrometr z podstawą.•	
Możliwe stosowanie w pozycji poziomej i pionowej. •	
Cyfrowe urządzenie wskazujące z przyciskami sterującymi: obracane celem ułatwienia odczytu.•	

Seria 121
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych 
DIN 863, odmiana D 19 

mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Do pomiaru blach i taśm.•	

Seria 119
DIN 863, odmiana D 9 

119-202

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane
Wrzeciono:  Ø 6,35 mm, 

z zaciskiem
Powierzchnie pom.:  okrągłe kowadełko i 

płaskie wrzeciono
Kabłąk: lakierowany

121-145

60 mm

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne: 2 µm

Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm, 
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm

Nacisk pomiarowy:  5–10 N

Włącznie z dwoma wymiennymi kowadełkami  
dla zakresów 0–25 mm i 25–50 mm, wzorcem,  
2 bateriami

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937387 kabel sygnałowy (1 m)
965013 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Gł. kabłąka
mm

Masa
g

0–25 119-202 50 305

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Zakres gł.
mm

Masa
g

0–50 121-145 25 2300
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mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Z szczękami.•	
Umożliwia pomiary w trudno dostępnych miejscach.•	

Seria 143
wykonanie analogowe

143-101

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne:  
 0– 25 mm: 5 µm; 
25– 50 mm: 6 µm; 
50– 75 mm: 7 µm; 
75–100 mm: 8 µm 

Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  Ø 6,35 mm, 
skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane, docierane

Kabłąk: lakierowany

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm),  
kluczem

Zakres 
pomiarowy  

mm

Nr. L

mm

a

mm

b

mm

c

mm

Masa

g
 0– 25 143-101  59,8 31,8 10,6 28,6 210
25– 50 143-102  84,8 31,8 10,6 28,6 230
50– 75 143-103 109,8 31,8 10,6 28,6 280
75–100 143-104 134,8 31,8 10,6 28,6 330

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne:  
 0– 25 mm: 5 µm; 
25– 50 mm: 6 µm; 
50– 75 mm: 7 µm; 
75–100 mm: 8 µm 

Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, Ø 18 mm
Wrzeciono:  Ø 6,35 mm,  

skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane, docierane

Kabłąk: lakierowany

Włącznie z etui, wzorcami (od 25 mm),  
kluczem, 1 bateria

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 kabel sygnałowy (1 m)
05CZA663 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

343-250

Seria 343
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych

Zakres  
pomiarowy 

mm

Nr. L

mm

a

mm

Masa

g
 0– 25 343-250  59,8 27,5 320
25– 50 343-251  84,8 30,0 340
50– 75 343-252 109,8 32,5 390
75–100 343-253 134,8 35,0 440
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Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne: 4 µm

Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane

Włącznie z etui, kluczem

11
.2

5

Ø
15

40
°

10
.6

5

11
.2

5

9.
25

Ø
20

1522 16

53
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Seria 147
Do dokładnej kontroli głębokości i grubości spoin lutowanych puszek do konserw.•	

147-105

do puszek aluminiowych

147-202 do puszek do spray’u

do puszek do konserw 
(do gł. pomiaru do 5 mm)

147-103

mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

0–13 147-103 65
0–13 147-105 65
0–13 147-202 65
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mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym

Seria 347
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych 

Do dokładnej kontroli głębokości i grubości spoin lutowanych puszek do konserw.•	

do puszek aluminiowych•	

347-155

Przedstawiony wyświetlacz jest obrócony o 180° !

11
.2

5

Ø
15

9.
25

Ø
20

22.5

151.5

16

38.5

40°

do puszek do spray’u•	

347-252

Przedstawiony wyświetlacz jest obrócony o 180° !

347-153

Przedstawiony wyświetlacz jest obrócony o 180° !

do puszek do konserw (do głębokość pomiaru do 5 mm)•	

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne: 4 µm

Rozdzielczość:  0,001 mm
Skok gwintu mikrom.: 0,5 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, kluczem, baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 przewód sygnałowy (1 m)
05CZA663 przewód sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

0–13 347-153 240
0–13 347-155 240
0–13 347-252 240
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mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Z wyjątkowo spłaszczonym kabłąkiem.•	
Do pomiarów m.in. panewek łożyskowych.•	

mikrometry zewnętrzne w wykonaniu specjalnym
Z małym kabłąkiem.•	
Do pomiarów średnic drutów i kulek.•	

przykład zastosowania

Seria 147
DIN 863, odmiana D 2

Seria 147

przykład zastosowania

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne:  
 0– 25 mm: 2 µm; 
25– 50 mm: 2 µm; 
50– 75 mm: 2 µm; 
75–100 mm: 3 µm 

Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane
Wrzeciono:  skok gwintu 

mikrometrycznego 0,5 mm
Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 

szlifowane, docierane
Kabłąk: lakierowany
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, wzorcami (od 25–50 mm),  
kluczem

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-1
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane
Wrzeciono:  skok gwintu 

mikrometrycznego 0,5 mm
Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 

szlifowane, docierane
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, kluczem

drut

147-401

147-301

Zakres pomiarowy
mm

Nr. H
mm

h1
mm

h2
mm

h3
mm

h4
mm

Masa
g

 0– 25 147-301 17,5 6,0  8,5 13,5  0 135
25– 50 147-302 20,5 6,5 11,0 14,0 25 150
50– 75 147-303 20,5 6,5 11,0 13,0 50 170
75–100 147-304 20,5 6,5 11,0 13,0 75 185

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

0–10 147-401 65
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mikrometr do rowków, kanałków 
i odsadzeń wewnętrznych

Do pomiarów rowków poprzecznych i odsadzeń wewnątrz i zewnątrz otworów itp.•	

146-222

Seria 146
z nieobracającym się wrzecionem

mikrometr do rowków, kanałków 
i odsadzeń wewnętrznych

Do pomiarów rowków poprzecznych i odsadzeń wewnątrz otworów itp.•	

146-123

146-121

146-122

146-121

Seria 146
z obracającym się wrzecionemDane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne: 10 µm

Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm 

Wrzeciono:  skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm

Powierzchnie pom.: hartowane
Grzechotka:  możliwa do użycia w obu 

kierunkach

Włącznie z etui, kluczem

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne: 10 µm

Wartość działki el.: 0,01 mm
Równoległość:   10 µm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm 

Wrzeciono:  skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm

Powierzchnie pom.: hartowane
Grzechotka:  możliwa do użycia w obu 

kierunkach
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, kluczem

Zakres pomiarowy
zew.
mm

Zakres pomiarowy
wewn.

mm

Nr. Średnica  
talerzyka pom.

mm

Grubość  
talerzyka pom.

mm

Masa

g
 0– 25  1,6– 26,5 146-121  6,35 0,75 135
 0– 25  1,6– 26,5 146-122 12,70 0,75 185
25– 50 26,5– 51,5 146-123 12,70 0,75 175
50– 75 51,5– 76,5 146-124 12,70 0,75 165
75–100 76,5–101,5 146-125 12,70 0,75 160

Nr. Zakres pomiarowy
zew.
mm

Zakres pomiarowy
wewn.

mm

Średnica  
talerzyka pom.

mm

Grubość  
talerzyka pom. 

mm

Masa

g
146-221  0– 25  1,6– 26,5  6,35 0,75 135
146-222  0– 25  1,6– 26,5 12,70 0,75 185
146-223 25– 50 26,5– 51,5 12,70 0,75 175
146-224 50– 75 51,5– 76,5 12,70 0,75 165
146-225 75–100 76,5–101,5 12,70 0,75 160
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kolorowe pokrętła grzechotki / nasadki 
dla mikrometrów

Różnokolorowe nasadki np. do kontroli odstępów kalibracji.•	
Łatwa identyfikacja mikrometru na produkcji.•	

grzechotki dla mikrometrów analogowych i cyfrowych
Tylko dla mikrometrów od 0 do 300 mm i naciskiem pomiarowym 5–10 N•	

nasadki dla mikrometrów
Tylko dla mikrometrów ze sprzęgłem serii 102 i QuantuMike serii 293•	

Nr. Kolory pokręteł
985061 Czerwone
985071 Żółte
985076 Zielone
985081 Niebieske
985056 Czarne
985066 Brązowe

Nr. Kolory nasadek
04GAA899 Czarna nasadka
04GAA900 Czerwona nasadka
04GAA901 Żółta nasadka
04GAA902 Zielona nasadka
04GAA903 Niebieska nasadka
04AAB208 Popielata nasadka
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wzorce nastawcze do mikrometru
Do sprawdzania i ustawiania wszelkich mikrometrów o zakresie pomiarowym od 25 mm.•	

zestaw do sprawdzania mikrometrów
Zestaw do sprawdzania wskazań mikrometrów wg DIN 863. •	
Mikrometry o zakresie pomiarowym powyżej 25 mm sprawdzane są przy użyciu tego zestawu  •	
z zastosowaniem płytki wzorcowej 25, 50 lub 75 mm.

zestawy 
Nr. 167-902  dł. nominalna 25–125 mm 
Nr. 167-903  dł. nominalna 25–275 mm

Seria 167

pozostałe wyposażenie specjalne dla mikrometrów  
patrz strona 62–65

167-103

d

167-106

d

167-108

d

516-156-10

516-607

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne:  
(1 +   L

50) µm; L w mm
Powierzchnie pom.: docierane
Płaskość: 0,3 µm
Równoległość: 2 µm

Z podanymi wymiarami rzeczywistymi
Włącznie nakładkami izolacyjnymi

Dane techniczne

Dł. nominalna:  2,5 5,1 7,7 10,3 12,9 
15,0 17,6 20,2 22,8 25,0

Liczba w zestawie:  10

Włącznie 1 płytka interferencyjna  
o grubości 12 mm, Ø 30 mm

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
516-607 uchwyt z płytkami wzorcowymi 

do sprawdzania mikrometrów

Seria 516

Dł. 
nomina.

mm

d

mm

Nr.

 25 6,35 167-101
 50 6,35 167-102
 75 6,35 167-103
100 7,9 167-104
125 7,9 167-105
150 7,9 167-106
175 7,9 167-107
200 9,4 167-108
225 9,4 167-109
250 9,4 167-110
275 9,4 167-111
300 9,4 167-112
325 9,4 167-113
350 9,4 167-114
375 9,4 167-115
400 9,4 167-116
425 9,4 167-117
450 9,4 167-118
475 9,4 167-119
500 11,9 167-120

Dł. 
nomina.

mm

d

mm

Nr.

 525 11,9 167-121
 550 11,9 167-122
 575 11,9 167-123
 600 11,9 167-124
 625 11,9 167-125
 650 11,9 167-126
 675 11,9 167-127
 700 11,9 167-128
 725 11,9 167-129
 750 11,9 167-130
 775 11,9 167-131
 800 11,9 167-132
 825 11,9 167-133
 850 11,9 167-134
 875 11,9 167-135
 900 11,9 167-136
 925 11,9 167-137
 950 11,9 167-138
 975 11,9 167-139
1000 11,9 167-140

Dł. 
nomina.

mm

d

mm

Nr.

1025 11,9 167-365
1050 11,9 167-366
1075 11,9 167-367
1100 11,9 167-368
1125 11,9 167-369
1150 11,9 167-370
1175 11,9 167-371
1200 11,9 167-372
1225 11,9 167-373
1250 11,9 167-374
1275 11,9 167-375
1300 11,9 167-376
1325 11,9 167-377
1350 11,9 167-378
1375 11,9 167-379
1400 11,9 167-380
1425 11,9 167-381
1450 11,9 167-382
1475 11,9 167-383
1500 11,9 167-384

Dł. 
nomina.

mm

d

mm

Nr.

1525 11,9 167-385
1550 11,9 167-386
1575 11,9 167-387
1600 11,9 167-388
1625 11,9 167-389
1650 11,9 167-390
1675 11,9 167-391
1700 11,9 167-392
1725 11,9 167-393
1750 11,9 167-394
1775 11,9 167-395
1800 11,9 167-396
1825 11,9 167-397
1850 11,9 167-398
1875 11,9 167-399
1900 11,9 167-400
1925 11,9 167-401
1950 11,9 167-402
1975 11,9 167-403
2000 11,9 167-404

Nr. Klasa dokładności Material
516-156-10 0 ceramika
516-157-10 1 ceramika
516-106-10 0 stal
516-107-10 1 stal
516-108-10 2 stal
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Dane techniczne

Odchyłki graniczne: ± 1 µm
Skład:  18 par wałeczków 

Ø 0,170 mm  
do Ø 3,200 mm

Włącznie z drewnianą skrzynką  

wałeczki pomiarowe w oprawkach
Powierzchnie pomiarowe wałeczków są hartowane i docierane. Oprawki nakłada się na •	
wrzeciono i kowadełko mikrometru.
Trójwałeczkowy sposób pomiaru średnicy podziałowej gwintu zaliczany jest do •	
najdokładniejszych.

313-101

Seria 313

Pojedyncze wałeczki pom. (para)wałeczki pomiarowe-zestawy

gwint metryczny DIN 13 arkusz 1

M = d2 + dD

sin a2
  – P

2tan a2
  + dD + d

d = dD
2  · P

2

p2 · 
cos a2  · cot a2

d2
2

M

P

d

d2

P = podziałka gwintu
dD = Ø nominalna wałeczków
d2 =  średnica podziałowa  

gwintu
M = rozstaw wałeczków przy 

nacisku pomiarowym d
a = kąt boku zarysu gwintu
d = współczynnik korekcyjny

Nr. Średnica 
otworu

mm

Skład

313-101 6,35 18 par wałeczków (na prawo)
313-102 8,00 18 par wałeczków (na prawo)

Skład Nr. 313-101 
(Ø 6,35 mm)

Nr.

Skład Nr. 313-102 
(Ø 8,00 mm)

Nr.

Ø  
wałeczka

mm
952131 952149 0,170
952132 952150 0,195
952133 952151 0,220
952134 952152 0,250
952135 952153 0,290
952136 952154 0,335
952137 952155 0,390
952138 952156 0,455
952139 952157 0,530
952140 952158 0,620
952141 952159 0,725
952142 952160 0,895
952143 952161 1,100
952144 952162 1,350
952145 952163 1,650
952146 952164 2,050
952147 952165 2,550
952148 952166 3,200

Średnica
znamio-
nowa

Podziałka 
gwintu

P

Ø 
podz.

d2

Ø 
wałeczka

dD

Nominalny
rozstaw 

M
wał.  

M–d2

M  1 0,25  0,838 0,170  1,133 0,295
M  1,2 0,25  1,038 0,170  1,332 0,294
M  1,4 0,30  1,205 0,170  1,456 0,251
M  1,7 0,35  1,473 0,220  1,831 0,358
M  2 0,40  1,740 0,250  2,145 0,405
M  2,3 0,40  2,040 0,250  2,444 0,404
M  2,6 0,45  2,308 0,290  2,789 0,481
M  3 0,50  2,675 0,290  3,113 0,438
M  3,5 0,60  3,110 0,335  3,596 0,486
M  4 0,70  3,545 0,455  4,305 0,760
M  5 0,80  4,480 0,455  5,153 0,673
M  6 1,00  5,350 0,620  6,346 0,996
M  8 1,25  7,188 0,725  8,282 1,094
M 10 1,50  9,026 0,895 10,414 1,388
M 12 1,75 10,863 1,100 12,650 1,787
M 14 2,00 12,701 1,350 15,021 2,320

Średnica
znamio-
nowa

Podziałka 
gwintu

P

Ø 
podz.

d2

Ø 
wałeczka

dD

Nominalny
rozstaw 

M
wał.  

M–d2

M 16 2,00 14,701 1,350 17,021 2,320
M 20 2,50 18,376 1,650 21,163 2,787
M 22 2,50 20,376 1,650 23,163 2,787
M 24 3,00 22,051 2,050 25,606 3,555
M 27 3,00 25,051 2,050 28,605 3,554
M 30 3,50 27,727 2,050 30,848 3,121
M 33 3,50 30,727 2,050 33,848 3,121
M 36 4,00 33,402 2,550 37,591 4,189
M 39 4,00 36,402 2,550 40,590 4,188
M 42 4,50 39,077 2,550 42,832 3,755
M 45 4,50 42,077 2,550 45,832 3,755
M 48 5,00 44,752 3,200 50,025 5,273
M 52 5,00 48,752 3,200 54,024 5,272
M 56 5,50 52,428 3,200 57,267 4,839
M 60 5,50 56,428 3,200 61,267 4,839



63

płytki interferencyjne płasko-równoległe

157-101

Seria 157
Do sprawdzania odchyłek równoległości i płaskości powierzchni pomiarowych mikrometrów.•	

płytka interferencyjna płaska

158-118

Seria 158
Do sprawdzania odchyłek płaskości powierzchni.•	

powierzchnia pom. 
zakrzywiona

płytka int. pł.-równole

kowadełko

powierzchnia pom. 
wklęsła

płytka int. pł.-równole

kowadełko

kierunek 
 sprawdzania

Dane techniczne

Płaskość: 0,1 µm
Równoległość: 0,2 µm
Średnica: 30 mm

Dane techniczne

Płaskość:  0,1 µm

Zakres pomiarowy 
mikrometru zew. 

mm

Nr. Skład Grubość

mm
 0–25 157-903 157-101 12,00

157-102 12,12
157-103 12,25
157-104 12,37

25–50 157-904 157-105 25,00
157-106 25,12
157-107 25,25
157-108 25,37

Nr. Grubość
mm

Średnica
mm

158-118 12 45
158-120 15 60
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podstawa z uchwytem dla mikrometru
Wolne ręce do uruchomienia mikrometru i ustawienia detalu.•	
Używana na stanowiskach produkcyjnych i kontrolnych przy pomiarach seryjnych.•	

Seria 156
Stosowana do mikrometrów o zakresie pomiarowym do 50 mm. 
Stały kąt 45°

156-105 M

podstawa z uchwytem dla mikrometru
Wolne ręce do uruchomienia mikrometru i ustawienia detalu.•	
Używana na stanowiskach produkcyjnych i kontrolnych przy pomiarach seryjnych.•	

156-101 M

Seria 156
Stosowana do mikrometrów o zakresie pomiarowym do 100 mm.

Korpus odlewany, z ruchomymi szczękami•	

Dane techniczne

Nr. 156-105 M
Masa:  700 g

Dane techniczne

Nr. 156-101 M
Masa:  1100 g
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uchwyt dla średnicówek mikrometrycznych 
trójpunktowych „DIGIMATIC“-Holtest

Stosowana w produkcji oraz w laboratoriach pomiarowych.•	

podstawa z uchwytem dla mikrometru
Wolne ręce do uruchomienia mikrometru i ustawienia detalu.•	
Używana na stanowiskach produkcyjnych i kontrolnych przy pomiarach seryjnych.•	

Seria 156
Stosowana do mikrometrów o zakresie pomiarowym  
od 100 mm do 300 mm.

Dane techniczne

Nr. 156-102
Zakres przesuwu systemu mocowania: 
ok. 400 mm

Dane techniczne

Nr. 04AZB157   uchwyt dla średnicówek 
mikrometrycznych 
trójpunktowych

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
156-101 M podstawa z uchwytem dla 

mikrometrów

156-102

04AZB157 + 264-504-5 D  
+ 156-101 M (wyposażenie specjalne)

04AZB157
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głębokościomierze

Seria 128
Wykonanie stałe bez możliwości wymiany trzpieni

128-101

Seria 129
Wykonanie z możliwością wymiany trzpieni 
Trzpienie hartowane

129-112

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-2
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane,  
Ø 18 mm

Zakres pomiarowy: 25 mm
Trzpień: Ø 4 mm
Skok wrzeciona: 0,5 mm z zaciskiem
Powierzchnie pom.:  hartowane, szlifowane,  

docierane
Poprzeczka:  hartowana stal 

narzędziowa
Płaskość:   60 mm: 1,3 µm 

100 mm: 2 µm
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, kluczem

Dane techniczne

Dokładność: DIN 863-2
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane,  
Ø 18 mm

Zakres pomiarowy: 25 mm
Trzpień: Ø 4 mm
Skok wrzeciona: 0,5 mm z zaciskiem
Powierzchnie pom.:  hartowane, szlifowane,  

docierane
Poprzeczka:  hartowana stal 

narzędziowa
Płaskość:   60 mm: 1,3 µm 

100 mm: 2 µm
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, kluczem

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Wymiary poprzeczki
mm

Błędy graniczne
głębokościomierza

0–25 128-101  60 x 16 3 µm
0–25 128-102 100 x 16 3 µm

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Wymiary poprzeczki
mm

Liczba 
trzpieni

Błędy graniczne
głębokościomierza

0– 50 129-109  60 x 16  2 3 µm
0– 75 129-110  60 x 16  3 3 µm
0–100 129-111  60 x 16  4 3 µm
0–150 129-112  60 x 16  6 3 µm
0–300 129-152  60 x 16 12 3 µm

0– 50 129-113 100 x 16  2 3 µm
0– 75 129-114 100 x 16  3 3 µm
0–100 129-115 100 x 16  4 3 µm
0–150 129-116 100 x 16  6 3 µm
0–300 129-153 100 x 16 12 3 µm
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Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Rozdzielczość: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane,  
Ø 18 mm

Zakres pomiarowy: 25 mm
Trzpień: Ø 4 mm
Skok wrzeciona:  0,5 mm z zaciskiem
Powierzchnie pom.:  hartowane, szlifowane,  

docierane
Poprzeczka:  hartowana stal 

narzędziowa
Płaskość poprzeczki: 2 µm
Tolerancja  
wymiennych trzpieni:  ± (2 + L/75) µm 

L = długość pom. w mm
Błąd graniczny z  
trzpieniem „zero”: 5 µm
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, kluczem, bateria

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 kabel sygnałowy (1 m)
05CZA663 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Seria 329
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych 
i wymiennymi trzpieniami

329-250

głębokościomierze

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Wymiary poprzeczki
mm

Liczba  
trzpieni

Błędy graniczne
głębokościomierza

0–150 329-250 100 x 16  6 3 µm
0–300 329-251 100 x 16 12 3 µm
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średnicówka mikrometryczna
Lekka konstrukcja rurowa.•	

133-146

Seria 133
wykonanie stałe

Ø
8

Ø
8

L

a 47 b

Ø
18

SR10

SR10
4

Ø
8

Ø
8

L

a 47 b

Ø
18

SR10

SR10
4

Ø
8

Ø
8

L

a 47 b

Ø
18

SR10

SR10
4

133-144

133-145 / 133-152

133-143

Seria 133
w zestawie

133-902

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 863/4
Wartość działki el.:  0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
 Ø 18 mm 

Wrzeciono:  skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm 
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane, docierane, 
półokrągłe

Włącznie z etui, nakładkami izolacyjnymi  
(od 100 mm), kluczem

Zakres pomiarowy
mm

Nr. L
mm

a
mm

b
mm

Masa
g

 50– 75 133-143  50  3,5  3  50
 75–100 133-144  75  3,5  3  75
100–125 133-145 100  4,0  3 130
125–150 133-146 125  4,0  3 160
150–175 133-147 150 16,5 15 170
175–200 133-148 175 16,5 15 180
200–225 133-149 200 16,5 15 200
225–250 133-150 225 16,5 15 210
250–275 133-151 250 16,5 15 235
275–300 133-152 275 16,5 15 245

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Skład
zestawu

50–150 133-901  4 głowice
50–300 133-902 10 głowice
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średnicówka mikrometryczna

Seria 337
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych 
Składana

Seria 137
Analogowa
Składana

137-202

337-201

137-011

337-001

średnicówka serii 337

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne:  
(3 + V +   L

50) µm;  
L w mm,  
V = liczba przedłużaczy

Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
 Ø 15 mm 

Wrzeciono:  skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm

Zakres pomiarowy:  13 mm
Powierzchnie pom.:  hartowane / węglik 

spiekany
Przedłużacz:  Ø 12,5 mm

Włącznie z etui, kluczem

137-011

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne:  
(3 + V +   L

50) µm;  
L w mm,  
V = liczba przedłużaczy

Rozdzielczość: 0,001 mm, LCD
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm 

Wrzeciono:  skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm

Zakres pomiarowy: 25 mm
Powierzchnie pom.: węglik spiekany
Przedłużacz: Ø 12,5 mm

Włącznie z etui, kluczem, 1 bateria

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937387 przewód sygnałowy (1 m)
965013 przewód sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Liczba i wymiary przedłużaczy Masa
g

wyposażenie: średnicówka mikrometryczna Nr. 137–011 (standardowo w zestawie)
50– 150 137-201  3 (13, 25, 50 mm)  145
50– 300 137-202  5 (13, 25, 50, 50, 100 mm)  305
50– 500 137-203  6 (13, 25, 50, 50, 100, 200 mm)  460
50–1000 137-204  8 (13, 25, 50, 50, 100, 200, 200, 300 mm)  845
50–1500 137-205 10 (13, 25, 50, 50, 100, 200, 200, 200, 300, 300 mm) 1225

powierzchnie pomiarowe z węglików spiekanych
wyposażenie: średnicówka mikrometryczna Nr. 137–013 (standardowo w zestawie)

50– 150 137-206  3 (13, 25, 50 mm)  145
50– 300 137-207  5 (13, 25, 50, 50, 100 mm)  305
50– 500 137-208  6 (13, 25, 50, 50, 100, 200 mm)  460
50–1000 137-209  8 (13, 25, 50, 50, 100, 200, 200, 300 mm)  845
50–1500 137-210 10 (13, 25, 50, 50, 100, 200, 200, 200, 300, 300 mm) 1225

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Liczba i wymiary przedłużaczy Masa
g

wyposażenie: średnicówka mikrometryczna Nr. 337–001 (standardowo w zestawie)
200–1000 337-201 6 (25, 50, 100, 100, 200, 300 mm)  780
200–1500 337-202 7 (25, 50, 100, 200, 300, 300, 300 mm) 1150

337-201
Funkcje 337-202
PRESET
Zerowanie
Hold
Wyjście danych
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Dane techniczne 

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne:  
(3 + V +   L

50) µm;  
L w mm,  
V = liczba przedłużaczy

Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane,  Ø 18 mm 
Wrzeciono:  skok gwintu 

mikrometrycznego 0,5 mm
Zakres pomiarowy: 25 mm
Powierzchnie pom.: węglik spiekany
Przedłużacz: Ø 17 mm

Włącznie z etui, kluczem

Wyposażenie (standardowo w zestawie):

Nr. Opis
139-001 średnicówka mikrom. do 139-17x
139-003 średnicówka mikrom. do 139-203
139-005 średnicówka mikrom. do 139-204

Dane techniczne do 139-203 / 139-204

jak do góry, jednak:
Dokładność:  norma zakładowa 

błędy graniczne:  
(6 +   L

50) µm; L w mm
Podziałki: Ø 13 mm 
Zakres pomiarowy:  10 mm (Nr. 139-203) 

25 mm (Nr. 139-204)
Powierzchnie pom.:  hartowane, szlifowane, 

docierane
Przedłużacz: Ø 10 mm

Dane techniczne 

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne:  
(3 + V +   L

50) µm;  
L w mm,  
V = liczba przedłużaczy

Rozdzielczość: 0,001 mm, LCD 
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm 

Wrzeciono:  skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm

Zakres pomiarowy: 25 mm
Powierzchnie pom.: węglik spiekany
Przedłużacz: Ø 17 mm

Włącznie z etui, kluczem, 1 bateria

Wyposażenie (standardowo w zestawie):

Nr. Opis
339-001 średnicówka mikrom. do 339-291

średnicówka mikrom. do 339-292

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937387 przewód sygnałowy (1 m)
965013 przewód sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

średnicówka mikrometryczna

Seria 139
Analogowa
Składana

139-177

Seria 339
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych 
Składana

339-291

139-001

średnicówka serii 339

339-001

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Liczba i wymiary przedłużaczy Masa
g

100– 500 139-173  4 (25, 50, 100, 200 mm)  490
100– 900 139-174  5 (25, 50, 100, 200, 400 mm)  790
100–1300 139-175  6 (25, 50, 100, 200, 400, 400 mm) 1090
100–1700 139-176  7 (25, 50, 100, 200, 400, 400, 400 mm) 1390
100–2100 139-177  8 (25, 50, 100, 200, 400, 400, 400, 400 mm) 1690
 40– 300 139-203  8 (10, 20, 30, 60, 90, 110, 120, 130 mm)  240
100–1000 139-204 10 (25, 50, 75, 150, 225, 300, 350, 400, 425, 450 mm)  770

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Liczba i wymiary przedłużaczy Masa
g

200–1000 339-291 5 (25, 50, 100, 200, 400 mm) 1100
200–2000 339-292 8 (25, 50, 100, 200, 200, 400, 400, 400 mm) 1850
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średnicówka mikrometryczna

140-158

Seria 141
Z wymiennymi końcówkami pomiarowymi do różnych zakresów pomiarowych. 
Praktyczny uchwyt do wykonania pomiarów w głębokich otworach.

Ø
11

średnicówka serii 140

Ø
21

Ø
19

SR10 16.5

Ø8
Ø33

175.5

141-001 / 141-003 141-025 / 141-027

141-009

Seria 140
Do dużych zakresów pomiarowych
Składana

141-205

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne:  
(7 + V +   L

50) µm;  
L w mm,  
V = liczba przedłużaczy

Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
 Ø 21 mm 

Wrzeciono:  skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm

Zakres pomiarowy: 50 mm
Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 

szlifowane, docierane 
Przedłużacz: Ø 32 mm

Włącznie z etui, kluczem

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne:  
(6 +   L

50) µm; L w mm
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane
Wrzeciono:  skok gwintu 

mikrometrycznego 0,5 mm 
z zaciskiem

Powierzchnie pom.: hartowane

Włącznie z etui, kluczem

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Zakres  
pomiarowy  
wrzeciona 

mm

Liczba  
kowadełek

Pierścień- 
dodatkowy

Wyposażenie  
średnicówka 

(standardowo w zestawie)
Nr.

Masa

g
 25–  50 141-101  7 2 ( 12 mm) 1 ( 6 mm) 141-001   60
 50– 200 141-205 13 3 ( 50 mm) 2 (12,25 mm) 141-025  125
 50– 300 141-206 13 5 ( 50 mm) 2 (12,25 mm) 141-025  275
200– 500 141-117 25 3 (100 mm) 2 (25 / 50 mm) 141-009  520
200–1000 141-118 25 8 (100 mm) 2 (25 / 50 mm) 141-009 1940

powierzchnie pomiarowe z węglików spiekanych
 25–  50 141-103  7 2 ( 12 mm) 1 ( 6 mm) 141-003   60
 50– 200 141-211 13 3 ( 50 mm) 2 (12,25 mm) 141-027  125
 50– 300 141-212 13 5 ( 50 mm) 2 (12,25 mm) 141-027  275

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Liczba i wymiary przedłużaczy Masa
g

1000–2000 140-157 5 (50, 100, 100, 200, 500 mm) 3700
1000–3000 140-158 6 (50, 100, 100, 200, 500, 1000 mm) 5200
1000–4000 140-159 7 (50, 100, 100, 200, 500, 1000, 1000 mm) 6700
1000–5000 140-160 8 (50, 100, 100, 200, 500, 1000, 1000, 1000 mm) 8260
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Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Wartość działki el.: 0,01 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm 
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane, docierane

Nacisk pomiarowy: 1–6 N

Włącznie z etui, kluczem

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Rozdzielczość: 0,001 mm, LCD
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
Ø 18 mm

Wrzeciono:  skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm 
z zaciskiem

Powierzchnie pom.:  z węglików spiekanych, 
szlifowane, docierane

Nacisk pomiarowy: 1–6 N

Włącznie z etui, kluczem, 1 bateria

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 kabel sygnałowy (1 m)
05CZA663 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

145-185

145-187

średnicówka mikrometryczna
Ze szczękami.•	

Seria 145
Analogowa

345-250

Seria 345
„DIGIMATIC“-wykonanie z wyjściem danych 

Zakres pom. 5–30 mm Zakres pomiarowy 25–50 mm

Zakres pomiarowy > 50 mm

345-250 (Zakres pomiarowy 5–30 mm) 345-251 (Zakres pomiarowy 25–50 mm)

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
µm

Masa
g

 5–30 345-250 5 305
25–50 345-251 6 310

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
µm

Masa
g

  5– 30 145-185 5 130
 25– 50 145-186 6 140
 50– 75 145-187 7 160
 75–100 145-188 8 180
100–125 145-189 9 210
125–150 145-190 9 230
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Seria 177
docierane

pierścienie wzorcowe stalowe i ceramiczne

177-429177-424 177-432

177-300 177-146 177-139 177-205177-147

pierścienie wzorcowe stalowe

pierścienie wzorcowe ceramiczne

Dane techniczne

 Wymiary rzeczywiste średnic ocechowane są na pierścieniach wzorcowych z trzema  •	
miejscami po przecinku i mogą odbiegać od wartości znamionowej o ± 0,01 mm  
(dla pierścieni Ø 1 do 45 mm) oraz o ± 0,02 mm (dla pierścieni powyżej Ø 50 mm).
Pierścienie wzorcowe Mitutoyo przeznaczone są do ustawiania średnicówek firmy Mitutoyo.•	
 Walcowość (norma zakładowa):  1,0 µm do Ø   1– 60 mm •	

1,5 µm do Ø  62– 90 mm 
2,0 µm do Ø 100–150 mm 
2,5 µm do Ø 175–225 mm 
3,0 µm do Ø 250–300 mm

Wmiar
nom. Ø

mm

Stalowe
Nr.

Ceramiczne
Nr.

 1,00 177-220
 1,10 177-222
 1,20 177-225
 1,30 177-227
 1,40 177-230
 1,75 177-236
 2,00 177-239
 2,25 177-242
 2,50 177-208
 2,75 177-246
 3,00 177-248
 3,25 177-250
 3,50 177-252
 3,75 177-255
 4,00 177-204
 4,50 177-257
 5,00 177-205
 5,50 177-263
 6,00 177-267 177-420
 6,50 177-271
 7,00 177-275
 8,00 177-125 177-423
10,00 177-126 177-424
12,00 177-284 177-425
14,00 177-132

Wmiar
nom. Ø

mm

Stalowe
Nr.

Ceramiczne
Nr.

 16,00 177-177 177-427
 17,00 177-133
 20,00 177-286 177-429
 25,00 177-139 177-430
 30,00 177-288 177-431
 35,00 177-140 177-432
 40,00 177-290 177-433
 45,00 177-178 177-434
 50,00 177-146
 60,00 177-292
 62,00 177-314
 70,00 177-147
 75,00 177-316
 80,00 177-294
 87,00 177-318
 90,00 177-148
100,00 177-296
125,00 177-298
150,00 177-300
175,00 177-302
200,00 177-304
225,00 177-306
250,00 177-308
275,00 177-310
300,00 177-312
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średnicówka mikrometryczna „Mini-Holtest“
Do szybkiego i bezpośredniego mierzenia małych otworów. •	
Ten mały przyrząd pomiarowy ma wbudowane dwie płaskie sprężyny, umożliwiające dokładny •	
pomiar bardzo małych otworów.
Dostawa z zakładowym świadectwem sprawdzenia.•	

Seria 368

368-906

przyrządy pojedyncze

zestawy

sprężyna płytkowa
trzpień z węgli- 
ków spiekanych

kulka z węglików 
spiekanych

powierzchnie 
pomiarowe obudowa głowica mikrometryczna

368-001

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa 
błędy graniczne: 2 µm 

Wartość działki el.: 0,001 mm
Podziałki:  bęben i tuleja matowo 

chromowane, 
 Ø 17 mm 

Wrzeciono:  skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm

Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych
Nacisk pomiarowy: 5–10 N

Włącznie z etui, kluczem i zakładowym 
świadectwem sprawdzenia

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakres pomiarowy
mm

Nr. L1

mm
L2

mm
Masa

g
2  –2,5 368-001 12 93 88
2,5–3 368-002 12 93 88
3  –4 368-003 22 93 91
4  –5 368-004 22 93 91
5  –6 368-005 22 93 91

Zakres pomiarowy
mm

Zestaw
Nr.

Skład
Nr. przyrządu

Pierścień
Nr.

Masa
g

2–3 368-906 368-001 / 368-002 177-208 310
3–6 368-907 368-003 / 368-004 / 368-005 177-204 / 177-205 505



75

Seria 368

pokryte tytanem

trójpunktowa średnicówka mikrometryczna 
„Holtest“

Powierzchnie pomiarowe średnicówek stykają się ze ściankami mierzonego otworu w trzech •	
punktach.
Rozwiązanie to ułatwia posługiwanie się średnicówką, a przez wprowadzenie trzech   •	
(rozstawionych względem siebie o 120° powierzchni pomiarowych, zwiększa się dokładność 
pomiarów w stosunku do tradycyjnych średnicówek mikrometrycznych (sposób dwupunktowy). 
Obracanie pokrętłem sprzęgła powoduje samoistne centrowanie średnicówki „Holtest“ w otworze. •	
Dostawa z zakładowym świadectwem sprawdzenia.•	

Seria 368
standardowe 
wykonanie 
analogowe

punkt styku

powierzchnia styku

stożek

powierzchnia  
pomiarowa 

osłona

Seria 568 
wykonanie  

„BOREMATIC“

Wymiary dla głowic pomiarowych Holtest

368-1XX
468-XXX

568-XXX 368-7XX

Seria 468 
wykonanie 

„DIGIMATIC“

Objaśnienie znaków  

 powierzchnie pomiarowe pokryte  
  tytanem lub wykonane z węglika  

spiekanego, stożek i punkty styku  
z węglików spiekanych. 

 powierzchnie pomiarowe i stożek ze 
  stali stopowej, powierzchnie styku i  
punkty styku z węglików spiekanych.

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakres pom.
mm

Wymiar „a“
mm

Wymiar „h“
mm

 6– 12  4,5  2,0
12– 20  5,9  0,3
20– 30  8,6  0,3
30– 50 13,3  0,3
50–125 17,3  0,3

Zakres pom.
mm

Wymiar „a“
mm

Wymiar „h“
mm

  6 – 12  4,5  2,0
 12 – 20  5,9  0,3
 20 – 30  8,6  0,3
 30 – 50 13,3  0,3
 50–100 17,3  0,3
100–300 33,4 12,4

Zakres pom.
mm

Wymiar „a“
mm

Wymiar „h“
mm

  6 – 12  -  -
 12 – 20  6,1  2,6
 20 – 30  8,6  3,4
 30 – 50 13,4  3,4
 50–100 17,4  3,4
100–300 33,4 19,6
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trójpunktowa średnicówka mikrometryczna 
„Holtest”

Dostawa z zakładowym świadectwem sprawdzenia.•	

Seria 368
Analogowa Dane techniczne

Dokładność: DIN 863/4*

*  Wymogi zachowania odpowiedniej 
dokładności zakładają całkowite przyleganie 
powierzchni

Wartość działki el.:  do 12 mm: 0,001 mm 
od 12 mm: 0,005 mm

Podziałki:  bęben i tuleja matowo 
chromowane, 
do 12 mm: Ø 17 mm  
od 12 mm: Ø 23 mm

Wrzeciono:  skok gwintu 
mikrometrycznego 0,5 mm

Włącznie z etui, kluczem i zakłdowym 
świadectwem sprawdzenia 

 powierzchnie pomiarowe pokryte  
  tytanem lub wykonane z węglika  

spiekanego, stożek i punkty styku  
z węglików spiekanych. 

 powierzchnie pomiarowe i stożek ze 
  stali stopowej, powierzchnie styku i  
punkty styku z węglików spiekanych.

952623

przedłużacze dla serii 368 / 468 / 568

368-1XX 368-7XX

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr.   

        

Głębokość pomiarowe  
bez przedłużacza

mm

Głębokość pomiarowe  
z przedłużaczem

mm

Masa

g
powierzchnie pom. pokryte tytanem lub wykonane z węglików spiekanych, stożek i pkt.styku z węglików spiekanych.

  6–  8 368-101-10*  59 159   60
  8– 10 368-102-10*  59 159   60
 10– 12 368-103-10*  59 159   60
 12– 16 368-164  80 230  150
 16– 20 368-165  80 230  160
 20– 25 368-166  90 240  260
 25– 30 368-167  90 240  280
 30– 40 368-168  98 248  290
 40– 50 368-169  98 248  330
 50– 63 368-170 105 255  440
 62– 75 368-171 105 255  450
 75– 88 368-172 105 255  570
 87–100 368-173 105 255  580
100–125 368-174 158 308 1030
125–150 368-175 158 308 1120
150–175 368-176 158 308 1210
175–200 368-177 158 308 1320
200–225 368-178 158 308 1430
225–250 368-179 158 308 1550
250–275 368-180 158 308 1700
275–300 368-181 158 308 1870

* powierzchnie pomiarowe 12 mm z węglików spiekanych

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr.   

               

Głębokość pomiarowe  
bez przedłużacza

mm

Głębokość pomiarowe  
z przedłużaczem

mm

Masa

g
powierzchnie pomiarowe i stożek ze stali stopowej. Powierzchnie i punkty styku z węglików spiekanych.

 12– 16 368-764  80 230  150
 16– 20 368-765  80 230  150
 20– 25 368-766  90 240  260
 25– 30 368-767  90 240  280
 30– 40 368-768  98 248  290
 40– 50 368-769  98 248  330
 50– 63 368-770 105 255  440
 62– 75 368-771 105 255  450
 75– 88 368-772 105 255  560
 87–100 368-773 105 255  570
100–125 368-774 158 308 1020
125–150 368-775 158 308 1110
150–175 368-776 158 308 1200
175–200 368-777 158 308 1300
200–225 368-778 158 308 1420
225–250 368-779 158 308 1540
250–275 368-780 158 308 1690
275–300 368-781 158 308 1860

Nr. Długość
mm

Dla zakresu  
pomiarowe

Masa
g

952322 100  6– 12 mm  13
952621 150 12– 20 mm 100
952622 150 20– 50 mm 238
952623 150 50–300 mm 264
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trójpunktowa średnicówka mikrometryczna 
„Holtest”

Wykonanie analogowe w zestawach.•	
Dostawa razem z zakładowym świadectwem sprawdzenia.•	

Seria 368

368-901-10

Seria 368

368-912

Seria 368

368-913

Dane techniczne 

 powierzchnie pomiarowe pokryte  
  tytanem lub wykonane z węglika  

spiekanego, stożek i punkty styku  
z węglików spiekanych. 

 powierzchnie pomiarowe i stożek ze 
  stali stopowej, powierzchnie styku i  
punkty styku z węglików spiekanych.

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakres pom.
mm

Zestaw-
Nr.         

Skład
Nr. przyrządu

Pierścień
Nr.

Pierścień
Ø mm

Przedłużacz
Nr.

Długość  
przedłużacza mm

powierzchnie pomiarowe i inne części zużywające się wykonane z węglików spiekanych.
6–12 368-901-10 368-101-10 / 368-102-10 

368-103-10
177-125 / 177-126 8 / 10 952322 100

Zakres pom.
mm

Zestaw-
Nr.        

Skład
Nr. przyrządu

Pierścień
Nr.

Pierścień
Ø mm

Przedłużacz
Nr.

Długość  
przedłużacza mm

powierzchnie pomiarowe i inne części zużywające się pokryte tytanem.
20–50 368-913 368-166 / 368-167 

368-168 / 368-169
177-139 / 177-290 25 / 40 952622 150

Zakres pom.
mm

Zestaw-
Nr.           

Skład
Nr. przyrządu

Pierścień
Nr.

Pierścień
Ø mm

Przedłużacz
Nr.

Długość  
przedłużacza mm

powierzchnie pomiarowe i stożek ze stali stopowej. Powierzchnie i punkty styku z węglików spiekanych.
20–50 368-992 368-766 / 368-767 

368-768 / 368-769
177-139 / 177-290 25 / 40 952622 150

Zakres pom.
mm

Zestaw-
Nr.         

Skład
Nr. przyrządu

Pierścień
Nr.

Pierścień
Ø mm

Przedłużacz
Nr.

Długość  
przedłużacza mm

powierzchnie pomiarowe i inne części zużywające się pokryte tytanem.
12–20 368-912 368-164 / 368-165 177-177 16 952621 150

Zakres pom.
mm

Zestaw-
Nr.           

Skład
Nr. przyrządu

Pierścień
Nr.

Pierścień
Ø mm

Przedłużacz
Nr.

Przedłużacz  
przedłużacza mm

powierzchnie pomiarowe i stożek ze stali stopowej. Powierzchnie i punkty styku z węglików spiekanych.
12–20 368-991 368-764 / 368-765 177-177 16 952621 150
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Dane techniczne 

 powierzchnie pomiarowe pokryte  
  tytanem lub wykonane z węglika  

spiekanego, stożek i punkty styku  
z węglików spiekanych. 

 powierzchnie pomiarowe i stożek ze 
  stali stopowej, powierzchnie styku i  
punkty styku z węglików spiekanych.

trójpunktowa średnicówka 
mikrometryczna „Holtest”

Wykonanie analogowe w zestawach.•	
Dostawa z zakładowym świadectwem sprawdzenia.•	

Seria 368

368-914

Seria 368

368-915

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakres pom.
mm

Zestaw-
Nr.         

Skład
Nr. przyrządu

Pierścień
Nr.

Pierścień
Ø mm

Przedłużacz
Nr.

Długość  
przedłużacza mm

powierzchnie pomiarowe i inne części zużywające się pokryte tytanem.
50–100 368-914 368-170 / 368-171 

368-172 / 368-173
177-314 / 177-318 62 / 87 952623 150

Zakres pom.
mm

Zestaw-
Nr.           

Skład
Nr. przyrządu

Pierścień
Nr.

Pierścień
Ø mm

Przedłużacz
Nr.

Długość  
przedłużacza mm

powierzchnie pomiarowe i stożek ze stali stopowej. Powierzchnie i punkty styku z węglików spiekanych.
50–100 368-993 368-770 / 368-771 

368-772 / 368-773
177-314 / 177-318 62 / 87 952623 150

Zakres pom.
mm

Zestaw-
Nr.         

Skład
Nr. przyrządu

Pierścień
Nr.

Pierścień
Ø mm

Przedłużacz
Nr.

Długość  
przedłużacza mm

powierzchnie pomiarowe i inne części zużywające się pokryte tytanem.
100–200 368-915 368-174 / 368-175 

368-176 / 368-177
177-298 / 177-302 125 / 175 952623 150

Zakres pom.
mm

Zestaw-
Nr.           

Skład
Nr. przyrządu

Pierścień
Nr.

Pierścień
Ø mm

Przedłużacz
Nr.

Długość  
przedłużacza mm

powierzchnie pomiarowe i stożek ze stali stopowej. Powierzchnie i punkty styku z węglików spiekanych.
100–200 368-994 368-774 / 368-775 

368-776 / 368-777
177-298 / 177-302 125 / 175 952623 150
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Seria 468

Seria 468
z wyjściem danych 

uchwyt dla średnicówek mikrometrycznych 
trójpunktowych „DIGIMATIC-Holtest“

trójpunktowa średnicówka mikrometryczna 
„DIGIMATIC-Holtest“

Dostawa razem z zakładowym świadectwem sprawdzenia.•	

04AZB157 + 264-504-5 D  
+ 156-101 M (wyposażenie specjalne)

468-161 468-162 468-166 468-168 468-170 468-174

Dane techniczne

Zabezpieczenie: IP-65
Dokładność: DIN 863/4*

*  Wymogi zachowania odpowiedniej 
dokładności zakładają całkowite przyleganie 
powierzchni

Rozdzielczość: 0,001 mm
Żywotność baterii: 8 miesięcy
6-cio cyfrowe urządzenie wskazujące, 
wysokość cyfr 7,5 mm

Włącznie z etui, kluczem, 1 baterią SR-44,  
zakładowym świadectwem sprawdzenia

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 przewód sygnałowy (1 m)
05CZA663 przewód sygnałowy (2 m)
952322 Przedłużacz 100 mm  

dla zakresu pom. 6–12 mm
952621 Przedłużacz 150 mm  

dla zakresu pom. 12–20 mm
952622 Przedłużacz 150 mm  

dla zakresu pom. 20–50 mm
952623 Przedłużacz 150 mm  

dla zakresu pom. 50–300 mm

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

 powierzchnie pomiarowe pokryte  
  tytanem lub wykonane z węglika  

spiekanego, stożek i punkty styku  
z węglików spiekanych.

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
156-101 M podstawa z uchwytem dla 

mikrometrów
04AZB157 uchwyt dla średnicówek  

mikrometrycznych
264-504-5 D miniprocesor DIGIMATIC  

DP-1 VR (drukarka do statystyki)

04AZB157

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakres pom.
mm

Nr.
        

Głębokość pomiarowe  
bez przedłużacza mm

Głębokość pomiarowe  
z przedłużaczem mm

Masa
g

powierzchnie pom. pokryte tytanem lub wykonane z węglików spiekanych, stożek i pkt.styku z węglików spiekanych.
  6–  8 468-161*  54,5 154,5  370
  8– 10 468-162*  54,5 154,5  370
 10– 12 468-163*  54,5 154,5  370
 12– 16 468-164  78,1 228,1  400
 16– 20 468-165  78,1 228,1  400
 20– 25 468-166  88 238  470
 25– 30 468-167  88 238  480
 30– 40 468-168 102 252  480
 40– 50 468-169 102 252  500
 50– 63 468-170 105 255  620
 62– 75 468-171 105 255  630
 75– 88 468-172 105 255  960
 87–100 468-173 105 255  970
100–125 468-174 151 301  940
125–150 468-175 151 301 1030
150–175 468-176 151 301 1120
175–200 468-177 151 301 1210
200–225 468-178 151 301 1300
225–250 468-179 151 301 1390
250–275 468-180 151 301 1480
275–300 468-181 151 301 1570

* powierzchnie pomiarowe do 12 mm wykonane z węglików spiekanych

Funkcje Seria 468
PRESET wybór wstępny, 
dwie różne wartości
Zerowanie
DATA / HOLD podtrzymywanie
Sygnalizowanie wyczerpania 
baterii 
Automatyczne wyłączenie
Funkcja Lock (blokada klawiatury)
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trójpunktowa średnicówka mikrometryczna 
„DIGIMATIC-Holtest“

wykonanie cyfrowe w zestawach.•	

468-983

468-973

Seria 468
Z wymiennymi głowicami, z wyjściem danych

Dane techniczne

Zabezpieczenie: IP-65
Dokładność: DIN 863/4*

*  Wymogi zachowania odpowiedniej 
dokładności zakładają całkowite przyleganie 
powierzchni

Rozdzielczość: 0,001 mm
6-cio cyfrowe urządzenie wskazujące, 
wysokość cyfr 7,5 mm
Włącznie z etui, kluczem, 1 baterią SR-44, 
pierścieniem wzorcowym, przedłużaczem 
(tylko 468-971 do 468-975), zakładowym 
świadectwem sprawdzenia

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 przewód sygnałowy (1 m)
05CZA663 przewód sygnałowy (2 m)
952322 Przedłużacz 100 mm  

dla zakresu pom. 6–12 mm
952621 Przedłużacz 150 mm  

dla zakresu pom. 12–20 mm
952622 Przedłużacz 150 mm  

dla zakresu pom. 20–50 mm
952623 Przedłużacz 150 mm  

dla zakresu pom. 50–300 mm

uchwyt dla średnicówek mikrometrycznych 
trójpunktowych patrz strona 79

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

 powierzchnie pomiarowe pokryte  
  tytanem lub wykonane z węglika  

spiekanego, stożek i punkty styku  
z węglików spiekanych.

Seria 468
z wyjściem danych 

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakres pom.
mm

Zestaw-
Nr.         

Skład
Nr. przyrządu

Skład – Pierścień
Nr.

Pierścień
Ø mm

powierzchnie pom. pokryte tytanem lub wykonane z węglików spiekanych, stożek i pkt.styku z węglików spiekanych.
 6– 12 468-981* 468-161 / 468-162 / 468-163 177-125 / 177-126  8 / 10
12– 25 468-982 468-164 / 468-165 / 468-166 177-177 / 177-286 16 / 20
25– 50 468-983 468-167 / 468-168 / 468-169 177-288 / 177-290 30 / 40
50– 75 468-984 468-170 / 468-171 177-314 62
75–100 468-985 468-172 / 468-173 177-318 87

* powierzchnie pomiarowe do 12 mm wykonane z węglików spiekanych

Zakres  
pom.
mm

Zestaw-
Nr.        

Indywidualne zakresy  
pomiarowe

mm

Skład – Pierścień
Nr.

Pierścień
Ø mm

Skład –  
Przedłużacz

Nr.

Długość  
przedłużacza 

mm
powierzchnie pom. pokryte tytanem lub wykonane z węglików spiekanych, stożek i pkt.styku z węglików spiekanych.
  6– 12 468-971*   6–8,  8–10, 10–12 177-125 / 177-126   8 /  10 952322 100
 12– 20 468-972  12–16, 16–20 177-177  16 952621 150
 20– 50 468-973  20–25, 25–30, 30–40, 40–50 177-139 / 177-290  25 /  40 952622 150
 50–100 468-974  50–63, 62–75, 75–88, 87–100 177-314 / 177-318  62 /  87 952623 150
100–200 468-975 100–125, 125–150, 150–175, 175–200 177-298 / 177-302 125 / 175 952623 150
* powierzchnie pomiarowe do 12 mm wykonane z węglików spiekanych

Funkcje Seria 468
PRESET wybór wstępny, 
dwie różne wartości
Zerowanie
DATA / HOLD podtrzymywanie
Sygnalizowanie wyczerpania 
baterii 
Automatyczne wyłączenie
Funkcja Lock (blokada klawiatury)
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trójpunktowa średnicówka mikrometryczna  
A BOREMATIC

Jedyne w swoim rodzaju w skali światowej średnicówki mikrometryczne z wbudowaną •	
podziałką bezwzględną.
Dostawa razem z zakładowym świadectwem sprawdzenia.•	

Wskazanie dobry/zły: •	
Moduł 1: Widoczna jest aktualna wartość 
pomiarowa z graficznym znakiem określającym 
położenie tolerancji. 
Moduł 2: Na całym wyświetlaczu widoczne jest 
graficzne przedstawienie tolerancji.

568-338-10568-333

568-347-10

Seria 568
z wyjściem danych i wymiennymi  
końcówkami pomiarowymi

TM numer patentu patrz strona 458

Dane techniczne

Obrotowe (o 330°) 6-cio cyfrowe urządzenie 
wskazujące umożliwia odczyt wyników w 
każdej pozycji
Rozdzielczość:  0,001 mm
Żywotność baterii: 12 miesięcy
Dokładność:  norma zakładowa 

błędy graniczne:  
0,005 mm (zakres 
pomiarowy 6–20 mm) 
0,006 mm (zakres 
pomiarowy 20–125 mm) 
Wymogi zachowania 
odpowiedniej dokładności 
zakładają całkowite 
przyleganie powierzchni 
pomiarowych.

Powierzchnie pom.:  do zakresu pom. 12 mm  
z węglików spiekanych,  
od zakresu pom. 12 mm 
pokryte tytanem

Zasilanie: 1 bateria SR-44

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937387 przewód sygnałowy (1 m)
965013 przewód sygnałowy (2 m)
952322 Przedłużacz 100 mm  

dla zakresu pom. 6–12 mm
952621 Przedłużacz 150 mm  

dla zakresu pom. 12–20 mm
952622 Przedłużacz 150 mm  

dla zakresu pom. 20–50 mm
952623 Przedłużacz 150 mm  

dla zakresu pom. 50–300 mm

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

 powierzchnie pomiarowe pokryte  
  tytanem lub wykonane z węglika  

spiekanego, stożek i punkty styku  
z węglików spiekanych.

Seria 568
z wyjściem danych 

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Graficzne wskazanie tolerancji (moduł 2)

Zakres pomiarowy
mm

Nr. L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

Masa
g

  6– 8 568-331* 83,0 58  2,5 2,0 480
  8–10 568-332* 83,0 58  2,5 2,0 485
 10–12 568-333* 83,0 58  2,5 2,0 485
 12–16 568-334-10 52,6 58  5,6 0,3 475
 16–20 568-335-10 52,6 58  5,6 0,3 480
 20–25 568-336-10 58,2 58  8,3 0,3 540
 25–30 568-337-10 58,2 58  8,3 0,3 555
 30–40 568-338-10 67,3 58 13,0 0,3 565
 40–50 568-339-10 67,3 58 13,0 0,3 610

* powierzchnie pomiarowe do 12 mm wykonane z węglików spiekanych

Zakres pomiarowy
mm

Nr. L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

Masa
g

 50– 63 /  62– 75 568-346-10 74,8 67 17,0 0,3 780
 75– 88 /  87–100 568-347-10 74,8 67 17,0 0,3 850
100–113 / 112–125 568-348-10 74,8 67 17,0 0,3 970

Funkcje Seria 568
WŁ. / WYŁ.
ZERO / ABS-przełącznik
DATA / HOLD podtrzymywanie
PRESET (wybór wstępny)
Wskaźnik tolerancji
Wyjście danych
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przedłużacze dla serii 368 / 468 / 568

952623

Dane techniczne

Obrotowe (o 330°) 6-cio cyfrowe urządzenie 
wskazujące umożliwia odczyt wyników w każdej 
pozycji
Rozdzielczość:  0,001 mm
Dokładność:  norma zakładowa 

błędy graniczne: 
0,005 mm (zakres 
pomiarowy 6–20 mm) 
0,006 mm (zakres 
pomiarowy 20–125 mm) 
Wymogi zachowania 
odpowiedniej dokładności 
zakładają całkowite 
przyleganie powierzchni 
pomiarowych.

Powierzchnie pom.:  do zakresu pom. 12 mm  
z węglików spiekanych,  
od zakresu pom. 12 mm 
pokryte tytanem

Zasilanie: 1 bateria SR-44

 powierzchnie pomiarowe pokryte  
  tytanem lub wykonane z węglika  

spiekanego, stożek i punkty styku  
z węglików spiekanych.

trójpunktowa średnicówka mikrometryczna  
A BOREMATIC

Wykonanie cyfrowe w zestawach.•	
Dostawa razem z zakładowym świadectwem sprawdzenia.•	

568-973-10

568-971

TM numer patentu patrz strona 458

Seria 568
z wyjściem danych 

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Nr. Długość
mm

Dla zakresu  
  pomiarowe

Masa
g

952322 100  6– 12 mm  13
952621 150 12– 20 mm 100
952622 150 20– 50 mm 238
952623 150 50–300 mm 264

Zakres pom.
mm

Zestaw-
Nr.         

Masa
kg

Indywidualne zakresy pomiarowe
mm

Pierścień
Nr.

Pierścień
Ø mm

powierzchnie pom. pokryte tytanem lub wykonane z węglików spiekanych, stożek i pkt.styku z węglików spiekanych.
 6– 12 568-971* 0,6  6–8, 8–10, 10–12 177-125 / 177-126  8 / 10
12– 25 568-972-10 0,8 12–16, 16–20, 20–25 177-177 / 177-286 16 / 20
25– 50 568-973-10 1,3 25–30, 30–40, 40–50 177-288 / 177-290 30 / 40

z wymiennymi końcówkami pomiarowymi.
50–100 568-975-10 3,5 50–63, 62–75, 75–88, 87–100 177-314 / 177-318 62 / 87

* powierzchnie pomiarowe do 12 mm wykonane z węglików spiekanych

Funkcje Seria 568
WŁ. / WYŁ.
ZERO / ABS-przełącznik
DATA / HOLD podtrzymywanie
PRESET (wybór wstępny)
Wskaźnik tolerancji
Wyjście danych
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przegląd głowic mikrometrycznych

długość całkowita l = a + b + c

nakrętka mocująca

długość całkowita l = a + b + c

Opis głowic mikrometrycznych

Z zaciskiem 
250-301 / 350-xxx

Z zaciskiem

Część chwytowa z nakrętką 
mocującą

Z odwrotną podziałką  
bądź dwukierunkowa

0

5

45

Z kulistymi powierzchniami 
pomiarowymi

Zakres 
pomia-
rowy
mm

Bez  
nakrętki 

mocującej
Nr.

Z  
nakrętką 
mocującą

Nr.

1) 2) 3) 4) 5) 6) 7) Wartość 
działki 
elem. 
mm

Ø D

mm

Ø d1

mm

a

mm

b

mm

c

mm

Ø d2

mm

Skok 
gwintu

mm
0– 1 110-105 0,001 12 8 12,7 25 62,5 21 0,05
0– 1 110-106 0,0001 12 8 12,7 25 62,5 21 0,05
0– 1 110-107 0,001 12 8 12,7 25 62,5 21 0,05
0– 1 110-108 0,0001 12 8 12,7 25 62,5 21 0,05
0– 2,5 110-101 0,001 12 8 12,7 25 70 21 0,05
0– 2,5 110-102 0,0001 12 8 12,7 25 70 21 0,05
0– 5 148-215 148-216 0,02  3,5 2  5  6,5 20,5  6 0,5
0– 6,5 148-142 148-143 0,002  9,5 5  9,5 14 31,5 13 0,1
0– 6,5 148-242 148-243 0,002  6 3,5  6  9 21,9  9,3 0,1
0– 6,5 148-342 148-343 0,002  9,5 6,35  9,5  9 23,5 15 0,1
0– 6,5 148-201 148-203 0,01  6 3,5  7,5  7,5 21,7  9 0,5
0– 6,5 148-205 148-207 0,01  6 3,5  7,5  7,5 21,7  9 0,5
0– 6,5 148-301 148-302 0,01  9,5 6,35  9,5  9 23,5 15 0,5
0– 6,5 148-303 148-304 0,01  9,5 6,35  9,5  9 23,5 20 0,5
0– 6,5 148-305 148-306 0,01  9,5 6,35  9,5  9 23,5 29 0,5
0–13 110-502 0,0005  9,5 5 15 15 67 13 0,025/0,5
0–13 148-104 148-103 0,01  9,5 5  9,5 17,5 31,5 13 0,5
0–13 148-121 148-120 0,01  9,5 5  9,5 17,5 40,1 13 0,5
0–13 148-307 148-308 0,01  9,5 6,35  9,5 15,5 30 15 0,5
0–13 148-309 148-310 0,01  9,5 6,35  9,5 15,5 30 20 0,5
0–13 148-311 148-312 0,01  9,5 6,35  9,5 15,5 30 29 0,5
0–13 148-503 148-508 0,01  9,5 5  9,5 15,5 37 13 0,5
0–13 148-513 0,01  9,5 5  9,5 15,5 37 13 0,5
0–13 148-506 148-504 0,01  9,5 5  9,5 15,5 45,6 13 0,5
0–13 148-801 148-802 0,01  9,5 5  9,5 17,5 31,5 13 0,5
0–13 148-803 148-804 0,01  9,5 5  9,5 17,5 40,1 13 0,5
0–13 148-853 0,01  9,5 5  9,5 15,5 37 13 0,5
0–13 148-854 0,01  9,5 5  9,5 15,5 45,5 13 0,5
0–15 149-132 149-131 0,01  9,5 6,35 15 17 43,5 15 0,5
0–15 149-183 149-184 0,01  9,5 6,35  9,5 17 49 15 0,5
0–15 149-801 149-802 0,01  9,5 6,35 15 17 43,5 15 0,5
0–15 152-101 0,01 12 8 16 18 60 30 1,0
0–15 153-101 0,01  9,5 6,35 10 17 59,5 13,3 0,5
0–25 150-190 150-189 0,001 10 6,35 15 27 67 18 0,5
0–25 150-192 150-191 0,01 10 6,35 15 27 67 18 0,5
0–25 150-196 150-195 0,01 10 6,35 15 27 54 18 0,5
0–25 150-209 150-210 0,01 10 6,35 15 27 78,5 18 0,5
0–25 150-211 150-212 0,01 10 6,35 15 27 65 18 0,5
0–25 150-801 150-802 0,01 10 6,35 15 27 67 18 0,5
0–25 151-222 151-221 0,001 12 8 29 34 70 21 0,5
0–25 151-224 151-223 0,01 12 8 29 34 70 21 0,5
0–25 151-225 151-226 0,01 12 8 19 34,5 66 21 0,5
0–25 152-102 0,01 12 8 16 28 69 30 1,0
0–25–0 152-348 0,002 12 8 29 34 66 49 0,5
0–25 152-401 0,001 18 8 14 41,7 84,2 49 1,0
0–25 152-402 0,001 18 8 14 41,7 84,2 49 1,0
0–25–0 152-389 0,005 18 6,35 14 38,7 66,3 49 1,0
0–25–0 152-390 0,005 18 6,35 14 38,7 66,3 49 1,0
1) Kulista powierzchnie pomiarowe    2) z zaciskiem    3) z odwrotną podziałką    4) ze sprzęgłem   
5) z nieobracającym się wrzecionem    6) z węglików spiekanych    7) z nieobracającymi się powierzchniami pomiarowymi

ciąg dalszy  
na następnej stronie

Wyczerpujące informacje o tych  
i innych produktach znajdziecie w  
naszych prospektach.
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przegląd głowic mikrometrycznych
Ciąg dalszy•	

długość całkowita l = a + b + c

długość całkowita l = a + b + c

nakrętka mocująca

Opis głowic mikrometrycznych

Z zaciskiem 
250-301 / 350-xxx

Z zaciskiem

Część chwytowa z nakrętką 
mocującą

Z odwrotną podziałką  
bądź dwukierunkowa

0

5

45

Z kulistymi powierzchniami 
pomiarowymi

Zakres 
pomiarowy

mm

Bez 
nakrętki 

mocującej
Nr.

Z  
nakrętką 
mocującą

Nr.

1) 2) 3) 4) 5) 6) 7) Wartość 
działki 
elem. 
mm

Rozdziel-
czość 

mm

Ø D

mm

Ø d1

mm

a

mm

b

mm

c

mm

Ø d2

mm

Skok 
gwin-

tu
mm

 0  –15 227-241 – 0,001 12 6,35 15 17 141,7 24,5 0,5
 0  –15 227-242 – 0,001 12 6,35 15 17 141,7 24,5 0,5
 0  –25 153-201 0,01 – 12 8 10 27  88 18 0,5
 0  –25 153-202 0,001 – 12 8 10 27  88 18 0,5
 0  –25 153-203 0,01 – 12 8 10 27  71 18 0,5
 0  –25 153-204 0,001 – 12 8 10 27  71 18 0,5
 0  –25 164-171 – 0,001 18 8 14 2 104,5 27 0,5
 0  –25 250-301 0,01 – 10 6,35 15 27  94 18 0,5
 0  –25 350-261 0,01 0,001 12 6,35 14 38,7 101 18 0,5
 0  –25 350-251 350-252 – 0,001 10 6,35 15 27 114,5 18 0,5
 0  –25 350-253 350-254 – 0,001 10 6,35 15 27 113,5 18 0,5
 0  –25 350-273 350-274-10 – 0,001 12 6,35 16 27 113,5 18 0,5
 0  –25 350-284 – 0,001 12 6,35 15 27 114,5 18 0,5
 0  –25 350-271 350-272-10 0,01 0,001 12 6,35 16 27 113,5 18 0,5
 0  –25 350-282 0,01 0,001 12 6,35 15 27 114,5 18 0,5
 0  –50 151-256 151-255 0,01 – 12 8 29 59 103 21 0,5
 0  –50 151-260 151-259 0,01 – 12 8 29 59  90 21 0,5
 0  –50 152-103 0,01 – 12 8 16 53  94 30 1,0
 0  –50–0 152-380 0,002 – 12 8 29 59  66 49 0,5
 0  –50 164-161 – 0,001 18 11 14 15 143 49 0,5
 0  –50–0 197-101 0,005 – 18 8 14 65  64 49 1,0
 6,5– 0 148-209 148-211 0,01 –  6 3,5  7,5  7,5  21,7  9 0,5
13  – 0 148-821 148-822 0,01 –  9,5 5  9,5 17,5  31,5 13 0,5
13  – 0 148-823 148-824 0,01 –  9,5 5  9,5 17,5  40,1 13 0,5
13  – 0 148-863 0,01 –  9,5 5  9,5 15,5  37 13 0,5
13  – 0 148-864 0,01 –  9,5 5  9,5 15,5  45,6 13 0,5
15  – 0 149-821 149-822 0,01 –  9,5 6,35 15 17  43,5 15 0,5
25  – 0 150-821 150-822 0,01 – 10 6,35 15 27  84 18 0,5
1) Kulista powierzchnie pomiarowe    2) z zaciskiem    3) z odwrotną podziałką    4) ze sprzęgłem   
5) z nieobracającym się wrzecionem    6) z węglików spiekanych    7) z nieobracającymi się powierzchniami pomiarowymi
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110-102

Seria 110
Głowice z precyzyjnym nastawem.•	
Z nieobracającym się wrzecionem, nadają się szczególnie do ustawiania precyzyjnego.•	
Dzięki mechanizmowi różnicowemu z podwójnym wrzecionem uzyskano precyzyjny  •	
przesuw 0,05 mm/U.

głowice mikrometryczne

110-502

Seria 110
Głowica mikrometryczne z obracającym się wrzecionem, dużym bębnem z podziałką  •	
do przesuwu zgrubnego i małym bębnem do precyzyjnego ustawienia.
Rozdzielczość 0,5 µm, szczególnie nadają się do ustawiania precyzyjnego.•	

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Część chwytowa: z nakrętką mocującą
Skok: 0,05 mm/U
Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych
Kuliste powierzchnie  
pomiarowe: z węglików spiekanych

Wykonanie z nieobracającym się wrzecionem

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Zakres pomiarowy 
ustawienie precyzyjne: 0,2 mm 
Posuw zgrubny: 13 mm
Część chwytowa: z nakrętką mocującą
Skok gwintu 
ustawienie precyzyjne: 0,025 mm/U 
Posuw zgrubny: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: stal narzędziowa

Wykonanie z obracającym się wrzecionem

A

AB

B

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

Uwagi

0–1 110-105 0,001 0,003 150
110-107 0,001 0,003 150 kuliste powierzchnie pomiarowe
110-106 0,0001 0,003 150
110-108 0,0001 0,003 150 kuliste powierzchnie pomiarowe

0–2,5 110-101 0,001 0,005 150
110-102 0,0001 0,005 150

wymiar wszystkich przyrządów patrz strona 83 i 84

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy  
graniczne

mm

Masa
g

Uwagi

0–13 110-502 precyzyjne 0,0005 / zgrubne 0,01 0,003 100 kuliste powierzchnie pomiarowe
wymiar wszystkich przyrządów patrz strona 83 i 84

110-101

110-502
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Seria 148
Wykonanie standardowe małe o zakresie pomiarowym 13 mm•	

głowice mikrometryczne

Seria 148
Wykonanie standardowe małe o zakresie pomiarowym 13 mm•	
Głowice z zaciskami.•	

148-121148-120

148-120

148-103

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Część chwytowa: bez / z nakrętką mocującą
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: stal narzędziowa

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Część chwytowa: bez / z nakrętką mocującą
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: stal narzędziowa

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

Uwagi

0–13 148-120 0,01 0,002 40 z nakrętką mocującą
148-121 0,01 0,002 40 bez nakrętką mocującą
148-803 0,01 0,002 50 kuliste powierzchnie pomiarowe bez nakrętką mocującą
148-804 0,01 0,002 50 kuliste powierzchnie pomiarowe, z nakrętką mocującą

13–0 148-823 0,01 0,002 50 odwrotna podziałka, bez nakrętką mocującą
148-824 0,01 0,002 50 odwrotna podziałka, z nakrętką mocującą

wymiar wszystkich przyrządów patrz strona 83 i 84

148-104

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

Uwagi

0–13 148-103 0,01 0,002 35 z nakrętką mocującą
148-104 0,01 0,002 35 bez nakrętką mocującą
148-801 0,01 0,002 35 kuliste powierzchnie pomiarowe bez nakrętką mocującą
148-802 0,01 0,002 35 kuliste powierzchnie pomiarowe z nakrętką mocującą

13–0 148-821 0,01 0,002 35 odwrotna podziałka, bez nakrętką mocującą
148-822 0,01 0,002 35 odwrotna podziałka, z nakrętką mocującą

wymiar wszystkich przyrządów patrz strona 83 i 84
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148-243 148-143

148-203

Seria 148
Miniaturowe głowice mikrometryczne z bardzo małym skokiem 0,1 mm

głowice mikrometryczne

148-201

148-216148-215

148-215

Seria 148
Miniaturowe głowice mikrometryczne o bardzo małej masie do zastosowań  
na ograniczonych powierzchniach

148-142 148-143 148-242

148-243 148-342 148-343

148-201

Mały skok głowicy 0,1 mm, idealnie realizuje 
się przy dokładnym pozycjonowaniu.

0.1 mm

Skok gwintu 0,1 mm

0.5 mm

Skok gwintu 0,5 mm

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Część chwytowa: z / bez nakrętki mocującej
Skok: 0,1 mm/U
Powierzchnie pom.: stal narzędziowa

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Część chwytowa: bez / z nakrętką mocującą
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: stal narzędziowa

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
µm

Masa
g

Uwagi

0–6,5 148-142 0,002 2 31 kuliste powie. pom. 9,5 mm trzpień
148-143 0,002 2 34 kuliste powie. pom. 9,5 mm trzpień i nakrętka mocująca
148-242 0,002 5 10 kuliste powie. pom. 6 mm trzpień
148-243 0,002 5 10 kuliste powie. pom. 6 mm trzpień i nakrętka mocująca
148-342 0,002 2 29 kuliste powie. pom. 9,5 mm trzpień
148-343 0,002 2 31 kuliste powie. pom. 9,5 mm trzpień i nakrętka mocująca
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Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

Uwagi

0–5 148-215 0,02 0,005  4 kuliste powierzchnie pomiarowe bez nakrętką mocującą
148-216 0,02 0,005  5 kuliste powierzchnie pomiarowe, z nakrętką mocującą

0–6,5 148-201 0,01 0,002 10 bez nakrętką mocującą
148-203 0,01 0,002 10 z nakrętką mocującą
148-205 0,01 0,002 10 kuliste powierzchnie pomiarowe bez nakrętką mocującą
148-207 0,01 0,002 10 kuliste powierzchnie pomiarowe, z nakrętką mocującą

6,5–0 148-209 0,01 0,002 10 odwrotna podziałka, bez nakrętką mocującą
148-211 0,01 0,002 10 odwrotna podziałka, z nakrętką mocującą

wymiar wszystkich przyrządów patrz strona 83 i 84
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Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Część chwytowa:  bez / z nakrętką mocującą
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: stal narzędziowa 

148-302

148-301

148-311

Seria 148
 •	 Małe głowice mikrometryczne z dużym bębnem.

głowice mikrometryczne

148-303

148-304

148-312

148-311

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Bęben-Ø
mm

Masa
g

Uwagi

0–6,5 148-301 0,01 0,005 15  26 bez nakrętką mocującą
148-302 0,01 0,005 15  26 z nakrętką mocującą
148-303 0,01 0,002 20  39 bez nakrętką mocującą
148-304 0,01 0,002 20  39 z nakrętką mocującą
148-305 0,01 0,002 29  71 bez nakrętką mocującą
148-306 0,01 0,002 29  71 z nakrętką mocującą

0–13 148-307 0,01 0,002 15  35 bez nakrętką mocującą
148-308 0,01 0,002 15  35 z nakrętką mocującą
148-309 0,01 0,002 20  55 bez nakrętką mocującą
148-310 0,01 0,002 20  55 z nakrętką mocującą
148-311 0,01 0,002 29 103 bez nakrętką mocującą
148-312 0,01 0,002 29 103 z nakrętką mocującą
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głowice mikrometryczne

148-503

Seria 148
Głowice mikrometryczne z możliwością zmiennego ustawienia zera.•	
Dzięki luzowaniu śruby na bębnie można ustawiać na nowo zero w każdej pozycji.•	

148-504

Seria 148
Głowice mikrometryczne z możliwością zmiennego ustawienia zera i zaciskiem.•	
Dzięki luzowaniu śruby na bębnie można ustawiać na nowo zero w każdej pozycji.•	

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Część chwytowa: bez / z nakrętką mocującą
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: stal narzędziowa

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Część chwytowa: bez / z nakrętką mocującą
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: stal narzędziowa

148-513
Zakres pomiarowy

mm
Nr. Rozdzielczość

mm
Błędy graniczne

mm
Masa

g
Uwagi

0–13 148-503 0,01 0,002 40 bez nakrętką mocującą
148-513 0,01 0,002 40 bez nakrętką mocującą,  

całość ze stali nierdzewnej
148-508 0,01 0,002 40 z nakrętką mocującą
148-853 0,01 0,002 40 kuliste powie. pom. bez nakrętką mocującą

13–0 148-863 0,01 0,002 40 odwrotna podziałka, bez nakrętką mocującą
wymiar wszystkich przyrządów patrz strona 83 i 84

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

Uwagi

0–13 148-504 0,01 0,002 40 z nakrętką mocującą
148-506 0,01 0,002 40 bez nakrętką mocującą
148-854 0,01 0,002 40 kuliste powierzchnie pomiarowe,  

z nakrętką mocującą
13–0 148-864 0,01 0,002 40 odwrotna podziałka, z nakrętką mocującą
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Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Część chwytowa: bez / z nakrętką mocującą
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Część chwytowa: bez / z nakrętką mocującą
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych

149-131

głowice mikrometryczne

149-183

Seria 149
Małe głowice mikrometryczne z powierzchniami pomiarowymi z węglików spiekanych z •	
zaciskiem o zakresie pomiarowym 15 mm.

Seria 149
Małe głowice mikrometryczne z powierzchniami pomiarowymi z węglików spiekanych  •	
o zakresie pomiarowym 15 mm.

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

Uwagi

0–15 149-131 0,01 0,002 55 z nakrętką mocującą
149-132 0,01 0,002 55 bez nakrętką mocującą
149-801 0,01 0,002 55 kuliste powierzchnie pomiarowe bez nakrętką mocującą
149-802 0,01 0,002 55 kuliste powierzchnie pomiarowe z nakrętką mocującą

15–0 149-821 0,01 0,002 55 odwrotna podziałka, bez nakrętką mocującą
149-822 0,01 0,002 55 odwrotna podziałka, z nakrętką mocującą
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Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

Uwagi

0–15 149-183 0,01 0,002 60 bez nakrętką mocującą
149-184 0,01 0,002 60 z nakrętką mocującą
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149-184
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150-192

głowice mikrometryczne

150-209

Seria 150
Standardowa głowica mikrometryczna z zaciskiem i o zakresie pomiarowym 25 mm.•	

150-210

Seria 150
Standardowa głowica mikrometryczna o zakresie pomiarowym 25 mm.•	Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Część chwytowa: bez / z nakrętką mocującą
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Część chwytowa: bez / z nakrętką mocującą
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

Uwagi

0–25 150-189 0,001 0,002 90 z nakrętką mocującą, z grzechotką
150-190 0,001 0,002 90 bez nakrętką mocującą, z grzechotką
150-191 0,01 0,002 90 z nakrętką mocującą, z grzechotką
150-192 0,01 0,002 90 bez nakrętką mocującą, z grzechotką
150-195 0,01 0,002 90 bez grzechotki, z nakrętką mocującą
150-196 0,01 0,002 90 bez grzechotki, bez nakrętką mocującą
150-801 0,01 0,002 90 kuliste powierzchnie pomiarowe  

bez nakrętką mocującą, z grzechotką
150-802 0,01 0,002 90 kuliste powierzchnie pomiarowe  

z nakrętką mocującą, z grzechotką
25–0 150-821 0,01 0,002 90 odwrotna podziałka, bez nakrętką mocującą, z grzechotką

150-822 0,01 0,002 90 odwrotna podziałka, z nakrętką mocującą, z grzechotką
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Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

Uwagi

0–25 150-209 0,01 0,002 125 bez nakrętką mocującą, z grzechotką
150-210 0,01 0,002 125 z nakrętką mocującą, z grzechotką
150-211 0,01 0,002 115 bez grzechotki, bez nakrętką mocującą
150-212 0,01 0,002 115 bez grzechotki, z nakrętką mocującą
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150-192
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Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Część chwytowa: bez / z nakrętką mocującą
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych

Średnica wrzeciona 8 mm

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Część chwytowa: bez / z nakrętką mocującą
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych

Średnica wrzeciona 8 mm

151-225

Seria 151
Bardzo trwała głowica mikrometryczna z zaciskiem, o średnicy wrzeciona 8 mm.•	

Seria 151
Bardzo trwała głowica mikrometryczna z/ bez grzechotki, o średnicy wrzeciona 8 mm.•	

głowice mikrometryczne

151-256

151-223

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

Uwagi

0–25 151-221 0,001 0,002 160 z nakrętką mocującą, z grzechotką
151-222 0,001 0,002 150 bez nakrętką mocującą, z grzechotką
151-223 0,01 0,002 160 z nakrętką mocującą, z grzechotką
151-224 0,01 0,002 150 bez nakrętką mocującą, z grzechotką

0–50 151-255 0,01 0,004 250 z nakrętką mocującą, z grzechotką
151-256 0,01 0,004 240 bez nakrętką mocującą, z grzechotką
151-259 0,01 0,004 250 bez grzechotki, z nakrętką mocującą
151-260 0,01 0,004 240 bez grzechotki, bez nakrętką mocującą
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Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

Uwagi

0–25 151-225 0,01 0,002 165 bez nakrętką mocującą, bez grzechotki
151-226 0,01 0,002 165 z nakrętką mocującą, bez grzechotki
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151-223

151-255

151-225
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152-101

Seria 152
Głowice mikrometryczne o skoku gwintu 1 mm dla uniknięcia błędu odczytu.•	
Bęben o podziale na 100 działek elementarnych umożliwia bezpośredni odczyt wskazań  •	
bez konieczności dodawania 1/2 mm.

głowice mikrometryczne

152-102

152-103

Seria 152
Głowice mikrometryczne o dużym bębnie i podwójnej skali.•	
Czarna i czerwona skala dla dwóch kierunków.•	
Duży bęben pozwala na zagęszczenie działki elementarnej i bardzo lekki obrót.•	

152-348

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Część chwytowa: bez nakrętką mocującą
Skok: 1 mm/U
Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Część chwytowa: bez nakrętką mocującą
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

0–15 152-101 0,01 0,002 205
0–25 152-102 0,01 0,002 230
0–50 152-103 0,01 0,004 355
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Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

0–25–0 152-348 0,002 0,002 310
0–50–0 152-380 0,002 0,004 460
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152-101

152-348 (152-380)
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głowice mikrometryczne do przesuwu w osi x/y

Seria 152
Głowice mikrometryczne z trzpieniem obrotowym, z nieobrotowymi powierzchniami •	
pomiarowymi i podwójną skalą.
Odczyt w obu kierunkach na czerwonym lub czarnym grawerze.•	
Bęben o podziale na 100 działek elementarnych umożliwia bezpośredni odczyt wskazań bez •	
konieczności dodawania 1/2 mm. Umożliwia to uniknięcia błędu odczytu.

152-389

Seria 152
Głowice mikrometryczne o dużym bębnie, zerowanie, (zakres justowania 6 mm).•	
Bęben o podziale na 100 działek elementarnych umożliwia bezpośredni odczyt wskazań bez •	
konieczności dodawania 1/2 mm. Umożliwia to uniknięcia błędu odczytu.

152-402

Specjalny pierścień ustawny umożliwia 
zerowanie bez przestawiania noniusza.

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Skok: 1 mm/U
Powierzchnie pom.: stal narzędziowa

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Skok: 1 mm/U
Powierzchnie pom.: kuliste
Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych

otwór

152-390

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

Uwagi

0–25–0 152-389 0,005 0,002 270 dla osi Y
152-390 0,005 0,002 270 dla osi X
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Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

Uwagi

0–25 152-401 0,001 0,002 460 dla osi Y
152-402 0,001 0,002 460 dla osi X
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153-101

Seria 153
Głowice mikrometryczne z nieobracającym się wrzecionem.•	

głowice mikrometryczne

153-201

153-204

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych

Wykonanie z nieobracającym się wrzecionem

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

Uwagi

0–15 153-101 0,01 0,003  70
0–25 153-201 0,01 0,003 122 z grzechotką

153-202 0,001 0,003 122 z grzechotką
153-203 0,01 0,003 117
153-204 0,001 0,003 117
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153-101

153-201 + 153-202

153-203 + 153-204
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głowice mikrometryczne

Seria 197
Głowica mikrometryczna z nieobracającym się wrzecionem i skokiem gwintu 1 mm.•	
Bęben o podziale na 100 działek elementarnych umożliwia bezpośredni odczyt wskazań bez •	
konieczności dodawania 1/2 mm. Umożliwia to uniknięcia błędu odczytu.
Ustawienie punktu zerowego możliwe poprzez obrót tuleji.•	

197-101

250-301

Seria 250
Głowica mikrometryczna z licznikiem i grzechotką.•	

Wykonanie z nieobracającym się wrzecionem

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych
Rozdzielczość licznika: 0,01 mm

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Skok: 1 mm/U
Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

0–50–0 197-101 0,005 0,005 360
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197-101

250-301

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
g

0–25 250-301 0,01 0,002 165
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164-171

164-161

Seria 164
Ruchomy wyświetlacz (330°) i przyciski do obsługi (tylko 164–161).•	
Do montażu przy maszynach, urządzeniach pomiarowych i aparatach.•	
Cyfrowa głowica pomiarowa z nieobracającym się wrzecionem.•	
Bezpośredni odczyt do 0,001 mm na wyraźnym wyświetlaczu.•	
Pewny i bezbłędny pomiar.•	

głowice mikrometryczne „DIGIMATIC“

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych
Żywotność baterii:  164-161: 1,8 roku 

164-171: 1,2 roku

Włącznie z bateria 164-171 (1 x) i 164-161 (2 x)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937387 przewód sygnałowy (1 m)
965013 przewód sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

164-161

164-171

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Granice błędów
mm

Masa
g

0–25 164-171 0,001 0,002 160
0–50 164-161 0,001 0,003 500

Funkcje Seria 164
WŁ. / WYŁ.
PRESET
+ / – przełączanie kierunku pom.
ZERO / ABS
Wyjście danych
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Dane techniczne

Zabezpieczenie: IP-65
Dokładność: norma zakładowa
Skok: 0,5 mm/U
Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych
Kliste powierzchnie  
pomiarowe: stal narzędziowa
Żywotność baterii: 8 miesięcy

Włącznie z bateria, kluczem,  
tulejka Ø 18 mm (350-261, 350-271)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA662 przewód sygnałowy (1 m)
05CZA663 przewód sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

głowice mikrometryczne „DIGIMATIC“

350-282

350-284

350-252

350-253

350-254

350-272-10

350-273

350-274-10

5

0

45

350-261

45

0

5

350-271

350-271

350-282

Tulejka redukcyjna standardowo 
dla 350-271 / 350-273

Seria 350
Do montażu przy maszynach, urządzeniach pomiarowych i aparatach.•	
Cyfrowa głowica pomiarowa.•	
Bezpośredni odczyt do 0,001 mm na wyraźnym wyświetlaczu.•	
Pewny i bezbłędny pomiar.•	

5

0

45

350-251

Zakres  
pom.
mm

Nr. Rozdziel-
czość
mm

Trzpień Powierzchnie pom. Granice 
błędów

mm

Zabez-
piecze-

nie
0–25 350-251 0,001 gładki, Ø 10 mm płaskie (z węglików spiekanych) 0,002 IP-65

350-252 0,001 z nakrętką mocującą płaskie (z węglików spiekanych) 0,002 IP-65
350-253 0,001 gładki, Ø 10 mm kuliste (SR4) 0,002 IP-65
350-254 0,001 z nakrętką mocującą kuliste (SR4) 0,002 IP-65
350-271 0,001 gładki, Ø 12 mm płaskie (z węglików spiekanych) 0,002 IP-65
350-272-10 0,001 z nakrętką mocującą  

i chwytem gwintowym
płaskie (z węglików spiekanych) 0,002 –

350-273 0,001 gładki, Ø 12 mm kuliste (SR4) 0,002 IP-65
350-274-10 0,001 z nakrętką mocującą  

i chwytem gwintowym
kuliste (SR4) 0,002 –

350-261 0,001 gładki, Ø 12 mm płaskie (nieobracające się powierzchnie pomiarowe) 0,002 IP-65
350-282 0,001 z nakrętką mocującą płaskie 0,002 IP-65
350-284 0,001 z nakrętką mocującą kuliste (SR4) 0,002 IP-65

( ) = 350-282 / 350-284
* przy przesuwie wrzeciona do punktu końcowego

Funkcje Seria 350
PRESET
ZERO / ABS
Auto Power OFF  
(po 20 min. bezczynności)
Hold - podtrzymanie
Wyjście danych
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227-241

głowice mikrometryczne A
Duże cyfry, długa żywotność baterii •	
Wielkość wyświetlanych cyfr urządzenia wskazującego wynosi 7,5 mm i umożliwia łatwy  
odczyt zmierzonych wartości.
Precyzyjne pomiary z dużą prędkością przesuwu wrzeciona•	  
Układ pomiarowy stanowi liniowa podziałka bezwzględna o rozdzielczości 1 µm.  
Zastosowanie podziałki bezwzględnej powoduje, że nie ma możliwości powstania błędu 
odczytu wynikającego ze zbyt dużej prędkości posuwu; z tego powodu prędkość posuwu  
nie jest ograniczona. 
Ten mikrometr wyposażony jest w mechanizm napędu wrzeciona najnowszej konstrukcji,  
który umożliwia przesuw wrzeciona 10 mm/obr. Prędkość przesuwu wrzeciona jest tym  
samym 20-stokrotnie większa niż u mikrometrów wcześniejszej konstrukcji.
Dokładne pomiary powierzchni wrażliwych •	
Ponieważ mikrometr dysponuje nieobracającym się wrzecionem, możliwe jest 
przeprowadzenie pomiarów powierzchni wrażliwych na odkształcenia.

Seria 227
głowica mikrometryczna Quick  
z nieobracającym się wrzecionem  
i regulacją nacisku pomiarowego  0,5– 2,5 N (przy 227-241), 

2,0–10,0 N (przy 227-242)

TM numer patentu patrz strona 458

regulowany nacisk  
pomiarowy: 2–10 N

regulowany nacisk  
pomiarowy: 0,5–2,5 N

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa 
Rozdzielczość: 0,001 mm
Płaskość: # 0,3 µm
Powierzchnie pom.: węglik spiekany
Kierunek pomiaru: w poziomie *
Żywotność baterii: 1 rok

Włącznie z etui, 1 bateria

* =  Zmiana kierunku pomiaru uwarunkowana 
jest oddziaływaniem siły ciężkości na nacisk 
pomiarowy; zagwarantowane odchylenia 
obowiązują przy poziomym kierunku 
pomiaru  (± 3 stopnie).

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
937387 przewód sygnałowy (1 m)
965013 przewód sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Zakres 
pomiarowy

mm

Nr. Zakres regulacji 
nacisku pom.

Nacisk pom. (N)
skala

Błędy graniczne nacisku pom.
(wcześniejszy nacisk pom.)

Błędy  
graniczne

µm

Masa

g
0–15 227-241 0,5– 2,5 N 0,5; 1,0; 1,5; 2,0; 2,5 0,1 + (ustawiony nacisk pom. / 10) N 2 260
0–15 227-242 2,0–10,0 N 2; 4; 6; 8; 10 0,4 + (ustawiony nacisk pom. / 10) N 2 260

Funkcje  Seria 227
WŁ. / WYŁ.
PRESET 
DATA / HOLD 
ZERO / ABS 
Wyjście danych 



TM numer patentu patrz strona 458

NOWOŚCI

wysokościomierze i przyrządy do trasowania
Seria 192
Szczegółowe informacje na stronach 150 i 151.

zestaw kontrolny do suwmiarek według DIN EN ISO 13 385-1
Seria 516
Szczegółowe informacje na stronie 140.

A suwmiarka warsztatowa z włókien węglowych 
Seria 552
Szczegółowe informacje na stronach 125 – 127.

A suwmiarki specjalne z zabezpieczeniem IP-67  
Seria 573
Szczegółowe informacje na stronie 112.

A suwmiarki z zabezpieczeniem IP-67 DIGIMATIC
Seria 500
Szczegółowe informacje na stronie 104.
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Ręczne przyrządy  
pomiarowe i systemy  
przenoszenia danych

 strony 111–129

A suwmiarki specjalne

suwmiarki noniuszowe

 strony 145–157

wysokościomierze

 strony 141–144

głębokościomierze 

 strony 132–139

 strony 104–110

A suwmiarki

suwmiarki czujnikowe

 strony 130–131
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informacje podstawowe o suwmiarkach

klawisze funkcyjne
ON / OFF•	  = wł. / wył.
ORIGIN =  wstępnie ustalona wartość początkowa zakresu pomiarowego•	
ZERO = wskazanie „0.00“•	
ZERO / ABS =  wskazanie „0.00“ dla pomiaru porównawczego / powrót •	

wskazania na aktualną pozycję pomiarową w odniesieniu do 
wstępnie ustalonej wartości początkowej zakresu pomiarowego 
(tryb normalny).

OFFSET =  przywoływanie jakiejś na stałe wprowadzonej wartości, np. przy  •	
pomiarach wewnętrznych.

INCH / MM = cal / mm•	
PRESET =  Wstępne ustawienie wartości początkowej lub dowolnej •	

wartości dla pomiaru porównawczego.
HOLD =  ostatnia wskazana wartość pomiarowa pozostaje zachowana.•	

powierzchnie pomiarowe w kształcie  
ostrza do pomiarów wewnętrznych

powierzchnie pomiarowe  
do pomiaru głębokości

ramię pomiarowe stałe szczęka ruchoma

podziałka
noniusz

głębokośiomierzprowadnica

suwak

śruba zaciskowa

1. Pomiar zewnętrzny 2. Pomiar wewnętrzny

4. Pomiar głębokości3. Pomiar wysokości

wykonanie „QUADRI“
Cztery możliwości pomiaru – pomiar  
wewnętrzny, zewnętrzny, głębokości i 
wysokości.

wyświetlacz IP-67 suwmiarka Super
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mm

mm

@

Power
OFF

mm

mm

suwmiarki
Suwmiarki firmy Mitutoyo 500, 550, 551, 552 i 573 są standardowo wykonane z zabezpiecze-
niem wg IP-40 (patrz tabela). Wyjątek: wykonanie IP-66- / IP-67.

konwencjonalna metoda  
pomiarowa

A metoda pomiaru
Absolutnie pewny, absolutnie genialny: system A
Wszystkie urządzenia pomiarowe Mitutoyo z tym Logo posiadają genialny system A.  
Wbudowana podziałka bezwzględna wymaga tylko jednorazowego ustawienia pozycji zerowej, która 
od tej chwili będzie wyjściowa dla wszystkich następnych pomiarów. To gwarantuje najwyższą precyzję 
pomiaru także przy najwyższej prędkości przesuwu. Absolutnie pewne! Absolutnie nieskomplikowane!

OFF

@

ON

;

  0.00

  0,00

&

 95.00

 95,00

=

-95.35

–95,35

  0.00

  0,00%

ZERO

TM numer patentu patrz strona 458

mm

mm

;

Power
ON

5 mm

 5.00
mm

Rodz. zabezpieczenia Wyróżnik stopnia zabezpie- 
czenia wg DIN EN 60 529 
(przybliżony)

Zabezpieczenie przed ciałami obcymi i kurzem
ciała obce > 50,0 mm IP 1 x
ciała obce > 12,5 mm IP 2 x
ciała obce >  2,5 mm IP 3 x
ciała obce >  1,0 mm IP 4 x
chronione przed pyłem IP 5 x
pyłoszczelne IP 6 x

 

Rodz. zabezpieczenia Wyróżnik stopnia zabezpie- 
czenia wg DIN EN 60 529 
(przybliżony)

Zabezpieczenie przed wilgocią
krople wody prostopadłe IP x 1
krople padające po skosie IP x 2
woda rozpylana IP x 3
woda rozpryskiwana IP x 4
strumień wody IP x 5
silny strumień wody IP x 6
czasowe zamoczenie IP x 7
zamoczenie ciągłe  
(głębokość w m)

IP x 8 

przykład:
IP-65 = „pyłoszczelne“ i „strumień wody“  
(dalsze informacje w naszym prospekcie informacyjnym „zabezpieczenia IP“).
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500-706-11

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 862
Zabezpieczenie:  IP-67 (DIN EN 60 529)
Rozdzielczość:  0,01 mm
Wysokość cyfr:  7,5 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią  
i zakładowym świadectwem sprawdzenia
Żywotność baterii:  150, 200 mm: 15.000 h 

300 mm:  5.000 h

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

poprzeczka patrz strona 140

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44)

Seria 500

500-709-11 / 500-720-11 z okrągłym 
głębokościomierzem Ø 1,9 mm

A suwmiarki DIGIMATIC  
z zabezpieczeniem IP-67

Ekstremalnie duża odporność w szczególnie ciężkich warunkach.•	
System •	 A do pewnego pomiaru (opatentowany).
Wysoka odporność na chłodziwo i smary.•	
Najlepsze własności ślizgowe suwaka.•	
Suwmiarki cyfrowe z zabezpieczeniem IP-67 wg DIN EN 60 529 są pyłoszczelne i wodoszczelne, •	
ich czasowe całkowite zanurzenie w wodzie nie powoduje uszkodzeń.

TM numer patentu patrz strona 458

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

500-709-11

500-727-11 / 500-728-11 
powierzchnie pomiarowe  

z węglików spiekanych 

Długość prowadnicy 150 i 200 mm 
bądź 300 mm

Zakres pomiarowy
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

0–150 21,0 16,5 231 40 16
0–200 24,5 20,0 288 50 16
0–300 28,0 21,8 408 64 20

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Głęboko- 
ściomierz

Przełącznik  
mm/inch

Szczęki do  
pomiarów  

zew. z węglików 
spiekanych

Szczęki do  
pomiarów  

wew. z węglików 
spiekanych

Wyjście 
danych

Masa 

g
0–150 500-706-11 płaski – – – – 164
0–150 500-709-11 Ø 1,9 mm – – – – 164
0–150 500-716-11 płaski – – – 164
0–150 500-727-11 płaski – 164
0–150 500-720-11 Ø 1,9 mm – – 194
0–200 500-707-11 płaski – – – – 194
0–200 500-717-11 płaski – – – 194
0–200 500-728-11 płaski – 194
0–300 500-708-11 płaski – – – – 345
0–300 500-718-11 płaski – – – 345

Funkcje Seria 500
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ORIGIN
Wyjście danych
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Seria 500
DIN 862 standardowa budowa,  
bez wyjścia danych

A suwmiarki DIGIMATIC
Elektroniczna suwmiarka z wbudowaną podziałką bezwzględną.•	
 Jednorazowe ustawienie pozycji zerowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym, aż do •	
następnej wymiany baterii.
 Najwyższa precyzja także przy najwższej prędkości przesuwu.•	
 Duży wyświetlacz, wysokość cyfr 9 mm.•	  

 Najlepsze własności ślizgowe suwaka.•	
Żywotność baterii: 20.000 h.•	

Seria 500
DIN 862 standardowa budowa,  
bez wyjścia danych,  
z okrągłym głębokościomierzem

500-181-21

500-184-21

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 862
Rozdzielczość:  0,01 mm
Wysokość cyfr:  9 mm

9 mm

Zdjęcie w rzeczywistych wymiarach
Dostawa w etui łącznie z 1 baterią  
i zakładowym świadectwem sprawdzenia
Żywotność baterii: 20.000 h

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
050083  poprzeczka   

(patrz strona 140)
050084  poprzeczka  

(patrz strona 140)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44)

TM numer patentu patrz strona 458

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

500-184-21 z okrągłym 
głębokościomierzem Ø 1,9 mm

Z okrągłym głębokościomierzem do małych 
otworów

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Głęboko-  
ściomierz

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

0–150 500-181-21 płaski 231 40 21,0 16,5 16 164
0–200 500-182-21 płaski 288 50 24,5 20,0 16 194

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Głęboko-  
ściomierz

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

0–150 500-184-21 Ø 1,9 mm 231 40 21 16,5 16 164

Funkcje Seria 500
WŁ / WYŁ
ZEROWANIE
ORIGIN
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A suwmiarki DIGIMATIC
 Elektroniczna suwmiarka z wbudowaną podziałką bezwzględną.•	
 Jednorazowe ustawienie pozycji zerowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym, aż do •	
następnej wymiany baterii.
 Najwyższa precyzja także przy najwższej prędkości przesuwu.•	
 Duży wyświetlacz, wysokość cyfr 9 mm.•	
 Najlepsze własności ślizgowe suwaka.•	
 Żywotność baterii 20.000 h.•	

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 862
Rozdzielczość:  0,01 mm
Wysokość cyfr:  9 mm

9 mm

Zdjęcie w rzeczywistych wymiarach
Dostawa w etui łącznie z 1 baterią  
i zakładowym świadectwem sprawdzenia
Żywotność baterii: 20.000 h

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
959149 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
959150 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)
959143 Hold-Unit
050083  poprzeczka   

(patrz strona 140)
050084  poprzeczka  

(patrz strona 140)
050085  poprzeczka  

(patrz strona 140)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44)

Seria 500
DIN 862, standardowa budowa  
w różnych wersjach,  
z wyjściem danych

TM numer patentu patrz strona 458

przykład zastosowania Hold-Unit

500-161-21

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

500-201-21 / 500-203-21 i 500-158-20  
z okrągłym głębokościomierzem  
do małych otworów Ø 1,9 mm

Długość prowadnicy 150 i 200 mm 
bądź 300 mm

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Rolka 
napędowa

Głęboko-  
ściomierz

Przełącznik 
mm/inch

Szczęki do  
pomiarów  

zew. z węglików 
spiekanych

Szczęki do  
pomiarów  

wew. z węglików 
spiekanych

Masa

g
0–100 500-201-21 – Ø 1,9 mm – – – 143
0–150 500-161-21 – płaski – – – 164
0–150 500-203-21 – Ø 1,9 mm – – – 168
0–150 500-158-20 Ø 1,9 mm – – – 164
0–150 500-202-21 – płaski – – 168
0–150 500-233-21 – płaski – – 168
0–150 500-234-21 – płaski – 168
0–200 500-162-21 – płaski – – – 194
0–200 500-152-21 płaski – – – 194
0–200 500-204-21 – płaski – – 198
0–200 500-235-21 – płaski – – 198
0–200 500-236-21 – płaski – 198
0–300 500-205 – płaski – – – 350

Zakres pomiarowy
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

0–100 180 40 21,0 16,5 16
0–150 231 40 21,0 16,5 16
0–200 288 50 24,5 20,0 16
0–300 404 64 27,5 21,8 20

Funkcje Seria 500
WŁ / WYŁ
ZEROWANIE (INC)
ORIGIN
Wyjście danych
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d

a

L

cb

A suwmiarki DIGIMATIC SUPER
 Wbudowana podziałka bezwzględna.•	
Odznaczona „Niebieskim aniołem“.•	
Zasilanie słoneczne już od 60 Luksów.•	

Seria 500
suwmiarka Super DIN 862 

 IP-67 Coolant Proof: Ekstremalnie  •	
odporne na działanie chłodziwa i smarów.
Konstrukcja zabezpieczona przed uderzeniami.•	
Rezerwa napięcia poniżej natężenia oświetlenia 60 Luksów,  •	
dzięki kondensatorowi.

500-444

Seria 500   DIN 862 
z i bez wyjścia danych

Zdolność do pracy od 60 Luksów•	

500-457

TM numer patentu patrz strona 458

Zasilanie słoneczne od 60 lux

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 862
Rozdzielczość:  0,01 mm
Natężenie oświetlenia (praca):  60 Lux

Dostawa w etui łącznie i zakładowym 
świadectwem sprawdzenia

Wyposażenie specjalne

Suwmiarka Super

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy (2 m)

Pozostałe suwmiarki Solar z wyjściem danych

Nr. Opis
959149 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
959150 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)
959143 Hold-Unit 

Wszystkie modele

Nr. Opis
050083  poprzeczka  

(patrz strona 140)
050084  poprzeczka  

(patrz strona 140)

Zabezpieczenie IP-67

Zabezpieczenie przed ciałami obcymi i pyłem
Cyfra 6 = pyłoszczelne

Zabezpieczenie przed wilgocią
Cyfra 7 = czasowe zanurzenie

1m

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

500-772-1

w

ww.tuv.com

ID :0000 0 0 668 3

TÜV Rheinland

Zasilanie słoneczne od 60 lux

Natężenie oświetlenia według przepisów  
dotyczących miejsc pracy
Wymagania Natężenie  

oświetlenia  
w Luksach

Przykłady

bardzo małe  50 pomieszczenia  
magazynowe

małe 100 pomieszczenia personal-
ne, strefa komunikacyjna

małe 150 strefa komunikacji pojaz-
dami, obszar ładunkowy

umiarkowane 200–300 praca na obrabiarkach  
i w warsztatach  
stolarskich recepcja  
w Hotelu

średnie 500 biuro
wysokie 750–1000  stół kreślarski, mechanika 

precyzyjna, drukarnia
bardzo wysokie 1500 zakład zegarmistrzowski, 

warsztat elektroniczny
nadzwyczajne 2000 grawerowanie, prace 

artystyczne

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Głęboko-  
ściomierz

Zabezpieczenie
IP-67

Wyjście 
danych

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

0–150 500-772-1 płaski – 233 40 21,0 16,5 16 180
0–150 500-792-1 Ø 1,9 mm – 233 40 21,0 16,5 16 180
0–200 500-773-1 płaski – 290 50 24,5 20,0 16 210
0–150 500-778-1 płaski 233 40 21,0 16,5 16 180
0–200 500-779-1 płaski 290 50 24,5 20,0 16 210

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Uwagi Wyjście 
danych

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

0–150 500-444 z rolką napędową 231 40 21,0 16,5 16 170
0–200 500-445 z rolką napędową 288 50 24,5 20,0 16 200
0–150 500-457 – – 231 40 21,0 16,5 16 150
0–200 500-458 – – 288 50 24,5 20,0 16 180

50
0-

77
2-

1 
50

0-
77

3-
1 

50
0-

79
2-

1
50

0-
77

8-
1 

50
0-

77
9-

1
50

0-
44

4 
50

0-
44

5
50

0-
45

7 
50

0-
45

8

Funkcje
ORIGIN
Wyjście danych
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A suwmiarki DIGIMATIC
Elektroniczna suwmiarka z wbudowaną podziałką bezwzględną.•	
 Jednorazowe ustawienie pozycji zerowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym, aż do •	
następnej wymiany baterii.
 Najwyższa precyzja także przy najwższej prędkości przesuwu. Łatwy odczyt dzięki dużym •	
cyfrom wyświetlacza.
 Najlepsze własności ślizgowe suwaka.•	

Seria 500
stabilna konstrukcja do dużych zakresów,  
z wyjściem danych

500-500-10

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
959149 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
959150 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)
959143 Hold-Unit

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44)

TM numer patentu patrz strona 458

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

0– 450 500-500-10 0,05  630  90 47 38 25 1170
0– 600 500-501-10 0,05  780  90 47 38 25 1350
0–1000 500-502-10 0,07 1240 130 60 50 32 3300

Funkcje Seria 500
WŁ / WYŁ
ZERO / ABS
ORIGIN
Wyjście danych
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A suwmiarki DIGIMATIC

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Zabezpieczenie:  IP-67 (zakres pomiarowy  

200 mm i 300 mm)
Rozdzielczość:  0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią
Żywotność baterii:  200 / 300 mm :   5.000 h 

500 / 750 /1000 mm: 20.000 h

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
959149 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
959150 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)
959143 Hold-Unit

Wyposażenie specjalne do IP-67

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44)

przykład zastosowania

Seria 551
Powierzchnie pomiarowe w kształcie ostrza do pomiarów zewnętrznych  
i zaokrąglone do pomiarów wewnętrznych. 
z wyjściem danych

z powierzchniami pomiarowymi  
w kształcie ostrza do pomiarów zewnętrznych

TM numer patentu patrz strona 458

551-301-10

551-331-10

z okrągłymi powierzchniami pomiarowymi  
do pomiarów wymiarów wewnętrznych

Zakres pomiarowy  
200 i 300 mm

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Zabezpiec-
zenie

Błędy 
graniczne

mm

Pomiar 
wewnętrzny

mm

L

mm

a

mm

b

mm

c

mm

d

mm

Masa

g
0– 200 551-301-10* IP-67 0,03 10  290  60  8 30 16  196
0– 300 551-331-10* IP-67 0,04 10  404  90 10 40 20  420
0– 500 551-204-10 − 0,06 20  690 150 18 56 25 1060
0– 750 551-206-10 − 0,06 20  963 150 18 56 25 1410
0–1000 551-207-10 − 0,07 20 1230 150 20 56 32 3430

* funkcja OFFSET do bezpośredniego odczytu przy pomiarach wewnętrznych 

55
1-

30
1-

20

55
1-

33
1-

10

55
1-

20
4-

10

55
1-

20
6-

10

55
1-

20
7-

10

Funkcje
WŁ / WYŁ
Auto Power OFF 
(po 20 minutach 
bezczynności)
ZERO / ABS
ORIGIN
OFFSET
PRESET
Wyjście danych
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A suwmiarki DIGIMATIC
Elektroniczna suwmiarka z wbudowaną podziałką bezwzględną.•	
 Jednorazowe ustawienie pozycji zerowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym, aż do •	
następnej wymiany baterii.
 Najwyższa precyzja także przy najwższej prędkości przesuwu. Łatwy odczyt dzięki dużym •	
cyfrom wyświetlacza.
 Najlepsze własności ślizgowe suwaka.•	

Seria 550
Zaokrąglone powierzchnie pomiarowe do pomiarów wewnętrznych 
z wyjściem danych

 

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Zabezpieczenie:  IP-67 (zakres pomiarowy  

200 mm i 300 mm)
Rozdzielczość:  0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią
Żywotność baterii:  200 / 300 mm:    5.000 h 

500 / 750 / 1000 mm:  20.000 h

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
959149 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
959150 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)
959143 Hold-Unit

Dla IP-67

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44)

przykład zastosowania
TM numer patentu patrz strona 458

550-301-10

550-331-10

z okrągłymi powierzchniami pomiarowymi  
do pomiarów wymiarów wewnętrznych

Zakres pomiarowy  
200 i 300 mm

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Zabezpiec-
zenie

Błędy 
graniczne

mm

Pomiar 
wewnętrzny

mm

L

mm

a

mm

b

mm

c

mm

Masa

g
0– 200 550-301-10* IP-67 0,03 10  290  60  8 16  186
0– 300 550-331-10* IP-67 0,03 10  404  75 12 20  380
0– 450 550-203-10 − 0,05 20  630 100 18 25 1110
0– 600 550-205-10 − 0,05 20  780 100 18 25 1290
0–1000 550-207-10 − 0,07 20 1240 140 24 32 3350

* funkcja OFFSET do bezpośredniego odczytu przy pomiarach wewnętrznych 

55
0-

30
1-

20

55
0-

33
1-

10

55
0-

20
3-

10

55
0-

20
5-

10

55
0-

20
7-

10

Funkcje
WŁ / WYŁ
Auto Power OFF 
(po 20 minutach 
bezczynności)
ZERO / ABS
ORIGIN
OFFSET
PRESET
Wyjście danych
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suwmiarki specjalne A DIGIMATIC 

TM numer patentu patrz strona 458

573-191-20

przykład zastosowania

metoda pomiarowa:
  Odczyt wartości 

pomiarowej następuje  
w momencie, gdy 
wskazówka znajduje 
się między 2 liniami 
wskaźnika nacisku 
pomiarowego

Seria 573
suwmiarka ze stałym naciskiem pomiarowym  
z rolką napędową do pomiarów materiałów wrażliwych

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm
Nacisk pomiarowy:  0,5–1 N
Wysokość cyfr:  9 mm

9 mm

Zdjęcie w rzeczywistych wymiarach

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
959149 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
959150 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)
959143 Hold-Unit

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

Seria 573
suwmiarka do pomiarów tolerancji z głębokościomierzem,  
do kontroli seryjnych i wejściowych

573-182-20

2 mm

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm
Nacisk pomiarowy:  7–14 N
Wysokość cyfr:  9 mm

9 mm

Zdjęcie w rzeczywistych wymiarach

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
959149 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
959150 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)
959143 Hold-Unit

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

Masa
g

0–180 573-191-20 0,05 299 40 16 253

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

0–150 573-182-20 0,03 290 50 24,5 20 16 233

Funkcje Seria 573
WŁ / WYŁ
ZEROWANIE
ORIGIN
Wyjście danych
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TM numer patentu patrz strona 458

Seria 536
suwmiarka do trasowania, powierzchnie pomiarowe  
z węglika spiekanego, z głębokościomierzem 

Dane techniczne

Wartość noniusza:  0,05 mm

Dostawa w etui

Seria 573
suwmiarka do trasowania,  
powierzchnie pomiarowe z węglika  
spiekanego, z głębokościomierzem

573-676

przykład zastosowania

e
b c

d
L

a

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

suwmiarki specjalne A DIGIMATIC 
z zabezpieczeniem IP-67

Ekstremalnie duża odporność w szczególnie ciężkich warunkach.•	
System •	 A do pewnego pomiaru (opatentowany).
Wysoka odporność na chłodziwo i smary.•	
Najlepsze własności ślizgowe suwaka.•	
Suwmiarki cyfrowe z zabezpieczeniem IP-67 wg DIN EN 60 529 są pyłoszczelne i wodoszczelne, •	
ich czasowe całkowite zanurzenie w wodzie nie powoduje uszkodzeń.

536–221

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

Masa
g

0–150 573-676 0,03 233 40 21,0 16,5 16 33 166
0–200 573-677 0,03 290 50 24,5 20,0 16 43 196
0–300 573-679* 0,04 404 64 27,5 21,8 20 54 350

* IP-66

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

Masa
g

0–150 536-221 0,05 229 40 21,5 17,0 16 33 150
0–200 536-222 0,05 288 50 25,0 20,5 16 43 180
0–300 536-223 0,08 403 64 27,5 22,0 20 54 400

Funkcje Seria 573
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ORIGIN
Wyjście danych
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suwmiarki specjalne A DIGIMATIC 
z zabezpieczeniem IP-67

Seria 573
suwmiarki do pomiaru rowków i podcięć na wałkach 
powierzchnie pomiarowe z węglika spiekanego, głębokościomierz 

Seria 536
suwmiarki do pomiaru rowków i podcięć na wałkach 
powierzchnie pomiarowe z węglika spiekanego, głębokościomierz

536-134

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm
Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

Dane techniczne

Wartość noniusza:  0,05 mm

Dostawa w etui

TM numer patentu patrz strona 458

573-635

~

przykład zastosowania

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

Masa
g

0–150 573-635 0,03 233 168

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

Masa
g

0–150 536-134 0,05 229 20 40 0,75 16 3 140
0–200 536-135 0,05 286 25 50 0,75 16 3 180

Funkcje Seria 573
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ORIGIN
Wyjście danych
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Seria 573
suwmiarka z ostro zakończonymi szczękami, głębokościomierzem

Seria 536
suwmiarka z ostro zakończonymi szczękami, głębokościomierzem

536-121

Dane techniczne

Wartość noniusza: 0,05 mm

Dostawa w etui

TM numer patentu patrz strona 458

przykład zastosowania

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

suwmiarki specjalne A DIGIMATIC 
z zabezpieczeniem IP-67

Ekstremalnie duża odporność w szczególnie ciężkich warunkach.•	
System •	 A do pewnego pomiaru (opatentowany).
Wysoka odporność na chłodziwo i smary.•	
Najlepsze własności ślizgowe suwaka.•	
Suwmiarki cyfrowe z zabezpieczeniem IP-67 wg DIN EN 60 529 są pyłoszczelne i wodoszczelne, •	
ich czasowe całkowite zanurzenie w wodzie nie powoduje uszkodzeń.

573-622

1
0

0.30.3

3
04

0

~L

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

Masa
g

0–150 573-622 0,03 233 163

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

Masa
g

0–150 536-121 0,05 229 40 21,5 17 16 0,3 168

Funkcje Seria 573
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ORIGIN
Wyjście danych
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Seria 573
suwmiarka z ostro zakończonymi  
szczękami, i głębokościomierzem

573-626

TM numer patentu patrz strona 458

przykład zastosowania

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm
Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

suwmiarki specjalne A DIGIMATIC 
z zabezpieczeniem IP-67

536-109

suwmiarki specjalne 

Dane techniczne

Wartość noniusza:  0,05 mm

Dostawa w etui

Seria 536
suwmiarka do pomiaru odległości otwór / krawędź

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

0–150 573-626 0,03 233 40 10 2 16 168

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
Ø mm

Masa
g

5–300 536-109 0,05 393 100 64 10 20 1 320

Funkcje Seria 573
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ORIGIN
Wyjście danych
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suwmiarki specjalne A DIGIMATIC 
z zabezpieczeniem IP-67

Ekstremalnie duża odporność w szczególnie trudnych warunkach.•	
System •	 A do pewnego pomiaru (opatentowany).
Wysoka odporność na chłodziwo i smary.•	
Najlepsze własności ślizgowe suwaka.•	
Suwmiarki cyfrowe z zabezpieczeniem IP-67 wg DIN EN 60 529 są pyłoszczelne i wodoszczelne, •	
ich czasowe całkowite zanurzenie w wodzie nie powoduje uszkodzeń.

536-101

Dane techniczne

Wartość noniusza: 0,05 mm

Dostawa w etui

Seria 573
suwmiarka z przesuwną szczęką,  
i głębokościomierzem

TM numer patentu patrz strona 458

Seria 536
suwmiarka z przesuwną szczęką, i głębokościomierzem

przykład zastosowania

A B

C

A B

C

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

573-611

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

Masa
g

0–150 573-611 0,03 230  95 10 40 168
0–200 573-612 0,03 285  95 10 50 198
0–300 573-614* 0,04 398 135 15 64 350

* IP-66

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

Masa
g

0–150 536-101 0,05 229  95 40 10 16  7,5 150
0–200 536-102 0,05 286  95 50 10 16  8,5 200
0–300 536-103 0,08 403 135 64 15 20 12,0 400

a

b

c

~L

Funkcje Seria 573
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ORIGIN
Wyjście danych
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suwmiarki specjalne A DIGIMATIC 
z zabezpieczeniem IP-67

Seria 573
suwmiarka z przesuwną szczęką  
do pomiaru rozstawu otworów

Seria 536
suwmiarka z przesuwną szczęką do pomiaru rozstawu otworów

536-106

TM numer patentu patrz strona 458

przykład zastosowania

573-615

~

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

Dane techniczne

Wartość noniusza: 0,05 mm

Dostawa w etui

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

Masa
g

10–160 573-615 0,03 230  75 157
10–210 573-616 0,03 285  75 177
10–310 573-618* 0,04 393 100 320

* IP-66

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
Ø mm

Masa
g

10–150 536-105 0,05 229  75 30 10 16 1 140
10–200 536-106 0,05 282  75 30 10 16 1 160
10–300 536-107 0,08 383 100 30 10 20 1 320

Funkcje Seria 573
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ORIGIN
OFFSET
Wyjście danych
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suwmiarki specjalne A DIGIMATIC 
z zabezpieczeniem IP-67

Ekstremalnie duża odporność w szczególnie trudnych warunkach.•	
System •	 A do pewnego pomiaru (opatentowany).
Wysoka odporność na chłodziwo i smary.•	
Najlepsze własności ślizgowe suwaka.•	
Suwmiarki cyfrowe z zabezpieczeniem IP-67 wg DIN EN 60 529 są pyłoszczelne i wodoszczelne, •	
ich czasowe całkowite zanurzenie w wodzie nie powoduje uszkodzeń.

Seria 573
suwmiarka z ostrzami pomiarowymi  
do wymiarów zewnętrznych

Seria 536
suwmiarka z ostrzami pomiarowymi do wymiarów zewnętrznych

536-152

Dane techniczne

Wartość noniusza: 0,05 mm

Dostawa w etui

TM numer patentu patrz strona 458

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

przykład zastosowania

~

573-654

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

Masa
g

0–150 573-654 0,03 243 157

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

Masa
g

0–150 536-152 0,05 229 38 5 5 16 2 140

Funkcje Seria 573
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ORIGIN
Wyjście danych
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Seria 573
suwmiarka z ostrzami pomiarowymi  
do wymiarów zewnętrznych

Seria 536
suwmiarka z ostrzami pomiarowymi do wymiarów zewnętrznych

536-151

suwmiarki specjalne A DIGIMATIC 
z zabezpieczeniem IP-67

TM numer patentu patrz strona 458

przykład zastosowania

~

573-653

Dane techniczne

Wartość noniusza:  0,05 mm

Dostawa w etui

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

Masa
g

0–150 573-653 0,03 233 157

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

Masa
g

0–150 536-151 0,05 229 35 5 5 16 3 140

Funkcje Seria 573
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ORIGIN
Wyjście danych
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suwmiarki specjalne A DIGIMATIC 
z zabezpieczeniem IP-67

Ekstremalnie duża odporność w szczególnie ciężkich warunkach.•	
System •	 A do pewnego pomiaru (opatentowany).
Wysoka odporność na chłodziwo i smary.•	
Najlepsze własności ślizgowe suwaka.•	
Suwmiarki cyfrowe z zabezpieczeniem IP-67 wg DIN EN 60 529 są pyłoszczelne i wodoszczelne, •	
ich czasowe całkowite zanurzenie w wodzie nie powoduje uszkodzeń.

Seria 573
suwmiarka z ostrzami pomiarowymi  
do wymiarów wewnętrznych

536-146

( ) = 536-148 / -149

Dane techniczne

Wartość noniusza: 0,05 mm

Dostawa w etui

TM numer patentu patrz strona 458

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

przykład zastosowania

573-648

Seria 536
suwmiarka z ostrzami pomiarowymi do wymiarów wewnętrznych 

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

Masa
g

20–170 573-648 0,03 233 157

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

20–150 536-146 0,05 229  40  38 10 16  140
30–300 536-147 0,08 403 100  98 15 20  370
70–450 536-148 0,10 610 150 145 35 25 1250
70–600 536-149 0,12 750 150 145 35 25 1430

Funkcje Seria 573
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ORIGIN
OFFSET
Wyjście danych
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Seria 536
suwmiarka z ostrzami pomiarowymi do wymiarów wewnętrznych 

536-145

Seria 573
suwmiarka z ostrzami pomiarowymi  
do wymiarów wewnętrznych

TM numer patentu patrz strona 458

przykład zastosowania

suwmiarki specjalne A DIGIMATIC 
z zabezpieczeniem IP-67

573-647

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

Masa
g

10–160 573-647 0,05 233 147

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

f
mm

Masa
g

10–150 536-145 0,05 229 35 20 3 16 5 3 130

Dane techniczne

Wartość noniusza: 0,05 mm

Dostawa w etui

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

Funkcje Seria 573
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ORIGIN
OFFSET
Wyjście danych
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Dane techniczne

Wartość noniusza:  0,05 mm

Dostawa w etui

Seria 573
suwmiarki do pomiaru  
grubości ścianek

Seria 536
suwmiarki do pomiaru grubości ścianek 

536-161

TM numer patentu patrz strona 458

przykład zastosowania

suwmiarki specjalne A DIGIMATIC 
z zabezpieczeniem IP-67

Ekstremalnie duża odporność w szczególnie ciężkich warunkach.•	
System •	 A do pewnego pomiaru (opatentowany).
Wysoka odporność na chłodziwo i smary.•	
Najlepsze własności ślizgowe suwaka.•	
Suwmiarki cyfrowe z zabezpieczeniem IP-67 wg DIN EN 60 529 są pyłoszczelne i wodoszczelne, •	
ich czasowe całkowite zanurzenie w wodzie nie powoduje uszkodzeń.

L

(3
2) 40

ø3

16

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

573-662

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

Masa
g

0–150 573-662 0,05 235 167

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
Ø mm

d
mm

Masa
g

0–150 536-161 0,05 229 40 32 3 16 150

Funkcje Seria 573
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ORIGIN
Wyjście danych
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Seria 573
suwmiarki do pomiarów wewnętrznych  
z długimi i wąskimi szczękami

Seria 536
suwmiarki do pomiarów wewnętrznych  
z długimi i wąskimi szczękami

TM numer patentu patrz strona 458

suwmiarki specjalne A DIGIMATIC 
z zabezpieczeniem IP-67

536-142

X−X’

65

0.
3 3 90
.5

74
.5

X‘X

L

a

b

c

przykład zastosowania

537-643

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

Masa
g

10–200 573-643 0,05 290 70 8 16 227

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

Masa
g

10–200 536-142 0,12 288 70 8 16 210

Dane techniczne

Wartość noniusza:  0,05 mm

Dostawa w etui

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

Funkcje Seria 573
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ORIGIN
Wyjście danych
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suwmiarki specjalne

Seria 536
suwmiarka z przechylną szczęką i głębokościomierzem

536-171

536-212

Seria 536
suwmiarka z krótkimi szczękami i suwakiem pomocniczym do ustawiania precyzyjnego

536-172

więcej niż 
30 mm Ø

Seria 536
suwmiarka do pomiarów wewnętrznych rowków i podcięć

więcej niż 
30 mm Ø

przykład zastosowania

przykład zastosowania

Dane techniczne

Wartość noniusza:  0,02 mm

Dostawa w etui

Dane techniczne

Wartość noniusza:  0,05 mm

Dostawa w etui

Dane techniczne

Wartość noniusza:  0,02 mm

Dostawa w etui

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

Noniusz
mm

Obrót
o

Masa
g

0–200 536-212 0,05 0,05 ± 90° 190

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

Noniusz
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

Masa
g

zewn. 0–200  wewn. 10–200 536-171 0,03 0,02 320 12 28 4 11 5 170

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

Noniusz
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

Masa
g

zewn. 0–200  wewn. 10–200 536-172 0,03 0,02 320 12 28 4 11 1 200

53
6-

21
2

53
6-

17
1

53
6-

17
2

Funkcje
USTAWIENIE PRECYZYJNE
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suwmiarka warsztatowa DIGIMATIC  
z włóknami węglowymi

 Zastosowanie konstrukcji zespolonej z materiału wzmocnionego włóknami węglowymi •	
umożliwiło obniżenie masy o 50 %.
System  •	 A do pewnego pomiaru (opatentowany). 
 Łatwy odczyt dzięki dużym cyfrom wyświetlacza.•	
 Zabezpieczenie IP-66 wg DIN EN 60 529 oznacza pyłoszczelność i odporność na silny strumień •	
wody.
Funkcja OFFSET dla bezpośredniego odczytu przy pomiarach wewnętrznych.•	
Żywotność baterii 5.000 h. •	

552-304-10

powierzchnie pomiarowe ze stali

Seria 552
superlekka konstrukcja zespolona

914057914055

w

ww.tuv.com

ID :0 000 0 2 258 2

TÜV Rheinland

552-156-10

ceramiczne powierzchnie pomiarowe

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

Masa
g

powierzchnie pomiarowe ze stali
0– 450 552-302-10 0,05  715
0– 600 552-303-10 0,05  790
0–1000 552-304-10 0,06 1760
0–1500 552-305-10 0,10 2160
0–2000 552-306-10 0,13 2560

ceramiczne powierzchnie pomiarowe
0– 450 552-155-10 0,05  715
0– 600 552-156-10 0,05  790

wymiary patrz strona 126

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Zabezpieczenie:  IP-66 (DIN EN 60 529)
Rozdzielczość:   0,01 mm
Wysokość cyfr: 10 mm
Pomiar wewnętrzny:  20 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią
Żywotność baterii: 5.000 h

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)
914055  szczęki do pomiarów rozstawu 

otworów
914057 szczęki do pomiarów wpustów 

wewnętrznych
914053 uchwyt do szczęk specjalnych  

dla zakresu do 600 mm
914054 uchwyt do szczęk specjalnych  

dla zakresu od 1000 mm

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44)

Ogranicznik nacisku 
pomiarowego

Zastosowanie:  
możliwość przesuwu obu szczęk

Przykład zastosowania suwmiarki z 
ceramicznymi powierzchniami pomiarowymi

TM numer patentu patrz strona 458

Funkcje Seria 552
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ZERO / ABS
PRESET / ORIGIN
OFFSET
DATA / HOLD
Wyjście danych
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suwmiarka warsztatowa DIGIMATIC  
z włóknami węglowymi

Zastosowanie konstrukcji zespolonej z materiału wzmocnionego włóknami węglowymi •	
umożliwiło obniżenie masy o 50 %.
 System •	 A do pewnego pomiaru (opatentowany). 
 Zabezpieczenie IP-66 wg DIN EN 60 529 oznacza pyłoszczelność i odporność na silny strumień •	
wody.
Funkcja OFFSET dla bezpośredniego odczytu w pomiarach wewnętrznych.•	

552-151-10

powierzchnie pomiarowe ze stali

Seria 552
superlekka konstrukcja zespolona z długimi szczękami

przykład zastosowania

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Zabezpieczenie:  IP-66 (DIN EN 60 529)
Rozdzielczość:   0,01 mm
Wysokość cyfr: 10 mm
Pomiar wewnętrzny:  20 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią
Żywotność baterii: 5.000 h

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44)

w

ww.tuv.com

ID :0 000 0 2 258 2
TÜV Rheinland

Wymiary dla:
suwmiarki z długimi szczękami  
(patrz do góry)

Wymiary dla:
suwmiarki z powierzchniami 
pomiarowymi ze stali (strona 125)
suwmiarki z ceramicznymi  
powierzchniami pomiarowymi  
(strona 125)
suwmiarki z wymiennymi końcówkami 
(strona 127)

TM numer patentu patrz strona 458

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

Masa
g

0– 450 552-150-10 0,07 1215
0– 600 552-151-10 0,07 1290
0–1000 552-152-10 0,08 2090
0–1500 552-153-10 0,12 2490
0–2000 552-154-10 0,15 2890

wymiary patrz poniżej

Zakres pomiarowy
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

f
mm

0– 450  640 100 18 41,2  91,8 25 10
0– 600  790 100 18 41,2  91,8 25 10
0-1000 1230 150 24 62,8 113,8 32 10
0-1500 1740 150 24 62,8 113,8 32 10
0-2000 2250 150 24 62,8 113,8 32 10

Zakres pomiarowy
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

f
mm

0– 450  680 200 24  89  91,8 25 10
0– 600  830 200 24  89  91,8 25 10
0-1000 1280 200 24 110 113,8 32 10
0-1500 1790 200 24 110 113,8 32 10
0-2000 2300 200 24 110 113,8 32 10

Funkcje Seria 552
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ZERO / ABS
PRESET / ORIGIN
OFFSET
DATA / HOLD
Wyjście danych
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552-182-10

Seria 552
superlekka konstrukcja zespolona z wymiennymi końcówkami

wymiennymi końcówkami

552-183-10

suwmiarka warsztatowa DIGIMATIC  
z włóknami węglowymi

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne*
mm

Masa**
g

0– 450 552-181-10 0,07  650
0– 600 552-182-10 0,07  725
0–1000 552-183-10 0,08 1480
0–1500 552-184-10 0,12 1880
0–2000 552-185-10 0,15 2280

* Błędy graniczne przy zastosowaniu końcówek 07CZA056     ** Z zaciskiem, bez końcówek     Wymiary patrz strona 126

Nr. A 
mm

B 
mm

07CZA044 90 28

Nr. A 
mm

B 
mm

07CZA055 8 30

Nr. A 
mm

B 
mm

07CZA056 28 30

Nr. A 
mm

B 
mm

07CZA057 30 30

Nr. A 
mm

B 
mm

07CZA058 25 50

Nr. A 
mm

B 
mm

07GZA000 80 32

Dane techniczne

Rysunki patrz strona 126
Dokładność:  norma zakładowa
Zabezpieczenie:  IP-66  (DIN EN 60 529)
Rozdzielczość:   0,01 mm
Wysokość cyfr: 10 mm
Dostawa w etui łącznie z 1 baterią
Żywotność baterii:  5.000 h

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
05GZA033  Zacisk do końcówek, wykonanie 

kabłąkowe, metalowe (2 sztuki)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy (2 m)
07CZA044 szczęki płaskie (1 sztuka)
07CZA055 kpl. końcówek traserskich (para)
07CZA056 końcówki ostrzowe (para)
07CZA057 końcówki do pom. rozstawu  

otworów (para)
07CZA058 końcówki do pom. wpustów  

wewnętrznych (para)
07GZA000 igła traserska (1 sztuka)
07CZA041 końcówka do pomiaru wpustów 

wewnętrznych (1 sztuka)
07CZA039 końcówka do pomiaru rozstawu 

otworów (1 sztuka)
07GZA002 zacisk do końcówek (1 sztuka)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44)

Błędy graniczne przy zastosowaniu różnych końcówek 
pomiarowych i zakresów

Zakres pom.*
mm

07CZA056
mm

07CZA058
mm

07CZA057
mm

07CZA055
mm

0– 450 0,07 0,10 0,09 0,11
0– 600 0,07 0,10 0,09 0,11
0–1000 0,08 0,11 0,10 0,12
0–1500 0,12 0,15 0,14 0,16
0–2000 0,15 0,18 0,17 0,19

Błędy graniczne przy zastosowaniu różnych końcówek 
pomiarowych i zakresów

Zakres pom.*
mm

07CZA044 
07GZA000

mm

07CZA044 
07CZA041

mm

07CZA044 
07CZA039 

mm
0– 450 0,11 0,13 0,12
0– 600 0,11 0,13 0,12
0–1000 0,12 0,14 0,13
0–1500 0,16 0,18 0,17
0–2000 0,19 0,21 0,20

*W zależności od końcówek pomiarowych

w

ww.tuv.com

ID :0 000 0 2 258 2

TÜV Rheinland

TM numer patentu patrz strona 458

Funkcje Seria 552
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ZERO / ABS
PRESET / ORIGIN
OFFSET
DATA / HOLD
Wyjście danych
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Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
959149 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
959150 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)
959143 Hold-Unit

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

suwmiarki specjalne A DIGIMATIC dla motoryzacji
Elektroniczna suwmiarka z wbudowaną podziałką bezwzględną.•	
 Jednorazowe ustawienie pozycji zerowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym, aż do •	
następnej wymiany baterii.
 Najwyższa precyzja także przy najwższej prędkości przesuwu. Łatwy odczyt dzięki dużym •	
cyfrom wyświetlacza.
Żywotność baterii 20.000 h.•	

Seria 573
suwmiarka z szczękami pomiarowymi  
do pomiaru tarcz i okładzin hamulcowych

przykład zastosowania

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
959149 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
959150 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)
959143 Hold-Unit

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

przykład zastosowania

573-156 SP-10

przykład zastosowania przykład zastosowania
TM numer patentu patrz strona 458

b

a

L

c

d

d

L

a

b

c

Seria 573
suwmiarka z szczękami pomiarowymi do wymiarów 
wewnętrznych i zewnętrznych bębna hamulcowego 

573-155 SP-10

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

0–150 573-156 SP-10 0,16 229 133 60 15,75 16 184

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

0–350 573-155 SP-10 0,21 445 30 30 140 16 345

Funkcje Seria 573
WŁ / WYŁ
ZEROWANIE (INC)
ORIGIN
Wyjście danych
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Seria 571
głębokościomierz do pomiaru głębokości bierznika  
opony lub grubości okładzin hamulcowych

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
959149 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
959150 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)
959143 Hold-Unit

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria (SR-44) 

przykład zastosowania

przykład zastosowania

przykład zastosowania

przykład zastosowania

głębokościomierz A DIGIMATIC dla motoryzacji
 Elektroniczna suwmiarka z wbudowaną podziałką bezwzględną.•	
 Jednorazowe ustawienie pozycji zerowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym, aż do •	
następnej wymiany baterii.
 Najwyższa precyzja także przy najwższej prędkości przesuwu. Łatwy odczyt dzięki dużym •	
cyfrom wyświetlacza.
 •	Żywotność baterii 20.000 h.

TM numer patentu patrz strona 458

571-100 MOT-10

L

ca

b

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

Masa
g

0–25 571-100 MOT-10 0,03 121,3 60 0,8 16 160

Funkcje Seria 571
WŁ / WYŁ
ZEROWANIE (INC)
ORIGIN
Wyjście danych



130

suwmiarki czujnikowe 
 Prowadnica pokryta tytanem, odporna na zużycie.•	
Wysoka precyzja.•	
 Łatwy odczyt.•	
 Podziałka matowo chromowana.•	
 Wszystkie elementy ze stali nierdzewnej.•	

505-685

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa

Dostawa w etui łącznie z zakładowym 
świadectwem sprawdzenia

Wyposażenie specjalne

Opis
poprzeczka patrz strona 140

Seria 505
Zakładowe świadectwo

sprawdzenia

Prowadnica pokryta tytanem

505-688

Zakres 
pomiarowy 

mm

Nr. Wartość działki 
elementarnej

mm

Długość 
szczęk
mm

Błędy 
graniczne

mm

L

mm

a

mm

b

mm

c

mm

d

mm

e

mm

Masa

g
0–150 505-685 0,01 40 0,02 231 40 21,0 16,5 16 57,2 176
0–150 505-688 0,01 40 0,02 231 40 21,0 16,5 16 57,2 176

Nr. Obrót wskazówki 1 mm, 
łatwy odczyt 0,01 mm

Rolka napędowa Prowadnica pokryta 
tytenem

505-685
505-688

50
5-

68
5

50
5-

68
8

Funkcje
Rolka napędowa
Głębokościomierz
Śruba zaciskowa

 



131

suwmiarki czujnikowe 
 Prowadnica pokryta tytanem, odporna na zużycie (do 200 mm zakresu pomiarowego).•	
Wysoka precyzja.•	
 Łatwy odczyt.•	
 Podziałka matowo chromowana.•	
 Wszystkie elementy ze stali nierdzewnej.•	

505-673

505-711 

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa

Dostawa w etui łącznie z zakładowym 
świadectwem sprawdzenia

Wyposażenie specjalne

Opis
poprzeczka patrz strona 140

Seria 505

505-671

Prowadnica pokryta tytanem

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakres 
pomiarowy 

mm

Nr. Wartość działki 
elementarnej

mm

Długość 
szczęk
mm

Błędy 
graniczne

mm

L

mm

a

mm

b

mm

c

mm

d

mm

e

mm

Masa

g
0–150 505-671 0,02 40 0,03 231 40 21,0 16,5 16 57,2 175
0–150 505-711 0,02 40 0,03 231 40 21,0 16,5 16 57,2 175
0–200 505-686 0,01 50 0,03 288 50 24,5 20,0 16 57,2 186
0–200 505-672 0,02 50 0,03 288 50 24,5 20,0 16 57,2 185
0–300 505-673 0,02 64 0,04 403 64 27,5 22,0 20 70,2 370

Nr. Obrót wskazówki 1 mm, 
łatwy odczyt 0,01 mm

Rolka 
napędowa

Prowadnica  
pokryta tytenem

Powierzchnie pom.  
z węglika spiekanego  

do pom. wew.

Powierzchnie pom.  
z węglika spiekanego  

do pom. zew.
505-671
505-711
505-686
505-672
505-673

Funkcje Seria 505
Rolka napędowa
Głębokościomierz
Śruba zaciskowa
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suwmiarki dwustronne
 Z głębokościomierzem.•	
Prowadnica i suwak z hartowanej, nierdzewnej stali.•	
 Podziałka i noniusz matowo chromowane.•	
 Zwiększona długość prowadnic.•	

530-104

Seria 530
ze śrubą zaciskową do góry

530-316

Seria 530
ze śrubą zaciskową na dole

łatwy odczyt dzięki pochy-
lonej podziałce pod kątem 14°

łatwy odczyt dzięki pochylonej 
podziałce pod kątem 14°

Z tabelą gwintów
Nr. 101995 D
na grzbiecie suwaka  
dla 530-316

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 862

Dostawa w etui

Wyposażenie specjalne

Opis
poprzeczka patrz strona 140

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 862

Dostawa w etui

Wyposażenie specjalne

Opis
poprzeczka patrz strona 140

530-102 z okrągłym 
głębokościomierzem Ø 1,9 mm

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Długość szczęk
mm

Noniusz 
do góry

Noniusz 
na dole

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

0–150 530-104 40  1/128” 0,05 mm 231 40 21,0 16,5 16 143
0–200 530-114 50  1/128” 0,05 mm 288 50 24,5 20,0 16 180
0–300 530-115 64  1/128” 0,05 mm 403 64 27,5 22,0 20 355
0–150 530-312 40 1/1000” 0,02 mm 231 40 21,0 16,5 16 143
0–200 530-118 50 1/1000” 0,02 mm 288 50 24,5 20,0 16 180
0–300 530-119 64 1/1000” 0,02 mm 403 64 27,5 22,0 20 355
0–150 530-102 40 – 0,05 mm 231 40 21,0 16,5 16 144

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Długość szczęk
mm

Noniusz 
do góry

Noniusz 
na dole

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

0–150 530-316 40 1/128” 0,05 mm 231 40 21 16,5 16 145
0–150 530-319 40  – 0,05 mm 231 40 21 16,5 16 145

Funkcje Seria 530
Głębokościomierz
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suwmiarki dwustronne
 Z głębokościomierzem.•	
Prowadnica i suwak z hartowanej, nierdzewnej stali.•	
 Podziałka i noniusz matowo chromowane.•	
 Zwiększona długość prowadnic.•	

531-122

Seria 531
suwmiarka z przyciskiem do odblokowania suwaka

532-119

Seria 532
suwmiarka z precyzyjnym ustawieniem

łatwy odczyt dzięki pochylonej 
podziałce pod kątem 14°

łatwy odczyt dzięki pochylonej 
podziałce pod kątem 14°

Z tabelą gwintów
Nr. 101995 D
na grzbiecie suwaka  
dla 531-122

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 862

Dostawa w etui

Wyposażenie specjalne

Opis
poprzeczka patrz strona 140

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 862
Dostawa w etui

Wyposażenie specjalne

Opis
poprzeczka patrz strona 140

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Długość szczęk
mm

Noniusz 
do góry

Noniusz 
na dole

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

0–130 532-119 40 1/1000” 0,02 mm 231 40 21,0 16,5 16 165
0–180 532-120 50 1/1000” 0,02 mm 288 50 24,5 20,0 16 202
0–280 532-121 64 1/1000” 0,02 mm 403 64 27,5 22,0 20 395

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Długość szczęk
mm

Noniusz 
do góry

Noniusz 
na dole

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

0–150 531-122 40 1/128” 0,05 mm 231 40 21,0 16,5 16 142
0–200 531-108 50 1/128” 0,05 mm 288 50 24,5 20,0 16 175
0–300 531-109 64 1/128” 0,05 mm 403 64 27,5 22,0 20 350

Funkcje Seria 531 Seria 532
Głębokościomierz
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suwmiarki dwustronne
 Z głębokościomierzem.•	
Prowadnica i suwak z hartowanej, nierdzewnej stali.•	
 Podziałka i noniusz matowo chromowane.•	
 Zwiększona długość prowadnic.•	

530-320

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 862

Dostawa w etui

Wyposażenie specjalne

Opis
poprzeczka patrz strona 140

Seria 530
suwmiarka z powierzchniami pomiarowymi z węglików spiekanych

łatwy odczyt dzięki pochylonej 
podziałce pod kątem 14°

Seria 536
suwmiarka dla leworęcznych z głębokościomierz 
w wykonaniu bez paralaksowym

Dane techniczne

Wartość noniusza:  0,05 mm

Dostawa w etui

Właściwości:
 Zaokrąglona krawędź suwaka  •	
z noniuszem pozwala na odczyt  
bez błędu paralaktycznego
 Prowadnica i suwak z hartowanej •	
nierdzewnej stali
Podziałka i noniusz matowo chromowane•	
 Śruba zaciskowa u góry•	

536-310

przykład zastosowania

podziałka  
prowadnicy

noniusz-Skala

odczyt bez błędu paralaksy

Powierzchnie pomiarowe  
z węglików spiekanych

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Długość szczęk
mm

Noniusz L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

0–150 530-320 40 0,05 mm 231 40 21,0 16,5 16,0 145
0–200 530-321 50 0,05 mm 288 50 24,5 20,0 16,0 181
0–300 530-322 64 0,05 mm 403 64 27,5 22,0 20,0 355
0–150 530-335 40 0,05 mm 231 40 21,0 16,5 16,0 145

Nr. powierzchnie pomiarowe z węglików  
spiekanych do pomiarów wewnętrznych

powierzchnie pomiarowe z węglików  
spiekanych do pomiarów zewnętrznych

530-320
530-321
530-322
530-335

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Długość szczęk
mm

Błędy graniczne
mm

Noniusz
mm

Masa
g

0–150 536-310 40 0,05 0,05 150

Funkcje Seria 530 Seria 536
Głębokościomierz
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suwmiarki dwustronne
 Z głębokościomierzem.•	
Prowadnica i suwak z hartowanej, nierdzewnej stali.•	
 Podziałka i noniusz matowo chromowane.•	
 Zaokrąglona krawędź suwaka z noniuszem pozwala na odczytywanie wskazań  •	
bez błędu paralaksy.

560-101

560-104

Seria 560
ze śrubą zaciskową do góry 
w wykonaniu bez paralaksowym

Seria 560
ze śrubą zaciskową do góry 
w wykonaniu bez paralaksowym

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 862

Dostawa w etui 

Wyposażenie specjalne

Opis
poprzeczka patrz strona 140

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 862

Dostawa w etui 

Wyposażenie specjalne

Opis
poprzeczka patrz strona 140

podziałka  
prowadnicy

noniusz-Skala

odczyt bez błędu paralaksy

podziałka  
prowadnicy

noniusz-Skala

odczyt bez błędu paralaksy

560-110 z okrągłym 
głębokościomierzem Ø 1,9 mm

Zakres pom.
mm

Nr. Długość szczęk
mm

Noniusz 
do góry

Noniusz 
na dole

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

0–100 560-110* 40 – 0,05 mm 180 40 21,0 16,5 16 133
0–150 560-101 40 – 0,05 mm 231 40 21,0 16,5 16 152
0–150 560-122 40 – 0,02 mm 231 40 21,0 16,5 16 150
0–150 560-312 40 1/1000” 0,02 mm 231 40 21,0 16,5 16 150
0–200 560-108 50 – 0,05 mm 288 50 24,5 20,0 16 190
0–200 560-118 50 1/1000” 0,02 mm 288 50 24,5 20,0 16 190
0–300 560-109 64 – 0,05 mm 403 64 27,5 22,0 20 374
0–300 560-119 64 1/1000” 0,02 mm 403 64 27,5 22,0 20 374

* z okrągłym głębokościomierzem Ø 1,9 mm

Zakres pom. 
mm

Nr. Długość szczęk
mm

Noniusz 
do góry

Noniusz 
na dole

L
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

Masa
g

0–150 560-104 40 1/128” 0,05 mm 231 40 21 16,5 16 150

Funkcje Seria 560
Głębokościomierz
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suwmiarki „DIAMOND“
Podziałka noniusza i prowadnicy leżą w jednej płaszczyźnie stąd odczyt bez paralaksowy.•	
Prowadnica i suwak z hartowanej, nierdzewnej stali.•	
 Podziałka i noniusz matowo chromowane.•	

522-601

522-602

Seria 522
wykonanie bezparalaksowe, noniusz 0,05 mm 

Seria 522
wykonanie bezparalaksowe, noniusz 0,02 mm 

Z tabelą gwintów
Nr. 101995 D
na grzbiecie suwaka  
dla 522-602

Z tabelą gwintów
Nr. 101995 D
na grzbiecie suwaka  
dla 522-601

prowadzenie dwupryzmowe

prowadzenie dwupryzmowe

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 862

Dostawa w etui 

Wyposażenie specjalne

Opis
poprzeczka patrz strona 140

Dane techniczne

Dokładność:  DIN 862

Dostawa w etui 

Wyposażenie specjalne

Opis
poprzeczka patrz strona 140

podziałka  
prowadnicy

noniusz-Skala

odczyt bez błędu paralaksy

podziałka  
prowadnicy

noniusz-Skala

odczyt bez błędu paralaksy

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Długość 
szczęk
mm

Noniusz 
do góry

Noniusz 
na dole

a

mm

b

mm

c

mm

d

mm

e

mm

f

mm

g

mm

h

mm

Masa

g
0–150 522-600 40 – 0,05 mm 229 77,5 17 40,5 53,5 30 15 24 145
0–150 522-601* 40 1/128” 0,05 mm 229 77,5 17 40,5 53,5 30 15 21 145

* z foliową tabelą gwintów Nr. 101995 D 

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Długość 
szczęk
mm

Noniusz 
do góry

Noniusz 
na dole

a

mm

b

mm

c

mm

d

mm

e

mm

f

mm

g

mm

h

mm

Masa

g
0–150 522-602* 40 1/1000” 0,02 mm 229 77,5 17 40,5 53,5 30 15 21 145
0–150 522-606 40 – 0,02 mm 229 77,5 17 40,5 53,5 30 15 21 145

* z foliową tabelą gwintów Nr. 101995 D 

Funkcje Seria 522
Głębokościomierz
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suwmiarka warsztatowa
Dzięki leżącemu u góry noniuszowi typu „Offset“ możliwy jest pomiar wymiarów •	
wewnętrznych bez konieczności dodawania grubości szczęk.
Podziałka i noniusz matowo chromowane.•	
Prowadnica i suwak z hartowanej, nierdzewnej stali.•	
Zwiększona długość prowadnic.•	
Zaokrąglone powierzchnie pomiarowe do pomiarów wymiarów wewnętrznych•	

Seria 160

160-151

160-170

przykład zastosowania

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa

Dostawa w etui

z okrągłymi powierzchniami pomiarowymi  
do pomiarów wymiarów wewnętrznych

podziałka  
prowadnicy

noniusz-Skala

odczyt bez błędu paralaksy
do 300 mm

Zakres 
pomiarowy

mm

Nr. Noniusz Błędy 
graniczne

mm

L

mm

a

mm

b

mm

d

mm

Pomiar 
wewn.
od mm

Masa

g
bez suwaka pomocniczego do precyzyjnego ustawiania

0– 200 160-170* 0,02 mm 0,03  288  60  8 16 10   200
0– 300 160-180* 0,02 mm 0,04  445  75 12 20 10   350

z suwakiem pomocniczym do precyzyjnego ustawiania
0– 300 160-127* 0,02 mm 0,04  445  75 12 20 10   450
0– 450 160-128 0,02 mm 0,05  632 100 18 25 20  1200
0– 600 160-101 0,02 mm 0,05  780 100 18 25 20  1400
0–1000 160-104 0,02 mm 0,07 1240 140 24 32 20  3500
0–1500 160-110 0,02 mm 0,09 1800 180 30 32 20  4850
0–2000 160-113 0,02 mm 0,12 2300 180 30 40 20 10200

z suwakiem pomocniczym do precyzyjnego ustawiania
0– 300 160-150* 1/1000” x 0,02 mm 0,04  445  75 12 20 10   450
0– 450 160-151 1/1000” x 0,02 mm 0,05  632 100 18 25 20  1200
0– 600 160-153 1/1000” x 0,02 mm 0,05  780 100 18 25 20  1400
0–1000 160-155 1/1000” x 0,02 mm 0,07 1240 140 24 32 20  3500
0–1500 160-157 1/1000” x 0,02 mm 0,09 1800 180 30 32 20  4850
0–2000 160-159 1/1000” x 0,02 mm 0,12 2300 180 30 40 20 10200

* wykonanie bezparalaksowe do zakresu 300 mm
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Seria 533

suwmiarka warsztatowa
 Dzięki leżącemu u góry noniuszowi typu „Offset“ możliwy jest pomiar wymiarów •	
wewnętrznych bez konieczności dodawania grubości szczęk.
Prowadnica i suwak z hartowanej, nierdzewnej stali.•	
 Podziałka i noniusz matowo chromowane.•	
Zaokrąglone powierzchnie pomiarowe do pomiarów wymiarów wewnętrznych.•	
Powierzchnie pomiarowe w kształcie ostrza do pomiarów zewnętrznych.•	

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa

Dostawa w etui

przykład zastosowania

z powierzchniami pomiarowymi w kształcie  
ostrza do pomiarów zewnętrznych

z okrągłymi powierzchniami pomiarowymi  
do pomiarów wymiarów wewnętrznych

533-503

podziałka  
prowadnicy

noniusz-Skala

odczyt bez błędu paralaksy
do 300 mm

533-403

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Noniusz

mm

Błędy 
graniczne

mm

L

mm

a

mm

b

mm

c

mm

d

mm

Pomiar 
wewn.

mm

Masa

g
0– 200 533-401* 0,05 0,05  294  60  8 30 16 10  220
0– 300 533-403* 0,05 0,08  410  90 10 40 20 10  370
0– 500 533-404 0,05 0,10  680 150 15 56 25 20 1200
0– 750 533-405 0,05 0,12  963 150 15 56 25 20 1500
0–1000 533-406 0,05 0,15 1230 150 20 56 32 20 3300

z suwakiem pomocniczym do precyzyjnego ustawiania
0– 280 533-503* 0,02 0,04  410  90 10 40 20 10  405
0– 500 533-504 0,02 0,06  680 150 15 56 25 20 1250
0– 750 533-505 0,02 0,07  963 150 15 56 25 20 1550
0–1000 533-506 0,02 0,08 1230 150 20 56 32 20 3450

* wykonanie bezparalaksowe do zakresu 300 mm
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suwmiarka warsztatowa
 Podziałka i noniusz matowo chromowane.•	
P rowadnica i suwak z hartowanej, nierdzewnej stali.•	
 Zwiększona długość prowadnic.•	

Seria 534
z długimi szczękami 
z suwakiem pomocniczym

534-102

przykład zastosowania

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa

Dostawa w etui

z okrągłymi powierzchniami pomiarowymi  
do pomiarów wymiarów wewnętrznych

Zakres  
pom.

mm

Nr. Noniusz Błędy 
graniczne

mm

Długość 
szczęk
mm

Pomiar 
wewn.

od 
mm

A

mm

B

mm

C

mm

E

mm

F

mm

G

mm

H

mm

I

mm

Masa

g
z suwakiem pomocniczym do precyzyjnego ustawiania
0– 300 534-101 1/128” x 0,05 mm 0,07  90 10  445 110  90 103 38,0 20 12,0  7  460
0– 500 534-102 1/128” x 0,05 mm 0,13 200 20  682 225 200 112 51,0 25 18,5 12 1500
0– 750 534-103 1/128” x 0,05 mm 0,16 200 20  995 232 200 150 62,5 32 18,5 12 3100
0–1000 534-104 1/128” x 0,05 mm 0,20 200 20 1230 232 200 150 62,5 32 18,5 12 3700

0– 300 534-113 0,02 mm 0,04  90 10  445 110  90 103 38,0 20 12,0  7  460
0– 500 534-114 0,02 mm 0,06 200 20  682 225 200 112 51,0 25 18,5 12 1500
0– 750 534-115 0,02 mm 0,08 200 20  995 232 200 150 62,5 32 18,5 12 3100
0–1000 534-116 0,02 mm 0,10 200 20 1230 232 200 150 62,5 32 18,5 12 3700

0– 300 534-105 1/1000” x 0,02 mm 0,04  90 10  445 110  90 103 38,0 20 12,0  7  460
0– 500 534-106 1/1000” x 0,02 mm 0,06 200 20  682 225 200 112 51,0 25 18,5 12 1500
0– 750 534-107 1/1000” x 0,02 mm 0,08 200 20  995 232 200 150 62,5 32 18,5 12 3100
0–1000 534-108 1/1000” x 0,02 mm 0,10 200 20 1230 232 200 150 62,5 32 18,5 12 3700

Funkcje Seria 534
Ustawianie precyzyjne
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Inne przyrządy kontrolne do sprawdzania suwmiarek znajdziecie na stronie 306

Seria 516
wysyłka w etui

516-566-10

zestaw kontrolny do suwmiarek
Zestaw kalibracyjny do sprawdzania błędów granicznych suwmiarek wg DIN 862  •	
bądź VDI/VDE/DGQ 2618 albo wg DIN EN ISO 13 385-1.
Klasa tolerancji 1.•	

Skład:

DIN ISO 13 385-1

Nr. 516-526-10 (materiał: stal)

Opis
płytka wzorcowa 10 mm
płytka wzorcowa 30 mm
płytka wzorcowa 50 mm
płytka wzorcowa 125 mm
wzorzec kontrolny Ø 4 mm
wzorzec kontrolny Ø 10 mm
wałeczek pomiarowy Ø 10 mm
rękawiczki

Nr. 516-566-10 (materiał: ceramika)

Opis
płytka wzorcowa 10 mm
płytka wzorcowa 30 mm
płytka wzorcowa 50 mm
płytka wzorcowa 125 mm
wzorzec kontrolny Ø 4 mm
wzorzec kontrolny Ø 10 mm
wałeczek pomiarowy Ø 10 mm
rękawiczki

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

516-124-10

Skład:

DIN 862 (VDI 2618)

Nr. 516-124-10 (materiał: stal)

Opis
płytka wzorcowa 30 mm
płytka wzorcowa 41,3 mm
płytka wzorcowa 131,4 mm
wzorzec kontrolny Ø 4 mm
wzorzec kontrolny Ø 25 mm
rękawiczki

Nr. 516-150-10 (materiał: ceramika)

Opis
płytka wzorcowa 30 mm
płytka wzorcowa 41,3 mm
płytka wzorcowa 131,4 mm
wzorzec kontrolny Ø 4 mm
wzorzec kontrolny Ø 25 mm
rękawiczki

DIN 862 (VDI 2618) DIN EN ISO 13 385-1

050084

050083

050084

poprzeczki do pomiaru głębokości
  Do wyposażenia suwmiarek DIGIMATIC, czujnikowych i analogowych  •	
z wysuwką głębokościomierza o zakresie pomiarowym 150, 200, 300 mm 
(oprócz serii 522). 

Nr. Wymiary mm Materiał
516-526-10 10 mm, 30 mm, 50 mm i  

125 mm, pierścień Ø 4 mm  
i 10 mm, wałeczek pomiarowy  
Ø 10 mm z rękawiczkami

Stal

516-566-10 10 mm, 30 mm, 50 mm i  
125 mm, pierścień Ø 4 mm  
i 10 mm, wałeczek pomiarowy  
Ø 10 mm z rękawiczkami

Ceramika

Nr. Wymiary powierzchni przyłożenia 
mm

a
mm

b
mm

c
mm

d
mm

e
mm

050083  75 x 12 (dla zakrersu 100 mm, 150 mm i 200 mm) 25  75 26,5 13,0 18,5
050084 100 x 12 (dla zakrersu 100 mm, 150 mm i 200 mm) 25 100 26,5 13,0 18,5
050085 125 x 14 (dla zakrersu tylko 300 mm) 30 125 28,5 11,5 20,0

Nr. Wymiary mm Materiał
516-124-10 30 mm, 41,3 mm i 131,4 mm 

pierścień Ø 4 mm i 25 mm 
z rękawiczkami 

Stal

516-150-10 30 mm, 41,3 mm i 131,4 mm 
pierścień Ø 4 mm i 25 mm 
z rękawiczkami

Ceramika
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głębokościomierz suwmiarkowy
 Do pomiaru głębokości otworów, podcięć i odsadzeń. •	
 Powierzchnie pomiarowe i prowadnice hartowane  docierane.•	
 Nierdzewne.•	

527-101

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa

Wyposażenie specjalne

Wymienne poprzeczki*

Nr. Opis

900370 długość poprzeczki 180 mm

900371 długość poprzeczki 260 mm

900372 długość poprzeczki 320 mm

* (nie dla zakresu  0–600, 0–1000 mm)

Zakres pomiarowy: 0–600 mm, 0–1000 mm

Zakres pomiarowy: 0–150 mm, 0–200 mm, 0–300 mm

Seria 527

poprzeczka  
wymienna

otwór  
głębokościomierza

podkładkaśrubka

Montaż poprzeczki

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Wartość noniusza
mm

Błędy graniczne
mm

L
mm

z suwakiem pomocniczym do precyzyjnego ustawiania
0– 150 527-101 0,02 0,03  260
0– 200 527-102 0,02 0,03  310
0– 300 527-103 0,02 0,04  410
0– 600 527-104 0,02 0,05  800
0–1000 527-105 0,02 0,07 1200

bez suwaka pomocniczego do precyzyjnego ustawiania
0– 150 527-201 0,05 0,05  260
0– 200 527-202 0,05 0,05  310
0– 300 527-203 0,05 0,08  410
0– 600 527-204 0,05 0,10  800
0–1000 527-205 0,05 0,15 1200
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527-401

głębokościomierz suwmiarkowy
 Do pomiaru głębokości otworów, podcięć i odsadzeń.•	
 Powierzchnie pomiarowe i prowadnice hartowane  docierane.•	
 Nierdzewne.•	

Seria 527
z zaczepem

odczyt z noniusza zaczepu i głębokościomierza

L1 =  odczyt z noniusza 
głębokościomierza

L2 =  odczyt z noniusza 
zaczepu

L3 =  odczyt z noniusza 
zaczepu – odczyt 
z noniusza głębo-
kościo mierza

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa

Wyposażenie specjalne

Wymienne poprzeczki

Nr. Opis

900370 długość poprzeczki 180 mm

900371 długość poprzeczki 260 mm

900372 długość poprzeczki 320 mm

poprzeczka  
wymienna

otwór  
głębokościomierza

podkładkaśrubka

Montaż poprzeczkiZakres pomiarowy
mm

Nr. Wartość noniusza
mm

Błędy graniczne
mm

L
mm

z suwakiem pomocniczym do precyzyjnego ustawiania
0–150 527-411 0,02 0,03  260
0–200 527-412 0,02 0,03  310
0–300 527-413 0,02 0,04  410

bez suwaka pomocniczego do precyzyjnego ustawiania
0–150 527-401 0,05 0,05  260
0–200 527-402 0,05 0,05  310
0–300 527-403 0,05 0,08  410

Seria 527
z czujnikiem

527-301-50

Zakres pomiarowy: 0–150 mm, 0–200 mm, 0–300 mm

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Wartość działki elementarnej
mm

Błędy graniczne
mm

L
mm

z suwakiem pomocniczym do precyzyjnego ustawiania
0–150 527-301-50 0,05 0,05 260
0–200 527-302-50 0,05 0,05 310
0–300 527-303-50 0,05 0,08 410

wymiary zaczepu

Zakres pomiarowy: 0–150 mm, 0–200 mm, 0–300 mm
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poprzeczka  
wymienna

otwór  
głębokościomierza

podkładkaśrubka

Montaż poprzeczki

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Zakres pomiarowy: 0–450 mm, 0–600 mm, 0–750 mm, 0–1000 mm

Zakres pomiarowy: 0–150 mm, 0–200 mm, 0–300 mm

głębokościomierz A DIGIMATIC
Elektroniczna suwmiarka z wbudowaną podziałką bezwzględną.•	
 Jednorazowe ustawienie pozycji zerowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym, aż do •	
następnej wymiany baterii.
 Najwyższa precyzja także przy najwższej prędkości przesuwu.  •	
Łatwy odczyt dzięki dużym cyfrom wyświetlacza.
 Najlepsze własności ślizgowe suwaka.•	

571-201-20

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Rozdzielczość: 0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią
Żywotność baterii: 20.000 h

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
959149 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (1 m)
959150 przewód sygnałowy  

z przyciskiem Data (2 m)

Wymienne poprzeczki*

Nr. Opis

900370 długość poprzeczki 180 mm

900371 długość poprzeczki 260 mm

900372 długość poprzeczki 320 mm

*  (nie dla zakresu 0–450, 0–600, 0–750,  
0–1000 mm)

Seria 571

TM numer patentu patrz strona 458

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

Masa
g

0– 150 571-201-20 0,03  237  200
0– 200 571-202-20 0,03  287  220
0– 300 571-203-20 0,04  403  260
0– 450 571-204-10 0,05  635 1270
0– 600 571-205-10 0,05  785 1400
0– 750 571-206-10 0,06  935 1530
0–1000 571-207-10 0,07 1200 1760

Funkcje Seria 571
WŁ / WYŁ
Zerowanie
ORIGIN
Wyjście danych
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TM numer patentu patrz strona 458

571-251-10

Seria 571
z wyjście danych

Zakres pomiarowy: 0–150 mm, 0–200 mm 

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Zabezpieczenie: IP-67 (DIN EN 60 529)
Rozdzielczość: 0,01 mm

Dostawa w etui łącznie z 1 baterią
Żywotność baterii: 3 lata

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy (1 m) 
05CZA625 przewód sygnałowy (2 m) 

Wymienne poprzeczki

Nr. Opis

900370 długość poprzeczki 180 mm

900371 długość poprzeczki 260 mm

900372 długość poprzeczki 320 mm

1m

Zabezpieczenie IP-67

Zabezpieczenie przed ciałami obcymi i pyłem
Cyfra 6 = pyłoszczelne

Zabezpieczenie przed wilgocią
Cyfra 7 = czasowe zanurzenie

poprzeczka  
wymienna

otwór  
głębokościomierza

podkładkaśrubka

Montaż poprzeczki

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

suwmiarki A DIGIMATIC  
z zabezpieczeniem IP-67

Ekstremalnie duża odporność w szczególnie ciężkich warunkach.•	
System •	 A do pewnego pomiaru (opatentowany).
Wysoka odporność na chłodziwo i smary.•	
Najlepsze własności ślizgowe suwaka.•	
Suwmiarki cyfrowe z zabezpieczeniem IP-67 wg DIN EN 60 529 są pyłoszczelne i wodoszczelne, •	
ich czasowe całkowite zanurzenie w wodzie nie powoduje uszkodzeń.

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L
mm

Masa
g

0–150 571-251-10 0,03  237  365
0–200 571-252-10 0,03  287  408

Funkcje Seria 571
Auto Power OFF  
(po 20 minutach bezczynności)
ORIGIN
Wyjście danych
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wysokościomierze i przyrządy do trasowania
 Precyzyjny i szybki odczyt dzięki matowo chromowanej podziałce i noniuszowi.•	
 Prowadnica hartowana i szlifowana.•	
 Igła do trasowania wygięta, z nakładką z węglików spiekanych.•	

Seria 506
wykonanie lekkie 
z suwakiem pomocniczym

506-207

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Wartość noniusza: 0,02 mm

Wysyłka z igłą traserską i uchwytem do igły

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
900764 wyposażenie do pomiaru głębokości 

(patrz strona 152)

951144 Center-Master 
(patrz strona 152)

900872 elektroniczny przyrząd do  
sygnalizowania momentu styku 
(patrz strona 152)

Igły traserskie i uchwyty do igieł  
patrz strona 153

duże cyfry

ustawianie precyzyjne

w pozycji do trasowania

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

Masa
kg

0–200 506-207 0,03 1,4

Funkcje Seria 506
Ustawianie precyzyjne
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suwak pomocniczy 
skalę podstawową  
można justować

Seria 514

514-102

B
C

D

h

H

A

wysokościomierze i przyrządy do trasowania
 Precyzyjny i szybki odczyt dzięki matowo chromowanej podziałce i noniuszowi.•	
 Prowadnica hartowana i szlifowana.•	
 Igła do trasowania wygięta, z nakładką z węglików spiekanych.•	

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Wartość noniusza: 0,02 mm

Wysyłka z igłą traserską i uchwytem do igły

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
07GZA003 lupa do odczytu dla 514-102, 

514-106
07GZA015 lupa do odczytu dla 514-108
900764 wyposażenie do pomiaru głębo-

kości (patrz strona 152)

951144 Center-Master 
(patrz strona 152)

900872 elektroniczny przyrząd do  
sygnalizowania momentu styku 
(patrz strona 152)

Igły traserskie i uchwyty do igieł  
patrz strona 153

duże cyfry

ergonomiczny uchwyt

ustawianie precyzyjne

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Błędy graniczne

mm

Zakres przestaw. 
prowadnicy

mm

A

mm

B

mm

C

mm

D

mm

H

mm

h

mm

Masa

kg
0– 300 514-102 0,04 15 32 20  70 28  525 45  3,1
0– 600 514-106 0,05 15 32 24  85 35  870 54  7,4
0–1000 514-108 0,07 25 42 30 110 45 1340 65 20,0

Funkcje Seria 514
Ustawianie precyzyjne
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A wysokościomierz i przyrząd 
do trasowania DIGIMATIC-HDS

Seria 570

pomiar przy pomocy czujnika

570-230570-227

570-227

TM numer patentu patrz strona 458

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa

Wysyłka włącznie z 1 baterią, igłą traserską, 
uchwytem do igły traserskiej

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
905338 przewód sygnałowy (1 m)
905409 przewód sygnałowy (2 m)
900764 wyposażenie do pomiaru głębokości 

(patrz strona 152)

951144 Center-Master 
(patrz strona 152)

900872 elektroniczny przyrząd do  
sygnalizowania momentu styku 
(patrz strona 152)

Wyposażenie specjalne dla 570-230

Nr. Opis
900321 uchwyt dla trzpienia (z rowkiem 

trapezowym Ø 8 i 4 mm)
953638 uchwyt (9 x 9 mm) do mocowania 

czujników, długość: 50 mm

uchwyt dla trzpienia z 
rowkiem trapezowym

uchwyt

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Igły traserskie i uchwyty do igieł  
patrz strona 153

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
kg

0– 200 570-227 0,01 0,04  1,3
0–1000 570-230 0,01 0,08 16,8

Seria 570 
Funkcje 570-227 570-230
WŁ / WYŁ
ORIGIN  
(ABS zerowanie)
PRESET (wybór wstępny)
ABS (Absolut) funkcja pom.
INC (pom. inkrementalny)  
funkcja pom.
HOLD (wartość zatrzymana)
Przełączanie kierunku 
liczenia
Zgłasza zbyt niskie napięcie 
baterii
Wyjście danych



148

A wysokościomierz i przyrząd 
do trasowania DIGIMATIC-HDS

Seria 570

pomiar przy pomocy czujnika

570-302 / 570-304

570-302

Gałka przesuwu suwaka
gałka umożliwia precyzyjny przesuw suwaka w 
całym zakresie pomiarowym.

Duży zacisk
dzięki temu zaciskowi suwak jest pewnie 
mocowany.

Duży wyświetlacz
wielkość znaku: 10 x 3,8 mm 
dobry odczyt nawet w ciemnych pomieszczeniach

Zdjęcie w wymiarach rzeczywistych

TM numer patentu patrz strona 458

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Wysyłka włącznie z 1 baterią, igłą traserską, 
uchwytem do igły traserskiej
Żywotność baterii: 20.000 h

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
905338 przewód sygnałowy (1 m)
905409 przewód sygnałowy (2 m)
900321 uchwyt dla trzpienia (z rowkiem 

trapezowym Ø 8 und 4 mm)
953638 uchwyt (9 x 9 mm) do mocowania 

czujników, długość: 50 mm

uchwyt dla trzpienia z 
rowkiem trapezowym

uchwyt

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Pozostałe wyposażenie patrz strona 152
Igły traserskie i uchwyty do igieł patrz strona 153

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Rozdzielczość
mm

Błędy graniczne
mm

L
mm

A
mm

B
mm

C
mm

Masa
kg

0–300 570-302 0,01 0,04 507 160 122 72,6 4,6
0–600 570-304 0,01 0,06 812 181 142 74,1 6,4

Seria 570
Funkcje 570-302 570-304
WŁ / WYŁ
ORIGIN  
(ABS zerowanie)
ABS (Absolut) funkcja pom.
INC (pom. inkrementalny)  
funkcja pom.
HOLD (wartość zatrzymana)
Zgłasza zbyt niskie napięcie 
baterii
Wyjście danych
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192-130

192-130 / wymiary w nawiasach = 192-132

wysokościomierze i przyrządy do trasowania
 Pewny i najłatwiejszy odczyt.•	
 Możliwość zerowania w każdej pozycji.•	
 Igła traserska z węglika spiekanego.•	
 Wysokościomierz i przyrząd do trasowania z dwoma licznikami i czujnikiem umożliwia szybkie •	
i dokładne pomiary.
 Jeden licznik wskazuje wynik pomiaru przy ruchu suwaka w górę, a drugi przy ruchu suwaka •	
w dół; dzięki temu rozpoczynając pomiary z dowolnego położenia suwaka można ustalić 
wybraną wielkość. Całkowite milimetry odczytuje się na liczniku, a dziesiętne i setne części 
milimetra na czujniku.

Seria 192
z dwoma licznikami i czujnikiem

zerowanie czujnika i licznika

odczyt z
licznika 58,00 mm 
czujnika  0,50 mm

wynik 58,50 mm

pomiar

192-133

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa

Wysyłka z igłą traserską i uchwytem  
do igły traserskiej

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
900321 uchwyt dla trzpienia (z rowkiem 

trapezowym Ø 8 i 4 mm)
953638 uchwyt (9 x 9 mm) do mocowania 

czujników, długość: 50 mm

uchwyt dla trzpienia z 
rowkiem trapezowym

uchwyt

900764 wyposażenie do pomiaru głębokości 
(patrz strona 152)

951144 Center-Master 
(patrz strona 152)

900872 elektroniczny przyrząd do  
sygnalizowania momentu styku 
(patrz strona 152)

Igły traserskie i uchwyty do igieł patrz strona 153

Zakres 
pom.
mm

Nr. Wartość 
działki 
elem.
mm

Błędy 
graniczne

mm

Kolumny
Ø

mm

Masa

kg
0– 300 192-130 0,01 0,03 15  4,2
0– 600 192-132 0,01 0,05 20  9,8
0–1000 192-133 0,01 0,07 20 17,0
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wysokościomierz i przyrząd do trasowania  
„DIGIMATIC“ HD–A

Standardowy przyrząd o kolumnowej budowie z wyjściem danych.•	
 Możliwość zerowania przez naciśnięcie przycisku w każdej dowolnej pozycji.•	
Za pomocą przycisku PRESET (wybór wstępny) można ustawić i przywołać dwie dowolne •	
wartości.

192-613-10

192-615-10192-613-10 (192-614-10)

Seria 192

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Żywotność baterii: 3.500 h
Wyświetlacz:  LCD, 7 miejscowy i znak (–),  

wysokość cyfr 11 mm 

Wysyłka z igłą traserską i uchwytem do igły,  
1 baterią oraz pokrowcem

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
905338 przewód sygnałowy (1 m)
905409 przewód sygnałowy (2 m)
900321 uchwyt dla trzpienia (z rowkiem 

trapezowym Ø 8 und 4 mm)
953638 uchwyt (9 x 9 mm) do mocowania 

czujników, długość: 50 mm

uchwyt dla trzpienia z 
rowkiem trapezowym

uchwyt

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44
450291 pokrowiec (300 mm)
450292 pokrowiec (600 mm)
450290 pokrowiec (1000 mm)

Pozostałe wyposażenie patrz strona 152 
Igły traserskie i uchwyty do igieł  
patrz strona 153

Dla łatwiejszej obsługi pokrętło przesuwu 
suwaka zostało pochylone o 10 stopni.

10°

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Przełączanie rozdzielczości  
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
kg

0– 300 192-613-10 0,01 / 0,005 0,02  6,5
0– 600 192-614-10 0,01 / 0,005 0,05 10,4
0–1000 192-615-10 0,01 / 0,005 0,07 19,2

Funkcje Seria 192
WŁ / WYŁ
Zmiana kierunku liczenia
ZERO (zerowanie) / ABS
HOLD (wartość zatrzymana)
PRESET (wybór wstępny) 2 wartości
Wyjście danych
Zgłasza zbyt niskie napięcie 
baterii
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wysokościomierz i przyrząd do trasowania  
„DIGIMATIC“ HDM–A

 Solidna budowa kolumnowa z wyjściem danych i możliwością podłączenia do czujnika •	
elektronicznego (wyposażenie specjalne).

192-663-10

Seria 192

wysokościomierz z czujnikiem elektronicznym

Nr. 192-007 czujnik elektroniczny (w zestawie  
z uchwytami Nr. 953638 i uchwyt dla trzpienia  
z rowkiem trapezowym Nr. 900320)

kulka-Ø: 3 mm

Nr. 953638

Nr. 900320

192-005

do trasowania  
okregów i kątów
zakres kąta:  
 0° do ± 180° (podziałka 10 minut)

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Żywotność baterii: 3.500 h
Wyświetlacz:  LCD, 7 miejscowy i znak (–),  

wysokość cyfr 11 mm  

Wysyłka z igłą traserską i uchwytem do igły,  
1 baterią oraz pokrowcem

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
192-007 czujnik elektroniczny
192-005 p-d do trasowania okręgów
905338 przewód sygnałowy (1 m)
905409 przewód sygnałowy (2 m)
900321 uchwyt dla trzpienia (z rowkiem 

trapezowym Ø 8 und 4 mm)
953638 uchwyt (9 x 9 mm) do mocowania 

czujników, długość: 50 mm
900209 uchwyt (9 x 9 mm) do mocowania 

czujników, długość: 100 mm

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 bateria SR-44
450291 pokrowiec (300 mm)
450292 pokrowiec (600 mm)
450290 pokrowiec (1000 mm)

192-665-10192-663-10 (192-664-10)

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Przełączanie rozdzielczości 
mm

Błędy graniczne
mm

Masa
kg

0– 300 192-663-10 0,01 / 0,005 0,02  7,5
0– 600 192-664-10 0,01 / 0,005 0,04 10,4
0–1000 192-665-10 0,01 / 0,005 0,06 19,2

Funkcje Seria 192
WŁ / WYŁ
Zmiana kierunku liczenia
ZERO (zerowanie) / ABS
HOLD (wartość zatrzymana)
PRESET (wybór wstępny) 2 wartości
Wyjście danych
Zgłasza zbyt niskie napięcie 
baterii
Podłączenie czujnika
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wyposażenie specjalne do wysokościomierzy 
i przyrządów do trasowania

900764

określenie 
głębokości t

dotknąć czujnikiem górną pow.  
Po zaświeceniu lampki wyzerować 
wskaźnik

dotknąć czujnikiem dolną pow.  
Po zaświeceniu lampki wyzerować  
wskaźnik

900872

Center-Master
 Głowica centrująca do określania odległości pomiędzy środkami otworów. •	
Otwór jest wyśrodkowany, jeżeli wskazówka pokrywa się z białą kreską.

951144

określenie 
odległości między 
dwoma otworami

wyśrodkować pierwszy otwór  
i wyzerować wskaźnik

wyśrodkować drugi otwór i na 
wyświetlaczu odczytać odległość  
między otworami

elektroniczny przyrząd do sygnalizowania momentu styku
 Używany przy pomiarach i pracach traserskich na płytach granitowych.•	
 Dotknięcie mierzonego wyrobu igłą traserską lub czujnikiem powoduje zaświecenie się •	
czerwonej lampki kontrolej. W ten sposób możemy zapobiec uszkodzeniu mierzonej 
powierzchni przy jednoczesnym zwiększeniu dokładności.

przykład zastosowania

Dane techniczne

Najmniejsza średnica otworu: 5,5 mm
Max. głębokość pomiarowa: 80 mm

Dane techniczne

2 podstawy magnetyczne:  Ø 35 mm
Zasilanie:  bateria H-2 D lub 

2 x PR 44; 1,4 V 
(wyposażenie 
specjalne)

Długość przewodu:  1,5 m (Ø 1 mm)
Masa:  60 g

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
011372 bateria PR 44; 1,4 V
905353 adapter baterii

Dane techniczne

Największy możliwy otwór: Ø 38 mm
Najmniejszy możliwy otwór: Ø 1 mm
Wymiary uchwytu: 9 x 9 mm

wyposażenie do pomiaru głębokości
 Wyposażenie to umożliwia pomiar głębokości otworu,  •	
odsadzeń i innych dostępnych miejsc dla danego wysokościomierza.
 Trzpień do pomiaru głębokości zakończony  •	
jest stalową kulką.
 Przekrój ramienia uchwytu wynosi 9 x 9 mm.•	
 Wymienne końcówki.•	
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wyposażenie specjalne do  
wysokościomierzy i przyrządów do trasowania

wykaz
igieł traserskich i uchwytów do igieł traserskich
kątomierzy i uchwytów do kątomierzy.

07GZA002

uchwyt do igły traserskiej  
z tworzywa sztucznego

uchwyt do igły traserskiej 
trzonek z metalu

05GZA033

uchwyt do kątomierza  
trzonek z metalu

950750 i 952624

07GZA000

900173

905200

Igły traserskie 
Nr.

Wysokościomierz 
Nr.

Uchwyt igły traserskiej 
Nr.

07GZA000 192-130, 192-132, 192-133, 192-613-10, 192-614-10, 192-615-10
07GZA002 
05GZA033570-302, 570-304

514-102, 514-106
905200 192-663-10, 192-664-10, 192-665-10

07GZA002 
05GZA033570-230

514-108
900173 506-207 07GZA004  

oder 901338570-227

Wysokościomierz 
Nr.

Uchwyt kątomierza 
uchwyt - Nr.

Seria 192
950750
952624Seria 514

Seria 570 (oprócz 570-227)
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wysokościomierz LH-600 D / DG 
„Linear Height“

 Doskonała dokładność.•	
 Pneu matyczny mechanizm posuwu.•	
 Prosta obsługa z możliwością sterowania menu na wyświetlaczu.•	
 Dobrze czytelny, jasny wyświetlacz LCD.•	
 Automatyczny przebieg wcześniej wprowadzonych programów częściowych.•	
 Bezpośredni meldunek zwrotny przy każdym pomiarze GO/NG.•	
 Nie zakłócone funkcjonowanie dzięki wbudowanemu akumulatorowi.•	
 Wielostronne użytkowanie urządzenia dzięki nieznacznemu ciężarowi.•	
Wyjście danych USB (tylko do zapamiętywania danych).•	
 Wyjście danych DIGIMATIC do czujników cyfrowych np. do prostopadłości.•	

Funkcje do pomiarów/oceny dla 1D- i 2D
Pomiar wysokości (górna / dolna powierzchnia)•	
 Średnica (otwór / wałek)•	
 Pomiar wewnętrznych odcinków lub grubości•	
 Pomiar maksymalnej i minimalnej wysokości, dolna  •	
i górna powierzchnia (górna / dolna powierzchnia)
 Ustalanie kąta•	
 Obliczenie odległości•	
 Obliczenie elementu 2D:•	
 Obliczenie kąta (element / element)•	
 Obliczenie kąta (element / oś X)•	
 2D-obliczenie odległośc (element / element)•	
 2D-obliczenie odległośc (element /  punkt •	
referencyjny)
 Obliczenie koła podziałowego•	
 2D-ustawienie układu współrzędnych•	
 Baza biegunowego układu współrzędnych•	
 Uchwycenie prostopadłości, prostoliniowości, •	
nachylenia i płaszczyzny
 Obliczenia arytmetyczne•	
 Wyjście danych DIGIMATIC•	

Ocena tolerancji
Tolerancja/wartość nominalna•	
 Wynik oceny tolerancji•	
 Funkcja alarmu przy przekraczaniu tolerancji •	

Końcówki
 Możliwość ustawienia dla różnych typów końcówek•	
 Pomiar średnicy końcówki•	
 Zapis / odczyt danych końcówki•	
 Zmiana pozycji końcówki•	

Statystyka
 Przeprowadzenie prostych procesów statystycznych•	
 Tworzenie histogramu•	

Dane techniczne

Zakres pomiarowy: 0–972 mm
Posuw: 600 mm
Rozdzielczość  
(do wyboru): 0,0001/0,001/0,01/0,1 mm
Dokładność
Dopuszczalne  
odchyleniedługości:  (1,1 + 0,6L/600) µm 

L = dł. w mm
Powtarzalność (2 s):  płaszczyzna:  0,4 µm 

otwór:  0,9 µm
Prostopadłość:  5 µm 
Prostoliniowość: 4 µm
Napęd:  manualny / motoryczny 

(5–40 mm, 7 stopni)
Zrównoważenie: obciążnik wyrównawczy
Sposób ruchu:  zawieszenie pełne i 

częściowe, poduszki 
powietrzne 

Zasilanie powietrzem: wbudowany kompresor
Wyświetlacz LCD:  wskazanie graficzne,  

320 x 240 punktów  
(podświetlenie 
wyświetlacza)

Język menu:  angielski / niemiecki /  
francuski / włoski /   
holenderski / portugalski /  
szwedzki / hiszpański /  
japoński / czeski /  
słowacki / węgierski /  
polski / tradycyjny 
chiński / koreański

Liczba programów: 50 (max.)
Liczba danych: 60.000 (max.)
Zasilanie:  AC-adapter/akumulator 

zamienny (Ni-MH)
Trwałość baterii: ok. 5 godzin

518-341 D-21 bez uchwytu 
518-342 D-21 z uchwytem

uchwyt z przyciskiem do akty-
wowania poduszki powietrznej

(1,1 + 0,6 L/600) µm

Seria 518

Nr. Zakres  
pomiarowy

mm

Posuw
mm

Nacisk 
pomiarowy

N

Masa
kg

518-341 D-21 0–972 600 1 24
518-342 D-21* 0–972 600 1 24
* z uchwytem

tył przyrządu
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wyposażenie specjalne do „Linear Height“
Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
12AAF634 końcówka kulista Ø 5 mm  

z uchwytem
12AAA715 blok kalibracyjny
357651 zasilacz 
223587 pokrowiec
12AAF712 akumulator zamienny

Seria 518

12AAA792  
uchwyt czujnika (Ø 8 mm trzpień)

957261
końcówka kulista Ø 2 mm

957262
końcówka kulista Ø 3 mm

957263
końcówka kulista Ø 4 mm

(58) Ø
 8

Ø
 4

18
76

12AAB552
końcówka kulista Ø 10 mm

226117
adapter do końcówki KMG  
z gwintem M2

54 ø 
8M2

226118
adapter do końcówki KMG 
z gwintem M3

54 ø 
8M3

226116
adapter do mocowania końcówki 
Ø 6 mm trzpień

22

ø 
8

ø 
6

1

12AAB136  
końcówka cylindryczna Ø 10 mm  
z uchwytem

12AAF666
 końcówka kulista Ø 1 mm

12AAF668
końcówka kulista Ø 10 mm

120 Ø
8

Ø10 kugelförmiger und hartmetallbestückter 
Kontaktpunkt

12AAF669
końcówka kulista, L = 120, Ø 10 mm

957264
końcówka talerzkowa 
Ø 14 mm

957265
końcówka talerzkowa 
Ø 20 mm 

12AAF670
końcówka talerzkowa 
Ø 5 mm

12AAF671
końcówka talerzkowa 
Ø 10 mm

12AAF672
końcówka kulista Offset* 
Ø 1 mm 
* końcówka czujnika 

dźwigniowo-zębatego 
(103017)

12AAF673
końcówka kulista 
Offset Ø 2 mm

12AAC072  
końcówka do pomiaru głębokości

12AAA793  
uchwyt przedłużacza końcówki  
(85 mm)

12AAC073  
końcówka stożkowa Ø 20 mm

12AAF667
końcówka z kulką rubinową 
Ø 2 mm

12AAA788
końcówka kulista 
Offset Ø 4 mm

12AAA789
końcówka kulista 
Offset Ø 6 mm

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
K609123 zestaw końcówek

Skład: 
uchwyt z otworem M3;  
końcówka talerzykowa  
Ø 12 mm;  
końcówka kulista (z kulką 
rubinową) Ø 1, 2, 3, 4 mm; 
przedłużacze 10 mm, 20 mm; 
kluczyk

12AAA787 blok kalibracyjny (także dla 
końcówek stożkowych)

12AAA796 drukarka termiczna
12AAA802 termiczny papier rejestracyjny 

(10 sztuk)
I-1525612 przewód przyłączeniowy  

do drukarki (2 m)*
12AAA805D przewód przyłączeniowy  

do drukarki (4 m)*
12AAA807D RS-232 C przewód (2 m)
12AAA808D RS-232 C przewód (4 m)
12AAH035 stacja dysków USB
12AAH034 pamięć przenośna USB
12AAA879 model treningowy
12AAA800 zewnętrzna ładowarka
*  zalecana drukarka DIN A4: Epson LQ300  

lub LX300

12AAA796

12AAH035

12AAH034

K609123

kulka Ø 10, powierzchnie styku  
pokryte węglikiem spiekanym

kulka Ø 10, powierzchnie styku  
pokryte węglikiem spiekanym
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uchwyt (wyposażenie standardowe)

518-226

Seria 518

pomiar wewnętrzny

pomiar wysokości

wyjście danych standardowe DIGIMATIC 
i RS–232 C

Dane techniczne

Dopuszczalne odchylenie- 
długości:  (2,8 + 0,5 L/100) µm
Rozdzielczość:  0,001/0,005 mm
Powtarzalność *:  1,8 µm (2 s)
Zasada przesuwu: łożyska toczne
Metoda przesuwu: ręczna
System pomiarowy: liniał szklany
Nacisk pomiarowy:  1,6 ± 0,5 N
Wyświetlacz:  LCD
Bateria:  LR6 x 4 / zasilacz 

(optional)
Żywotność baterii:  ok. 800 godzin 

(zależnie od trybu 
pomiaru)

Temperatura (praca): 10 – 30 °C
Wilgotność powietrza  
(praca): 20 – 90 %
Temperatura  
(składowania): -10 – 50 °C
Wilgotność powietrza  
(składo.): 5  – 90 %
*  Jeśli używamy standardowej końcówki  

Ø 5 mm w normalnym trybie pomiarowym 
(wskazanie 1 µm).

A wysokościomierz „QM-Height“
 QM-Height osiąga najwyższą dokładność, umożliwia wszystkie pomiary wysokości i •	
przygotowuje ich analizę wymaganą do obróbki danych. 
 Obsługa jest równie wygodna jak przy konwencjonalnych wysokościomierzach. •	
 Dla mnogości zadań pomiarowych oferujemy modele w różnych wielkościach jak również duży •	
wybór wyposażenia dodatkowego.
 Dzięki nowej podziałce •	 A dane pozycji zostaną zachowane, nawet wówczas gdy 
wyłączymy i ponownie włączymy przyrząd. Po włączeniu nie trzeba na nowo ustalać punktu 
zerowego.
 Nieograniczona prędkość przesuwu.•	
 Przejrzysta klawiatura z ikonami ułatwia wybór funkcji. Często używane funkcje jak: średnica •	
wewnętrzna i zewnętrzna, odległości są opisane na klawiaturze jako ikona.
 Pomiar średnicy wewnętrznej i zewnętrznej w trakcie pojedynczego przebiegu pomiaru •	
(określenie najwyższego punktu na okręgu i pomiar traserski).
 Czytelny wyświetlacz z dużymi cyframi. •	
 Wynik oceny tolerancji będzie sygnalizowany przez czerwoną i zieloną diodę, a na •	
wyświetlaczu przez „–NG“, „GO“ lub „+NG“.
 Dzięki ułożyskowanym prowadnicom głowicy pomiarowej możliwe jest bardzo szybkie •	
wykonanie pomiaru na długich odcinkach pomiarowych. 
 W standardzie zarówno wyjście DIGIMATIC- jak i RS-232 C.•	

TM numer patentu patrz strona 458

Nr. Zakres pom.
(posuw)

mm

Prostopadłość *2

µm

Masa

kg
518-224 0–350  8 22
518-226 0–600 13 27

*2  Jeśli używamy czujnik indukcyjny (519–321)  
i Mµ-Checker (519–411).
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wyposażenie specjalne do „QM-Height“

Wyposażenie specjalne

Nr. katalogowy Opis
957261 końcówka kulista Ø 2 mm 
957262 końcówka kulista Ø 3 mm 
957263 końcówka kulista Ø 4 mm 
12AAB552 końcówka kulista Ø 10 mm 
12AAA788 końcówka kulista-Offset  

Ø 4 mm (wykonanie 
 niewspółosiowe)

12AAA789 końcówka kulista-Offset  
Ø 6 mm (wykonanie 
 niewspółosiowe)

957264 końcówka talerzkowa  
Ø 14 mm

957265 końcówka talerzkowa  
Ø 20 mm

226116 adapter do mocowania 
 końcówki  Ø 6 mm

12AAC072 końcówka do pom. głębokoci
12AAA793 uchwyt przedłużacza 

 końcówki
12AAA792 uchwyt do czujnika
05HZA173 Igły traserskie z uchwytem
05HZA143 uchwyt do mocowania igły 

traserskiej 9 x 9 mm
05GZA033  uchwyt do igły traserskiej  

(trzonek z metalu) 9 x 9 mm
936937 przewód DIGIMATIC (1 m)
965014 przewód DIGIMATIC (2 m)
264-504-5 D Mini-Procesor DIGIMATIC 

DP-1 VR
526688 D zasilacz sieciowy

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
12AAA715 blok kalibracyjny
05HZA148 końcówka kulista Ø 5 mm  

z uchwytem
011037 baterie 4 x LR6

uchwyt
gumowa osłonka

kolo 3

kolo 2

kolo 1

 
Wybór funkcji:
a  odcinki A, B, C i D można przywołać 

poprzez pamięć wewnętrzną.

a

przesunięcie wartości 
pomiarowej max. 1 mm

max. wartość 
pomiarowa

min. wartość 
pomiarowa

b pomiar max. – min. bądź ich różnicy

b

954232

12AAA793

12AAA792
 (Ø 8 mm) 

526688D (230 V)

12AAA788 (Ø 4 mm)
12AAA789 (Ø 6 mm)

957264 (Ø 14 mm)
957265 (Ø 20 mm)

226116

 
264–504-5 D DP-1VR

936937 (1 m)
965014 (2 m)

05HZA173

957261 (Ø 2 mm)
957262 (Ø 3 mm)
957263 (Ø 4 mm)
12AAB552 (Ø 10 mm)

Seria 518
Wyposażenie specjalne

adapter do elementu 
mocującego 
(Ø 6 mm)

* do podłączenia standardowej igły traserskiej

05HZA143 (mocowanie *) 
05GZA033 (9 x 9 kabząk metalowy *)

adapter AC

05HZA173 
igła traserska  
z mocowaniem
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TM numer patentu na stronie 458

A czujnik DIGIMATIC ID-B i ID-N
Seria 543
Szczegółowe informacje na stronie 174 i 175.

Czujnik DIGIMATIC ID-H
Seria 543
Szczegółowe informacje na stronie 172 i 173.

Czujniki 
Seria 1
Szczegółowe informacje na stronach 180 – 183.

czujnik dźwigniowo-zębaty w zestawie
Seria 513
Szczegółowe informacje na stronie 218.

końcówka z kulką rubinową do czujnika dźwigniowo-
zębatego
Szczegółowe informacje na stronie 225.
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wskaźnik Linear Gage
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grubości powłok

czujniki cyfrowe
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macki czujnikowe

 strony 213–217
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grubościomierze

 strony 226–235

średnicówki dwustykowe  
czujnikowe
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znacznik 
tolerancji

część chwytowa

trzpień

końcówka pomiarowa

podstawowe informacje  
o czujnikach analogowych

Konstrukcja czujników pozwala  •	
na mocowanie wzdłuż całej części chwytowej. 
Tuleja prowadząca jest tak zbudowana,  
że trzpień porusza się swobodnie także przy 
silniejszych mocowaniach.

Konstrukcja zapewniająca wyższą dokładność  
i lepsze zabezpieczenie przed wstrząsem.

Dzięki zamocowaniu części mechanicznej z użyciem 
4 wkrętów uzyskano lepsze zabezpieczenie przed 
wstrząsem.

Brak otworów przelotowych w obudowie czujnika •	
przyczynia się do lepszego zabezpieczenie przed 
ciałami obcymi.
Dźwignia w kształcie ewolwenty powoduje •	
delikatne podnoszenie trzpienia.
Dźwignia mocowana jest poprzez prowadnicę •	
pryzmatyczną bez potrzeby użycia dodatkowych 
narzędzi.
Pierścień zewnętrzny jest ze szczególnie trwałego i •	
odpornego materiału.

cechy:

pierścień  
zewnętrzny

mocowanie 
pierścienia 
zewnętrznego 
(wyposażenie 
standardowe)

O
dc

hy
le

ni
e 

w
sk

az
an

ia

Histereza pomiarowa 
wskazania

Odchylenie 
 wskazania  
w  zakresie 
 pomiarowym

Zakres pomiarowy

1 obrocie
1/2 obrotu

Odchylenie  
wskazania przy  
1/2 obrotu

Odchylenie  
wskazania przy  
1 obrocie

Dane zgodne z DIN EN ISO 463 z czerwca 2006
Cechy konstrukcyjne i metrologiczne czujników mechanicznych.

np. 
odcinek  
0–2 mm

Specjalna szczelina w części 
chwytowej zabezpiecza przed 
zakleszczeniem.

za
kr

es
 w

sk
az

ań

tu
le

ja
 p

ro
w

ad
zą

ca

trzpień

pomiar przy wsu‑
waniu się trzpienia 
pomiarowego
pomiar przy wysu‑
waniu się trzpienia 
pomiarowego

Diagram odchyłek pomiarowych (przykład: czujnik o zakresie pomiarowym 10 mm)
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Diagram rozpiętości odchyłki

543‑270 B

podstawowe informacje  
o czujnikach cyfrowych

Sprawdzanie

Sprawdzanie czujników cyfrowych przeprowadzane 
jest w sposób analogiczny do sprawdzania 
czujników mechanicznych, z jedną znaczącą różnicą: 
1.  Na przyrządzie do sprawdzania czujników 

ustawiane są stałe, zadane wartości i odczytywane 
są wskazania czujnika cyfrowego. Odchylenie 
wskazania od wartości zadanej na przyrządzie 
kontrolnym wprowadzone zostaje do wykresu.

2.  Kierunek sprawdzania: wysuwający się trzpień 
pomiarowy.

3. Błąd liczbowy wynosi ± 1 Digit.

Błędy graniczne:

Odchyłki pomiarowe nie powinny przekraczać 
podanych błędów granicznych. Jeśli wielkość 
odchyłki pomiarowej przyrządu jest mniejsza lub 
równa dopuszczalnym błędom granicznym, oznacza 
to, że przyrząd pomiarowy spełnia wymagania.

O
dc

hy
le

ni
e 

w
sk

az
an

ia
 o

d 
 

w
ar

to
śc

i o
cz

ek
iw

an
ej

błędy graniczne

błędy graniczne największe odchylenie pomiarowe
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funkcje czujników cyfrowych

ID‑S ID‑C ID‑F ID‑H ID‑B ID‑NID‑U

 = tak r = nie s = podać parametr
d* = przyrządy o rozdzielczości 0,001 mm można przełączać na rozdzielczość 0,01 mm

Funkcje von Messuhren ID-S Standard ID-C
Typ z 

małym naciskiem
Typ z 

większym naciskiem
Typ z zabezpiecze- 
niem przed kurzem

ID-C
z 

Max / Min
Tryb-
Hold

ID-C
do 

Średni-
cówek

Sygnał
ID-C

Kalkulator
ID-C

ID-U ID-F ID-H ID-B ID-N

Sygnał wyjścia (open collector) — — — — — — — — — —

Sygnał wejścia (końcówka) — — — — — — — — — —

Wł / Wył

Przełączenie mm / inch na zapytanie

Przełączenie mm / bez jednostki — — — — — — — — — —

Przełączenie kierunku liczenia — s

Wybór rozdzielczości — — — — — — d* d*

Wybór analogowego zakresu wsk. — — — — — — — —

Zerowanie (w trybie INC) — — — — —

Przełączenie ABS / INC — — — —

Wprowadzanie tolerancji — —

Preset (wybór wstępny lub Origin) — —

Origin — — — — — — — — —

Pamięć wartości referencyjnej — — — — — — — — — —

Funkcja obliczeniowa — — — — — — — — — —

Blokada klawiatury — — — — — —

Tryby:  tryb zatrzymania max. / 
tryb zatrzymania min. / 
tryb Max - Min (TIR)

— — — — — — —

Tryby:  tryb zatrzymania max. / 
tryb zatrzymania min.

— — — — — — — — — —

Transmisja danych pomiarowych  
(przy podłączonym kablu sygn.)

— — — — — —

Hold (zatrzymanie wartości  
jeśli kabel nie jest podłączony)

— — — — — —

Wyjście danych DIGIMATIC —

Sygnał wejścia DIGIMATIC — — — — — — — — —

Wyjście danych RS-232 C — — — — — — — — — —

Wejście danych RS-232 C — — — — — — — — — —

Alarm „B“ baterie — — —

Alarm „E–SE“ błąd ustaw. toleran. — —
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A czujniki DIGIMATIC ID-S
 Jednorazowe ustawienie pozycji początkowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym,  •	
aż do następnej wymiany baterii.
 Precyzja pomiaru również przy najwyższej prędkości przesuwu. Łatwy odczyt dzięki dużym •	
cyfrom wyświetlacza.

Seria 543
czujnik elektroniczny  
z wbudowaną podziałką bezwzględną, 
z wyjściem danych

543‑690 B

TM numer patentu na stronie 458

543‑681 B

Dane techniczne

6 miejscowy wyświetlacz LCD.

Dokładność: norma zakładowa
Końcówka pom.:  kulka z węglika 

spiekanego,  
gwint M 2,5 x 0,45 mm

Zasilanie: 1 baterie SR‑44
Żywotność baterii: 20.000 godz.

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
905338 kabel sygnałowy (1 m)
905409 kabel sygnałowy (2 m)
903424 dźwignia do podnoszenia
540774 wyzwalacz 
02ACB420 ścianka tylna z uchem

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203

Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 baterie SR‑44

Rozdzielczość
mm

Zakres wskazań
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

Nacisk pomiarowy
N

Masa
g

Zabezpieczenie IP-42
0,01 12,7 543-681 B 0,03 # 2,0 120
0,001 12,7 543-690 B 0,004 # 2,0 150

Zabezpieczenie IP-53
0,001 12,7 543-694 B 0,004 # 2,5 150

Funkcje Seria 543
WŁ / WYŁ
Funkcja ORIGIN
Przełączenie kierunku liczenia
Wyjście danych
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A czujniki DIGIMATIC ID-C
 •	Jednorazowe ustawienie pozycji początkowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym,  
aż do następnej wymiany baterii. 
 •	Precyzja pomiaru również przy najwyższej prędkości przesuwu. Łatwy odczyt dzięki dużym 
cyfrom wyświetlacza.

 •	Wskazanie dobry/zły: 
Moduł 1: Widoczna jest aktualna wartość 
pomiarowa z graficznym znakiem 
określającym położenie tolerancji. 
Moduł 2: Na całym wyświetlaczu widoczne  
jest graficzne przedstawienie tolerancji.

543‑250 B

543‑450 B

Zakres wskazań 12 mm Zakres wskazań 25 mm

543‑460 B

Dane techniczne

7 miejscowy wyświetlacz LCD dla dogodnej 
pozycji odczytu możliwość obrotu do 330°.
Dokładność: norma zakładowa
Końcówka pom.:  kulka z węglika 

spiekanego,  
gwint M 2,5 x 0,45 mm

Zasilanie: 1 baterie SR‑44
Żywotność baterii: 5.000 godz.

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
905338 kabel sygnałowy (1 m)
905409 kabel sygnałowy (2 m)
902011 dźwignia do podnoszenia  

dla zakresu wskazań 12 mm
540774 wyzwalacz 

zakres przesuwu 12 mm
101040 ścianka tylna z uchem
02ACA571 dodatkowa sprężyna*  

dla zakresu wskazań 25 mm
02ACA773 dodatkowa sprężyna*  

dla zakresu wskazań 50 mm

*  przy użyciu nasadki wymagane zwiększenie 
nacisku pomiarowego.

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 baterie SR‑44

Seria 543
Model standardowy
Jedyny w swoim rodzaju elektroniczny, wielofunkcyjny czujnik  
zegarowy z wbudowaną podziałką bezwzględną i wyjściem danych

TM numer patentu na stronie 458

Zakres wskazań 50 mm

Graficzne wskazanie tolerancji (moduł 2)

Rozdzielczość
 

mm

Zakres 
wskazań

mm

Nr. Błędy  
graniczne

mm

Nacisk  
pomiarowy

N

Masa

g
0,001 12 543-250 B 0,003 # 1,5 160
0,001 25 543-450 B 0,003 # 1,8 190
0,001 50 543-460 B 0,006 # 2,3 280
0,01 12 543-270 B 0,02 # 0,9 160
0,01 25 543-454 B 0,03 # 1,8 190
0,01 50 543-464 B 0,04 # 2,3 280

Funkcje Seria 543
WŁ / WYŁ
Przełączanie ZERO/ABS
PRESET (wybór wstępny)
Wprowadzanie tolerancji
Przełączenie kierunku liczenia
Wyjście danych
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A czujniki DIGIMATIC ID-C
 •	Jednorazowe ustawienie pozycji początkowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym,  
aż do następnej wymiany baterii. 
 •	Precyzja pomiaru również przy najwyższej prędkości przesuwu. Łatwy odczyt dzięki dużym 
cyfrom wyświetlacza.

 •	Wskazanie dobry/zły: 
Moduł 1: Widoczna jest aktualna wartość 
pomiarowa z graficznym znakiem 
określającym położenie tolerancji. 
Moduł 2: Na całym wyświetlaczu widoczne 
jest graficzne przedstawienie tolerancji.

Zakres wskazań 12 mm

M2.5x0.45

Ø8  0-0.009

Ø19.6

38.5

11

Ø
60

.5

40
.8

19
.5

7.
3

84
.8

56
.5

Zakres wskazań 25 mm

543‑254 B

TM numer patentu na stronie 458

Dane techniczne

7 miejscowy wyświetlacz LCD dla dogodnej 
pozycji odczytu możliwość obrotu do 330°.
Dokładność: norma zakładowa
Końcówka pom.:  kulka z węglika 

spiekanego,  
gwint M 2,5 x 0,45 mm

Zasilanie: 1 baterie SR‑44
Żywotność baterii: 5.000 godz.

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
905338 kabel sygnałowy (1 m)
905409 kabel sygnałowy (2 m)
902011 dźwignia do podnoszenia  

dla zakresu wskazań 12 mm
540774 wyzwalacz 

zakres przesuwu 12 mm
101040 ścianka tylna z uchem
02ACA571 dodatkowa sprężyna*  

dla zakresu wskazań 25 mm

*  przy użyciu nasadki wymagane zwiększenie 
nacisku pomiarowego.

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 baterie SR‑44

Seria 543
Model z małym naciskiem pomiarowym 
Model o wyższej dokładności niż modele standardowe
Jedyny w swoim rodzaju elektroniczny, wielofunkcyjny czujnik  
zegarowy z wbudowaną podziałką bezwzględną  
i wyjściem danych

Graficzne wskazanie tolerancji (moduł 2)

Rozdzielczość
mm

Zakres wskazań
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

Nacisk pomiarowy
N

Masa
g

Mały nacisk pomiarowy
0,001 12 543-254 B 0,003 0,4; 0,6; 0,7 160
0,01 12 543-274 B 0,02 0,2; 0,3; 0,4; 0,5 160

Wyższa dokładność niż modele standardowe
0,01 12 543-290 B 0,005 # 1,2 160
0,01 25 543-457 B 0,005 # 1,8 190

Nacisk pomiarowy 543-254 B
Mocowanie  

czujnika
Masa  

(wyposażenie  
standardowe)

Sprężyna  
(zamoco-

wana)

Specyfikacja

Pionowo 
(trzpień  

skierowany 
w dół)

tak tak # 0,7 N
nie tak # 0,6 N 
tak nie # 0,4 N 
nie nie nie zdefiniowane

Nacisk pomiarowy 543-274 B
Mocowanie  

czujnika
Masa  

(wyposażenie  
standardowe)

Sprężyna  
(zamoco-

wana)

Specyfikacja

Pionowo 
(trzpień  

skierowany 
w dół)

tak tak # 0,5 N
nie tak # 0,4 N 
tak nie # 0,3 N 
nie nie # 0,2 N

Poziomo 
(Display  

skierowany  
w górę)

– – # 0,3 N

Funkcje  Seria 543
WŁ / WYŁ
Przełączanie ZERO/ABS
PRESET (wybór wstępny)
Wprowadzanie tolerancji 
Przełączenie kierunku liczenia 
Wyjście danych 
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A czujniki DIGIMATIC ID-C
 •	Jednorazowe ustawienie pozycji początkowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym,  
aż do następnej wymiany baterii. 
 •	Precyzja pomiaru również przy najwyższej prędkości przesuwu. Łatwy odczyt dzięki dużym 
cyfrom wyświetlacza.

 •	Wskazanie dobry/zły: 
Moduł 1: Widoczna jest aktualna wartość 
pomiarowa z graficznym znakiem 
określającym położenie tolerancji. 
Moduł 2: Na całym wyświetlaczu widoczne 
jest graficzne przedstawienie tolerancji.

Zakres wskazań 12 mm

543‑257 B

Seria 543
Model z zabezpieczeniem przed kurzem
Jedyny w swoim rodzaju elektroniczny, wielofunkcyjny czujnik  
zegarowy z wbudowaną podziałką bezwzględną  
i wyjściem danych

Dane techniczne

7 miejscowy wyświetlacz LCD dla dogodnej 
pozycji odczytu możliwość obrotu do 330°.
Dokładność: norma zakładowa
Końcówka pom.:  kulka z węglika 

spiekanego,  
gwint M 2,5 x 0,45 mm

Zasilanie: 1 baterie SR‑44
Żywotność baterii: 5.000 godz.

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
905338 kabel sygnałowy (1 m)
905409 kabel sygnałowy (2 m)
902011 dźwignia do podnoszenia
540774 wyzwalacz 

zakres przesuwu 12 mm
101040 ścianka tylna z uchem

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201 

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 baterie SR‑44

TM numer patentu na stronie 458

Graficzne wskazanie tolerancji (moduł 2)

Rozdzielczość
mm

Zakres wskazań
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

Nacisk pomiarowy
N

Masa
g

0,001 12 543-257 B 0,003 # 2,0 160
0,01 12 543-277 B 0,02 # 2,0 160

Funkcje Seria 543
WŁ / WYŁ
Przełączanie ZERO/ABS
PRESET (wybór wstępny)
Wprowadzanie tolerancji
Przełączenie kierunku liczenia
Wyjście danych
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A czujniki DIGIMATIC ID-C
 Jednorazowe ustawienie pozycji początkowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym,  •	
aż do następnej wymiany baterii. 
 Precyzja pomiaru również przy najwyższej prędkości przesuwu. Łatwy odczyt dzięki dużym •	
cyfrom wyświetlacza.

543‑260 B

543‑264 B

Seria 543
Cyfrowy czujnik z wyjściem danych do zastosowania  
w średnicówkach dwustykowych.
Przy zastosowaniu czujnika w połączeniu z 2‑punktową średnicówką do otworów bez problemu 
można ruchem wahadłowym określić „punkt zwrotny“ (szukaną średnicę). Wartość rzeczywista 
dzięki funkcji ”Peakhold“ zostanie zatrzymana i wyświetlona (patrz także strona 235). 

-NG OK +NG

min. wartość (miga)
górna tolerancja

dolna tolerancja

ocena tolerancji

Pamięć 1 do 3  
dla wartośći referencyjnych

aktualna 
wartość 
pomiarowa

Seria 543
Modele z możliwościa określenia wartości Max/Min
Jedyny w swoim rodzaju elektroniczny, wielofunkcyjny czujnik  
zegarowy z wbudowaną podziałką bezwzględną i wyjściem  
danych

wartość pom. Max.

wartość pom. Min.

ró
żn

ica
 (T

IR
)

TM numer patentu na stronie 458

Znajdowanie „punktu zwrotnego“  
w średnicówkach dwustykowych.

Dane techniczne

7 miejscowy wyświetlacz LCD dla dogodnej 
pozycji odczytu możliwość obrotu do 330°.
Dokładność: norma zakładowa
Końcówka pom.:  kulka z węglika 

spiekanego,  
gwint M 2,5 x 0,45 mm

Zasilanie:  2 baterien SR‑44

Żywotność baterii: 
543‑260 B 800 – 1.300 godz. 
543‑264 B 2.000 godz.

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
905338 kabel sygnałowy (1 m)
905409 kabel sygnałowy (2 m)
902011 dźwignia do podnoszenia
540774 wyzwalacz 

zakres przesuwu 12 mm
101040 ścianka tylna z uchem

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 baterie SR‑44

ruch wahadłowy

wynik (wartość min)

Rozdzielczość

mm

Zakres 
wskazań

mm

Nr. Błędy 
graniczne

mm

Nacisk 
pomiarowy

N

Masa

g
0,001 12,7 543-260 B 0,003 # 1,5 160

Rozdzielczość

mm

Zakres 
wskazań

mm

Nr. Błędy 
graniczne

mm

Nacisk 
pomiarowy

N

Masa

g
0,001 12,7 543-264 B 0,003 # 1,5 160

Seria 543
Funkcje 543-260 B 543-264 B
WŁ / WYŁ
Przełączanie ZERO/ABS
PRESET (wybór wstępny)
Wprowadzanie tolerancji
Tryby*: wartość max.

wartość min.
max‑min moduł (TIR)

DATA / HOLD
Blokada klawiatury
Przełączenie kierunku 
liczenia
Wyjście danych

*  Przy prędkości przesuwu powyżej  50 µm/sek. może 
nastąpić błędne wskazanie najwyższej wartości.
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Seria 543
Z wejściem sygnału „Taster“  
i wyjściem sygnału „Open collector“ 
Zabezpieczenie przed kurzem IP‑54

A czujnik DIGIMATIC ID-C
 Elektroniczny, wielofunkcyjny czujnik zegarowy z wbudowaną podziałką bezwzględną. •	
Jednorazowe ustawienie pozycji początkowej pozostaje nawet po wyłączeniu i ponownym 
włączeniu. Precyzja pomiaru również przy najwyższej prędkości przesuwu. Łatwy odczyt dzięki 
dużym cyfrom wyświetlacza i analogowemu wskazaniu.

543‑280 B

7.6

Ø
54

Ø
60

.5

4 m, Ø5 mm, 
AWG/24

M2.5 x 0.45

10.5

49
.6

20

67
.4

43
.5

37
.2

13
.5

7.
3

Ø8  0
-0.009 

Dane techniczne

7 miejscowy wyświetlacz LCD.
Dokładność:  norma zakładowa
Końcówka pom.:   kulka z węglika spiekanego,  

gwint M 2,5 x 0,45 mm
Zasilanie:  DC 12–24 V  

± 10 % z zew.

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
902011 dźwignia do podnoszenia
540774 wyzwalacz 

zakres przesuwu 12 mm
101040 ścianka tylna z uchem

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

1000pF

543‑280 B
WYJ

Masa

zasilanie
zewnętrzne

wyjściowe napięcie: MAX. 24 V
wyjściowe natężenie: MAX. 30 mA
wyjściowe napięcie nasycenia: MAX 0,3 V

ładunek

obwód wyjściowy

1000pF

543‑280 B
+ 12 do 24 V DC

WEJ
2,4 kW

układ odniesienia 
Używajcie wyjścia bez 

napięcia,  
n.p. wyjścia  

Open‑ 
Collector‑ 

lub  
wyjścia  

przekaźni‑ 
kowego

Masa

natężenie wejściowe: MAX. 10 mA DC

obwód wejściowy

wartość pom. Max.

wartość pom. Min.

ró
żn

ica
 (T

IR
)

TM numer patentu na stronie 458
przykład zastosowania

Kolor drutu Oznaczenie E/A Opis
czarny – V (GND) – Podłaczenie bieguna minus (Ground)

czerwony + V 
(napięcie)

E Doprowadzenie napięcia 
między + 12 i + 24 VDC

pomarańczowy –NG A Podłączenie do transmisji wynikiu 
oceny tolerancji (wyjście Open  
Collector NPN) do danego wyniku 
tolerancji będzie ustawione 
 odpowiednie podłączenie na „low“ 
(patrz diagram z obwodem wyścia)

zielony OK A

brązowy +NG A

żółty PRESET_RECALL/ZERO E
Podłączenie do urządzeń 
zewnętrznych (brak wejścia  
zasilania): jeśli odpowiednie 
podłączenie będzie ustawione na 
„low“ sygnał będzie prawdziwy 
(patrz diagram z obwodem wejścia)

niebieski HOLD_RESET E

osłona (ekan) FG (uziemienie) – Podłączenie do masy

Rozdzielczość
mm

Zakres wskazań
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

Kabel sygnałowy
m

Masa
g

0,001 12,7 543-280 B 0,003 4 175

Funkcje Seria 543
ł Wyjście sygnału:
– NG / OK / + NG (tylko ocena) 
przez wyjście Open collector 
Wejście sygnału:
Zerowanie
PRESET (wybór wstępny)
Cofnięcie trybu zatrzymania 
przez czujnik
inne funkcje:
WŁ / WYŁ
Przełączanie ZERO/ABS
PRESET (wybór wstępny)
Wskazanie tolerancji
Ocena tolerancji przez diodę
Przełączenie kierunku liczenia
Tryby*: wartość max.

wartość min.
max‑min moduł (TIR)

*  Przy prędkości przesuwu powyżej  50 µm/sek. może 
nastąpić błędne wskazanie najwyższej wartości.
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A czujnik DIGIMATIC ID-C 
 Elektroniczny, wielofunkcyjny czujnik zegarowy z wbudowaną podziałką bezwzględną. •	
Jednorazowe ustawienie pozycji początkowej pozostaje nawet po wyłączeniu i ponownym 
włączeniu. Precyzja pomiaru również przy najwyższej prędkości przesuwu. Łatwy odczyt dzięki 
dużym cyfrom wyświetlacza i analogowemu wskazaniu.

Seria 543
z funkcją obliczeniową Ax + B + Cx–1 (x = droga pomiaru).
Wielofunkcyjny czujnik z zintegrowaną formułą obliczeniową  
do różnorodnych zastosowań.  
Istnieje możliwość wprowadzenia dowolnego współczynnika A, B i C.

Poprzeczki pomiarowe

1  Nr. 21FAJ394 
Poprzeczka pom.: R 25–70 mm

2  Nr. 011394 
Poprzeczka pom.: R 50–100 mm

3  Nr. 011395 
Poprzeczka pom.: R 100 –200 mm

4  Nr. 21FAJ395 
Poprzeczka pom. zew.: R 45–140 mm 
Poprzeczka pom. wew.: R 65–100 mm

Trzpień pomiarowy

 Nr. 011445 
Zakres  pomiarowy: 0,5–20 mm Ø 
Stożek: 90°
 Nr. 011446 
Wzorzec nastawczy dla 011445
 Nr. 011447 
Zakres  pomiarowy: 20–40 mm Ø 
Stożek: 90°
 Nr. 011448 
Zakres  pomiarowy: 40–60 mm Ø 
Stożek: 90°

543‑285 B

Ax + B + Cx
-1

TM numer patentu na stronie 458

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 baterie SR‑44

Dane techniczne

Dozdzielczość do wyboru ‑ 12 stopni:

stopień mm stopień mm
1 0,0002  7 0,02
2 0,0005  8 0,05
3 0,001  9 0,1
4 0,002 10 0,2
5 0,005 11 0,5
6 0,01 12 1

7 miejscowy wyświetlacz LCD.
Dokładność:  norma zakładowa
Obrotowy wyświetlacz:  330°
Końcówka pom.:  kulka z węglika 

spiekanego,  
gwint M 2,5 x 0,45 mm

Zasilanie:  1 baterie SR‑44
Żywotność baterii: ok. 12 miesięcy

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
905338 kabel sygnałowy (1 m)
905409 kabel sygnałowy (2 m)
902011 dźwignia do podnoszenia 
540774 wyzwalacz zakres przesuwu 12 mm
101040 ścianka tylna z uchem

Trzpień pomiarowy

Dokładność pomiaru promienia za pomocą 
poprzeczki zależy od wielkości promienia  
i błędu kształtu detalu.

Poprzeczki pomiarowe

1 2

3 4

do 
bezpośredniego 
pomiaru średnicy 
stożków

Zakres 
wskazań

mm

Nr. Błędy 
graniczne

mm

Nacisk 
pomiarowy

N

Masa

g
12,7 543-285 B 0,004 1,5 160
25 543-480 B 0,004 1,8 190
50 543-485 B 0,007 2,3 230

Funkcje Seria 543
WŁ / WYŁ
Przełączanie ZERO/ABS
PRESET (wybór wstępny)
Zerowanie
Wprowadzanie tolerancji
DATA / HOLD
Funkcja Min/Max*
Wyjście danych
*  Przy prędkości przesuwu powyżej  10 µm/sek. może 

nastąpić błędne wskazanie najwyższej wartości.
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A czujniki DIGIMATIC ID-F 
 Elektroniczny, wielofunkcyjny czujnik zegarowy z wbudowaną podziałką bezwzględną. •	
Jednorazowe ustawienie pozycji początkowej pozostaje nawet po wyłączeniu i ponownym 
włączeniu. Precyzja pomiaru również przy najwyższej prędkości przesuwu. Łatwy odczyt dzięki 
dużym cyfrom wyświetlacza i analogowemu wskazaniu.

Seria 543
Wizualna kontrola tolerancji  
z analogowym wskazaniem
Przy włączonej funkcji tolerancji wyświetlacz automatycznie  
sygnalizuje przekroczenie granicy tolerancji, zmiana koloru  
podświetlenia tła z zielonego na czerwone. 
Zakres wskazań 25 mm

543‑551 D

TM numer patentu na stronie 458

wartość pom. Max.

wartość pom. Min.

ró
żn

ica
 (T

IR
)

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,001/0,01 mm do wyboru
Końcówka pom.:  kulka z węglika spiekanego,  

gwint M 2,5 x 0,45 mm
Zasilanie:  zasilacz sieciowy

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
936937 kabel sygnałowy (1 m)
965014 kabel sygnałowy (2 m)
540774 wyzwalacz 

zakres przesuwu 12 mm
543-004-1 DIGIMATIC PRESETTER  

Wprowadzenie danych tolerancji  
i wartości wstępnych do czujnika 
ID‑F przy użyciu zewnętrznej 
klawiatury

02ACA571 dodatkowa sprężyna* 
dla zakresu wskazań 25 mm

*  przy użyciu nasadki wymagane zwiększenie 
nacisku pomiarowego.

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
526688 D zasilacz sieciowy
137693 dźwignia

Zakres 
wskazań

mm

Nr. Błędy 
graniczne

mm

Nacisk 
pomiarowy 

N

Masa 

g
25 543-551 D 0,003 # 1,8 240

Funkcje Seria 543
WŁ / WYŁ
Tryby: wartość max.

wartość min
max – min moduł (TIR)

Przełączanie zakres  
analogowy/cyfrowy
Zerowanie INC / ABS
PRESET (wybór wstępny)
Wprowadzanie tolerancji
Przełączenie kierunku liczenia
Funkcja blokady klawiszy 
Wyjście danych
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A czujniki DIGIMATIC ID-F 
 Elektroniczny, wielofunkcyjny czujnik zegarowy z wbudowaną podziałką bezwzględną. •	
Jednorazowe ustawienie pozycji początkowej pozostaje nawet po wyłączeniu i ponownym 
włączeniu. Precyzja pomiaru również przy najwyższej prędkości przesuwu. Łatwy odczyt dzięki 
dużym cyfrom wyświetlacza i analogowemu wskazaniu.

Seria 543
Wizualna kontrola tolerancji  
z analogowym wskazaniem
Przy włączonej funkcji tolerancji wyświetlacz automatycznie  
sygnalizuje przekroczenie granicy tolerancji, zmiana koloru  
podświetlenia tła z zielonego na czerwone. 
Zakres wskazań 50 mm

543‑553 D

wartość pom. Max.

wartość pom. Min.

ró
żn

ica
 (T

IR
)

TM numer patentu na stronie 458

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,001/0,01 mm do wyboru
Końcówka pom.:  kulka z węglika spiekanego,  

gwint M 2,5 x 0,45 mm
Zasilanie:  zasilacz sieciowy

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
936937 kabel sygnałowy (1 m)
965014 kabel sygnałowy (2 m)
540774 wyzwalacz

zakres przesuwu 12 mm
543-004-1 DIGIMATIC PRESETTER  

Wprowadzenie danych tolerancji  
i wartości wstępnych do czujnika 
ID‑F przy użyciu zewnętrznej 
klawiatury

02ACA773 dodatkowa sprężyna*  
dla zakresu wskazań 50 mm

*  przy użyciu nasadki wymagane zwiększenie 
nacisku pomiarowego.

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
526688 D zasilacz sieciowy
137693 Dźwignia

Zakres 
wskazań

mm

Nr. Błędy 
graniczne

mm

Nacisk 
pomiarowy 

N

Masa 

g
50 543-553 D 0,006 # 2,3 330

wyższa dokładność
50 543-557 D 0,003 # 2,3 330

Funkcje Seria 543
WŁ / WYŁ
Tryby: wartość max.

wartość min
max – min moduł (TIR)

Przełączanie zakres 
 analogowy/cyfrowy
Zerowanie INC / ABS
PRESET (wybór wstępny)
Wprowadzanie tolerancji
Przełączenie kierunku liczenia
Funkcja blokady klawiszy 
Wyjście danych
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Czujnik ze statywem  
pomiarowym Nr. 215‑505,  
pilot Nr. 21EZA099  
i wyzwalacz Nr. 540774  
(wyposażenie specjalne)

czujniki ID-H
Najwyższa klasa wśród czujników wielofunkcyjnych.

Wysoka dokładność i mała rozdzielczość.•	
  Możliwość zewnętrznego sterowania i transmisji danych na zewnątrz.•	
Złącze Digimatic i RS‑232 C.•	
Zatrzymanie wartości maksymalnej‑minimalnej, różnica (TIR).•	
Wskazanie analogowe.•	
Pilot (opcjonalnie).•	
Mechanizm podnoszenia do ponad 30 mm przy pomocy wyzwalacza (opcjonalnie).•	
Zasilanie zewnętrzne poprzez dołączony zasilacz.•	
Z wyjściem danych.•	
Funkcja tolerancji sygnalizowana zmianą koloru wyświetlacza.•	

Przy włączonej funkcji tolerancji wyświetlacz automatycznie sygnalizuje przekroczenie granicy tolerancji,  
zmiana koloru podświetlenia tła z zielonego na czerwone.

543‑561 D 543‑563 D

Seria 543

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Rozdzielczość:  0,001/0,0005 mm  

do wyboru
Końcówka pom.:  kulka z węglika spiekanego,  

gwint M 2,5 x 0,45 mm
Zasilanie:  zasilacz sieciowy

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
09EAA119 D zasilacz sieciowy
137693 dźwignia

zakładowe świadectwo 
sprawdzenia

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
011511 bateria do pilota  

4 x LR03

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakres 
wskazań

mm

Nr. Błędy  
graniczne

µm

Nacisk  
pomiarowy

N

Max. prędkość przesuwu
mm/sek.

Rozdzielczość

mm

Masa

g
30 543-561 D 2 # 2,0 1000 0,001 / 0,0005 290
60 543-563 D 3 # 2,5 1000 0,001 / 0,0005 305

Funkcje czujnika Seria 543
WŁ / WYŁ
Tryby: wartość max.

wartość min
max – min moduł (TIR)

Wybór rozdzielczości
Przełączanie zakres  
analogowy/cyfrowy
Zerowanie INC / ABS
PRESET (wybór wstępny)
Wprowadzanie tolerancji
Przełączenie kierunku liczenia
Funkcja blokady klawiszy
Wyjście danych RS‑232 C / DIGIMATIC
Wejścia danych RS‑232 C  
(ASCII‑zdanie żądania)

Funkcje pilota Seria 543
Odwołanie do pomiaru Max / Min / TIR
Przełączanie Max / Min / TIR
Przywołanie wartości PRESET  
(wybór wstępny)
Zerowanie
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wymiary w ( ) = 543‑561 D

Przełączanie zakres analogowy/cyfrowy

Moduł: 
wartość Max. /  
wartość Min.

Max. – Min. moduł (TIR)

czujniki ID-H
funkcje wyświetlacza

pilot Nr. 21EZA099  
(wyposażenie specjalne)

Nr. 21EZA152D  Oprogramowanie służące zewnętrznemu ustawianiu, sterowaniu i kontroli czujnika ID‑H  
(program dostępny na stronie http://www.mitutoyo.de)

Przykład zastosowania z drukarką DP‑1 VR  
Nr. 264‑504‑5 D. Do przenoszenia danych 
potrzebny jest przewód sygnałowy! 

wartość  
pom. Max.

wartość pom. Min.

ró
żn

ica
 (T

IR
)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
21EZA099  pilot  

(zasięg ok. 6 m)
540774 wyzwalacz (30 mm przesuw)
21EZA101 przycisk dźwigni 

21EAA130 RS‑232 C (przewód 1 m)
21EAA131 RS‑232 C (przewód 2 m)
936937 kabel sygnałowy (1 m)
965014 kabel sygnałowy (2 m)
215-505 statyw pomiarowy
543-004 D DIGIMATIC PRESETTER  

wprowadzenie danych tolerancji  
i wartości wstępnych do czujnika 
ID‑H przy użyciu zewnętrznej 
klawiatury

Stosując oprogramowanie 21EZA152D 
potrzebny jest przewód sygnałowy RS‑232 C!
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czujniki A DIGIMATIC ID-B i ID-N
Elektroniczny, wielofunkcyjny czujnik zegarowy z możliwością zabudowy dzięki 
 innowacyjnemu ustawieniu wyświetlaczah.

Wbudowana podziałka bezwzględna.•	
Skonstruowany specjalnie do zabudowy w urządzeniach o ograniczonych powierzchniach.•	
Dwa ustawienia wyświetlacza, do odczytu czołowego i z góry.•	
Możliwość dowolnego mocowania dzięki przełączaniu właściwego kierunku wyświetlacza.•	
Z wyjściem danych.•	
Graficzne wskazanie przekroczenia tolerancji.•	

w

ww.tuv.com

ID :0 000 0 0 716 1

TÜV Rheinland

543‑575 (Typ ID‑N)

w

ww.tuv.com

ID :0 000 0 0 716 2

TÜV Rheinland

TM numer patentu na stronie 458
Sprawdzenie zabezpieczenia IP‑66

COOLANT PROOF

Dane techniczne

Zabezpieczenie:  IP‑66 (także z kabel 
sygnałowy)

Dokładność:  norma zakładowa
Końcówka pom.:  kulka z węglika 

spiekanego,  
gwint M 2,5 x 0,45 mm

Zasilanie:  1 baterie SR‑44
Żywotność baterii:  7000 godz.

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
21EAA194 kabel sygnałowy (1 m)
21EAA190 kabel sygnałowy (2 m)
21EAA210 kabel sygnałowy do zew. 

przywoływania wartości   
PRESET / zerowania (1 m)

21EAA211 kabel sygnałowy do zew. 
przywoływania wartości   
PRESET / zerowania (2 m)

21EZA145 tylna ścianka z uchem
21EZA105 przycisk dźwigni dla Typu ID‑N

COOLANT PROOF

Seria 543

543‑585 (Typ ID‑B)

Zakres wskazań
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

Nacisk pomiarowy
N

Rozdzielczość
mm

Masa 
g

Wykonanie

 5,0 543-580 0,03 # 2,0 0,01 290 (Typ ID-B) odczyt z góry
 5,0 543-585 0,004 / 0,02 # 2,0 0,001 / 0,01 305 (Typ ID-B) odczyt z góry
12,7 543-570 0,03 # 2,5 0,01 290 (Typ ID-N) odczyt z przodu
12,7 543-575 0,004 / 0,02 # 2,5 0,001 / 0,01 305 (Typ ID-N) odczyt z przodu

Funkcje Seria 543
WŁ / WYŁ
Zerowanie INC / ABS
PRESET (wybór wstępny)
Wprowadzanie tolerancji
Przełączenie kierunku liczenia
Wyjście danych DIGIMATIC
Sygnał wejścia  
(zewnętrzne przywołanie PRESET  
(wybór wstępny) lub zerowanie)
Przełączenie kierunku 
wyświetlacza 0° / 180°
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czujniki A DIGIMATIC ID-B i ID-N

 Graficzne wskazanie przekroczenia tolerancji•	

poniżej dobry powyżej

Przykłady zastosowań•	

 •	  Możliwość dowolnego mocowania dzięki przełączaniu właściwego kierunku wyświetlacza 
0°/180°

Przegląd przewodów sygnałowych

Nr. Opis
21EAA210 kabel sygnałowy do zew. 

przywoływania wartości   
PRESET / zerowania i emisji 
danych (1 m)

21EAA211 kabel sygnałowy do zew. 
przywoływania wartości   
PRESET / zerowania i emisji 
danych (2 m)

21EAA194 kabel sygnałowy do emisji 
danych (1 m)

21EAA190 kabel sygnałowy do emisji 
danych (2 m)

 Możliwość sterowania zewnętrznego PRESET / zerowanie •	
Dzięki połączeniu DIGIMATIC 1 + 6 czujniki zeruje się lub przywołuje wartość wstępną / PRESET.

1 6 1 16 6

 1 GND

 6 ORIGIN
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A czujniki DIGIMATIC ID-U
 Jednorazowe ustawienie pozycji początkowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym,  •	
aż do następnej wymiany baterii.
 Precyzja pomiaru również przy najwyższej prędkości przesuwu. Łatwy odczyt dzięki dużym •	
cyfrom wyświetlacza.

575‑121

Dane techniczne

6 miejscowy wyświetlacz LCD
Dokładność:  norma zakładowa
Końcówka pom.:   kulka z węglika 

spiekanego,  
gwint M 2,5 x 0,45 mm

Zasilanie:  1 baterie SR‑44
Żywotność baterii:  ok. 20.000 godz.

Wyposażenie specjalne 

Nr. Opis
905338 kabel sygnałowy (1 m)
905409 kabel sygnałowy (2 m)
540774 wyzwalacz, 

zakres przesuwu: 12 mm

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 baterie SR‑44

542‑007 D

Wskaźnik do czujników z wyjściem DIGIMATIC jak np. Nr. 542‑007 D patrz strona 252, 253 i 255

TM numer patentu na stronie 458

Seria 575
Wąska konstrukcja

Elektroniczny czujnik z wbudowaną podziałką bezwzględną,  •	
z wyjściem danych

Rozdzielczość
 

mm

Zakres 
wskazań

mm

Nr. Błędy 
graniczne

mm

Nacisk  
pomiarowy

N

Masa

g
0,01 25 575-121 0,02 1,8 140

Funkcje Seria 575
WŁ / WYŁ
Funkcja ORIGIN
Przełączenie kierunku liczenia
Wyjście danych
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Strona Nr. Pierścień 
zewnętrzny  

Ø mm 

Wartość  
działki elem. 

mm

Zakres  
wskazań

mm

1 obrót  
wskazówki

mm

Uwagi

179 1911 B 31 0,01   2,5 1 obustronna skala
179 1913 B-10 31 0,002   0,5 0,2 obustronna skala, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych
180 1929 SB 40 0,01   1 – czujnik analogowy zegarowy z jednym obrotem wskazówki, odporny na wstrząsy
180 1929 SB-60 40 0,01   1 – czujnik analogowy zegarowy z jednym obrotem wskazówki, IP-63, odporny na wstrząsy
180 1929 SB-62 40 0,01   1 – czujnik analogowy zegarowy z jednym obrotem wskazówki, IP-52, odporny na wstrząsy
181 1040 SB 40 0,01   3,5 0,5
181 1044 SB 40 0,01   5 1
181 1044 SB-60 40 0,01   5 1 IP-63
181 1044 SB-15 40 0,01   5 1 mały nacisk pomiarowy, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych
181 1045 SB 40 0,01   5 1 obustronna skala
182 1013 SB-10 40 0,002   1 0,2 obustronna skala, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych
183 1900 SB-70 40 0,001   0,1 – czujnik analogowy zegarowy z jednym obrotem wskazówki, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych, 

IP-63, odporny na wstrząsy
183 1900 SB-72 40 0,001   0,1 – czujnik analogowy zegarowy z jednym obrotem wskazówki, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych, 

IP-52, odporny na wstrząsy
182 1109 SB-10 40 0,001   1 0,2 obustronna skala, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych
184 2971 55,6 0,01   0,5 – czujnik analogowy zegarowy z jednym obrotem wskazówki, IP-52
184 2972 55,6 0,01   1 – czujnik analogowy zegarowy z jednym obrotem wskazówki, IP-52
185 2929 SB 57 0,01   0,8 – czujnik analogowy zegarowy z jednym obrotem wskazówki, odporny na wstrząsy
185 2929 SB-60 57 0,01   0,8 – czujnik analogowy zegarowy z jednym obrotem wskazówki, IP-63, odporny na wstrząsy
185 2929 SB-62 57 0,01   0,8 – czujnik analogowy zegarowy z jednym obrotem wskazówki, IP-52, odporny na wstrząsy
185 2928 SB 57 0,1   4 – czujnik analogowy zegarowy z jednym obrotem wskazówki, odporny na wstrząsy
186 2044 SB 57 0,01   5 1
186 2044 SB-60 57 0,01   5 1 IP-63
186 2045 SB 57 0,01   5 1 obustronna skala
187 2046 SB 57 0,01  10 1
187 2046 SB-09 57 0,01  10 1 odporny na wstrząsy
187 2046 SB-15 57 0,01  10 1 mały nacisk pomiarowy, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych
187 2046 SYB 57 0,01  10 1 z zółtą tarczą
187 2902 SB 57 0,01  10 1 skala podziałki w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek
187 2047 SB 57 0,01  10 1 obustronna skala
187 2046 SB-60 57 0,01  10 1 IP-63
187 2046 SB-69 57 0,01  10 1 odporny na wstrząsy, IP-63
189 2046 SB-80 57 0,01  10 1 wskazówka honująca
189 2048 SB-10 57 0,01  10 1 wskazówka wzorcowana, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych
189 2940 S 57 0,01  10 1 obustronna skala
188 2050 SB-19 57 0,01  20 1 odporny na wstrząsy, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych
188 2052 SB-19 57 0,01  30 1 odporny na wstrząsy, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych
188 2952 SB 57 0,01  30 1 Skala podziałki w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek
190 2900 SB-10 57 0,001   0,08 – czujnik analogowy zegarowy z jednym obrotem wskazówki, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych, 

odporny na wstrząsy
190 2900 SB-70 57 0,001   0,08 – czujnik analogowy zegarowy z jednym obrotem wskazówki, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych, 

IP-63, odporny na wstrząsy
191 2109 SB-10 57 0,001   1 0,2 obustronna skala, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych, odporny na wstrząsy
191 2110 SB-10 57 0,001   1 0,1 ułożyskowanie z kamieni szlachetnych, odporny na wstrząsy
191 2110 SB-70 57 0,001   1 0,1 IP-63, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych, odporny na wstrząsy
192 2113 SB-10 57 0,001   2 0,2 obustronna skala, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych, odporny na wstrząsy
192 2118 SB-10 57 0,001   5 0,2 ułożyskowanie z kamieni szlachetnych
192 2119 SB-10 57 0,001   5 0,2 obustronna skala, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych
193 3109 SB-10 78 0,001   1 0,2 obustronna skala, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych, odporny na wstrząsy
193 3046 SB 78 0,01  10 1
193 3047 SB 78 0,01  10 1 obustronna skala
194 3050 SB 78 0,01  20 1
194 3052 SB-19 78 0,01  30 1 odporny na wstrząsy, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych
194 3058 SB-19 78 0,01  50 1 odporny na wstrząsy, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych
194 3060 SB-19 78 0,01  80 1 odporny na wstrząsy, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych
194 3062 SB-19 78 0,01 100 1 odporny na wstrząsy, ułożyskowanie z kamieni szlachetnych
195 4046 SB 91 0,01  10 1

przegląd czujników zębatych
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objaśnienie symboli dla czujników analogowych  
i dźwigniowo-zębatych

Obustronna skala
10 10

0
Skala czujnika jest taka sama z kierunkiem ruchu 
 wskazówek zegara i przeciwnie do niego

Skala ciągła
90 10

0
Skala czujnika rośnie zgodnie z kierunkiem ruchu 
wskazówek zegara

Dwustronny odczyt Wskazanie na czujniku po obu jego stronach

Ułożyskowanie  
z kamieni szlachetnych

W czujnikach, w których łożyska najbardziej są 
 obciążone wykonano je z rubinu. Zaletą jest wysoka 
odporność na zużycie, łatwe prowadzenie trzpienia 
czujnika i wydłużona żywotność

IP-63 Pyłoszczelne i zabezpieczone przed rozpylana  
wodą – IP-63

IP-52 Zabezpieczenie przed pyłem i kroplami wody – IP-52

Wg normy DIN Odpowiada danym normy DIN 878 z 1983 i 2006 roku

Podwójna skala Szczególnie duży odstęp podziałki na tarczy ułatwia 
odczyt danych

Środkowy licznik obrotów
Wskazanie czujnika w mm (cały mm) jest współśrod-
kowe do pierścienia zewnętrznego, dzięki czemu odczyt 
jest prostszy

Mały nacisk pomiarowy L. f Czujniki z naciskiem pomiarowym mniejszym niż 1 N

Odporny na wstrząsy Czujnik o konstrukcji sprężynowej, niwelujący nagły 
wstrząs

Wytłumiony punkt końcowy Czujnik wyposażony jest w gumkę służącą do 
 wytłumienia wstrząsów

Skala podziałki w kierunku prze-
ciwnym do ruchu wskazówek Cyfry na skali są ustawione w przeciwnym kierunku

Wskazówka honująca Wskazówka zatrzymuje się w max. punkcie zwrotnym, 
cofnięcie następuje poprzez naciśnięcie przycisku

Wskazówka wzorcowana Możliwość ustawienia wskazówki przy użyciu śrubki 
radełkowanej

Czujnik analogowy zegarowy 
z jednym obrotem wskazówki

Czujniki ze wskazaniem środkowym (patrz na prawą 
stronę)

Długa końcówka Czujnik dźwigniowo -zębaty wyróżniający się szczegól-
nie długą końcówką

Niemagnetyczny Końcówka i wskazówka są niemagnetyczne, tzn. przy-
rząd można stosować w obszarach pola magnetycznego

W przypadku, gdy detal jest większy o ok. 1 mm niż 
wymiar nominalny i przeoczymy małą wskazówkę, 
detal zostanie oceniona jako dobry.

Bezbłędne rozpoznanie braków.

ustawianie mierzenie

M

mierzenieustawianie

M

Czujnik analogowy zegarowy  
z jednym obrotem wskazówki
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czujniki zębate

1913 B‑10 1911 B

Seria 0
Wykonanie miniaturowe, pierścień zewnętrzny Ø 31 mm 
Wartość działki elem.: 0,01 mm i 0,002 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Oznaczenie „B“ = bez ucha 

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki 
elem.
mm

Nr. Zakres 
podziałki

1 obrót 
wskazówki

mm

Nacisk 
pom.
max.

N

Nacisk 
pom.
min.

N

Histereza 
nacisku pomia-

rowego 
N

Masa

g

Uwagi A

mm

B

mm
0,5 0,002 1913 B-10 0–100–0 0,2 1,8 0,4 0,9 50 10 10

0 40  9,5
2,5 0,01 1911 B 0–50–0 1,0 1,8 0,4 0,6 50 10 10

0 42 11,5
numer bez „B“ 0 ścianka tylna z uchem

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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kr
es

 
 po

m
iar
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y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
1913 B-10  5  7 2 2,5  4,5  5  5,5 1 2,5
1911 B 10 13 3 6,5 10,0 11 13,0 3 3,5

Seria 0
Właściwości 1913 B-10 1911 B

10 10
0  Obustronna skala

  Ułożyskowanie  
z kamieni  
szlachetnych
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Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Oznaczenie „B“ = bez ucha 

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

czujniki analogowe zegarowe z jednym obrotem 
wskazówki

Czujniki wykluczające błąd odczytu typowego dla czujników z odczytem bieżącym•	

Seria 1
czujniki analogowe zegarowe z jednym obrotem wskazówki 
Wykonanie małogabarytowe, pierścień zewnętrzny Ø 40 mm 
Wartość działki elem.: 0,01 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

1929 SB 1929 SB‑60

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki 
elem.
mm

Nr. Zakres 
podziałki

Nacisk 
pom.
max.

N

Nacisk 
pom.
min.

N

Histereza 
nacisku  

pomiarowego 
N

Masa

g

Uwagi A

mm

B

mm

C

mm
1 0,01 1929 SB 50–0–50 1,4 0,4 0,6 70 47,5 13,8 13,7
1 0,01 1929 SB-60 50–0–50 1,4 0,4 0,6 70 55,5 12,2 23,3
1 0,01 1929 SB-62 50–0–50 1,4 0,4 0,6 70 47,5 13,8 13,7

numer bez „B“ 0 ścianka tylna z uchem

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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m
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y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
1929 SB 10 13 3 5 – – 7 3 3
1929 SB-60 10 13 3 5 – – 7 3 3
1929 SB-62 10 13 3 5 – – 7 3 3

19
29

 S
B

19
29

 S
B-

60

19
29

 S
B-

62

Właściwości

 Odporny na wstrząsy
  Czujnik analogowy 
 zegarowy z jednym  
 obrotem wskazówki
 IP‑63
 IP‑52



181

czujniki zębate

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa / DIN

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Oznaczenie „B“ = bez ucha 

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

1040 SB

Seria 1
Wykonanie małogabarytowe, pierścień zewnętrzny Ø 40 mm 
Wartość działki elem.: 0,01 mm

1044 SB‑15 1044 SB‑60

1045 SB

1044 SB

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki 
elem.

mm

Nr. Zakres  
podziałki

1 obrót 
wska-
zówki

mm

Nacisk 
pom.
max.

N

Nacisk 
pom.
min.

N

Histereza 
nacisku 

pomiaro-
wego 

N

Masa

g

Uwagi A

mm

B

mm

C

mm
3,5 0,01 1040 SB 0–50 (50–0) 0,5 1,4 0,4 0,6 70 90 10

0 46,0 13,8 12,2
5 0,01 1044 SB 0–100 (100–0) 1 1,4 0,4 0,6 70 90 10

0 47,5 13,8 13,7
5 0,01 1044 SB-60 0–100 (100–0) 1 2,0 0,4 0,6 70 90 10

0 57,0 12,2 24,8
5 0,01 1045 SB 0–50–0 1 1,4 0,4 0,6 70 10 10

0 47,5 13,8 13,7
Mały nacisk pomiarowy

5 0,01 1044 SB-15 0–100 (100–0) 1 0,4 0,1 0,6 70 L. f
90 10

0 47,5 13,0 14,0
numer bez „B“ 0 ścianka tylna z uchem

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
1040 SB 12 14 3 5 8  9 10 3 3
1044 SB 12 14 3 5 9 10 12 3 3
1044 SB-60 12 14 3 5 9 10 12 3 3
1044 SB-15 12 14 3 5 9 10 12 3 3
1045 SB 12 14 3 5 9 10 12 3 3

10
40

 S
B

10
44

 S
B

10
44

 S
B-

15

10
44

 S
B-

60

10
45

 S
B

Właściwości
90 10

0  Skala ciągła
10 10

0  Obustronna skala
  Ułożyskowanie z 
kamieni szlachetnych

 Wg normy DIN
 IP‑63

L. f   Mały nacisk  
pomiarowy

  Podwójna skala
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Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Oznaczenie „B“ = bez ucha 

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

Seria 1
Wykonanie małogabarytowe, pierścień zewnętrzny Ø 40 mm 
Wartość działki elem.: 0,002 mm i 0,001 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

czujniki zębate

1109 SB‑101013 SB‑10

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki 
elem.
mm

Nr. Zakres 
podziałki

1 obrót 
wska-
zówki
mm

Nacisk 
pom.
max.

N

Nacisk 
pom.
min.

N

Histereza 
nacisku  

pomiarowego 
N

Masa

g

Uwagi A

mm

B

mm

C

mm
1 0,002 1013 SB-10 0–100–0 0,2 1,5 0,4 0,9 75 10 10

0 49 13,8 15,2
1 0,001 1109 SB-10 0–100–0 0,2 1,5 0,4 0,9 75 10 10

0 49 13,8 15,2
numer bez „B“ 0 ścianka tylna z uchem

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
1013 SB-10 8 10 2 2,5 4 4,5 5 1 2
1109 SB-10 4 6 2 2,5 4 4,5 5 1 2

Seria 1
Właściwości 1013 SB-10 1109 SB-10

10 10
0  Obustronna skala

  Ułożyskowanie z 
kamieni  szlachetnych
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czujniki analogowe zegarowe z jednym obrotem 
wskazówki

Czujniki wykluczające błąd odczytu typowego dla czujników z odczytem bieżącym•	

Seria 1
czujniki analogowe zegarowe z jednym obrotem wskazówki 
Wykonanie małogabarytowe, pierścień zewnętrzny Ø 40 mm 
Wartość działki elem.: 0,001 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa / DIN

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Oznaczenie „B“ = bez ucha 

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

M2,5 x 0,45

Ø 8

32
,5

A

Ø 
38

C
B

14,5
6,6

0
-0.009

Ø 
40

1900 SB‑721900 SB‑70

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki 
elem.
mm

Nr. Zakres 
podziałki

Nacisk 
pom.
max.

N

Nacisk 
pom.
min.

N

Histereza 
nacisku  

pomiarowego 
N

Masa

g

Uwagi A

mm

B

mm

C

mm
0,1 0,001 1900 SB-70 50–0–50 1,5 0,4 0,9 75 54,5 12,2 22,3
0,1 0,001 1900 SB-72 50–0–50 1,5 0,4 0,9 75 53,5 16,8 16,7

numer bez „B“ 0 ścianka tylna z uchem

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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µm µm µm µm µm µm µm µm µm
1900 SB-70 3 5 2 2,0 – – 4 1 2
1900 SB-72 3 5 2 2,0 – – 4 1 2

Seria 1
Właściwości 1900 SB-70 1900 SB-72

 Odporny na wstrząsy
  Czujnik analogowy 
zegarowy z jednym 
obrotem wskazówki

  IP‑63
  Ułożyskowanie z 
kamieni szlachetnych

 IP‑52
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czujniki analogowe zegarowe z jednym obrotem 
wskazówki

Czujniki wykluczające błąd odczytu typowego dla czujników z odczytem bieżącym•	

2971 2972

W przypadku, gdy detal jest większy o ok. 1 mm niż 
wymiar nominalny i przeoczymy małą wskazówkę, 
detal zostanie oceniony jako dobry.

 •	Eliminowanie ludzkich błędów podnosi 
niezawodność pracy

Bezbłędne rozpoznanie braków.

Seria 2
czujniki analogowe zegarowe z jednym obrotem wskazówki,  
bardzo lekka konstrukcja, pierścień zewnętrzny Ø 55,6 mm  
Wartość działki elem.: 0,01 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Ścianka tylna nie jest na wyposażeniu

Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

ustawianie mierzenie

M

mierzenieustawianie

M

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki 
elem.
mm

Nr. Zakres 
podziałki

Nacisk 
pom.
max.

N

Nacisk 
pom.
min.

N

Histereza 
nacisku  

pomiarowego 
N

Masa

g

Uwagi A

mm

B

mm
0,5 0,01 2971 25–0–25 1,4 0,4 0,6 75 65,6 16,8
1,0 0,01 2972 50–0–50 1,4 0,4 0,6 75 66,0 17,2

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
2971  8 11 3 5 – – 7 3 3
2972 10 13 3 5 – – 7 3 3

Seria 2
Właściwości 2971 2972

 Odporny na wstrząsy
  Czujnik analogowy  
zegarowy z jednym  
obrotem wskazówki
 IP‑52
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Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Oznaczenie „B“ = bez ucha 

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

czujniki analogowe zegarowe z jednym obrotem 
wskazówki

Czujniki wykluczające błąd odczytu typowego dla czujników z odczytem bieżącym•	

2928 SB

2929 SB

Seria 2
czujniki analogowe zegarowe z jednym obrotem wskazówki 
Standardowa wielkość tarczy, pierścień zewnętrzny Ø 57 mm 
Wartość działki elem.: 0,1 i 0,01 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

2929 SB‑60

Nr. 2929 SB w statywie Nr. 7002 M

Nr. A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

F
mm

G
mm

H
mm

I
mm

2929 SB 48,8 65,2 57 17,7 16,9 19,8 52 7,6
2929 SB-60 48,8 70,0 57 17,7 12,3 29,2 52 7,6
2929 SB-62 48,8 65,2 57 17,7 16,9 19,8 52 7,6
2928 SB 48,8 65,2 57 17,7 16,9 19,8 52 7,6

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki elem.

mm

Nr. Zakres 
podziałki

Nacisk pom.
max.

N

Nacisk pom.
min.

N

Histereza nacisku  
pomiarowego 

N

Masa

g

Uwagi

0,8 0,01 2929 SB 50–0–50 1,4 0,4 0,6 136
0,8 0,01 2929 SB-60 50–0–50 2,0 0,4 0,6 137
0,8 0,01 2929 SB-62 50–0–50 2,0 0,4 0,6 136
4,0 0,1 2928 SB 2,5–0–2,5 1,4 0,4 0,6 136

numer bez „B“ 0 ścianka tylna z uchem

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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m
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y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
2929 SB  7 10  3  5 – –  7  3  3
2929 SB-60  7 10  3  5 – –  7  3  3
2929 SB-62  7 10  3  5 – –  7  3  3
2928 SB 40 50 10 15 – – 25 20 12 I

29
29

 S
B

29
29

 S
B-

60

29
29

 S
B-

62

29
28

 S
B

Właściwości

 Odporny na wstrząsy
  Czujnik analogowy  
zegarowy z jednym  
obrotem wskazówki
  IP‑63
 IP‑52
 Wg normy DIN
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Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa / DIN

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Oznaczenie „B“ = bez ucha 

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

2044 SB 2045 SB

Nr. 2044 SB w statywie Nr. 7002 M

czujniki zębate

Seria 2
Standardowa wielkość tarczy, pierścień zewnętrzny Ø 57 mm 
Wartość działki elem.: 0,01 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

2044 SB‑60

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki 
elem.
mm 

Nr. Zakres  
podziałki

1 obrót 
wskazówki 

mm

Nacisk 
pom.
max.

N

Nacisk 
pom.
min.

N

Histereza 
nacisku  

pomiarowego 
N

Masa

g

Uwagi

5 0,01 2044 SB 0–100 (100–0) 1 1,4 0,4 0,6 136 90 10
0

5 0,01 2044 SB-60 0–100 (100–0) 1 2,5 0,4 0,6 138 90 10
0

5 0,01 2045 SB 0–50–0 1 1,4 0,4 0,6 136 10 10
0

numer bez „B“ 0 ścianka tylna z uchem

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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µm µm µm µm µm µm µm µm µm
2044 SB 10 13 3 5 9 10 12 3 3
2044 SB-60 10 13 3 5 9 10 12 3 3
2045 SB 10 13 3 5 9 10 12 3 3

16
.9

20
44

 S
B

20
44

 S
B-

60

20
45

 S
B

Właściwości
90 10

0  Skala ciągła
10 10

0  Obustronna skala
  IP‑63
 Wg normy DIN
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Dane techniczne

Dokładność: DIN / norma zakładowa

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Oznaczenie „B“ = bez ucha 

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201
 

czujniki zębate

Seria 2
Standardowa wielkość tarczy, pierścień zewnętrzny Ø 57 mm 
Wartość działki elem.: 0,01 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

2047 SB

2902 SB

2046 SB

2046 SB‑60

2046 SYB

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki 
elem.
mm 

Nr. Zakres  
podziałki

1 obrót 
wska-
zówki 
mm

Nacisk 
pom.
max.

N

Nacisk 
pom.
min.

N

Histereza  
nacisku  

pomiarowego 
N

Masa

g

Uwagi

10 0,01 2046 SB* 0–100 (100–0) 1 1,4 0,4 0,6 135 90 10
0

10 0,01 2046 SB-09 0–100 (100–0) 1 1,4 0,4 0,6 137 90 10
0

10 0,01 2046 SB-15 0–100 (100–0) 1 0,8 0,1 0,6 136 L. f
90 10

0

10 0,01 2046 SB-60 0–100 (100–0) 1 2,5 0,4 0,6 137 90 10
0

10 0,01 2046 SB-69 0–100 (100–0) 1 2,5 0,4 0,6 139 90 10
0

10 0,01 2902 SB 100–0 1 1,4 0,4 0,6 135
10 0,01 2047 SB 0–50–0 1 1,4 0,4 0,6 135 10 10

0

* z zółtą tarczą, Nr. 2046 SYB
numer bez „B“ 0 ścianka tylna z uchem

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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rz
aln

oś
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ste
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a

1/
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 d
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w
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go
 

ob
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m
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 po

m
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ow
y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
2046 SB 12 15 3 5 9 10 13 3 3
2046 SB-09 15 17 3 5 9 10 15 3 3
2046 SB-15 15 17 3 5 9 10 13 3 3
2046 SB-60 12 15 3 5 9 10 13 3 3
2046 SB-69 15 17 3 5 9 10 15 3 3
2902 SB 12 15 3 5 9 10 13 3 3
2047 SB 12 15 3 5 9 10 13 3 3

16
.9

20
46

 S
B

20
46

 S
B-

09
20

46
 S

B-
15

20
46

 S
B-

60
20

46
 S

B-
69

20
46

 S
YB

29
02

 S
B

20
47

 S
B

Właściwości
90 10

0  Skala ciągła
10 10

0  Obustronna skala
  Odporny na 
wstrząsy
  IP‑63  

L. f   Mały nacisk  
pomiarowy
  Ułożyskowanie  
z kamieni  
szlachetnych
 Wg normy DIN
  Skala podziałki  
w kierunku  
przeciwnym do 
ruchu wskazówek
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Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa / DIN

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Oznaczenie „B“ = bez ucha 

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

czujniki zębate

2052 SB‑19

2952 SB

2050 SB‑19

Seria 2
Standardowa wielkość tarczy, pierścień zewnętrzny Ø 57 mm 
Wartość działki elem.: 0,01 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Nr. 2050 SB‑19 w statywie Nr. 7002 M

Nr. A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

F
mm

G
mm

H
mm

I
mm

2050 SB-19 38,8 75,2 57 17,7 16,9 29,8 52 7,6
2052 SB-19 38,8 88,7 57 17,7 16,9 43,3 52 7,6
2952 SB 38,8 88,7 57 17,7 16,9 43,3 52 7,6

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki 
elem.
mm

Nr. Zakres  
podziałki

1 obrót 
wskazówki 

mm

Nacisk 
pom.
max.

N

Nacisk 
pom.
min.

N

Histereza 
nacisku  

pomiarowego 
N

Masa

g

Uwagi

20 0,01 2050 SB-19 0–100 (100–0) 1 2,0 0,4 0,6 140 90 10
0

30 0,01 2052 SB-19 0–100 (100–0) 1 2,5 0,4 0,6 143 90 10
0

30 0,01 2952 SB 100–0 1 2,5 0,4 0,6 143
numer bez „B“ 0 ścianka tylna z uchem

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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 d
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m
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m
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ow
y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
2050 SB-19 25 30 4 6 10 11 18 3 4
2052 SB-19 30 35 4 7 11 12 20 3 5
2952 SB 30 35 4 7 11 12 20 3 5

G

I

20
50

 S
B-

19

20
52

 S
B-

19

29
52

 S
B

Właściwości
90 10

0  Skala ciągła
 Odporny na wstrząsy
 Wytłumiony punkt końcowy
  Ułożyskowanie z kamieni 
szlachetnych
  Skala podziałki w kierun‑
ku przeciwnym do ruchu 
wskazówek
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specjalna konstrukcja czujników zębatych

2940 S2046 SB‑80

2048 SB‑10

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa / DIN

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Oznaczenie „B“ = bez ucha 

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

Seria 2
Standardowa wielkość tarczy,  
pierścień zewnętrzny Ø 57 mm 
Wartość działki elem.: 0,01 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

2046 SB‑80 2940 S2048 SB‑10

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki 
elem.
mm

Nr. Zakres  
podziałki

1 obrót 
wskazówki 

mm

Nacisk 
pom.
max.

N

Nacisk 
pom.
min.

N

Histereza 
nacisku  

pomiarowego 
N

Masa

g

Uwagi

10 0,01 2046 SB-80 0–100 (100–0) 1 5,0 0,4 0,6 149 90 10
0

10 0,01 2048 SB-10 0–100 (100–0) 1 1,4 0,4 0,6 135 90 10
0

10 0,01 2940 S 0–100 (100–0) 1 3,0 0,4 0,6 220
numer bez „B“ 0 ścianka tylna z uchem

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
2046 SB-80 12 15 3 5 9 10 15 – –
2048 SB-10 15 17 3 5 9 10 15 3 3
2940 S 15 17 3 5 9 10 15 3 3

20
46

 S
B-

80

20
48

 S
B-

10

29
40

 S

Właściwości

 Wskazówka wzorcowana
90 10

0  Skala ciągła
 Licznik obrotów środkowy
  Ułożyskowanie z kamieni 
szlachetnych

 Wg normy DIN
 Wskazówka honująca
 Dwustronne wskazanie
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Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Oznaczenie „B“ = bez ucha 

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

2900 SB‑10

czujniki analogowe zegarowe z jednym obrotem 
wskazówki

Czujniki wykluczające błąd odczytu typowego dla czujników z odczytem bieżącym•	

I

Seria 2
czujniki analogowe zegarowe z jednym obrotem wskazówki 
Standardowa wielkość tarczy, pierścień zewnętrzny Ø 57 mm 
Wartość działki elem.: 0,001 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

2900 SB‑70

Nr. A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

F
mm

G
mm

H
mm

I
mm

2900 SB-10 48,8 66 57 17,7 16,9 20,6 52 7,6
2900 SB-70 48,8 67 57 17,7 12,3 26,2 52 7,6

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki 
elem.
mm

Nr. Zakres 
podziałki

Nacisk  
pomiarowy

max.
N

Nacisk  
pomiarowy

min.
N

Histereza  
nacisku  

pomiarowego 
N

Masa

g

Uwagi

0,08 0,001 2900 SB-10 50–0–50 1,4 0,4 0,9 140
0,08 0,001 2900 SB-70 50–0–50 2,0 0,4 0,9 170

numer bez „B“ 0 ścianka tylna z uchem

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
2900 SB-10 2 3 1,5 2 – – 3 1 2
2900 SB-70 2 3 1,5 2 – – 3 1 2

Seria 1
Właściwości 2900 SB-10 2900 SB-70

  Odporny na  
wstrząsy
  Czujnik analogowy 
zegarowy z jednym 
obrotem wskazówki
 IP‑63
  Ułożyskowanie  
z kamieni  
szlachetnych
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Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Oznaczenie „B“ = bez ucha 

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

czujniki zębate

2110 SB‑10

I

2109 SB‑10

2110 SB‑70

Seria 2
Standardowa wielkość tarczy, pierścień zewnętrzny Ø 57 mm 
Wartość działki elem.: 0,001 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Nr. 2110 SB‑70 w statywie Nr. 7002 M

Nr. A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

F
mm

G
mm

H
mm

I
mm

2109 SB-10 48,8 60,5 57,0 17,7 16,9 15,1 52 7,6
2110 SB-10 48,8 66,5 57,0 17,7 16,9 21,2 52 7,6
2110 SB-70 48,8 67,5 57,0 17,7 12,3 26,7 52 7,6

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki 
elem.
mm

Nr. Zakres  
podziałki

1 obrót 
wska-
zówki
mm

Nacisk 
pom.
max.

N

Nacisk 
pom.
min.

N

Histereza 
nacisku  

pomiarowego 
N

Masa

g

Uwagi

1 0,001 2109 SB-10 0–100–0 0,2 1,5 0,4 0,9 139 10 10
0

1 0,001 2110 SB-10 0–100 (100–0) 0,1 1,5 0,4 0,9 140 90 10
0

1 0,001 2110 SB-70 0–100 (100–0) 0,1 2,0 0,4 0,9 141 90 10
0

numer bez „B“ 0 ścianka tylna z uchem

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
2109 SB-10 3 5 2 2,5 4 4,5 5 1 2
2110 SB-10 3 5 2 2,5 4 4,5 5 1 2
2110 SB-70 3 5 2 2,5 4 4,5 5 1 2

21
09

 S
B-

10

21
10

 S
B-

10

21
10

 S
B-

70

Właściwości
90 10

0  Skala ciągła
10 10

0  Obustronna skala
 Odporny na wstrząsy
 Podwójna skala
 IP‑63
  Ułożyskowanie  
z kamieni  
szlachetnych
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Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Oznaczenie „B“ = bez ucha 

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

czujniki zębate

I

2113 SB‑10 2118 SB‑10

2119 SB‑10

Nr. 2113 SB‑10 w statywie Nr. 7002 M

Seria 2
Standardowa wielkość tarczy, pierścień zewnętrzny Ø 57 mm 
Wartość działki elem.: 0,001 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Nr. A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

F
mm

G
mm

H
mm

I
mm

2113 SB-10 48,8 61,0 57 17,7 16,9 15,6 52 7,6
2118 SB-10 48,8 60,3 57 17,7 16,9 14,9 52 7,6
2119 SB-10 48,8 60,3 57 17,7 16,9 14,9 52 7,6

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki 
elem.
mm

Nr. Zakres 
podziałki

1 obrót 
wskazówki

mm

Nacisk 
pom.
max.

N

Nacisk 
pom.
min.

N

Histereza 
nacisku  

pomiarowego 
N

Masa

g

Uwagi

2 0,001 2113 SB-10 0–100–0 0,2 1,5 0,4 0,9 139 10 10
0

5 0,001 2118 SB-10 0–100–100 0,2 1,5 0,4 0,9 137 90 10
0

5 0,001 2119 SB-10 0–100–0 0,2 1,5 0,4 0,9 137 10 10
0

numer bez „B“ 0 ścianka tylna z uchem

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
2113 SB-10 5  7 2 2,5 4 4,5 7,0 1,0 2,0
2118 SB-10 8 10 2 4,0 6 6,5 9,5 1,5 2,5
2119 SB-10 8 10 2 4,0 6 6,5 9,5 1,5 2,5

21
13

 S
B-

10

21
18

 S
B-

10

21
19

 S
B-

70

Właściwości
90 10

0  Skala ciągła
10 10

0  Obustronna skala
 Odporny na wstrząsy
  Ułożyskowanie z  
kamieni szlachetnych
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Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa / DIN

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Oznaczenie „B“ = bez ucha 

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

czujniki zębate

3046 SB

Seria 3
Z dużą tarczą, pierścień zewnętrzny Ø 78 mm 
Wartość działki elem.: 0,01 i 0,001 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

3047 SB

3109 SB‑10

Nr. A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

3109 SB-10 56 79,0 25,0 15 17,0
3046 SB 56 75,5 15,5 21 16,5
3047 SB 56 75,5 15,5 21 16,5

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki 
elem.
mm

Nr. Zakres podziałki 1 obrót 
wskazówki

mm

Nacisk 
pom.
max.

N

Nacisk 
pom.
min.

N

Histereza 
nacisku  

pomiarowego 
N

Masa

g

Uwagi

 1 0,001 3109 SB-10 0–100–0 0,2 1,5 0,4 0,9 245 10 10
0

10 0,01 3046 SB 0–100 (100–0) 1,0 1,4 0,4 0,6 237 90 10
0

10 0,01 3047 SB 0–50–0 1,0 1,4 0,4 0,6 237 10 10
0

numer bez „B“ 0 ścianka tylna z uchem

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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m
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y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
3109 SB-10  3  5 2 2,5 4  4,5  5 1 2
3046 SB 15 17 3 5,0 9 10,0 15 3 3
3047 SB 15 17 3 5,0 9 10,0 15 3 3

31
09

 S
B-

10

30
46

 S
B

30
47

 S
B

Właściwości
90 10

0  Skala ciągła
 Odporny na wstrząsy

10 10
0  Obustronna skala

  Ułożyskowanie z  
kamieni szlachetnych

 Wg normy DIN
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czujniki zębate

Seria 3
Z dużą tarczą,  
pierścień zewnętrzny Ø 78 mm 
Wartość działki elem.: 0,01 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Oznaczenie „B“ = bez ucha 

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

3058 SB‑19

3050 SB 3060 SB‑19

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki 
elem.
mm

Nr. Zakres  
podziałki

1 obrót 
wskazówki

mm

Nacisk 
pom.
max.

N

Nacisk 
pom.
min.

N

Histereza 
nacisku  

pomiarowego 
N

Masa

g

Uwagi

 20 0,01 3050 SB 0–100 (100–0) 1 2,0 0,4 1,5 257 90 10
0

 30 0,01 3052 SB-19 0–100 (100–0) 1 2,5 0,4 1,5 264 90 10
0

 50 0,01 3058 SB-19 0–100 (100–0) 1 3,0 0,4 1,5 283 90 10
0

 80 0,01 3060 SB-19 0–100 (100–0) 1 3,0 0,4 1,9 299 90 10
0

100 0,01 3062 SB-19 0–100 (100–0) 1 3,2 0,4 1,5 317 90 10
0

numer bez „B“ 0 ścianka tylna z uchem

Nr. A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

3050 SB  49  93 25  29 16,5
3052 SB-19  73 104 25  40 17,0
3058 SB-19  82 142 43  60 17,0
3060 SB-19 112 202 74  91 16,0
3062 SB-19 132 243 94 110 16,0

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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m
iar

ow
y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
3050 SB 25 30  4  6 10 11 18 3 4
3052 SB-19 30 35  4  7 11 12 20 3 4
3058 SB-19 50 55  5  8 12 13 30 3 6
3060 SB-19 50 60  9 10 14 15 33 3 8
3062 SB-19 60 75 13 12 17 20 35 3 9

30
50

 S
B

30
52

 S
B-

19

30
58

 S
B-

19

30
60

 S
B-

19

30
62

 S
B-

19

Właściwości
90 10

0  Skala ciągła
 Odporny na wstrząsy
  Licznik obrotów 
środkowy
  Ułożyskowanie z 
kamieni szlachetnych
  Wytłumiony punkt 
końcowy
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Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa / DIN
Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Oznaczenie „B“ = bez ucha 

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

czujniki zębate

4046 SB

Seria 4
Z ekstra dużą tarczą, pierścień zewnętrzny Ø 91 mm 
Wartość działki elem.: 0,01 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki 
elem.
mm

Nr. Zakres  
podziałki

1 obrót 
wskazówki

mm

Nacisk 
pom.
max.

N

Nacisk 
pom.
min.

N

Histereza  
nacisku  

pomiarowego 
N

Masa

g

Uwagi

10 0,01 4046 SB 0–100 (100–0) 1 1,4 0,4 1,5 330 90 10
0

numer bez „B“ 0 ścianka tylna z uchem

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
4046 SB 15 16 3 5 9 10 15 3 3

Seria 4
Właściwości 4046 SB

90 10
0  Skala ciągła

 Wg normy DIN
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1160

czujniki zębate

Seria 1
Czujniki z wrzecionem prostopadłym do tylnej ścianki

2990 2960 F

1160 / 1960

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Seria 2

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Dane techniczne

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
136568 trzpień mocujący  

Ø D: 8 mm  L: 81 mm
21AAA168 trzpień mocujący 

Ø D: 8 mm  L: 42 mm

Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

Dane techniczne

Dostawa z zakładowym świadectwem 
sprawdzenia

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
136568 trzpień mocujący  

Ø D: 8 mm  L: 81 mm
21AAA168 trzpień mocujący 

Ø D: 8 mm  L: 42 mm

Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

1960

2960 F2990

Nr. A
mm

B
mm

C
mm

E
mm

F
mm

G
mm

H
mm

1960 39 21,5 36 22 25,0 13,8 43,3
1160 39 21,5 36 22 28,7 12,8 45,5

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki elem.

mm

Nr. Zakres 
podziałki

Nacisk pom.
max.

N 

Nacisk pom.
min.

N

Histereza nacisku 
pomiarowego 

N

Masa

g

Uwagi

1,0 0,01 1960 50–0–50 1,4 0,4 0,6 85
5,0 0,01 1160 0–100 1,4 0,4 0,6 85 90 10

0

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki elem.

mm

Nr. Zakres 
podziałki

Nacisk pom.
max.

N

Nacisk pom.
min.

N

Histereza nacisku 
pomiarowego 

N

Masa

g

Uwagi

0,1 0,001 2990 50–0–50 1,5 0,4 0,9 220
1,0 0,01 2960 F 50–0–50 1,4 0,4 0,6 115

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
2990  3  5 2 2 – –  4 1 2,0
2960 F 12 15 3 7 – – 15 3 3,5

Nr. DIN 878 z 1983 DIN EN ISO 463 / DIN 878 z 2006

fe fges fu

Wartość graniczna  
odchyłek pomiaru  

wskazania przy
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an
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ow
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aln

oś
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za
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ow

a
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10

 d
ow

ol
-

ne
go

 o
br

ot
u

1/
2 
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m
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y

µm µm µm µm µm µm µm µm µm
1960 12 15 3 7 – – 15 3 3,5
1160 15 19 4 7 11 12 18 3 4,0

19
60

11
60

29
90

29
60

 F

Właściwości
90 10

0  Skala ciągła
 Odporny na wstrząsy
  Czujnik analogowy 
zegarowy z jednym 
obrotem wskazówki
  Ułożyskowanie z 
kamieni szlachetnych
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524‑601

czujnik „Signal-HICATOR“
Seria 524

524‑501

czujnik „HICATOR“
 Bardzo dokładny czujnik z precyzyjnym ułożyskowaniem z kamieni szlachetnych i dużą tarczą,  •	
zabezpieczony przed uderzeniami.

Seria 524

Seria 543
Z wejściem sygnału „Taster“  
i wyjściem sygnału „Open collector“ 
Zabezpieczenie przed kurzem IP‑54

Dalsze informacje patrz strona 168

A czujniki DIGIMATIC ID-C

19 9

Ø 
56

Ø 
60

.7
20

39
 (4

0.
8)

66

15
.7

Ø 8 0
0.009

543‑280 B

TM numer patentu na stronie 458

Wartość działki elem.
µm

Nr. Zakres  pomiarowy
µm

Błędy graniczne
µm

Powtarzalność
µm

Histereza pomiarowa
µm

Masa 
g

0,5 524-500 ± 30 0,5 0,2 0,5 162
1,0 524-501 ± 50 1,0 0,3 0,5 162

Wartość działki elem.
µm

Nr. Zakres  pomiarowy
µm

Błędy graniczne
µm

Powtarzalność
µm

Histereza pomiarowa
µm

Masa 
g

 1 524-601 ±  50 1 0,3 0,5 140
10 524-603 ± 500 5 2,0 2,0 140

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
540774 wyzwalacz

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Trzpień mocujący:  Ø 8 h6
Skok końcówki:  3 mm
Nacisk pomiarowy:  1,2 N

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
21BAA487 kabel sygnałowy (2 m)

końcówki przewodu wtyczka
kolor nazwa Pin-Nr. nazwa

czerwony + NG 1 + NG
biały – NG 2 – NG

czarny COM 3 COM (masa)
żółty/zielony masa

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Trzpień mocujący:  Ø 8 h6
Skok końcówki:  3 mm
Nacisk pomiarowy:  1,2 N

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
139462 wyzwalacz

Pozostałe wyposażenie na stronach 198 do 203 
Końcówki specjalne na stronie 200 i 201
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wyposażenie specjalne do czujników 
zębatych/cyfrowych
dźwignia do podnoszenia

Nr. 902100

Nr. 902011

Nr. 903424

Nr. 21AZB149

Nr. 21AZB150

wyzwalacz dla czujników analogowych i cyf‑
rowych o zakresie pomiarowym mniejszym od  
= 20 mm oprócz 1913 B‑10, 1911 B, 2048 S(B)‑10,  
2046 S(B)‑80, 2940 S i wszystkich czujników z 
zabezpieczeniem IP‑52, IP‑53, IP‑54, IP‑63, IP‑66.

przykład zastosowania

Dźwignia 
Dźwignia

Tabele dźwigni do podnoszenia

wyzwalacz 

wyzwalacz 540774

Dla wszystkich czujników 
cyfrowych oprócz modeli z IP‑66

wyzwalacz 901975

Przykład:
mocowanie z góry 
(w czujnikach cyfrowych 
możliwość mocowania  
również z boku)

wyzwalacz
śrubka

trzpień

Dla serii Nr. Ruch dźwigni 
mm

Nr. 
czujnika

1 902100  5 1929 SB, 1929 SB-60*, 1929 SB-62**, 1040 SB, 1044 SB,  
1044 SB-60*, 1144 SB-15, 1045 SB, 1013 SB-10, 1109 SB-10,  
1900 SB-70*, 1900 SB-72**

2 21AZB149 10 dla serii 2, 3, 4 
2044 S(B), 2044 S(B)-60*, 2045 S(B), 2046 S(B), 2046 S(B)-09, 2046 S(B)-
15, 2046 S(B)-60*, 2046 S(B)-69*, 2046 SY(B), 2047 S(B)  
2109 S(B)-10, 2109 SLB-10, 2110 S(B)-10, 2110 S(B)-70*, 2113 S(B)-10, 
2118 S(B)-10, 2119 S(B)-10  
2900 S(B)-10, 2900 S(B)-70*, 2902 S(B), 2928 S(B), 2929 S(B), 2929 S(B)-
60*, 2929 S(B)-62**  
3046 S(B), 3047 S(B), 3109 S(B)-10  
4046 S(B)

2 21AZB150 20 dla serii 2, 3 
2048 S(B)-10, 2050 S(B)-19, 2052 S(B)-19  
3050 S(B)

3 + 4 903424 25 3047 F(B), 3109 F(B)
ID-C 902011 10
ID-S 903424 10

 * Przy czujnikach z zabezpieczeniem IP‑63 i użyciu dźwigni nie stosuje się osłony plastikowej
 ** Przy czujnikach z zabezpieczeniem IP‑52 i użyciu dźwigni nie stosuje się osłony plastikowej

(dla wszystkich czujników)
Nr. Opis

137693 dźwignia

Nr. Opis
540774 wyzwalacz, długość: 500 mm,  

bez funkcji Stop,  
ruch dźwigni 12 mm

901975 wyzwalacz, długość: 300 mm,  
bez funkcji Stop,  
ruch dźwigni 10 mm
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ścianki tylne dla czujników nieposiadających zabezpieczenia przed wodą

wyposażenie specjalne do czujników 

przykład zastosowania

z uchem

dla 
serii

0

dla 
serii

1

dla 
serii

2

dla 
serii

3 + 4

dla
ID-C + ID-F

dla
ID-S

dla 
ID-N, ID-B,
LGS-1012P

Nr.
190561

Nr.
101210

Nr.
101040

Nr.
100691

Nr.
101040

Nr.
02ACB420

Nr.
21EZA145

płaskie

dla serii
0

dla serii
1

dla serii
2

dla serii
3 + 4

dla
ID-C + ID-F

dla
ID-S

Nr. 191559 Nr. 101211 Nr. 101039 Nr. 100836 Nr. 101039 Nr. 02ACB440
— a = 2,2 mm a = 2,5 mm a = 3 mm a = 2,5 mm a = 2,5 mm

z magnesem

dla serii
0

dla serii
1

dla serii
2

dla serii
3 + 4

dla
ID-C + ID-F

dla
ID-S

— — Nr. 900928 Nr. 900929 Nr. 900928 Nr. 02ACB650

z przestawnym uchwytem

dla serii
0

dla serii
1

dla serii
2

dla serii
3 + 4

dla
ID-C + ID-F

dla
ID-S

— Nr. 136025 Nr. 136026 Nr. 136027 Nr. 136026 Nr. 02ACB630

z trzpieniem

dla serii
0

dla serii
1

dla serii
2

dla serii
3 + 4

dla
ID-C + ID-F

dla
ID-S

— Nr. 193172 Nr. 101169 Nr. 100839 Nr. 101169 Nr. 02ACB610

z tulejką gwintowaną

dla serii
0

dla serii
1

dla serii
2

dla serii
3 + 4

dla
ID-C + ID-F

dla
ID-S

— Nr. 193173 Nr. 136023 Nr. 136024 Nr. 136023 Nr. 02ACB670

z niesymetrycznym uchem

dla serii
0

dla serii
1

dla serii
2

dla serii
3 + 4

dla
ID-C + ID-F

dla
ID-S

— — Nr. 101167 Nr. 100837 Nr. 101167 Nr. 02ACB640

z zębatką

dla serii
0

dla serii
1

dla serii
2

dla serii
3 + 4

dla
ID-C + ID-F

dla
ID-S

— — Nr. 129902 — Nr. 129902 —

zestaw, składający się z :  
ścianki tylnej z zębatką i uchwytu

dla serii
0

dla serii
1

dla serii
2

dla serii
3 + 4

dla
ID-C + ID-F

dla
ID-S

— — Nr. 901963 — Nr. 901963 Nr. 02ACB680

z uchem

dla serii
0

dla serii
1

dla serii
2

dla serii
3 + 4

dla serii 
ID-N / ID-B 

czujników LGS

dla
ID-S

— — — — Nr. 21EZA145 —
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końcówki specjalne
 do czujników, głębokościomierzy czujnikowych; z gwintem: M 2,5 x 0,45 mm.•	

Nr. 101117  
stal

Nr. 120041 
węglik spiekany

Nr. 120058 
węglik spiekany

Nr. 120059 
węglik spiekany

Nr. 120060 
węglik spiekany

Nr. 21AAA340 
stal

Nr. 21AAA341  docierane  ØD = 15 mm
Nr. 21AAA342  docierane  ØD = 20 mm
Nr. 21AAA343  docierane  ØD = 25 mm
Nr. 21AAA344  docierane  ØD = 30 mm

Nr. 120042 
węglik spiekany

Nr. 120043 
węglik spiekany

Nr. 120045  węglik spiekany 
Nr. 120046  szafir 
Nr. 120047  rubin

R = 1,5 mm

Nr. 101386 
stal

R = 2,5 mm

Nr. 101118 
stal

R = 2,5 mm

Nr. 101387 
stal 

R = 2,5 mm

Nr. 101388 
stal

R = 2,5 mm

Nr. 120049  węglik spiekany 
Nr. 120050  szafir 
Nr. 120051  rubin

R = 1,5 mm

Nr. 120053  węglik spiekany 
Nr. 120054  szafir 
Nr. 120055  rubin

R = 1,5 mm

Nr. 21AAA345  węglik spiekany  ØD = 15 mm
Nr. 21AAA346  węglik spiekany  ØD = 20 mm
Nr. 21AAA347  węglik spiekany  ØD = 25 mm
Nr. 21AAA348  węglik spiekany  ØD = 30 mm

Nr. 101119 
stal 

R = 7 mm

Nr. 120056 
węglik spiekany
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Nr. 901954 
stal

końcówki specjalne

Nr. 120061 węglik spiekany t = 0,4 mm / D = 2 mm 
Nr. 120062 węglik spiekany t = 0,6 mm / D = 2 mm 
Nr. 120063 węglik spiekany t = 1,0 mm / D = 4 mm 

Nr. 120067 
węglik spiekany

Nr. 120065  węglik spiekany d = 1,00 mm 
Nr. 120066  węglik spiekany d = 0,45 mm

Nr. 120068 
węglik spiekany

Nr. 21AAA329  węglik spiekany  ØD = 0,45 mm
Nr. 21AAA330  węglik spiekany  ØD = 1,00 mm

Nr. 21AAA331  węglik spiekany  L =  8 mm
Nr. 21AAA332  węglik spiekany  L = 10 mm
Nr. 21AAA333  węglik spiekany  L = 20 mm
Nr. 21AAA334  węglik spiekany  L = 40 mm

Nr. 21AAA335  węglik spiekany  L =  5 mm
Nr. 21AAA336  węglik spiekany  L = 10 mm
Nr. 21AAA337  węglik spiekany  L = 20 mm
Nr. 21AAA338  węglik spiekany  L = 40 mm

Nr. 21AAA339   
węglik spiekany

Nr. 120057 
węglik spiekany

Nr. 101121 
stal

Nr. 101385 
stal

promień wierzchołka: 
0,03 mm

Nr. 101120 
stal 

promień wierzchołka: 
0,03 mm

Nr. 101122 
stal

R = 0,9

Nr. 120064  
węglik spiekany

D

Nr. 21AAA349  węglik spiekany  ØD = 1,0 mm
Nr. 21AAA350  węglik spiekany  ØD = 1,5 mm
Nr. 21AAA351  węglik spiekany  ØD = 2,5 mm
Nr. 21AAA352  węglik spiekany  ØD = 4,0 mm
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wymienne przedłużacze Ø 5 mm

Ø 3 mm 

303611

10 mm

303612

20 mm

21AAA259A

15 mm

303613

30 mm

21AAA259B

25 mm

304146

60 mm

21AAA259C

35 mm

21AAA259M

80 mm

303614

100 mm

900391

37

26

Ø3

40 mm

21AAA259D

45 mm

21AAA259E

50 mm

21AAA259F

55 mm

21AAA259G

90 mm

304147

70 mm

21AAA259J

Nr. 900391  uniwersalna końcówka pomiarowa  
do czujników

uniwersalna końcówka pomiarowa do czujników

Przykład: czujnik  
z naniesionym trójbarwnym 
oznakowaniem tolerancji

oznakowanie tolerancji
opakowanie 10 szt.

do czujników serii 2  Ø 55,6 mm
Nr. kolor

136420 czerwony
136421 zielony
136422 żółty
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zestaw naprawczy  
do czujników

Ręczna praska z kompletem  
wkładek naciskowych
do montażu szkiełek czujników

Zestaw naprawczy 
do naprawy czujników zębatych

7823 

61ß ¸qw 02

9

8

4 753¿”

“

„

r

e

3456

7

8

12
7000

wyposażenie specjalne do czujników

Nr. Opis
7000 praska ręczna z kompletem  

wkładek naciskowych

przykład zastosowania

Nr. do Ø mm
1 19,5
2 22,5
3 25,5
4 28,5
5 32,5
6 35,0
7 38,0
8 50,0

osłona plastikowa dla czujników serii 2
opakowanie 10 szt., zabezpieczenie przed olejem i wodą

Nr. Ilość liczba
902066 10 sztuk

kolorowe kapturki ochronne
dla czujników z zakresem wskazania # 10 mm  
poza 2971 / 2972 / 2973, do identyfikacji

Nr. Opis
7823 zestaw naprawczy

Nr. Oznaczenie
1 Smar stały „Moly-Kote“
2 Olej smarowy „Molub-Alloy“
3 Śrubokręt
4 Śrubokręt
5 Pinceta
6 Oprawka do rozwiertaków
7 Szczotka
8 Pędzelek
9 Pędzelek
0 Młotek
ß Kowadełko do przestawiania wrzeciona
“ Kowadełko do ustawiania wrzeciona
„ Szczypce do cięcia
” Szczypce płaskie
¿ Szczypce płaskie,  

do wyciągania wskazówki sztyft Ø 0,5 mm
¸ Wybijak zawleczek
q Przebijak ręczny
w Rozwiertak
e Kowadełko z zębnikiem
r Drewniana skrzynka

 
Nr.

odporny na wodę  
Nr.

kolor

193051W 193595W biały
193051R 193595R czerwony
193051 193595 czarny
193051G 193595G zielony
193051B 193595B niebieski
193051Y 193595Y żółty
193051D 193595D pomarańczowy
193051P 193595P różowy
193051S 193595S granatowy
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uniwersalny przyrząd do pomiaru gwintów wew.
 Wymienne końcówki do pomiaru średnicy podziałowej gwintów wewnętrznych. •	
 Przestawne szczęki pomiarowe dla różnych zakresów, dzięki naciskowi sprężyny szybkie •	
przestawianie szczęk.

Seria 243

243‑800

wyposażenie specjalne 
do uniwersalnego przyrządu do pomiaru gwintów

Seria 243
Wymienne końcówki dla gwintu metrycznego

Dane techniczne

Czujnik:  Nr. 2046 SB,  
patrz strona 187

Wartość działki elem.:  0,01 mm
Zakres wskazań:  10 mm

Wysyłka bez końcówek

243‑101

10
90

zakres  pomiarowy

Nr. Zakres  pomiarowy

mm

Długość szczęk

mm

Średnica otworu
w szczęce

Ø mm

A

mm

B

mm

C

mm

Masa

g
243-101 25–100 20 3,5 265 185 35 530
243-102 25–200 25 3,5 365 285 40 700
243-103 25–300 30 3,5 465 385 45 870

Nr. Skok gwintu
Pojedyncze końcówki
243-801 0,4–0,5
243-802 0,6–0,9
243-803 1  –1,75
243-804 2  –3,0
243-805 3,5–5,0
243-806 5,5–7,0

Zestaw końcówek (składa się od 243-801 do 243-806)
243-800 0,4–7,0
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stoliki pomiarowe pionowe
 Kompaktowa, korzystna cenowo kombinacja składająca się z czujnika i stolika pomiarowego.•	
 Przystosowane do kontroli małych elementów na warsztacie.•	

Seria 7
z końcówką kulistą Ø 3 mm lub z końcówką talerzykową Ø 6 mm

7050

7050 + 7051 7052 + 7053

7052

7053

Dane techniczne

Nr. 7051  z końcówką 
talerzykową Ø 6 mm

Nr. 7050*, 7052*, 7053*  z końcówką kulistą 
R=1,5 mm

*  Przy zastosowaniu końcówek pomiarowych o 
talerzykowych powierzchniach pomiarowych 
(wyposażenie specjalne) nie gwarantuje się 
równoległości między końcówką, a stołem.

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
902190 stolik pomiarowy, stal,  

Ø 80 mm

903526 stolik pomiarowy, ceramika,  
Ø 50 mm

Nr. Wartość 
działki elem.

mm

Z 
czujnikiem

Zakres  
wskazań

mm

fe

µm

fges

µm

fu

µm

Średnica
stolika
mm

Max. 
wysokość detalu

mm

Masa

g
7050 0,01 2046 S 10 12 15 3 40 21 1180
7051 0,01 2046 S 10 12 15 3 40 20 1570
7052 0,01 2046 SLB 10 12 15 3 40 35 1180
7053 0,001 2109 SLB-10  1  3  5 2 40 30 1195
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stoliki pomiarowe poziome
Kompaktowa, korzystna cenowo kombinacja składająca się z czujnika i stolika pomiarowego.•	
Przystosowane do kontroli małych elementów na warsztacie.•	

Seria 7
z końcówką talerzykową Ø 6,3 mm

7060

ruchome kowadełko

Nr. Wartość 
działki elem.

mm

Z 
czujnikiem

Zakres  
wskazań

mm

fe

µm

fges

µm

fu

µm

Średnica
stolika
mm

Max. 
wysokość detalu

mm

Masa

g
7060 0,01 2046 SB 10 12 15 3 20 20 950
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201‑101 z uchwytem 156‑101 i czujnikiem z osłonką

Dostawa nie obejmuje czujnika i uchwytu do 
mikrometru

201‑101 z cyfrowym czujnikiem 543‑250 B

Seria 201

sprawdziany szczękowe przestawne
Przy użyciu przestawnych sprawdzianów szczękowych można szybko i dokładnie •	
przeprowadzić pomiary wszelkiego rodzaju średnic zewnętrznych w zakresie do 300 mm.
W bardzo łatwy sposób można przeprowadzić ocenę OK/NG.•	

41.5 40 B 40 115

13
.5

A

16

Dane techniczne

Powierzchnie pomiarowe  
z węglików spiekanych, docierane 
Zakres przesuwu kowadełka: 2 mm 
Duże powierzchnie pomiarowe 
Przestawny ogranicznik głębokości 
Mocowanie czujnika Ø 8 mm

Włącznie z nakładkami izolacyjnymi

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
z.B. 2972  czujnik mechaniczny 

dane techniczne patrz strona 184
21DZA000 osłona czujników zębatych

Zakres  pomiarowy
mm

Nr. Nacisk pomiarowy
N

Równoległość powierz. pomiarowy
µm

A
mm

B
mm

Masa
g

  0– 25 201-101 15 ± 3 5 277  42  680
 25– 50 201-102 15 ± 3 5 302  67  730
 50– 75 201-103 15 ± 3 5 328  93  780
 75–100 201-104 15 ± 3 5 353 118  870
100–125 201-105 15 ± 3 5 379 144  950
125–150 201-106 15 ± 3 5 404 169 1000
150–175 201-107 15 ± 3 5 429 194 1100
175–200 201-108 15 ± 3 5 455 220 1200
200–225 201-109 15 ± 3 5 480 245 1340
225–250 201-110 15 ± 3 5 506 271 1540
250–275 201-111 15 ± 3 5 531 296 1750
275–300 201-112 15 ± 3 5 556 321 2050
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547‑321

547‑321

A DIGIMATIC grubościomierze
Jedyny w swoim rodzaju przyrząd do pomiaru grubości wyposażony w czujnik ID‑C •	 A 
DIGIMATIC.
Jednorazowe ustawienie pozycji początkowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym,  •	
aż do następnej wymiany baterii. 
Precyzja pomiaru również przy najwyższej prędkości przesuwu. Łatwy odczyt dzięki dużym •	
cyfrom wyświetlacza. 

547‑315

547‑301

547‑313

547‑315

Opis czujnika znajdziecie na stronie 164

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
905338 kabel sygnałowy (1 m)
905409 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 baterie SR‑44

547‑313

547‑301

Seria 547
powierzchnie talerzykowe z ceramiki (Nr. 547‑301), 
z przestawnym kowadełkiem (Nr. 547‑313), 
końcówki w kształcie ostrza (Nr. 547‑315) 
z dużym wysięgiem i ceramicznymi końcówkami talerzykowymi (547‑321)

TM numer patentu na stronie 458

Wyposażenie 
standardowe

Zakres  
pomiarowy 

mm

Nr. Rozdzielczość

mm

Max.  
głębokość pomiaru 

mm

Błędy  
graniczne 

mm

Równoległość

µm

Z 
czujnikiem

Nr.
z ceramicznymi końcówkami talerzykowymi

0–10 547-301 0,01 30 0,02 # 5 543-270 B
z przestawnym kowadełkiem

0–10 547-313 0,01 30 0,02 # 5 543-270 B
końcówki w kształcie ostrza

0–10 547-315 0,01 30 0,02 # 5 543-270 B
z dużym wysięgiem i ceramicznymi końcówkami talerzykowymi

0–10 547-321 0,01 120 0,02 # 5 543-270 B
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TM numer patentu na stronie 458

Opis czujnika znajdziecie na stronie 164

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
905338 kabel sygnałowy (1 m)
905409 kabel sygnałowy (2 m)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 baterie SR‑44

A DIGIMATIC grubościomierze
 Jedyny w swoim rodzaju przyrząd do pomiaru grubości wyposażony w czujnik ID‑C •	 A 
DIGIMATIC.
 Jednorazowe ustawienie pozycji początkowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym,  •	
aż do następnej wymiany baterii. 
 Precyzja pomiaru również przy najwyższej prędkości przesuwu. Łatwy odczyt dzięki dużym •	
cyfrom wyświetlacza. 

Seria 547
do pomiaru grubości ścianki rury

547‑360

kulka 
Ø 3.5

547‑360

Seria 547
do pomiaru folii, papieru itp. 
z rozdzielczością 0,001 mm

547‑401

Zakres 
pomia-
rowy
mm

Nr. Rozdzielczość

mm

Max.  
głębokość  
pomiaru 

mm

Błędy 
graniczne

mm

Z 
czujnikiem

Nr.

średnica wewnętrzna od 3,5 mm
0–10 547-360 0,01 20 0,020 543-270 B

Zakres 
pomia-
rowy
mm

Nr. Rozdziel-
czość

mm

Max.  
głębokość  
pomiaru 

mm

Błędy 
graniczne

mm

Równo-
ległość

µm

Z 
czujnikiem

Nr.

uchwyt z tworzywa, kabłąk z metalu
0–12 547-401 0,001 21 0,005 3 543-250 B
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grubościomierz
 Lekka konstrukcja, z czujnikiem analogowym.•	

73137327

7327 + 7301 + 7305

7313

7321 + 7323

7315

kulka 
Ø 3.5

7360

7315

7360

Opis czujników znajdziecie  
na stronach 187, 188, 191

7321

Seria 7

Wyposażenie 
standardowe

Zakres 
pomiarowy

mm

Nr. Wartość 
działki elem.

mm

Max.  
głębokość pomiaru

mm

Błędy  
graniczne

mm

Równoległość

µm

Z 
czujnikiem

Nr.
z ceramicznymi końcówkami talerzykowymi

0–1 7327 0,001  30 0,005 # 5 2109 SB-10
0–10 7301 0,01  30 0,020 # 5 2046 SB
0–20 7305 0,01  30 0,025 # 5 2050 SB-19

z przestawnym kowadełkiem (zakres przesuwu: 12 mm)
0–10 7313 0,01  30 0,020 # 5 2046 SB

końcówki w kształcie ostrza
0–10 7315 0,01  30 0,020 # 5 2046 SB

z dużym wysięgiem i ceramicznymi końcówkami talerzykowymi
0–10 7321 0,01 120 0,020 # 5 2046 SB
0–20 7323 0,01 120 0,022 # 5 2050 SB-19

średnica wewnętrzna od 3,5 mm
0–10 7360 0,01  20 0,020 — 2046 SB
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Dane techniczne

Rozdzielczość:  0,01 mm
Max. nacisk pomiarowy:  2 N
Błędy graniczne:  0,02 mm
Powtarzalność:  0,01 mm
Wyświetlacz:  LCD, 5‑miejscowy  

ze znakiem (–) 
Wysokość cyfr: 7,5 mm
Zasilanie:  baterie SR‑44 

żywotność: ok. 2 lata

Wysyłka w pudełku

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 baterie SR‑44

Dane techniczne

Powierzchnie pomiarowy:  hartowane, 
szlifowane  
i docierane

Wartość działki elem.:  0,01 mm
Max. nacisk pomiarowy:  2 N
Max. głębokość:  15 mm
Błędy graniczne:  0,02 mm
Równoległość:  # 5 µm
Płaskość:  # 1 µm

Wysyłka w pudełku

grubościomierz
Przyrząd do szybkiego pomiaru grubości w wykonaniu kieszonkowym. •	

Seria 7

7309

700‑121

grubościomierz „QUICK MINI“
Cyfrowy przyrząd do szybkiego pomiaru grubości bez wyjścia danych.•	

700‑119

Przykład zastosowania

Seria 700

Zakres pomiaru
mm

Nr. Masa
g

0–12 700-119  70
0–25 700-121 120

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Masa
g

0–10 7309 87
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A czujnikowe sprawdziany głębokości
 Powierzchnie robocze hartowane, szlifowane i docierane.•	

Seria 7
wykonanie analogowe

547‑251

Seria 547
wykonanie cyfrowe z czujnikiem A 
z wyjściem danych

72147211

czujnikowy sprawdzian głębokości nr 7221 w 
zastosowaniu

Dane techniczne

Rozdzielczość:  0,001 mm  
dla czujnika cyfrowego

Opis czujnika na stronie  164
Włącznie z etui i przedłużaczami   
(patrz tabela)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
905338 kabel sygnałowy (1 m)
905409 kabel sygnałowy (2 m)

Pozostałe przedłużacze patrz strona 202

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 baterie SR‑44

Dane techniczne

Wartość działki elem.:  0,01 mm dla czujnikar

Opis czujnika na stronie  187 i 188
Włącznie z etui i przedłużaczami   
(patrz tabela)

Wyposażenie specjalne
Pozostałe przedłużacze patrz strona 202

7222

7231

TM numer patentu na stronie 458

Zakres  pomiarowy
mm

Zakres wskazań
mm

Nr. Wymiary poprzeczki
mm

Z czujnikiem
Nr.

Przedłużacze
mm

Masa
g

0–200 10 547-251  60 x 16 543–250 B 10, 20, 30, 30, 100 280
0–200 10 547-252 100 x 16 543–250 B 10, 20, 30, 30, 100 330

Zakres  pomiarowy
mm

Zakres wskazań
mm

Nr. Wymiary poprzeczki
mm

Z czujnikiem
Nr.

Końcówka
mm

Przedłużacze
mm

Masa
g

0–200 10 7211  63,5 x 16 2902 SB kulka R = 1,5 10, 20, 30, 30, 100 300
0–200 10 7212 101,6 x 16 2902 SB kulka R = 1,5 10, 20, 30, 30, 100 350
0–210 30 7213  63,5 x 16 2952 SB kulka R = 1,5 30, 60, 90 320
0–210 30 7214 101,6 x 16 2952 SB kulka R = 1,5 30, 60, 90 380

długa poprzeczka 150 mm z możliwością ustawiania czujnika
0–200 10 7221 150 x 18 2902 SB kulka R = 1,5 10, 20, 30, 30, 100 820

okrągła poprzeczka Ø 16 mm do pomiarów w ograniczonych przestrzeniach
0– 10 10 7222 Ø 16 2902 SB igła R = 0,2 – 165

poprzeczka z czujnikiem i prostopadłym wrzecionem do wygodnego pomiaru z góry
0–200  5 7231  63 x 16 1162 kulka R = 1,5 10, 20, 30, 30, 100 240
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209‑662

209‑657

macki czujnikowe do pomiarów zewnętrznych

Seria 209

209‑602 209‑607

209‑604

209‑658  

kulka z węglika  
Ø 1,5 mm

4

kulka z węglika  
Ø 2,0 mm

5

kulka z węglika  
Ø 2,0 mm

7

talerzyk  
Ø 10 mm

6

kulka z węglika 
Ø 1,5 / 2,0 mm

21

ostrze z węglika 
promień: 0,4/0,5 mm

kulka z węglika  
ostrze z węglika

3

Nr. Zakres 
pomia-
rowy
mm

Wartość 
działki  
elem.
mm

Błędy 
graniczne

mm

Max.
głębokość 

L
mm

Max. głęb. 
rowka A

mm

Min. szer. 
rowka B

mm

Max.
nacisk 
pom.

N

Powierz. 
pomiarowe

Promień  
końcówki

mm

Masa

g
powierzchnie pomiarowe: ostrze z węglika spiekanego
209-660 0–10 0,01 0,02  59  5,0 3,0 1,5 patrz rys. 1 0,40/0,40 140
209-605 0–20 0,01 0,03  80  7,0 3,5 1,5 patrz rys. 1 0,50/0,50 320

powierzchnie pomiarowe: kulka z węglika spiekanego Ø 1,5 mm/2 mm
209-657 0– 5 0,005 0,015  27  5,0 3,0 2,0 patrz rys. 2 0,75/0,75 120
209-659 0–10 0,01 0,02  59  5,0 3,0 1,5 patrz rys. 2 0,75/0,75 140
209-601 0–20 0,01 0,03  80 10,0 3,5 1,5 patrz rys. 2 0,75/0,75 320
209-602 0–50 0,05 0,05 170 10,0 4,5 1,8 patrz rys. 2 1,00/1,00 560
209-661 0–10 0,01 0,02  59  4,8 2,0 1,5 patrz rys. 4 0,75/0,75 140
209-607 0–20 0,01 0,03  80  7,0 3,5 1,5 patrz rys. 4 0,75/0,75 300

powierzchnie pomiarowe: kulka z węglika spiekanego / ostrze z węglika spiekanego
209-662 0–10 0,01 0,02  59  4,8 2,0 1,5 patrz rys. 3 0,40/0,75 140
209-606 0–20 0,01 0,03  80  7,0 3,5 1,5 patrz rys. 3 0,50/0,75 300

powierzchnie pomiarowe: kulka z węglika spiekanego Ø 2 mm
209-843 0–10 0,1 0,1  36  — — 1,3 patrz rys. 7 1,00/1,00  40
209-604 0–50 0,05 0,05 170 10,0 4,5 2,0 patrz rys. 4 1,00/1,00 520

powierzchnie pomiarowe: powierzchnie talerzykowe Ø 10 mm
209-658 0– 5 0,005 0,02  26  — — 2,0 patrz rys. 6 — 120

powierzchnie pomiarowe: kulka-Ø 2 mm / promień 0,5 mm
209-603 0–10 0,1 0,1  36  — — 1,3 patrz rys. 5 1,00/0,50  40
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Macka Nr. 209‑521 ze statywem Nr. 7001 M  
i uchwytem Nr. 011449 (wyposażenie specjalne)

macki „DIGI-TEST“ do pomiarów zewnętrznych

Seria 209
z wyjściem danych*

Hf

Hb

L

209‑521

kulka Ø 1,5 i 3 mm 
do pomiaru grubości  

ścianek

1

talerzyk Ø 10 mm 
do pomiaru powierzchni

3

talerzyk Ø 50 mm 
do pomiaru powierzchni

4

kulka Ø 1,5 i 3 mm do 
pomiaru grubości ścianek 

rur od Ø 3 mm i 9 mm

2

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Dane techniczne

Zabezpieczenie:  IP‑63
Nacisk pomiarowy:  0,6–1,5 N

Dostawa z baterią i zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
21JAA300 D kabel DIGIMATIC (1,5 m)
7001 M statyw pomiarowy 
011449 uchwyt do statywu

* Wyposażenie specjalne gniazda połączeniowe

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
011037 baterie (4 sztuki)

Nr. Zakres 
pom.
mm

Rozdziel-
czość
mm

Błędy 
graniczne

mm

Max.
głęb. L

mm

Długość Hb 
końcówki

mm

Długość Hf 
końcówki

mm

Powierz. 
pomiarowe

Promień  
końcówki

mm

Masa

g
powierzchnie pomiarowe: kulka z węglika spiekanego Ø 1,5 mm
209-520 0–10 0,005 0,01  18 16 16 patrz rys. 1 0,75/0,75 270
209-521 0–20 0,01 0,02  50 16 16 patrz rys. 1 0,75/0,75 290
209-522 0–20 0,01 0,02  50 15  0,9 patrz rys. 2 0,75/0,75 290

powierzchnie pomiarowe: kulka z węglika spiekanego Ø 3,0 mm
209-531 0–40 0,02 0,04 115 22 22 patrz rys. 1 1,5/1,5 380
209-532 0–40 0,02 0,04 115 22  1 patrz rys. 2 1,5/1,5 380

powierzchnie pomiarowe: powierzchnie talerzykowe Ø 10 mm
209-530 0–10 0,005 0,01  18 22 12 patrz rys. 3 – 270

powierzchnie pomiarowe: powierzchnie talerzykowe Ø 50 mm
209-533 0–40 0,02 0,04 115 29 19 patrz rys. 4 – 380

Funkcje Seria 209
Przycisk Mode
Przycisk SET
Przycisk DATA
ON / OFF / 0‑wybór wstępny
Tolerancja‑LED (czerwony / zielony)
Przełączanie mm/inch
Przełączanie rozdzielczości
Pomiar absolutny i relatywny

Programy pomiarowe
(MODE) Seria 209
Wskazanie wartości pomiarowej
Wskazanie min. wartości
Wskazanie max. wartości
Przełączanie ABS/REL
Funkcja HOLD
Wprowadzenie tolerancji  
i kontrola
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macki „DIGI-TEST“ do pomiarów zewnętrznych

Hf

Hb

L

kulka Ø 5 mm 
do pomiaru grubości ścianek

1

talerzyk Ø 50 mm 
do pomiaru powierzchni

3

kulka Ø 5 mm  
do pomiaru grubości ścianek rur

2

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Dane techniczne

Zabezpieczenie:  IP‑63
Nacisk pomiarowy:  0,6–1,5 N

Dostawa z baterią i zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
21JAA300 D kabel DIGIMATIC (1,5 m)
7001 M statyw pomiarowy 
011449 uchwyt do statywu

* Wyposażenie specjalne gniazda połączeniowe

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
011037 baterie (4 sztuki)

Seria 209
duża głębokość pomiaru 
z wyjściem danych*

209‑534

Nr. Zakres 
pom.
mm

Rozdziel-
czość
mm

Błędy 
graniczne

mm

Max.
głębokość L

mm

Długość Hb 
końcówki

mm

Długość Hf 
końcówki

mm

Powierz. 
pomiarowe

Promień  
końcówki

mm

Masa

g
powierzchnie pomiarowe: kulka z węglika spiekanego Ø 5,0 mm
209-535 0–60 0,02 0,06 190 25  3,9 patrz rys. 2 2,5/2,5 470
209-534 0–60 0,02 0,06 190 25 25,0 patrz rys. 1 2,5/2,5 470

powierzchnie pomiarowe: powierzchnie talerzykowe Ø 50 mm
209-536 0–60 0,02 0,08 190 27 19,5 patrz rys. 3 – 470

Funkcje Seria 209
Przycisk Mode
Przycisk SET
Przycisk DATA
ON / OFF / 0‑wybór wstępny
Tolerancja‑LED (czerwony / zielony)
Przełączanie mm/inch
Przełączanie rozdzielczości
Pomiar absolutny i relatywny

Programy pomiarowe
(MODE) Seria 209
Wskazanie wartości pomiarowej
Wskazanie min. wartości
Wskazanie max. wartości
Przełączanie ABS/REL
Funkcja HOLD
Wprowadzenie tolerancji  
i kontrola
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209‑608

macki czujnikowe do pomiarów wewnętrznych

Seria 209

wymienne końcówki pomiarowe 
(wyposażenie standardowe 209‑894 i 209‑895)

5

209‑896

209‑894 końcówki pom. dla 209‑894 

ostrze z węglika 
promień: 0,1 mm

1

kulka z węglika  
Ø 0,6 mm

2

kulka z węglika  
Ø 1,0 / 1,5 / 2,0 mm

3

kulka z węglika  
Ø 1,0 mm

4

Nr. Zakres 
pomiarowy

mm

Wartość 
działki 
elem.
mm

Błędy 
graniczne

mm

Max.
głębokość 

L
mm

Max. głęb.
rowka A

mm

Min. szer.
rowka B

mm

Powierz. 
pomiarowe

Promień  
końcówki

mm

Masa

g

powierzchnie pomiarowe: ostrze z węglika spiekanegon (promień 0,1 mm)
209-650   2,5–  7,5 0,005 0,015  10 0,7 0,6 patrz rys. 1 0,10/0,10 120

powierzchnie pomiarowe: kulka z węglika spiekanego Ø 0,6 mm
209-651   5,0– 10,0 0,005 0,015  22 1,8 1,4 patrz rys. 2 0,30/0,30 120
209-652   5,0– 15,0 0,01 0,02  23 1,7 1,1 patrz rys. 2 0,30/0,30 140

powierzchnie pomiarowe: kulka z węglika spiekanego Ø 1,0 mm
209-608  10,0– 30,0 0,01 0,03  80 4,5 1,8 patrz rys. 3 0,50/0,50 240
209-609  20,0– 40,0 0,01 0,03  80 6,0 2,5 patrz rys. 3 0,50/0,50 260
209-655  30,0– 40,0 0,01 0,02  56 4,5 2,0 patrz rys. 3 0,50/0,50 140
209-656  40,0– 50,0 0,01 0,02  57 4,5 2,0 patrz rys. 3 0,50/0,50 140
209-884  40,0– 60,0 0,01 0,03  80 8,0 2,5 patrz rys. 3 0,50/0,50 300
209-885  50,0– 70,0 0,01 0,03  80 6,0 2,5 patrz rys. 3 0,50/0,50 300
209-886  60,0– 80,0 0,01 0,03  80 8,0 2,5 patrz rys. 3 0,50/0,50 310
209-887  70,0– 90,0 0,01 0,03  80 8,0 2,5 patrz rys. 3 0,50/0,50 310
209-888  80,0–100,0 0,01 0,03  80 8,0 2,5 patrz rys. 3 0,50/0,50 310
209-653  10,0– 20,0 0,01 0,02  56 4,5 2,0 patrz rys. 4 0,50/0,50 140
209-654  20,0– 30,0 0,01 0,02  56 4,5 2,0 patrz rys. 4 0,50/0,50 140

powierzchnie pomiarowe: kulka z węglika spiekanego Ø 1,5 mm
209-896  15,0– 65,0 0,05 0,05 175 4,5 2,5 patrz rys. 3 0,75/0,750 400

powierzchnie pomiarowe: kulka z węglika spiekanego Ø 2,0 mm
209-897  40,0– 90,0 0,05 0,05 175 8,0 2,5 patrz rys. 3 1,00/1,00 440
209-898  70,0–120,0 0,05 0,05 175 8,0 3,3 patrz rys. 3 1,00/1,00 440

powierzchnie pomiarowe: wymienne, kulka z węglika spiekanego Ø 1 mm
209-894  60,0–130,0 0,01 0,03  80 – – patrz rys. 5 0,50/0,50 310
209-895 120,0–190,0 0,01 0,04  80 – – patrz rys. 3 0,50/0,50 330
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macki „DIGI-TEST“ do pomiarów wewnętrznych

L

B

A

Seria 209
z wyjściem danych*

209‑501/ ‑503 / ‑504 / ‑505 / ‑506 / 
‑507 / ‑510 / ‑512 / ‑513 / ‑514 / ‑515

kulka Ø 0,6 mm, Ø 1 mm, 
Ø 1,5 mm i Ø 2 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Dane techniczne

Zabezpieczenie:  IP‑63
Nacisk pomiarowy:  0,7–1,7 N

Dostawa z baterią i zakładowym świadectwem 
sprawdzenia 

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
21JAA300 D kabel DIGIMATIC  

(1,5 m)
7001 M statyw pomiarowy 
011449 uchwyt do statywu

* Wyposażenie specjalne gniazda połączeniowe

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
011037 baterie (4 sztuki)

Macka Nr. 209‑502 ze statywem Nr. 7001 M  
i uchwytem Nr. 011449 (wyposażenie specjalne)

209‑516

Nr. Zakres 
pomiarowy

mm

Rozdzielczość
mm

Błędy 
graniczne

mm

Max.
głębokość L

mm

Max. głęb.
rowka A

mm

Min. szer.
rowka B

mm

Promień  
końcówki

mm

Masa

g
powierzchnie pomiarowe: ostrze R 0,1 mm

209-500  2,5– 12,5 0,005 0,01  10 0,7 0,6 0,10/0,10 270
powierzchnie pomiarowe: kulka z węglika spiekanego Ø 0,6 mm

209-501  5,0– 25,0 0,01 0,02  22 2,2 1,8 0,30/0,30 290
powierzchnie pomiarowe: kulka z węglika spiekanego Ø 1,0 mm

209-502 10,0– 30,0 0,01 0,02   47 4,0 2,0 0,50/0,50 290
209-503 20,0– 40,0 0,01 0,02   50 4,0 2,0 0,50/0,50 290
209-504 30,0– 50,0 0,01 0,02   54 6,0 2,0 0,50/0,50 290
209-510 40,0– 60,0 0,01 0,02   54 6,0 2,0 0,50/0,50 290
209-506 50,0– 70,0 0,01 0,02   54 6,0 2,0 0,50/0,50 290
209-512 60,0– 80,0 0,01 0,02   54 6,0 2,0 0,50/0,50 290
209-507 70,0– 90,0 0,01 0,02   54 6,0 2,0 0,50/0,50 290

powierzchnie pomiarowe: kulka z węglika spiekanego Ø 1,5 mm
209-505 15,0– 55,0 0,02 0,04 114 4,5 2,5 0,75/0,75 360
209-516 15,0– 75,0 0,02 0,06 175 6,0 1,8 0,75/0,75 440

powierzchnie pomiarowe: kulka z węglika spiekanego Ø 2,0 mm
209-511 35,0– 75,0 0,02 0,04 114 8,0 3,0 1,00/1,00 380
209-513 55,0– 95,0 0,02 0,04 114 8,0 3,0 1,00/1,00 380
209-514 75,0–115,0 0,02 0,04 114 8,0 3,3 1,00/1,00 380
209-515 95,0–135,0 0,02 0,04 114 8,0 3,3 1,00/1,00 380
209-517 40,0–100,0 0,02 0,06 190 8,5 2,6 1,00/1,00 440

Funkcje Seria 209
Przycisk Mode
Przycisk SET
Przycisk DATA
ON / OFF / 0‑wybór wstępny
Tolerancja‑LED (czerwony / zielony)
Przełączanie mm/inch
Przełączanie rozdzielczości
Pomiar absolutny i relatywny

Programy pomiarowe
(MODE) Seria 209
Wskazanie wartości pomiarowej
Wskazanie min. wartości
Wskazanie max. wartości
Przełączanie ABS/REL
Funkcja HOLD
Wprowadzenie tolerancji i 
kontrola

209‑500

ostrze R 0,1 mm

209‑502

kulka Ø 1 mm
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czujniki dźwigniowo-zębate
 Czujniki dźwigniowo zębate w różnych wykonaniach do przeprowadzania pomiarów •	
porównawczych.

Seria 513

O‑Ring uszczelka prowadnica  
pryzmatyczna 3 x

końcówka z węglika 
spiekanego Ø 2 mm

zębatka ze stali stopowej, 
hartowanej

amortyzator  
gumowy

łożysko

łożysko z kamieni  
szlachetnych 8 x

czujnik dźwigniowo-zębaty zestaw
Seria 513
skład:

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa / DIN 

Opis

Możliwy pomiar w obu kierunkach, 
obrotowy pierścień zewnętrzny do zerowania, 
precyzyjne ułożyskowanie z kamieni 
szlachetnych 
gwint dla końcówki M 1,7 x 0,35

Wysyłka razem z etui i z trzpieniem mocującym  
(Ø 8 mm) 

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Masa:  222 g

Zestaw Nr. 513-404 T 
skład:

Nr. Opis
513-404 E czujnik dźwigniowo‑zębaty*
103013** końcówka chromowana  

Ø 1 mm
103006** końcówka z węglika spiekany  

Ø 2 mm
103014** końcówka chromowana  

Ø 3 mm
190322 nakrętka
190318 trzpień mocujący Ø 4 mm
190320 trzpień mocujący Ø 8 mm  

(gwint M10)
900321 uchwyt uniwersalny
900209 uchwyt 9 x 9 x 100 mm

 * dane techniczne patrz strona 219

 ** końcówki patrz strona 225

Nr. 513‑404 E 
czujnik 
dźwigniowo‑zębaty

Nr. 103013** 
końcówka Ø 1 mm

Nr. 103006** 
końcówka Ø 2 mm

Nr. 103014** 
końcówka Ø 3 mm

Nr. 190322  
nakrętka

Nr. 190320   
trzpień mocujący Ø 8 mm

Nr. 900209   
uchwyt 9 x 9 x 100 mm z trzpieniem mocującym Ø 6 mm

Nr. 190318   
trzpień mocujący Ø 4 mm

Nr. 900321  
uchwyt uniwersalny

Zestaw Nr. 513-908
skład:

Nr. Opis
513-404 E czujnik dźwigniowo‑zębaty*
7014 statyw magnetyczny do 

 czujników dźwigniowo‑ zębatych

* dane techniczne patrz strona 219

513‑908 7014

Seria 513
skład:
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513‑404 E

513‑426 E

czujniki dźwigniowo-zębate

Końcówki znajdziecie  
na stronie 225

513‑465 E

513‑401 E

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa / norma DIN

Opis

możliwy pomiar w obu kierunkach, 
obrotowy pierścień zewnętrzny do zerowania, 
precyzyjne ułożyskowanie z kamieni 
szlachetnych,  
gwint dla końcówki M 1,7 x 0,35

Wysyłka razem z etui i z trzpieniem mocującym  
(Ø 8 mm)

Pozostałe końcówki z kulką rubinową na 
stronie 225

Seria 513
wykonanie poziome

513‑474 E 513‑415 E

z kulką rubinową

Nr. ØD
mm

L
mm

513-401 E 39 12,8
513-465 E 28 14,7
513-405 E 39 14,7
513-425 E 39 14,7
513-466 E 28 22,3
513-424 E 39 22,3
513-414 E 39 36,8
513-464 E 28 20,9
513-404 E 39 20,9
513-474 E 39 20,9
513-415 E 39 44,5
513-426 E 39 22,3

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki elem.

mm

Nr. Zakres 
podziałki

fe

µm

fges

µm

fu

µm

Nacisk 
pom.

N

Masa

g

Końcówka  
z węglika  

bądź rubinu  
Ø 2 mm  Nr.

Uwagi

0,14 0,001 513-401 E 0–70–0  3  4 2 0,3 42 21CZA036
0,20 0,002 513-465 E 0–100–0  3  4 2 0,3 39 103010
0,20 0,002 513-405 E 0–100–0  3  4 2 0,3 42 103010
0,60 0,002 513-425 E 0–100–0  6 11 3 0,4 42 103010
0,50 0,01 513-466 E 0–25–0  5 10 3 0,3 39 137557
0,50 0,01 513-424 E 0–25–0  5 10 3 0,3 42 137557
0,50 0,01 513-414 E 0–25–0 10 13 4 0,2 42 129949
0,80 0,01 513-464 E 0–40–0  8 13 3 0,4 39 103006
0,80 0,01 513-404 E 0–40–0  8 13 3 0,3 42 103006
0,80 0,01 513-474 E 0–40–0  8 13 3 0,3 42 21CZA201*
1,00 0,01 513-415 E 0–50–0 10 13 4 0,2 42 136013
1,50 0,01 513-426 E 0–25–0  8 13 3 0,4 42 137557

* z kulką rubinową

51
3-

40
1 

E
51

3-
46

5 
E

51
3-

40
5 

E
51

3-
42

5 
E

51
3-

46
6 

E
51

3-
42

4 
E

Właściwości

 Długa końcówka
 Podwójna skala
 Licznik obrotów
  Ułożyskowanie z kamieni 
szlachetnych

 Niemagnetyczny
 Wg normy DIN

51
3-

41
4 

E
51

3-
46

4 
E

51
3-

40
4 

E
51

3-
47

4 
E

51
3-

41
5 

E
51

3-
42

6 
E

Właściwości

 Długa końcówka
 Podwójna skala
 Licznik obrotów
  Ułożyskowanie z kamieni 
szlachetnych

 Niemagnetyczny
 Wg normy DIN
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513‑304 GE

Seria 513
wykonanie uniwersalne

36

25

17

50
24

.1
(.9

”)

92

uniwersalne zastosowanie we wszystkich kierunkach

Końcówki znajdziecie  
na stronie 225

513‑284 GE

Seria 513
wykonanie równoległe

czujniki dźwigniowo-zębate

Dane techniczne

Dokładność: norma DIN

Opis

możliwy pomiar w obu kierunkach, 
obrotowy pierścień zewnętrzny do zerowania, 
precyzyjne ułożyskowanie z kamieni 
szlachetnych,  
gwint dla końcówki M 1,7 x 0,35

Wysyłka razem z etui i z trzpieniem mocującym  
(Ø 8 mm)

Dane techniczne

Dokładność: norma DIN

Opis

możliwy pomiar w obu kierunkach, 
obrotowy pierścień zewnętrzny do zerowania, 
precyzyjne ułożyskowanie z kamieni 
szlachetnych,  
gwint dla końcówki M 1,4 x 0,3

Wysyłka razem z etui i z trzpieniem mocującym  
(Ø 8 mm)

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki elem.

mm

Nr. Zakres 
podziałki

fe

µm

fges

µm

fu

µm

Nacisk 
pom.

N

Masa*

g

Końcówka 
z węglika Ø 2 mm 

Nr.

Uwagi

0,8 0,01 513-284 GE 0–40–0 8 13 3 0,3 68 103006
* z uchwytem, bez mocowania

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki elem.

mm

Nr. Zakres 
podziałki

fe

µm

fges

µm

fu

µm

Nacisk 
pom.

N

Masa*

g

Końcówka 
z węglika Ø 2 mm 

Nr.

Uwagi

0,8 0,01 513-304 GE 0–40–0 8 13 3 0,3 80 102825
* z uchwytem, bez mocowania

Seria 513 Seria 513
Właściwości 513-284  GE 513-304 GE

  Ułożyskowanie  
z kamieni  
szlachetnych
 Wg normy DIN



221

513‑444 E

czujniki dźwigniowo-zębate

Seria 513
wykonanie pochylone

513‑455 E

Seria 513
wykonanie pionowe

Ø 39

21.76.68

55
.5

51
.5

L

Ø 39

L

20
°

8

14

60.8

59

7.
5

Końcówki znajdziecie  
na stronie 225

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa 

Opis

możliwy pomiar w obu kierunkach, 
obrotowy pierścień zewnętrzny do zerowania, 
precyzyjne ułożyskowanie z kamieni 
szlachetnych,  
gwint dla końcówki M 1,7 x 0,35

Wysyłka razem z etui i z trzpieniem mocującym  
(Ø 8 mm)

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa 

Opis

możliwy pomiar w obu kierunkach, 
obrotowy pierścień zewnętrzny do zerowania, 
precyzyjne ułożyskowanie z kamieni 
szlachetnych,  
gwint dla końcówki M 1,7 x 0,35

Wysyłka razem z etui i z trzpieniem mocującym  
(Ø 8 mm)

Nr. L
mm

513-444 E 20,9
513-445 E 14,7

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki elem.

mm

Nr. Zakres 
podziałki

fe

µm

fges

µm

fu

µm

Nacisk 
pom.

N

Masa*

g

Końcówka 
z węglika Ø 2 mm 

Nr.

Uwagi

1,6 0,01 513-444 E 0–40–0 10 13 3 0,3 48 103006
0,4 0,002 513-445 E 0–100–0  5 10 3 0,3 48 103010

* z uchwytem, bez mocowania

Nr. L
mm

513-454 E 20,9
513-455 E 14,7

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki elem.

mm

Nr. Zakres 
podziałki

fe

µm

fges

µm

fu

µm

Nacisk 
pom.

N

Masa*

g

Końcówka 
z węglika Ø 2 mm 

Nr.

Uwagi

0,8 0,01 513-454 E 0–40–0 8 13 3 0,3 50 103006
0,2 0,002 513-455 E 0–100–0 3  6 2 0,3 50 103010

* z uchwytem, bez mocowania

51
3-

44
4 

E

51
3-

44
5 

E

51
3-

45
4 

E

51
3-

45
5 

E

Właściwości

 Licznik obrotów
  Ułożyskowanie z kamieni 
szlachetnych

 Niemagnetyczny
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osłonka gumowa

513‑501 E 513‑503 E

513‑517 WE

czujniki dźwigniowo-zębate

Seria 513
wykonanie miniaturowe  
z dźwignią do zmiany kierunku pomiaru

Końcówki znajdziecie  
na stronie 225

9.52

24
8 7

Ø
 3

3

17
46

L

513‑514 E

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa / norma DIN 

Opis

możliwy pomiar w obu kierunkach, 
obrotowy pierścień zewnętrzny do zerowania, 
precyzyjne ułożyskowanie z kamieni 
szlachetnych,  
gwint dla końcówki M 1,7 x 0,35

Wysyłka razem z etui i z trzpieniem mocującym  
(Ø 8 mm)

513‑517 E

Nr. L
mm

513-501 E 12,1
513-503 E 14,7
513-514 E 36,8
513-517 E 21,0
513-517 WE 21,0

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki elem.

mm

Nr. Zakres 
podziałki

fe

µm

fges

µm

fu

µm

Nacisk 
pomiarowy

N

Masa

g

Uwagi

0,14 0,001 513-501 E 0–70–0  3  4 2 0,4 41
0,20 0,002 513-503 E 0–100–0  3  4 2 0,3 41
0,50 0,01 513-514 E 0–25–0 10 13 4 0,3 41
0,80 0,01 513-517 E 0–40–0  8 13 3 0,3 41
0,80 0,01 513-517 WE 0–40–0  8 13 3 0,3 41

51
3-

50
1 

E

51
3-

50
3 

E

51
3-

51
4 

E

51
3-

51
7 

E

51
3-

51
7 W

E

Właściwości

 Wysoka dokładność
 Długa końcówka
 IP‑63
  Ułożyskowanie z kamieni 
szlachetnych
 Wg normy DIN
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513‑527 E

Seria 513
wykonanie miniaturowe  
z dźwignią do zmiany kierunku pomiaru  
i stałym trzpieniem Ø 8 mm

9.5

24

8 7

Ø
 2

7.
5

14
29

14
.5

Końcówki znajdziecie  
na stronie 225

czujnik dźwigniowo-zębaty

Dane techniczne

Dokładność: norma DIN 

Opis

możliwy pomiar w obu kierunkach, 
obrotowy pierścień zewnętrzny do zerowania, 
precyzyjne ułożyskowanie z kamieni 
szlachetnych,  
gwint dla końcówki M 1,7 x 0,35

Wysyłka razem z etui i z trzpieniem mocującym  
(Ø 8 mm)

Zakres 
wskaz.

mm

Wartość 
działki elem.

mm

Nr. Zakres 
podziałki

fe

µm

fges

µm

fu

µm

Nacisk 
pomiarowy

N

Masa

g

Uwagi

0,8 0,01 513-527 E 0–40–0 8 13 3 0,3 36

 Seria 513
Właściwości  513-527 E

 Wykonanie kompaktowe
  Ułożyskowanie z kamieni 
szlachetnych
 Wg normy DIN
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dla czujników poziomych, równoległych, uniwersalnych, pochylnych  
i pionowych

Nr. 190318  Ø 4 mm Nr. 190320  Ø 8 mm

uniwersalny uchwyt do prowadnic pryzmatycznych

Nr. 901461  Ø 6,00 mm 
Nr. 901459  Ø 6,35 mm  
Nr. 901916  Ø 8,00 mm

Seria 513

dla czujników miniaturowych z dźwignią do zmiany kierunku pomiaru

Halter (Ø 8 mm) mit trzpień mocujący Ø 6 mm

Nr. 900211  długość 115 mm

Nr. 102036  Ø 4 mm Nr. 102822  Ø 8 mm

trzpienie mocujące uchwyt uniwersalny

Nr. 901917  Ø 8,00 mm

uchwyt centrujący

Nr. 901997  z trzpieniem Ø 6,35 mm 
Nr. 901959  z trzpieniem Ø 8,00 mm

prowadnice 
pryzmatyczne

trzpień mocujący do prowadnic pryzmatycznych nakrętka

Nr. 190322

uchwyt (9 x 9 mm) z trzpieniem Ø 6 mm

Nr. 953638  długość  50 mm 
Nr. 900209  długość 100 mm

dla wszystkich czujników dźwigniowo-zębatych

Zastosowanie uchwytu uniwersalnego

Zastosowanie uchwytu uniwersalnego

wyposażenie specjalne  
do czujników dźwigniowo-zębatych

Zastosowanie uchwytu centrującego

uchwyt do Ø 4/8 mm

Nr. 900321

6 mm

prowadnice 
pryzmatyczne
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końcówki do czujników dźwigniowo-zębatych

Nr. długość (L)
190547 14,7 mm
190549 20,9 mm
190654 22,3 mm
190656 44,5 mm

Nr. długość (L)
190548 14,7 mm
190550 20,9 mm
190653 22,3 mm
190655 44,5 mm

Nr. długość (L)
136756 12,1 mm
21CZA044 12,8 mm
103017 14,7 mm
103013 20,9 mm
21CZA098 20,9 mm
137558 22,3 mm
137746 36,8 mm
136235 44,5 mm

Nr. długość (L)
136104 12,1 mm
21CZA036 12,8 mm
103010 14,7 mm
103006 20,9 mm
21CZA097 20,9 mm
137557 22,3 mm
129949 36,8 mm
136013 44,5 mm

Nr. długość (L)
136758 12,1 mm
21CZA045 12,8 mm
103018 14,7 mm
103014 20,9 mm
21CZA099 20,9 mm
137559 22,3 mm
137747 36,8 mm
136236 44,5 mm

Ø 0,5 mm stal•	 Ø 0,7 mm stal•	

Ø 1 mm węglik spiekany•	 Ø 2 mm węglik spiekany•	

Ø 3 mm węglik spiekany•	

Nr. długość (L)
21CZA212 12,8 mm
21CZA209 14,7 mm
21CZA201 20,9 mm
21CZA210 22,3 mm
21CZA211 44,5 mm

Ø 2 mm rubin•	

Kulka rubinowa

niemagnetyczna , tzn. jest możliwy •	
pomiar na detalach magnetycznych
nie przyciąga magnetycznych cząsteczek•	
nie przewodzi, tzn. idealna w obrabiar‑•	
kach do obróbki elektroiskrowej
5 x lepsza odporność na ścieranie jak •	
węglik spiekany

z kulką rubinową

Długość 
(L)

Średnica Odpowiednie czujników  
dźwigniowo-zębatych

mm
0,5 mm 0,7 mm 1,0 mm

węglik
2,0 mm
węglik

3,0 mm
węglik

2,0 mm
kulka rubinowa Nr.

gwint: M 1,7 x 0,35

12,1 — — 136756 136104 136758 — 513-501 E (513-101-1)

12,8 — — 21CZA044 21CZA036 21CZA045 21CZA212 513-401 E

14,7 190547 190548 103017 103010 103018 21CZA209

513-405 E  
513-445 E 
513-465 E 
513-527 E 
(513-127-1)

513-425 E 
513-455 E 
513-503 E 
(513-103-1

20,9 190549 190550 103013 103006 103014 21CZA201

513-284 GE 
513-444 E 
513-464 E

513-404 E  
513-454 E 
513-517 E 
(513-117-1)

20,9 — — 21CZA098 21CZA097 21CZA099 — 513-517 WE 
(513-517 W-1)

22,3 190654 190653 137558 137557 137559 21CZA210  513-424 E 
513-466 E

513-426 E

36,8 — — 137746 129949 137747 — 513-414 E 
(513-114-1)

513-514 E

44,5 190656 190655 136235 136013 136236 21CZA211 513-415 E

gwint: M 1,4 x 0,3

24,1 — — 102824 102825 102826 — 513-304 GE

( ) = starsze modele
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526‑153‑1

21DZA000 osłona czujnika

Seria 526

precyzyjne średnicówki dwustykowe
 Te precyzyjne średnicówki dwustykowe umożliwiają szybkie i dokładne pomiary małych •	
otworów.

igła pomiarowa

trzpień pomiarowy

końcówka pomiarowa

zakres 
 pomiarowy  

0,95–7,30 mm

zakres 
 pomiarowy  

7,00–18,00 mm

aH

a

Końcówki pomiarowe średnicówek dwustykowych 
do małych otworów firmy Mitutoyo mają bardzo 
duży promień powierzchni pomiarowych, dzięki 
czemu bez trudu można je pozycjonować, aby 
zmierzyć rzeczywistą średnicę (w kierunku a – a’) .
Średnicówki dwustykowe Mitutoyo (poza tymi do 
małych otworów) mają możliwość centrowania, co 
ułatwia ustawienie osi pomiarowej w mierzonej 
średnicy.

Pozycjonowanie średnicówek dwustykowych

Czujnik Nr. 543‑264 B

Czujnik Nr. 2109 SB‑10 Czujnik Nr. 2046 SB

Dane techniczne

Zakres pomiarowy:  0,95–18 mm

Dostawa razem z czujnikiem, osłoną czujnika z 
tworzywa sztucznego i etui

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
215-120 M statyw pomiarowy

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Wartość działki elem.
mm

Liczba końcówek 
pomiarowy

Głębokość otworu
mm

z czujnikiem Nr. 2109 SB-10
 0,95– 1,55 526-172-1* 0,001 5 11,5
 1,50– 4,00 526-162-1* 0,001 9 17,5 (dla 1,50–2,25) 

22,5 (dla 2,25–4,00
 3,70– 7,30 526-152-1* 0,001 7 32
 7,00–10,00 526-124 0,001 6 56
10,00–18,00 526-125 0,001 8 62

z czujnikiem Nr. 2046 SB
 0,95– 1,55 526-173-1* 0,01 5 11,5
 1,50– 4,00 526-163-1* 0,01 9 17,5 (dla 1,50–2,25) 

22,5 (dla 2,25–4,00)
 3,70– 7,30 526-153-1* 0,01 7 32
 7,00–10,00 526-126 0,01 6 56
10,00–18,00 526-127 0,01 8 62

* końcówki pomiarowe w zakresie 0,95–7,30 mm są chromowane
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Seria 526

przykład zastosowania
Pomiar średnicówką dwustykową serii 526 z czujnikiem cyfrowym serii 543.•	
Przy pomiarze średnicówką dwustykową w połączeniu z czujnikiem 543‑264 B bez problemu •	
można ruchem wahadłowym określić „punkt zwrotny“ (szukaną średnicę). 
Wartość rzeczywista dzięki funkcji „Peakhold“ zostanie zatrzymana i wyświetlona.•	
3 wartości zadane można zapisać jako: M1, M2, M3.•	

precyzyjna średnicówka dwustykowa 
wymiary

Seria 526 Z czujnikiem 543‑264 B

( ) wymiar nominalny 4–7 mm

Identyfikacja na
końcówce pomiarowej

(grawerowane)

Zakres  
pomiarowy

mm

A

mm
1,0 0,95 Z 1,15 11,5
1,1 1,07 Z 1,25 11,5
1,2 1,17 Z 1,35 11,5
1,3 1,27 Z 1,45 11,5
1,4 1,37 Z 1,55 11,5
1,75 1,50 Z 1,90 17,5
2,0 1,80 Z 2,20 17,5
2,25 2,05 Z 2,45 17,5
2,5 2,25 Z 2,75 22,5
2,75 2,50 Z 3,00 22,5
3,0 2,75 Z 3,25 22,5
3,25 3,00 Z 3,50 22,5
3,5 3,25 Z 3,75 22,5
3,75 3,50 Z 4,00 22,5
4,0 3,70 Z 4,30 32,0
4,5 4,20 Z 4,80 32,0
5,0 4,70 Z 5,30 32,0
5,5 5,20 Z 5,80 32,0
6,0 5,70 Z 6,30 32,0
6,5 6,20 Z 6,80 32,0
7,0 6,70 Z 7,30 32,0

Identyfikacja  
na końcówce 
pomiarowej 

(grawerowane)

Zakres  
pomiarowy

mm

A

mm

B

mm

C

mm
1  7,0 Z  7,5 1,8 40 29,2
2  7,5 Z  8,0 1,8 40 29,2
3  8,0 Z  8,5 1,8 40 29,2
4  8,5 Z  9,0 1,8 40 29,2
5  9,0 Z  9,5 1,8 40 29,2
6  9,5 Z 10,0 1,8 40 29,2
1 10,0 Z 11,0 2,1 46 38,0
2 11,0 Z 12,0 2,7 46 38,0
3 12,0 Z 13,0 2,7 46 38,0
4 13,0 Z 14,0 2,7 46 38,0
5 14,0 Z 15,0 2,7 46 38,0
6 15,0 Z 16,0 2,7 46 38,0
7 16,0 Z 17,0 2,7 46 38,0
8 17,0 Z 18,0 2,7 46 38,0
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511‑501

511‑501

Seria 511
z wyjściem danych

Start

Szukanie najmniejszej wartości

Wartość zostaje zatrzymana

Średnicówka DIGIMATIC rejestruje najmniejszą wartość (średnicę)  
i automatycznie ją zatrzymuje.

wymiary w mm

A średnicówka BORE GAGE DIGIMATIC 
 Precyzyjna średnicówka „BORE GAGE“ do pomiaru średnic w głębokich otworach bez utraty •	
dokładności.

Urządzenie wskazujące można  
obrócić o 320° nachylić pod kątem 
90°. Uchwyt można również 
obrócić o 320°.

Wcześniej można ustawić do 
trzech wartości referencyjnych, 
włącznie z górną/dolną granicą 
tolerancji.

Dokładność gwarantowana jest 
także przy pomiarach z 2 m 
przedłużaczami, ponieważ 
następuje elektroniczna 
transmisja wartości pomiarowej.

TM numer patentu na stronie 458

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
938882 baterie SR‑44

Cztery przedłużacze (każdy 500 mm) można ze 
sobą razem połączyć.

Dane techniczne

Zakres wskazań  
końcówek pomiarowy: 1,2 mm
Rozdzielczość: 0,001 mm
Błędy graniczne: 0,003 mm / 0,004 mm
Powtarzalność: ± 1 Digit
Nacisk pomiarowy: # 5 N
Wyświetlacz:  7 miejscowy 

wyświetlacz LCD, 
ocena tolerancji, 
wskazanie analogowe

Zasilanie: baterie SR‑44 (2 sztuki)
Żywotność baterii:  ok. 9 miesięcy przy 

normalnej pracy
Zabezpieczenie: IP‑53
Temperatura pracy: 5° C do 40° C

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
938882 baterie SR‑44 (2 sztuki)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
21DZA089 przedłużacz 250 mm
21DZA081 przedłużacz 500 mm
905338 kabel sygnałowy DIGIMATIC, 1 m
905409 kabel sygnałowy DIGIMATIC, 2 m

Zakres  pomiarowy
mm

Nr. Liczba
wymiennych końcówek

Masa
g

 45–100 511-501 12 500
100–160 511-502 13 570

Funkcje Seria 511
WŁ / WYŁ
PRESET (wybór wstępny)
Wprowadzanie tolerancji
DATA / HOLD
Blokada klawiatury
Wyjście danych
*  Przy prędkości przesuwu powyżej  50 µm/sek. 

może nastąpić błędne wskazanie najwyższej 
wartości.
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511‑170

Seria 511

średnicówki dwustykowe czujnikowe
 Końcówki ramion centrujących stalowe względnie powlekane.•	
Ruchoma końcówka z kulką z węglika spiekanego.•	
Wahliwy mostek centrujący (w zakresie od 160 mm).•	

Przyrząd nastawczy do 
średnicówek Nr. 515-590  
znajdziecie na stronie 235

Zakres pomiarowy  
35–60 mm

Zakres pomiarowy 6–10 mm

Zakres pomiarowy 10–18 mm

Zakres pomiarowy 18–35 mm

Zakres pomiarowy 160‑400 mm

6–10 mm 10–18 mm

50–100 mm

100–160 mm

160–250 mm

250–400 mm

Dane techniczne

Zakres pomiarowy:  6–400 mm

Dostawa razem z czujnikiem, osłoną czujnika  
z tworzywa sztucznego i etui 

Odchyłki:
odchyłka zakresu wskazań fe: 5 µm
granice powtarzalności: 2 µm
(z wyłączeniem odchyłki zastosowanego 
czujnika)

35–60 mm18–35 mm

Zakres pomiarowy
mm

A
mm

B
mm

 35– 60 17,5 –
 50–100 26,0 37,8
 50–150 26,0 37,8
100–160 39,0 46,4
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średnicówki dwustykowe czujnikowe 
przyrządy pojedyncze

Przyrząd nastawczy do 
średnicówek Nr. 515-590  
znajdziecie na stronie 235

przedłużacze dla serii 511

953549

953552

953557

Seria 511

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
543-264 B czujnik cyfrowy 

(dane techniczne  
patrz strona 167)

2972 czujnik analogowy, 
wartość działki elem.: 0,01 mm 
(dane techniczne  
patrz strona 184)

2900 SB-10 czujnik analogowy, 
wartość działki elem.: 0,001 mm 
(dane techniczne  
patrz strona 190)

543‑264 B

2972 2900 SB‑10

Wyposażenie specjalne
Końcówki pomiarowe z węglika w zestawach 

Nr. Opis
951266 dla zakresu  18– 35 mm 

9 sztuki
952239 dla zakresu  35– 60 mm 

6 sztuki
952240 dla zakresu  50–150 mm  

11 sztuki
952241 dla zakresu 100–160 mm  

13 sztuki
951274 dla zakresu 160–250 mm 

6 sztuki
902349 dla zakresu 250–400 mm  

5 sztuki

952239

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Wartość działki elem.
mm

Liczba 
trzpieni

Głębokość
mm

z czujnikiem Nr. 2109 SB-10 końcówki pomiarowe ze stali
  6– 10 511-210 0,001  9  47
 10– 18 511-203 0,001  9 100
 18– 35 511-167 0,001  9 100
 35– 60 511-168 0,001  6 150
 50–150 511-170 0,001 11 150
100–160 511-178 0,001 13 150
160–250 511-179 0,001  6 250
250–400 511-180 0,001  5 250

z czujnikiem Nr. 2046 SB końcówki pomiarowe ze stali
  6– 10 511-211 0,01  9  47
 10– 18 511-204 0,01  9 100
 18– 35 511-171 0,01  9 100
 35– 60 511-172 0,01  6 150
 50–150 511-174 0,01 11 150
100–160 511-175 0,01 13 150
160–250 511-176 0,01  6 250
250–400 511-177 0,01  5 250

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Wartość działki elem.
mm

Głębokość
mm

z czujnikiem Nr. 2109 SB-10 końcówki pomiarowe z węglika spiekanego
 18– 35 511-167-05 0,001 100
 35– 60 511-168-05 0,001 150
 50–150 511-170-05 0,001 150
100–160 511-178-05 0,001 150
160–250 511-179-05 0,001 250
250–400 511-180-05 0,001 250

z czujnikiem Nr. 2046 SB końcówki pomiarowe z węglika spiekanego
 18– 35 511-171-05 0,01 100
 35– 60 511-172-05 0,01 150
 50–150 511-174-05 0,01 150
100–160 511-175-05 0,01 150
160–250 511-176-05 0,01 250
250–400 511-177-05 0,01 250

Zakres pomiarowy
mm

Długość
125 mm 250 mm 500 mm 750 mm 1000 mm

 18– 35 953549 953550 953551 — —
 35–160 953552 953553 953554 953555 953556
160–400 953557 952361 953558 953559 953560
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Seria 511
z czujnikiem analogowym, wartość działki elem. 0,01 mm 

z czujnikiem analogowym, wartość działki elem. 0,001 mm 

średnicówki dwustykowe czujnikowe  
zestaw

511‑902

z czujnikiem cyfrowym, rozdzielczość 0,001 mm 

511‑905

z czujnikiem Nr. 543‑264 B

Przykłady zastosowań znajdziecie 
na stronie 235

Dane techniczne czujników 
znajdziecie na stronach 167, 187, 191

z czujnikiem  
Nr. 2109 SB‑10

z czujnikiem Nr. 2046 SB

511‑901

Dane techniczne  

Zakres pomiarowy:  18–150 mm
Masa:  954 g

Odchyłki:
odchyłka zakresu wskazań fe: 5 µm
granice powtarzalności: 2 µm
(z wyłączeniem odchyłki zastosowanego 
czujnika)
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średnicówki dwustykowe czujnikowe
 W tych średnicówkach zlikwidowano konieczność ciągłej wymiany końcówek pomiarowych •	
zastępując je głowicą mikrometryczną. 
 Końcówka pomiarowa z kulką z węglika spiekanego gwarantuje długą żywotność.•	

Przyrząd nastawczy do średnicówek  
Nr. 515-590 znajdziecie na stronie 235

Seria 511
z głowicą mikrometryczną

511‑344

Dane techniczne  

Zakres pomiarowy:  35–800 mm

Dostawa razem z czujnikiem, osłoną czujnika  
z tworzywa sztucznego i etui

Odchyłki:
odchyłka zakresu wskazań fe: 5 µm
granice powtarzalności: 2 µm
(z wyłączeniem odchyłki zastosowanego 
czujnika)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
543-264 B czujnik cyfrowy 

(dane techniczne  
patrz strona 167)

2972 czujnik analogowy, 
wartość działki elem.: 0,01 mm 
(dane techniczne  
patrz strona 184)

2900 SB-10 czujnik analogowy, 
wartość działki elem.: 0,001 mm 
(dane techniczne  
patrz strona 190)

543‑264 B

przedłużacze dla serii 511

Duża elastyczność:
Dzięki zastosowaniu głowic pomiarowych 
(zakres wskazań w zależności od przyrządu 
między 5, a 50 mm) w średnicówkach 
dwustykowych pomiar może odbywać się  
bez wymiennych końcówek pomiarowych.

Zakres  
pom.

mm

Nr. Wartość 
działki 
elem.
mm

Zakres 
wskazań
głowicy

mm

Przedłużacze

mm
z czujnikiem Nr. 2109 SB-10
 35– 60 511-343 0,001  5  5, 10, 15, 20
 60–100 511-333 0,001 10 10, 20
100–160 511-311 0,001 13 10, 20, 20
150–250 511-313 0,001 25 25, 50
250–400 511-315 0,001 50 50, 50
400–600 511-317 0,001 50 50, 100
600–800 511-327 0,001 50 50, 100

Zakres  
pom.

mm

Nr. Wartość 
działki 
elem.
mm

Zakres 
wskazań
głowicy

mm

Przedłużacze

mm
z czujnikiem Nr. 2046 SB
 35– 60 511-344 0,01  5  5, 10, 15, 20
 60–100 511-334 0,01 10 10, 20
100–160 511-312 0,01 13 10, 20, 20
150–250 511-314 0,01 25 25, 50
250–400 511-316 0,01 50 50, 50
400–600 511-318 0,01 50 50, 100
600–800 511-328 0,01 50 50, 100

Zakres pomiarowy Długość
mm 125 mm 250 mm 500 mm 750 mm 1000 mm

 18– 35 953549 953550 953551 — —
 35–160 953552 953553 953554 953555 953556
160–800 953557 952361 953558 953559 953560
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Seria 511

511‑412

średnicówki dwustykowe czujnikowe
 Skonstruowane specjalnie do pomiarów otworów nieprzelotowych.•	

Do otworów 
nieprzelotowych  
z minimalną 
głębokością 2,5 mm

Dane techniczne  

Zakres pomiarowy:  15–150 mm

Dostawa razem z czujnikiem, osłoną czujnika  
z tworzywa sztucznego i etui

Odchyłki:
odchyłka zakresu wskazań fe: 5 µm
granice powtarzalności: 2 µm
(z wyłączeniem odchyłki zastosowanego 
czujnika)

przykład zastosowania

Zakres 
pomiarowy

mm

Nr. Wartość 
działki elem.

mm

Głębokość 
pomiaru

mm
z czujnikiem Nr. 2109 SB-10

15– 35 511-421 0,001 150
35– 60 511-422 0,001 150
50–150 511-424 0,001 150

Zakres 
pomiarowy

mm

Nr. Wartość 
działki elem.

mm

Głębokość 
pomiaru

mm
z czujnikiem Nr. 2046 SB

15– 35 511-411 0,01 150
35– 60 511-412 0,01 150
50–150 511-414 0,01 150
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Seria 511

511‑474

średnicówki dwustykowe czujnikowe
Poręczne wykonanie.•	
 Skonstruowane specjalnie do pomiaru na małych głębokościach.•	

543‑264 B

2972 2900 SB‑10

Dane techniczne  

Zakres pomiarowy:  18–150 mm

Dostawa razem z czujnikiem, osłoną czujnika  
z tworzywa sztucznego i etui

Odchyłki:
odchyłka zakresu wskazań fe: 5 µm
granice powtarzalności: 2 µm
(z wyłączeniem odchyłki zastosowanego 
czujnika)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
543-264 B czujnik cyfrowy 

(dane techniczne  
patrz strona 167)

2972 czujnik analogowy, 
wartość działki elem.: 0,01 mm 
(dane techniczne  
patrz strona 184)

2900 SB-10 czujnik analogowy, 
wartość działki elem.: 0,001 mm 
(dane techniczne  
patrz strona 190)

Zakres
pomiarowy

mm

Nr. Wartość 
działki elem.

mm

Głębokość 
pomiaru

mm
z czujnikiem Nr. 2109 SB-10

18– 35 511-471 0,001 50
35– 60 511-472 0,001 50
50–150 511-474 0,001 50

Zakres
pomiarowy

mm

Nr. Wartość 
działki elem.

mm

Głębokość 
pomiaru

mm
z czujnikiem Nr. 2046 SB

18– 35 511-461 0,01 50
35– 60 511-462 0,01 50
50–150 511-464 0,01 50
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ruch wahadłowy wynik (wartość min)

543‑264 B

przyrząd nastawczy do średnicówek czujnikowych
 Do ustawiania średnicówek dwustykowych serii 511.•	

Seria 515

515‑590 + 
płytki wzorcowe  
(wyposażenie specjalne)

przykład zastosowania 
Pomiar średnicówką dwustykową serii 511 z czujnikiem cyfrowym serii 543

 Przy pomiarze średnicówką dwustykową w połączeniu z czujnikiem 543–264 B bez problemu •	
można ruchem wahadłowym określić „punkt zwrotny“ (szukaną średnicę). 
Wartość rzeczywista dzięki funkcji „Peakhold“ zostanie zatrzymana i wyświetlona•	
 3 wartości zadane można zapisać jako: M1, M2, M3.•	

Dane techniczne

patrz strona 167

Dane techniczne  

Nr. 515‑590   przyrząd nastawczy  
do średnicówek czujnikowych

Dostawa razem z etui

940088

940089 940090
śruby zaciskowe

Nr. Składa się z: 
515-590  1 statyw

Nr. 940088 1 uchwyt typu A dla zakres  pomiarowy  18– 35 mm,  35– 60 mm
Nr. 940089 1 uchwyt typu B dla zakres  pomiarowy  50–100 mm, 100–160 mm
Nr. 940090 1 uchwyt typu C dla zakres  pomiarowy 100–250 mm, 250–400 mm
Nr. 630030 2 podstawki
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Seria 154
do pomiaru małych otworów

154‑902

zestaw 154-902:

śruba radełkowa

sprawdziany do otworów - zestaw
Bardzo długie wykonanie do pomiaru otworów nieprzelotowych.•	
Blokowanie śruba radełkową. Pomiar śrubą mikrometryczną w dwóch najwyższych punktach.•	

zestaw 155-905:

Seria 155

sprawdziany teleskopowe - zestaw
Samocentrujace się.•	
Stały nacisk pomiarowy na powierzchnie pomiarowe. Blokowanie śrubą radełkową.•	

155‑905

Wałeczki kontrolne do otworów  
na stronie 313

Dane techniczne  

Masa: 125 g

Dostawa razem z etui

Dane techniczne  

Dostawa razem z etui

Zakres  pomiarowy
mm

Ø D
mm

L
mm

Ø d
mm

l
mm

 3  – 5 2,8– 5,2  90,0 5,5 22,5
 5  – 7,5 4,8– 7,8  97,6 5,5 30,0
 7,5–10 7,3–10,3 102,8 8,5 35,0
10  –13 9,8–13,2 108,0 8,5 40,0

Zakres  pomiarowy
mm

Pojedyncze
Nr.

a
mm

b
mm

c
mm

 8  – 12,7 155-127 105 4,0 3,0
12,7– 19 155-128 110 5,0 3,5
19  – 32 155-129 110 5,0 3,5
32  – 54 155-130 150 7,5 6,0
54  – 90 155-131 150 7,5 6,0
90  –150 155-132 150 7,5 6,0
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Seria 546 

546‑133

wagi sprężynowe
Do regulacji mikrowyłączników, sprężyn przekaźników i zaworów oraz do sprawdzania nacisku •	
pomiarowego czujników zębatych i regulacji sprężyn naciągowych i naciskowych.

Wymiary w nawiasach odnoszą się  
do Nr. 546‑112 / ‑113 / ‑133

punkt obrotowy

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Błędy graniczne: 1/2 działki elementarnej
Masa: 56 g

Tarcza czujnika podzielona do pomiarów  
w obu kierunkach.
Wysyłka w pudełku

Zakres 
pomiarowy

Nr. Wartość 
działki elem.

wykonanie normalne
   6– 50 mN 546-112 2 mN
  10–100 mN 546-113 5 mN
  30–300 mN 546-114 10 mN
0,06– 0,5   N 546-115 0,02 N
0,1 – 1     N 546-116 0,05 N
0,15– 1,5   N 546-117 0,05 N
0,3 – 3     N 546-118 0,1 N
0,6 – 5     N 546-119 0,2 N

wykonanie ze wskazówką bierną
  10–100 mN 546-133 5 mN
  30–300 mN 546-134 10 mN
0,06– 0,5   N 546-135 0,02 N
0,1 – 1     N 546-136 0,05 N
0,15– 1,5   N 546-137 0,05 N
0,3 – 3     N 546-138 0,1 N
0,6 – 5     N 546-139 0,2 N
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Seria 170 
do czujników zegarowych, czujników dźwigniowo‑zębatych i średnicówek z 
rozdzielczością bądź wartością działki elementarnej do 0,01 mm

170‑102 M‑2

przyrząd kontrolny 
Przy użyciu tego przyrządu można dokonywać sprawdzenia czujników zegarowych,  •	
czujników dźwigniowo‑zębatych i średnicówek czujnikowych.
Średnicówki mogą być ustawiane w przyrządzie w pozycji pionowej lub poziomej.•	

170‑102 M‑2 z uchwytem poziomym Nr. 951498 M

Dane techniczne  

Zakres pomiarowy: 0–25 mm
Wartość działki elem.: 0,001 mm
Błędy graniczne: 2 µm
Powierzchnie pom.: z węglików spiekanych
Masa: 6,9 kg

Włącznie z uchwytem do średnicówek 953419

Wyposażenie specjalne 

Nr. Opis
951498 M uchwyt poziomy

Przykład zastosowania Przykład zastosowania
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Seria 521 
do czujników zegarowych, głowic pomiarowych i czujników dźwigniowo‑zębatych  
z rozdzielczością tzw. wartością działki elementarnej do 0,001 mm

przyrząd kontrolny 
Do sprawdzania czujników cyfrowych i analogowych, czujników dźwigniowo‑zębatych  •	
i głowic pomiarowych z maksymalnym zakresem wskazań 5 mm. 

Przykład zastosowania Przykład zastosowaniaPrzykład zastosowania

521‑105

Dane techniczne  

Zakres pomiarowy: 0–5 mm
Wartość działki elem.: 0,0002 mm
Błędy graniczne: 0,8 µm
Powtarzalność: 0,2 µm
Masa: 6,9 kg
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Przykład zastosowania Przykład zastosowania Przykład zastosowania

przyrząd kontrolny „i-Checker“ 
Przy użyciu tego przyrządu można dokonać sprawdzenia wszelkiego typu czujników •	
zegarowych, czujników dźwigniowo‑zębatych, średnicówek czujnikowych. 
Wyposażony w oprogramowanie sprawdzające i analizujące i‑Pak, w celach kontrolnych  •	
i dokumentacyjnych. 
Powierzchnie pomiarowe z węglika spiekanego.•	

Przykład zastosowania

Dane techniczne  

Zakres wskazań: 100 mm
Rozdzielczość: 0,02 µm
Błędy graniczne:
w pionie:  (0,2 + L

100 ) µm;  
L = długość pomiarowa 

w poziomie:  (0,3 + 2 L
100 ) µm  

L = długość pomiarowa
Prędkość przesuwu: max. 4 mm/s
Metoda przesuwu: liniał szklany, z napędem
Współ. rozszerzalności: (8 ± 1) x 10‑6/K
Wymiary (sz x wys x gł): 184 x 225 x 532 mm
Masa: 20 kg

170‑302 D‑01

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Seria 170 
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Linear Gages przegląd

Zdjęcia długościomierzy Nr. Zakres pomiarowy Strona Czytnik / Wskaźnik
5 mm 10 mm 12 mm 25 mm 50 mm 100 mm

Rozdzielczość 0,00001 mm (0,01 µm)
 542-923-1D 249 KH-Counter 

(Wyposażenie  
standardowe 
długościomierzy)

542-924-1D 249

Rozdzielczość 0,0001 mm (0,1 µm)
542-181 246 EG-Counter 542-015
542-182 246 EF-Counter 542-060
542-158 247 EF-Counter 542-062
542-246 250
542-711-1 250
542-712-1 250

Rozdzielczość 0,0005 mm (0,5 µm)
542-157 247 EG-Counter 542-015
542-171 246 EF-Counter 542-060
542-172 246 EF-Counter 542-062
542-173 246 EV-Counter 542-063 

z 02ADD400
EB-Counter

542-174 246
542-175 246
542-176 246
Rozdzielczość 0,001 mm
542-161 246 EG-Counter 542-015
542-162 246 EF-Counter 542-060
542-163 246 EF-Counter 542-062
542-156 247 EV-Counter 542-063 

z 02ADD400
EB-Counter

542-204 247
542-204 H 247
542-222 247
542-223 247
542-224 247
542-312 248
542-313 D 248

Rozdzielczość 0,001 mm z punktem referencyjnym
542-164 246 EG-Counter 542-017
542-165 246 EF-Counter 542-065 D
542-166 246 EF-Counter 542-066 D

EB-Counter

Rozdzielczość 0,005 mm
542-612 246 EF-Counter 542-060
542-613 246 EF-Counter 542-062

EB-Counter
EG-Counter

Rozdzielczość 0,01 mm
EB-Counter

575-303 245 EC-Counter 542-007 D
575-326 244 EG-Counter 542-016
575-327 244 EV-Counter 542-064 

z 02ADD400575-328 244

542‑246

542‑181 542‑182

542‑923‑1 D 
542‑924‑1 D

542‑164 542‑165 542‑166

542‑711‑1 
542‑712‑1

542‑612

542‑613

542‑158

542‑204 
542‑204 H

542‑222 
542‑224

542‑223

542‑313 D

542‑161 542‑163

542‑312

542‑162 542‑156

575‑303
575‑328

575‑327

575‑326

542‑157

542‑171 
542‑174 542‑172 

542‑175 542‑173 
542‑176
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Wielopunktowy pomiar drzwi samochodowych

Pomiar wymiarów sprzęgieł hydraulicznych

Pomiar odkształceń kadłuba samolotu

Pomiar przesunięcia kołka walcowego

Pomiar kołowości metalowego środka dyskietki

Sortowanie części

Linear Gages – przykłady zastosowania

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!
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Pomiar wzniosu krzywki

Wielopunktowy pomiar łopatek turbinowych

Pomiar wygięcia prowadnic

Linear Gages – przykłady zastosowania

Wielopunktowy pomiar podstawy magnetowidu

Pomiar podpory filaru mostu

M

ES-P

Sprawdzanie nitów

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!
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575‑326

A długościomierz Linear Gages LGD
Wyjście danych w formacie DIGIMATIC;•	  dzięki czemu możliwe jest udokumentowanie i 
opracowanie wartości pomiarowych jak również analiza statystyczna na podłączonych  
i służących do tego celu urządzeniach DIGIMATIC. 
LGD to kompaktowy długościomierz •	 A Linear Gage, przystosowany do bardzo wąskich 
stanowisk. Zawsze odwołuje się do swojego już raz określonego punktu odniesienia. 
Zastosowanie w czujniku podziałki bezwzględnej umożliwia podtrzymanie ustawienia •	
początkowego, nawet przy wyłączonym zasilaniu. 
Zastosowanie specjalnych łożysk kulkowych przy prowadzeniu wrzeciona gwarantuje dłuższą •	
żywotność. 

Dane techniczne

Zabezpieczenie:  IP‑66
Końcówka pom.:  Ø 3 mm węglik spiekany 

(gwint mocowania:  
M 2,5 x 0,45 mm)

Ułożyskowanie:  łożyska kulkowe
System pomiarowy:  pojemnościowe liniały 

pomiarowe A
Prędkość przesuwu:  nieograniczona; (nie  

można przeprowadzić 
pomiaru przez Scanning).

Sygnał wyjścia:  wyjście DIGIMATIC
Wprowadzanie zew.:  sygnał zerowania
Długość kabla:  2 m
Warunki otoczenia:  0° C do 40° C  

(20 % do 80 %  
wzgl. wilgotności,  
bez skropliny)

Wyposażenie standardowe

Opis
kluczyk do końcówki

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
02ADC730 zestaw mocujący Ø 9,5 mm 

(do 575‑326)
02ADF640 adapter kabla przedłużającego

936937 kabel przedłużający  (1 m)
965014 kabel przedłużający  (2 m)
011318 urządzenie przenoszenia danych 

DMX–8/2, RS‑232 C 
Urządzenie posiada dla potrzeb 
długościomierza Linear Gage 
odpowiednie zasilanie i przycisk 
zerowania ABS (dane techniczne 
DMX–8 patrz strona 13)

Wskaźniki na stronie 253–255 
Napęd pneumatyczny patrz strona 251

TM numer patentu na stronie 458

kabel sygnałowy
2 m

kabel sygnałowy
2 m

kabel sygnałowy
 2 m

575‑328

575‑326

575‑327

Seria 575
Zabezpieczenie IP‑66

Rozdziel-
czość

mm

Nr. Zakres 
wskazań

mm

Błędy 
graniczne
(20 °C)

µm

Nacisk 
z dołu

N

Nacisk 
poziomy

N

Nacisk 
z góry

N

Zabez-
pieczenie

Średnica 
trzpienia

mm

Masa

g
0,01 575-326 10 20 # 1,2 # 1,1 # 1,0 IP-66  8 200
0,01 575-327 25 20 # 4,6 # 4,3 # 4,0 IP-66 15 250
0,01 575-328 50 20 # 5,7 # 5,3 # 4,9 IP-66 15 300
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TM numer patentu na stronie 458

długościomierz Linear Gage LGS
Wyjście danych w formacie DIGIMATIC;•	  dzięki czemu możliwe jest udokumentowanie i 
opracowanie wartości pomiarowych jak również analiza statystyczna na podłączonych  
i służących do tego celu urządzeniach DIGIMATIC.
Kompaktowy długościomierz z pojemnościowym systemem pomiarowym; zabezpieczony •	
przed kurzem i wodą; przystosowany do zamontowania w maszynach, do pomiarów 
wielostanowiskowych.
Pojemnościowe liniały pomiarowe •	 A.

Dane techniczne

Zabezpieczenie: IP‑66
Kierunek liczenia: plus
Końcówka pom.:  Ø 3 mm węglik spiekany  

(gwint mocowania:  
M 2,5 x 0,45 mm)

Ułożyskowanie: łożyska ślizgowe
System pomiarowy:  pojemnościowe liniały 

pomiarowe A
Max. prędkość  
przesuwu:  nieograniczona (nie 

można przeprowadzić 
pomiaru przez Scanning)

Sygnał wyjścia: wyjście DIGIMATIC
Długość kabla: 2 m
Warunki otoczenia:  0° C do 40° C 
  (20 % do 80 %  

wzgl. wilgotności,  
bez skropliny)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
02ADF640 adapter kabla przedłużającego

936937 kabel przedłużający  (1 m)
965014 kabel przedłużający  (2 m)
903594 napęd pneumatyczny

Wskaźniki na stronie 253–255 
Napęd pneumatyczny patrz strona 251

575‑303

Seria 575

Kabel (2 m)

Rozdziel-
czość

mm

Nr. Zakres 
wskazań

mm

Błędy 
graniczne
(20 °C)

µm

Nacisk 
z dołu

N

Nacisk 
poziomy

N

Nacisk 
z góry

N

Zabez-
pieczenie

Średnica 
trzpienia

mm

Masa
włącz.
kabel

g
0,01 575-303 12,7 15 # 2 # 1,8 # 1,6 IP-66 8 190
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Linear Gages LGF długościomierz elektroniczny 
z i bez punktu referencyjnego

Transmisja przez różnicowy sygnał prostokątny•	  do zastosowania w wielu dziedzinach. 
Dłuższa żywotność przez łożyska kulkowe w ułożyskowaniu wrzeciona. •	
LGF Linear Gages to elektroniczny czujnik do pomiaru długości, przeznaczony do pracy w •	
bardzo wąskich przestrzeniach. Dzięki ulepszonej konstrukcji prowadnic wrzeciona LGF jest 
bardzo wytrzymały na zewnętrzne wstrząsy i wibracje.
Doskonałe zabezpieczenie przed kurzem i wodą (IP‑66) w warunkach warsztatowych.•	

542‑164

Seria 542
Zabezpieczenie: IP‑66

Dane techniczne

Zabezpieczenie:  IP‑66
Końcówka:  Ø 3 mm węglik spiekany 

(gwint mocowania:  
M 2,5 x 0,45 mm)

Ułożyskowanie:  niewrażliwe na uderzenia 
łożyska kulkowe

System pomiarowy:  fotoelektryczne 
przepuszczające światło 
liniały szklane

Sygnał wyjścia:  90° przesunięcie fazowe, 
różnicowy sygnał 
prostokątny (odp RS‑422 A)

Długość kabla:  2 m
Zasilanie:  5 V (4,8 V do 5,2 V)
Pobór prądu:  Max. 120 mA
Warunki otoczenia:  0 °C do 40 °C (20 % do 80 %  

wzgl. wilgotności,  
bez skropliny)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
02ADF260 kabel przedłużający  (5 m) do 

czujnika z pkt. referencyjnym
02ADF280 kabel przedłużający  (10 m) do 

czujnika z pkt. referencyjnym
02ADF300 kabel przedłużający  (20 m) do 

czujnika z pkt. referencyjnym
902434 kabel przedłużający  (5 m) do 

czujnika bez pkt. referencyjnego
902433 kabel przedłużający  (10 m) do 

czujnika bez pkt. referencyjnego
902432 kabel przedłużający  (20 m) do 

czujnika bez pkt. referencyjnego

06ACB393 kabel podłączeniowy do 
wskaźnika KA do czujnika  
z pkt. referencyjnym

06ACB913 kabel podłączeniowy do 
wskaźnika KA do czujnika  
bez pkt. referencyjnym

238772 10 mm osłona gumowa  
(wymienna)

962504 25 mm osłona gumowa  
(wymienna)

962505 50 mm osłona gumowa  
(wymienna)

02ADB680 zestaw mocujący (do 10 mm  
model LGF), Ø 9,5 mm

02ADB690 zestaw mocujący (do 25 mm/ 
50 mm model LGF), Ø 18 mm

Wskaźniki na stronie 253–255 
Napęd pneumatyczny patrz strona 251

542‑161
Rozdziel-

czość

mm

Nr. Zakres 
wskazań

mm

Błędy 
graniczne
(20 °C)

µm

Nacisk 
z dołu

N

Nacisk 
poziomy

N

Nacisk 
z góry

N

Średnica 
trzpienia

mm

Masa

g
0,0001 542-181 10 (0,8 + L/50) # 1,2 # 1,1 # 1,0  8 250
0,0001 542-182 25 (0,8 + L/50) # 4,6 # 4,3 # 4,0 15 290
0,0005 542-171 10 (1,5 + L/50) # 1,2 # 1,1 # 1,0  8 250
0,0005 542-172 25 (1,5 + L/50) # 4,6 # 4,3 # 4,0 15 290
0,0005 542-173 50 (1,5 + L/50) # 5,7 # 5,3 # 4,9 15 380
0,001 542-161 10 (1,5 + L/50) # 1,2 # 1,1 # 1,0  8 250
0,001 542-162 25 (1,5 + L/50) # 4,6 # 4,3 # 4,0 15 290
0,001 542-163 50 (1,5 + L/50) # 5,7 # 5,3 # 4,9 15 380
0,005 542-612 25 (7,5 + L/50) # 1,2 # 1,1 # 1,0  8 250
0,005 542-613 50 (7,5 + L/50) # 4,6 # 4,3 # 4,0 15 290

Linear Gage z punktem referencyjnym
0,005 542-174 10 (1,5 + L/50) # 1,2 # 1,1 # 1,0  8 250
0,005 542-175 25 (1,5 + L/50) # 4,6 # 4,3 # 4,0 15 290
0,005 542-176 50 (1,5 + L/50) # 5,7 # 5,3 # 4,9 15 380
0,001 542-164 10 (1,5 + L/50) # 1,2 # 1,1 # 1,0  8 250
0,001 542-165 25 (1,5 + L/50) # 4,6 # 4,3 # 4,0 15 290
0,001 542-166 50 (1,5 + L/50) # 5,7 # 5,3 # 4,9 15 380

542‑161
542‑164
542‑171
542‑174
542‑181

542‑162
542‑165
542‑175 
542‑172
542‑182
542‑612

 

kabel 
sygnałowy
2 m

542‑163
542‑166
542‑173
542‑176 
542‑613

kabel 
sygnałowy
2 m

wtyczka
542-164
542-165
542-166
542-174
542-175
542-176

wtyczka
542-181
542-182

M9.5 x 0.5

kabel
sygnałowy
2 m
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długościomierz Linear Gages SLIM HEAD LGB
 •	Transmisja przez różnicowy sygnał prostokątny do zastosowania w wielu dziedzinach. 
Dłuższa żywotność przez łożyska kulkowe w ułożyskowaniu wrzeciona. 
 Ekstremalnie małe wymiary. Średnica zewnętrzna wynosi 8 mm.•	
 Liniał pomiarowy zapewnia wysoką precyzję w całym zakresie wskazań.•	
 Łożyska kulkowe w jednostce wrzeciona gwarantują wyśmienitą żywotność. •	

542‑204 
542‑204 H

542‑222 
542‑224

542‑223

 542‑204 
542‑204 H

542‑222 
542‑224

542‑223

Seria 542
Zabezpieczenie: IP‑54

542‑156 
542‑157 
542‑158

Seria 542
Zabezpieczenie: IP‑66

długościomierz Linear Gages SLIM HEAD LGK
Transmisja przez różnicowy sygnał prostokątny•	  do zastosowania w wielu  
dziedzinach. Dłuższa żywotność przez łożyska kulkowe w ułożyskowaniu wrzeciona. 
Małe wymiary do zastosowań małych przestrzeniach.•	
Bardzo wytrzymały, przystosowany do pracy w trudnych warunkach dzięki  •	
zabezpieczeniu IP‑66.
Liniał pomiarowy zapewnia wysoką precyzję w całym zakresie wskazań.•	
Łożyska kulkowe w jednostce wrzeciona  •	
gwarantują wyśmienitą żywotność.

Dane techniczne

Zabezpieczenie:  IP‑54
Końcówka:  Ø 3 mm węglik spiekany 

(gwint mocowania:  
M 2,5 x 0,45 mm)

Ułożyskowanie:  łożyska kulkowe
System pomiarowy:  fotoelektryczne 

przepuszczające światło 
liniały szklane

Sygnał wyjścia:  90° przesunięcie fazowe, 
różnicowy sygnał 
prostokątny (odp RS‑422 A)

Długość kabla: 2 m
Zasilanie: 5 V (4,5 V do 5,2 V)
Pobór prądu: Max. 80 mA
Warunki otoczenia:  0 °C do 40 °C  

(20 % do 80 %  
wzgl. wilgotności,  
bez skropliny)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
902434 kabel przedłużający  (5 m)
902433 kabel przedłużający  (10 m) 
902432 kabel przedłużający  (20 m)
238773 5 mm osłona gumowa  

(wymienna)
238772 10 mm osłona gumowa  

(wymienna)

Dane techniczne

Zabezpieczenie:  IP‑66
Końcówka:  Ø 3 mm węglik spiekany 

(gwint mocowania:  
M 2,5 x 0,45 mm)

Ułożyskowanie:  łożyska kulkowe
System pomiarowy:  fotoelektryczne 

przepuszczające światło 
liniały szklane

Prędkość przesuwu: dynamiczna
Sygnał wyjścia:  90° przesunięcie fazowe, 

różnicowy sygnał 
prostokątny (odp RS‑422 A)

Długość kabla: 2 m
Zasilanie: 5 V (4,5 V do 5,2 V)
Pobór prądu: Max. 80 mA
Warunki otoczenia:  0 °C do 40 °C  

(20 % do 80 %  
wzgl. wilgotności,  
bez skropliny)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
902434 kabel przedłużający  (5 m)
902433 kabel przedłużający  (10 m) 
902432 kabel przedłużający  (20 m)
238772 10 mm osłona gumowa  

(wymienna)

Rozdziel-
czość

mm

Nr. Zakres 
wskazań

mm

Błędy 
graniczne
(20 °C)

µm

Nacisk 
z dołu

N

Nacisk 
poziomy

N

Nacisk 
z góry

N

Średnica 
trzpienia

mm

Max. 
prędkość 
przesuwu

mm/s

Podziałka 
sygnału

µm

Masa

g
0,001 542-204  5 2 # 0,65 # 0,60 # 0,55 8 900 4 145
0,001 542-204 H  5 1 # 0,65 # 0,60 # 0,55 8 900 4 145
0,001 542-222 10 2 # 0,80 # 0,75 # 0,70 8 900 4 150
0,001 542-224 10 2 # 0,60 # 0,55 # 0,50 8 900 4 150

z pneumatycznym napędem wrzeciona
0,001 542-223 10 2 # 0,8 0 # 0,75 # 0,70 8 900 4 165

Rozdziel-
czość

µm

Nr. Zakres 
wskazań

mm

Błędy 
graniczne
(20 °C)

µm

Nacisk 
z dołu

N

Nacisk 
poziomy

N

Nacisk 
z góry

N

Średnica 
trzpienia

mm

Max. 
prędkość 
przesuwu

mm/s

Podziałka 
sygnału

µm

Masa

g
1,0 542-156 10 (1,5 + L/50) # 0,8 # 0,75 # 0,7 8 1500 4,0 175
0,5 542-157 10 (1,5 + L/50) # 0,8 # 0,75 # 0,7 8 1500 2,0 175
0,1 542-158 10 (0,8 + L/50) # 0,8 # 0,75 # 0,7 8  400 0,4 175
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długościomierz Linear Gages LG / LGM
Transmisja przez różnicowy sygnał prostokątny•	  do zastosowania w wielu dziedzinach. 
Czujnik o zakresie wskazań 100 mm i o rozdzielczości 0,1 µm. •	
Obsługa ręczna i z napędem.•	

Seria 542

Jednostka sterująca do 542‑313 D 
(wyposażenie standardowe)

kabel sygnałowy 2 m

kabel sygnałowy 2 m

kabel sterujący 2 m

542‑313 D

542‑312

542‑312

542‑313 D

Do przesuwu długościomierza z napędem

Dane techniczne

Zabezpieczenie:  IP‑54
Końcówka:  Ø 3 mm węglik spiekany 

(gwint mocowania: 
M 2,5 x 0,45 mm)

Ułożyskowanie:  łożyska kulkowe
System pomiarowy:  fotoelektryczne 

przepuszczające światło 
liniały szklane

Sygnał wyjścia:  90° przesunięcie fazowe, 
różnicowy sygnał 
prostokątny (odp RS‑422 A)

Długość kabla: 2 m
Zasilanie: 5 V (4,8 V do 5,2 V)
Pobór prądu: 100 mA
Warunki otoczenia:  0 °C do 40 °C  (20 % do 

80 %  
wzgl. wilgotności,  
bez skropliny)

Dane techniczne

Jednostka sterująca Nr. 542‑313D
Zasilanie:  230 V 50/60 Hz

Rozdziel-
czość

mm

Nr. Zakres 
wskazań

mm

Błędy 
graniczne
(20 °C)

µm

Nacisk 
z dołu

N

Nacisk 
poziomy

N

Nacisk 
z góry

N

Średnica 
trzpienia

mm

Max. 
prędkość 
przesuwu

mm/s

Podziałka 
sygnału

µm

Masa

g
0,0001 542-312 100 2,5 # 8 # 6,5 # 5 20 400 0,4 640
0,0001 542-313 D 100 2,5 przez jedno. sterującą 20 400 0,4 780
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Seria 542
Super dokładny przyrząd pomiarowy o rozdzielczości 0,01 µm

„Laser Hologage“ LGH
„Laser‑Hologage“ LGH firmy Mitutoyo to bardzo dokładny czujnik, w którym wykorzystano •	
holograficzny system pomiarowy, pracujący według zasady zjawiska interferencji światła lasera 
na siatce dyfrakcyjnej.
Czujnik wyróżnia się kompaktową konstrukcją, dzięki czemu jest on korzystniejszy cenowo •	
w porównaniu z konwencjonalną techniką pomiarów laserowych. Istnieje możliwość 
zamontowania go w najróżniejszych urządzeniach.
„Laser‑Hologage“ LGH można również zastosować jako urządzenie pomiarowe do •	
pomiaru bardzo dokładnych elementów, a także jako przetwornik przemieszczeń w bardzo 
precyzyjnych przyrządach do pozycjonowania i regulacji.

KH‑wskaźnik

Dane techniczne (czujnik pomiarowy)

Sygnał wyjścia:  fala sinusoidalna 90°  
przesunięcie fazowe

Warunki otoczenia: 10–30 °C

Wyposażenie standardowe

Opis
KH‑wskaźnik z wyjściem RS‑232 C

Dane techniczne (wskaźnik)

Model: KH
Zakres wskazań: ± 999.99999 mm
Zasilanie: 230 V 50/60 Hz
Warunki otoczenia: 0–40 °C
Wymiary  
(szer. x wys. x gł.): 235 x 107 x 118 mm
Masa: 2 kg

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
971750 statyw pomiarowy
971753 wyzwalacz

„Laser Hologage“ LGH

542‑923‑1 D

Rozdziel-
czość

µm

Nr. Zakres 
wskazań

mm

Błędy 
graniczne

µm

Powtarzal- 
ność

µm

Nacisk 
z dołu

N

Typ Max. 
prędkość
przesuwu

mm/s

Masa
czujnika

g
0,01 542-923-1 D 10 0,1 0,02 # 0,55 standard 250 400
0,01 542-924-1 D 10 0,1 0,02 0,1 ± 0,03 mały nacisk pom. 250 400

Funkcje KH-Counter
Zerowanie
Wyświetlanie ½ zmierzonej 
wartości
Funkcja średnicy
Przełączanie ABS / INC
Zmiana kierunku liczenia
Przełączanie mm/inch
Liniowa kompensacja błędów
Zgłaszanie błędu
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Seria 542
Super dokładny przyrząd pomiarowy o rozdzielczości 0,1 µm

„Laser Hologage“ LGH
„Laser‑Hologage“ LGH firmy Mitutoyo to bardzo dokładny czujnik, w którym wykorzystano •	
holograficzny system pomiarowy, pracujący według zasady zjawiska interferencji światła lasera 
na siatce dyfrakcyjnej.
Czujnik wyróżnia się kompaktową konstrukcją, dzięki czemu jest on korzystniejszy cenowo •	
w porównaniu z konwencjonalną techniką pomiarów laserowych. Istnieje możliwość 
zamontowania go w najróżniejszych urządzeniach.
„Laser‑Hologage“ LGH można również zastosować jako urządzenie pomiarowe do pomiaru •	
bardzo dokładnych elementów, a także jako przetwornik przemieszczeń w bardzo precyzyjnych 
przyrządach do pozycjonowania i regulacji.

Zalecane przyrządy wskaźnikowe Nr. 542‑060 D / 542‑062 D 
(wyposażenie specjalne) znajdziecie na stronie 267

„Laser Hologage“ LGH

542‑711‑1

Seria 542
Super dokładny przyrząd pomiarowy o rozdzielczości 0,1 µm

542‑246

długościomierz elektroniczny Linear Gage LGB
 Ekstremalnie małe wymiary. Średnica zewnętrzna wynosi 8 mm.•	
 Liniał pomiarowy zapewnia wysoką precyzję w całym zakresie wskazań.•	
 Łożyska kulkowe w jednostce wrzeciona gwarantują wyśmienitą żywotność. •	

Dane techniczne (czujnik pomiarowy)

Sygnał wyjścia:  90° przesunięcie fazowe, 
różnicowy sygnał 
prostokątny (odp RS‑422 A)

Warunki otoczenia:  10–30 °C

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
971750 statyw pomiarowy
971753 wyzwalacz
542-060 D wskazanie pojedynczy
542-062 D wskazanie podwójne

Zalecane przyrządy wskaźnikowe  
Nr. 542-060 D, 542-062 D  
znajdziecie na stronie 254

Dane techniczne (czujnik pomiarowy)

Zabezpieczenie: IP‑54
Mocowanie: Ø 9,5 mm
Sygnał wyjścia:  90° przesunięcie fazowe, 

różnicowy sygnał 
prostokątny (odp RS‑422 A)

Długość kabla: 2 m
Zasilanie: + 5 V (300 mA)
Warunki otoczenia: 10–30 °C

Rozdziel-
czość
µm

Nr. Zakres 
wskazań

mm

Błędy 
graniczne

µm

Powtarzal- 
ność

Nacisk 
z dołu

N

Typ Masa
czujnika

g
0,1 542-711-1 10 0,2 0,1 # 0,55 standard 410
0,1 542-712-1 10 0,2 0,1 0,1 ± 0,03 mały nacisk pom. 410

Rozdzielczość
µm

Nr. Zakres 
wskazań

mm

Błędy 
graniczne

µm

Nacisk 
z dołu

N

Max. prędkość
przesuwu

mm/s

Masa

g
0,1 542-246 5 0,8 # 0,65 380 160
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napęd pneumatyczny
Podnoszenie i opadanie wrzeciona przy Linear Gage odbywa się poprzez doprowadzanie i •	
odprowadzanie powietrza.
Prędkość posuwu wrzeciona może być ustawiana dzięki zaworowi skoku cylindra.•	
Automatyczny pomiar przy zastosowaniu zaworu magnetycznego.•	
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bei Luftzufuhr AUS bei Luftzufuhr AN

*1: Zylinderhub
*2: Hub-Tastspitze

bei Luftzufuhr AUS bei Luftzufuhr AN
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Drossel

bei Luftzufuhr AUS bei Luftzufuhr AN

*1: Zylinderhub
*2: Hub-Tastspitze

bei Luftzufuhr AUS bei Luftzufuhr AN

02ADE250 / ADE270

Nr. Posuw

mm

Odpowiedni 
do modelu

Gage

Doprowadzane 
powietrze

MPa

A

mm

B

mm

C

mm

D

mm

E

mm

Masa

g
903594 10 LGS 0,49 – – – – –  60
02ADE230 10 LGF; LGD 0,2 do 0,4 – – – – – 150
02ADE250 25 LGF; LGD 0,2 do 0,4 25,5 30 77,6 41,5 110,5 250
02ADE270 50 LGF; LGD 0,2 do 0,4 51,0 50 95,9 66,5 159,5 300

Dane techniczne

Wężyk powietrza:   2,5 mm  
średnica wewnętrzna

94
 d

o 
97

wyłączone przy dostarczaniu powietrza

zawór

włączone przy dostarczaniu 
powietrza

*1: skok cylindra
*2: koncówkae

wyłączone przy  
dostarczaniu powietrzaB 

(sk
ok

 cy
lin

dr
a)

włączone przy  
dostarczaniu powietrza

A 
(sk
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wskaźnik DIGIMATIC EC
Możliwość podłączenia do przyrządów z wyjściem DIGIMATIC: •	
– liniały pomiarowe 
– czujniki 
– długościomierze.
Zgodny z normą DIN kompaktowy model z przeznaczeniem do montażu (96 x 48 mm).•	

Seria 542
z wyjściem danych i i funkcją oceny tolerancji

542‑007 D

ZERO P.SETFnON

GO/NG

UNIT P.SET

EC-10D

OFF

******
****
********

MADE IN JAPAN

Serial No.
Model
Code No.

OUTIN

lub
wyjście DIGIMATIC 
do transmisji na:
1.  drukarkę SPC
2.  urządzenia przenoszenia 

danych DMX itd.

złącze I/O
1.  do transmisji 3‑stopniowego 

sygnału tolerancji
2.  do przywołania wartości PRESET‑  

lub zewnętrznie funkcji. Hold

wejście DIGIMATIC

Przykład zastosowania

Dane techniczne

Wyświetlacz:  zielone wskazanie LED,  
6‑miejscowy, ze znakiem (–), 
wysokość znaków: 15 mm

Zasilanie:  + 9 – 12 V DC 400 mA 
lub zasilacz sieciowy

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
526688 D  zasilacz sieciowy

 Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
C 162-155 I/O‑Kabel (2 m)
936937 kabel sygnałowy (1 m)
965014 kabel sygnałowy (2 m)
214938 adapter do zasilania

Nr. Wymiary (szer x wys x gł)
mm

Masa
g

542-007 D 96 x 48 x 84,6 150

Funkcje Seria 542
WŁ / WYŁ
PRESET (wybór wstępny)
Zerowanie
Wprowadzenie granic tolerancji
Sygnał wyjścia OK / ± NG  
(3 stopnie) na wskaźniku  
i przez złącze I/O
Przełączenie kierunku liczenia 
Zgłaszanie błędu 
Blokowanie przycisków
Wskazanie mierzonej warto.  
ze współcz.
Wejście danych DIGIMATIC
Wyjście danych DIGIMATIC
Przełączanie mm / inch
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wskaźnik Linear Gages EG 
Zgodny z normą DIN model do montażu (96 x 48 mm). •	
Z funkcją sterowania I/O‑jak np. ocena OK / ± NG (3/5 stopni) lub z funkcją transmisji BCD.•	

Seria 542

542‑015

Nr. Liczba 
wejść

Rozdzielczość (zależy od 
podłączonego Linear Gage)

Masa
g

zalecane czujniki: LGF, LGK, LGB, LGM, LG
542-015 1 (wskazanie pojedynczy) 0,0001 mm, 0,0005 mm, 0,001 mm, 0,005 mm, 0,01 mm 400

zalecane czujniki: LGS, LGD, czujniki DIGIMATIC, liniały pomiarowe DIGIMATIC
542-016 1 (wskaźnik pojedynczy) 0,001 mm, 0,01 mm 400

zalecane czujniki: LGF z punktem referencyjnym
542-017 1 (wskaźnik pojedynczy) 0,0001 mm, 0,0005 mm, 0,001 mm, 0,005 mm, 0,01 mm 400

54
2-

01
5

54
2-

01
6 

54
2-

01
7

54
2-

09
2-

2
54

2-
09

4-
2

54
2-

09
3-

2 

Funkcje
wejście DIGIMATIC
Sygnał wejścia: różnicowy 
sygnał prostokątny
Sygnał wejścia: różnicowy 
sygnał prostokątny z  
punktem referencyjnym
PRESET (wybór wstępny)
Ustawienie wartości 
granicznej  
(3 lub 5 stopniowy)
Sygnał wyjścia OK / ± NG  
(3 lub 5 stopniowy)
Pomiar różnicy Max / MIN
Przełączenie kierunku 
liczenia
Zgłaszanie błędu
Blokowanie przycisków
Przełączanie mm/inch
Wskazanie mierzonej 
warto. ze współcz

wskaźnik Linear Gages EB 
Zgodny z normą DIN model do montażu (96 x 48 mm). •	
Pozwala na 7 różnych ocen tolerancji ((3/5)‑stopniowo) z przełączeniem na jeden czujnik.•	
Wyposażony w funkcję transmisji BCD; dzięki temu przyłączenie do urządzenia sterującego  •	
lub komputera jest bardzo proste.
Transmisja sygnału analogowa.•	

Seria 542

542‑092‑2

Nr. Liczba 
wejść

Rozdzielczość (zależy od 
podłączonego Linear Gage)

Masa
g

zalecane czujniki: LGK, LGF, LGB
542-092-2 1 (wskaźnik pojedynczy) 0,01 mm, 0,005 mm, 0,001 mm, 0,0005 mm 400

zalecane czujniki: LGF z punktem referencyjnym
542-094-2 1 (wskaźnik pojedynczy) 0,01 mm, 0,005 mm, 0,001 mm, 0,0005 mm 400

zalecane czujniki: LGD, LGS
542-093-2 1 (wskaźnik pojedynczy) 0,01 mm, 0,001 mm 400

Dane techniczne

Wyświetlacz:   zielone wskazanie LED, 
6‑ miejscowy,  
ze znakiem  (–), 
wysokość znaków 15 mm

Transmisja danych:  I/O: ocena OK/± NG  
(3/5 stopniowa)  
BCD Format

Sterowanie zew.  
(wprowadzenie):  PRESET (wybór wstępny), 

Hold (wartość zatrzymana), 
cofnięcie,  
pomiar różnicy Max/Min

Zasilanie:  listwa przyłączeniowa  
(M3 śruby), 
+12 do + 24 V DC,  
500 mA (max)

Warunki otoczenia:  0–40 °C
Wymiary  
(wys x szer x gł):  96 x 48 x 156 mm

Wyposażenie specjalne 

Nr. Opis
02ADB440 BCD‑złącze do przesyłania 

danych I/O

02ADD930 trójżyłowy kabel łączący  
do zasilacza

527428 zasilacz sieciowy
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wskaźnik Linear Gages EF 
Zgodny z normą DIN model dzięki swojej budowie może być wykorzystywany do montażu lub •	
jako samodzielny wskaźnik. 
Standardowe wyjście‑RS‑232 C‑pozwala na łatwą komunikację z zew.komputerem PC. •	
Funkcja RS‑Link‑umożliwia łączenie większej liczby wskaźników EF (max. 6 urządzeń) w celu •	
przyjmowania i transmisji danych przez wyjście komputera RS‑232 C. 
Możliwy odczyt największej wartości, najmniejszej wartości i wartości przebiegu (Max‑Min) itd. •	
Modele z dwoma wejściami umożliwiają wykorzystanie wskaźnika dwuosiowego  •	
i przeprowadzenie działań sumowania i odejmowania między dwoma czujnikami.

Seria 542

Wskaźnik EF dzięki dostarczonemu razem  
z nim uchwytowi można ustawić  

i zamocować na stole pomiarowym.

542‑060 D 
542‑065 D

542‑062 D 
542‑066 D

Dane techniczne

Wyświetlacz:  8‑miejscowy i znak [–],  
LED (zielony)

Transmisja danych:  I/O: ocena OK/± NG 
(3/5 stopniowa),  
gotowość operacyjna 
RS-232 C- lub DIGIMATIC:  
różnorodne dane pomiarowe

Sterowanie zew. 
(wprowadzenie):  I/O: ustawienie wstępne, impuls 

zatrzymania danych, kasowanie 
błędów,  
RS-232 C:  
transmisja wyświetlanej wartości, 
przełączanie MAX / MIN / przebieg, 
zerowanie, kasowanie wartości 
zatrzymanych, wprowadzenie 
wartości wstępnej PRESET, 
wprowad zenie tolerancji i 
kasowanie błędu

RS‑Link:  max do 6 wskaźników EF można 
podłączyć przez port RS‑232 C.

Zasilanie:  przez zasilacz (12–24 V DC, 700 mA 
Nr. 527428 wyposażenie 
standardowe)

Wyposażenie specjalne 

Nr. Opis
936937 kabel RS‑Link (1 m)
965014 kabel RS‑Link (2 m)
02ADB440 BCD‑złącze do przesyłania 

danych I/O

Nr. Liczba 
wejść

Rozdzielczość (zależy od 
podłączonego Linear Gage)

Masa
g

zalecane czujniki: LG, LGB, LGF, LGK, LGM, LGH (0,1 µm)
542-060 D 1 (wskaźnik pojedynczy) 0,0001 mm, 0,0005 mm, 0,001 mm, 0,005 mm, 0,01 mm 760
542-062 D 2 (wskaźnik podwójne) 0,0001 mm, 0,0005 mm, 0,001 mm, 0,005 mm, 0,01 mm 800

zalecane czujniki:LGF z punktem referencyjnym
542-065 D 1 (wskaźnik pojedynczy) 0,0005 mm, 0,001 mm, 0,005 mm, 0,01 mm 800
542-066 D 2 (wskaźnik podwójne) 0,0005 mm, 0,001 mm, 0,005 mm, 0,01 mm 840

54
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0 

D
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2-
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D
 

54
2-
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2 

D
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Funkcje
Zerowanie
PRESET (wybór wstępny)
Ustawienie wartości granicznej  
(3 lub 5 stopniowy)
Ocena OK / ± NG
Sygnał wyjścia OK / ± NG 
(3 lub 5 stopniowy)
Pomiar różnicy Max / MIN
Przełączanie kierunku liczenia
Wskazanie średnicy
Obliczanie sumy / różnicy 
z dwóch czujników
Przełączanie mm/inch
Tryb transmisji do wyboru
Zgłaszanie błędu
RS‑Link
Sygnał wejścia: różnicowy 
sygnał prostokątny
Sygnał wejścia: różnicowy sygnał 
prostokątny z pkt. referencyjnym
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wskaźnik Linear Gages EV
Możliwość podłączenia do sześciu czujników. Funkcja RS‑Link umożliwia podłączenie  •	
10 wskaźników EV do komputera PC i stworzenie konfiguracji wielopunktowego systemu  
z max. 60 czujnikami. 
Z całego szeregu trybów zadaniowych można wybrać; I/O transmisje oceny OK / ± NG  •	
(3 stopnie), możliwa jest transmisja danych BCD i RS‑232. 
Możliwy odczyt największej wartości,najmniejszej wartości, różnicy (Max.‑Min.) itd. •	
Przy pomocy wskaźnika można obliczyć sumę, średnią, maximum, minimum, max. różnicę, etc., •	
między dwoma czujnikami podłączonymi do wspólnego wskaźnika.

Seria 542

542‑063 542‑064

Nr. 02ADD400 
Wyświetlacz do wskaźnika EV

144

6.5

4.
54 4136

6
72

5 5161

16 16139

4
4

64

Code No.***-*** Model EV-16P

Code No.***-***

RS LINK
Err.OUTIN

LOAD 8 7 MODE 6
5 4

3 SEL. 2 1 DATA

F E D
INPUT

C B A

RS-232C
IO/BCD

+V -V

DC12-24V
700mA

542‑063

18 2367

45

F E D C B A

RS LINK
IN OUT

RS-232C
IO/BCD

DC12-24V

+V -V

INPUT

Err.

700mA
Serial No. ******

136 44

139 1616

72

161 55

6.5

4.
5

144

4 x 8

6

542‑064

do ustawiania wskaźnika EV‑bez PC lub innych 
urządzeń zew. sterujących

Nr. Liczba 
wejść

Rozdzielczość (zależy od 
podłączonego Linear Gage)

Masa
g

zalecane czujniki: LGB (oprócz 0,1 µm Typ), LGF (oprócz 0,1 µm Typ), LGK (oprócz 0,1 µm Typ)
542-063 6 0,0005 mm, 0,001 mm, 0,005 mm, 0,01 mm 910

zalecane czujniki: LGD, LGS + ID
542-064 6 0,0005 mm, 0,001 mm, 0,005 mm, 0,01 mm 910

zalecane czujniki: LGF z punktem referencyjnym
542-067 6 0,0005 mm, 0,001 mm, 0,005 mm, 0,01 mm 910

Funkcje 542-063 542-064
Ocena OK / ± NG
Sygnał wyjścia OK / ± NG
(3 stopniowa)
Pomiar różnicy Max / MIN
Przełączanie kierunku 
liczenia
Przełączanie mm/inch
Obliczanie sumy średniej, 
maximum, minimum
różnicy między wybranymi 
czujnikami
Tryb transmisji do wyboru
Ustawienie wartości 
granicznej 
(3 stopniowa)
Zgłaszanie błędu
RS‑Link

Dane techniczne

Transmisja danych:  I/O: 
ocena OK/± NG (3 stopniowa) 
częściowe przesyłanie danych  
(21 stopniowa) 
dane pomiarowe (BCD‑Code) 
RS-232 C:  
różnorodne dane pomiarowe

Sterowanie zew. 
(wprowadzenie):  I/O: wybór czujnika, wybór 

wstępny (Preset)‑przywołanie,  
wartość zatrzymana (Hold), 
kasowanie zgłoszenia błędu 
 RS-232: zerowanie, wprowadzenie 
wartości wstępnej (Preset), 
wprowadzenie wartości tolerancji, 
cofnięcie Max, Min, wartość Max‑
Min, wartość zatrzymana (Hold), 
kasowanie zgłoszenia błędu, 
przywołanie wartości obliczonej 
między wyszczególnionych 
czujników

RS‑Link:  do 10 wskaźników EV można 
podłączyć do jednego wyjścia 
RS‑232.  
Wskaźnik EV i EF‑można razem 
podłączyć (w tym przypadku  
można razem podłączyć 6 różnych 
liczników).

Zasilanie:  listwa przyłączeniowa (M3 śruby),  
DC +12 do + 24 V, 700 mA (max.)

Warunki  
otoczenia:  0 °C do 40 °C (20 % do 80 %  

wzgl. wilgotności, bez skropliny)

Wyposażenie specjalne 

Nr. Opis
02ADD400 wyświetlacz
02ADB440 BCD‑złącze do przesyłania 

danych I/O

936937 kabel RS‑Link (1 m)
965014 kabel RS‑Link (2 m)
02ADD930 rójżyłowy kabel łączący do zasilacza
527428 zasilacz sieciowy
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oprogramowanie SENSORPAK  
dla Linear-Gages i czujników
Poszerza możliwości urządzeń i stanowisk pomiarowych.

Jednoczesne wskazanie wartości pomiarowych z 60 czujników w czasie •	
rzeczywistym.
Oblicza wartości pomiarowe z 30 czujników w czasie rzeczywistym.•	
Prezentacja wartości mierzonej w postaci cyfrowej, słupkowej i zegarowej.•	
Zapis danych w kartach kontrolnych lub tabelach.•	
Dalsza obróbka danych np. w Microsoft‑EXCEL, MeasurLink.•	

Funkcje

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
12AAA807D przewód sygnałowy RS‑232 C  

do podłączenia wskaźnika  
EF/EV

Nr. 02ADM260
Wymagania systemowe: system operacyjny: WINDOWS 2000 lub XP

Excel: Excel 2000, XP lub 2003
Możliwe wskaźniki: EF, EV
Funkcje wyświetlacza: różne obliczenia wartości 

kilka pojedynczych czujników: dodawanie, odejmowanie, różnica,  
Max. Min. i rozstęp, całkowita i średnia wartość pomiarowa

Sterowanie wskaźnika: zerowanie, PRESET, przełączanie trybu Peak
Funkcje tolerancji: kontrola tolerancji w 3/5 poziomu dla każdego kanału 

wartość pomiarowa wskazywana jest danym kolorem  
(czerwony / zielony)

Przywołanie danych: klawiaturą, w funkcji czasu, wyzwalanie zewnętrzne i  
funkcję HOLD

Transmisja danych: bezpośrednio do Excel, CSV i programu Mitutoyo MeasurLink
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318‑211 D

bardzo dokładny elektroniczny przyrząd pomiarowy  
„LITEMATIC“ VL-50 A i VL-50 AS

Bardzo dokładny czujnik pomiarowy o małym nacisku pomiarowym 0,01 N (1 gf)  •	
i rozdzielczości 0,01 µm.
Dzięki stałemu i bardzo małemu naciskowi pomiarowemu szczególnie przydatny  •	
do pomiarów miękkich materiałów jak: guma, tworzywa sztuczne, taśma filmowa  
lub elastycznych elementów.
Przesuw wrzeciona z napędem motorycznym o różnej prędkości.•	

318‑213 D

Seria 318

0,01 N (1 gf)

0,01 µmWyposażenie specjalne

Nr. Opis
957460 statyw pomiarowy do 318‑213 D
937179T przełącznik nożny
02ADB440 wtyczka do wyjścia I/O  

(z przykryciem)

936937 kabel sygnałowy (1 m)
965014 kabel sygnałowy (2 m)

Pozostałe końcówki specjalne  
na stronie 200–201

Nr. 318-211 D 318-213 D 318-217 D
Typ VL-50 A VL-50 AS VL-50 AH
Zakres pomiarowy 0–50 mm 0–50 mm 0–50 mm
Rozdzielczość 0,01 µm; 0,1 µm; 1,0 µm (do wyboru)
Nacisk pomiarowy 0,01 N (1 gf)
Błędy graniczne (0,5 + L/100) µm   L = wysokość pomiarowa (0,1 + L/200) µm  L = wysokość pom.
Wyjściem danych DIGIMATIC, RS-232 C, wyjście I/O

Funkcje Seria 318
Motoryczny przesuw wrzeciona
Zerowanie
PRESET (wybór wstępny)
Tryby: wartość Max
 wartość Min
 max – min moduł (TIR)
Wprowadzanie tolerancji  
(3 lub 5 stopniowy)
Przełączenie kierunku liczenia
Przełączanie mm/inch
Blokada klawiatury
Wyjście danych
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przyrząd do pomiaru grubości powłok  
„DIGI-DERM“–700

Prawidłowe wyniki dzięki pomiarowi nieniszczącemu zintegrowaną sondą.•	
Wymienne sondy umożliwiają szerokie zastosowanie, zakres  pomiarowy do 15 mm  •	
(DIGI‑DERM 740).
Perfekcyjna kompensacja temperatury całkowicie wyrównuje wpływ jej zmian.•	
Precyzyjne linie dzięki 50 punktom kalibracyjnym.•	
Duża pojemność pamięci aż do 100.000 wartości pomiarowych podzielonych na 10 bądź  •	
100 rzędów.
Zapamiętane wartości statystyczne i pomiarowe można przywoływać pojedynczo.•	
Duży podświetlany wyświetlacz dla optymalnego odczytu.•	

Typ DIGI-DERM 720 DIGI-DERM 740
Sonda stała stała / zewnętrzna wymienna
Pamięć 10 100
Liczba zapamiętanych wartości pomiarowych max. 10.000 max. 100.000
Funkcje statystyczne liczba wartości pomiarowych, minimum, maksimum, wartość środkowa,  

odchyłka od standardu, współczynnik zmiennych, bloku wartości
Procedury sprawdzeń wg norm  
międzynarodowych

ISO, SSPC, szwedzkie, australijskie

Rodzaj kalibracji kalibracja zakładowa, punktu zerowego, 2-i 3-punktów
Kontrola wartości granicznych akustyczne i optyczne sygnalizowanie przekroczenia wartości granicznych
Jednostka miary µm, mm, cm
Zasilanie 2 x AA (Mignon)-baterien
Normy DIN EN ISO 1461, 2064, 2178, 2360, 2808, 3882, 19840

ASTM B244, B499, D7091, E376
AS 3894,3, SS 1841 60, SSPC-PA 2

Wymiary 157 x 75,5 x 49 mm
Masa 175 g 175 / 230 g

Typ DIGI-DERM 720 DIGI-DERM 720 DIGI-DERM 740
Nr. 179-720F5 179-720FN5 179-606-740

Sonda F5 FN5 do wyboru jako  
wyposażenie specjalne

DIGI-DERM 720 - Nr. 179-720FN5 179-720F5
DIGI-DERM 740 - Sonda Nr. 011507 011510 011509 − 011508
Typ sondy F 1.5 N 07 FN 1.5 FN 5 F 5
Zakres  pomiarowy 0 ... 1,5 mm 0 ... 0,7 mm F 0 ... 1,5 mm

N 0 ...0,7 mm
F 0 ...   5 mm
N 0 ...2,5 mm

0 ... 5 mm

Zakres zastosowań małe elementy, cienkie powłoki sonda standardowa  
do zastosowań ogólnych

Zasada działania magneto- 
indukcyjna

prąd wirowy magneto- 
indukcyjna

prąd wirowy

magneto- 
indukcyjna

prąd wirowy

magneto- 
indukcyjna

Zgodnie z DIN 55 350 część 13 1, 4 ± (1 µm + 0,75 %  
wartości pomiarowej)

± (1,5 µm + 0,75 %  
wartości pomiarowej)

Powtarzalność (odchyłka standardowa) ± (0,5 µm + 0,5 %  
wartości pomiarowej)

± (0,8 µm + 0,5 %  
wartości pomiarowej)

Najmniejsza powierzchnia pomiarowa 2, 3 Ø 5 mm Ø 10 mm
1 przy kalibracji wielu punktów 2 kalibracja w pobliżu zadanej powłoki  
3 przy zastosowaniu statywu 4 wg DIN 55350 część 13

011508

011509

179‑720F5 179‑720FN5 179‑606‑740

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
Torba do przenoszenia przyrządu

Wyposażenie specjalne dla DIGI-DERM 740

Nr. Opis
011507 Sonda F 1.5
011510 Sonda N 0.7
011509 Sonda FN 1.5
011508 Sonda F 5

Seria 179
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Seria 179
nie jest wymagane zasilanie

przyrząd do pomiaru grubości powłok „MINI-DERM“
Nieniszczący pomiar grubości powłok niemagnetycznych tj. powłoki galwaniczne, cynk, miedź, •	
chrom, kadm itp. oraz powłoki malarskie tj. emalie, tworzywa sztuczne na wyrobach ze stali  
i żelaza.

179‑504

Dane techniczne

Wymiary:   220 x 120 x 50 mm

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
179-551 wzorzec grubości powłok 0–50 µm 

wartości z 0, 10, 20, 40 µm 
chrom na stali

179-552 wzorzec grubości powłok 0–400 µm 
wartości z 0, 40, 120, 400 µm 
  40 µm chrom na stali 
120 µm lakier na stali 
400 µm lakier na stali

011029 skórzane etui z paskiem dla  
bezpiecznego transportu

527599 wzorzec grubości powłok z   25 µm
527600 wzorzec grubości powłok z   50 µm
527601 wzorzec grubości powłok z  100 µm
527602 wzorzec grubości powłok z  250 µm
527603 wzorzec grubości powłok z  500 µm
527604 wzorzec grubości powłok z 1000 µm
527605 wzorzec grubości powłok z 2000 µm

011030

Seria 179

grubościomierz do pomiarów wilgotnych powłok 
do pomiarów grubości świeżo naniesionych powłok malarskich•	

Przykład zastosowania

Nr. Zastosowanie 
do 
 

Zakres 
pom.

µm

Błędy graniczne
(% wartości  
pomiarowej)

Najmniejsza 
powierzchnia 

pom.
Ø mm

Najmniejsza 
grubość 

materiału
mm

Najmniejszy  
promień krzywizny 

badanej  
powierzchni

Masa

g
179-503 powłoki galwaniczne

na stali i żelazie
0 . . .  100 1 µm (  0 . . .   20 µm)

5 %* ( 20 . . .  100 µm)
20 0,4  5 mm wypukły

40 mm wklęsły
660 

179-504 farba, lakier
na stali i żelazie

0 . . . 1000 5 µm (  0 . . .  100 µm)
5 %* (100 . . . 1000 µm)

30 0,4  8 mm wypukły
40 mm wklęsły 

660

* wartości pomiarowej
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Mini - statyw pomiarowy
szczegółowe informacje na stronie 272.
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Seria 7
wykonanie standardowe

Chromowana kolumna ze stali nierdzewnej.•	
 Trzy wymienne stoliki, płaski, wypukły i żłobkowany•	

statywy pomiarowe

Seria 519

519‑109 MM

Dane techniczne

Kolumna:  Ø 30 mm
Wymiary stołu:  Ø 58 mm
Wielkość podstawy:  168 x 110 mm
Wysięg:  65 mm
Średnica uchwytu czujnika:  Ø 8 mm
Ustawienie precyzyjne:  1 mm z zaciskiem

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
101463 stolik pomiarowy, wypukły
101461 stolik pomiarowy, płaski
101462 stolik pomiarowy, żłobkowany

Dane techniczne

Kolumna:  Ø 30 mm
Wymiary stołu:  Ø 58 mm
Wielkość podstawy:  168 x 110 mm
Wysięg:  65 mm
Średnica uchwytu czujnika:  Ø 8 mm
Ustawienie precyzyjne:  1 mm z zaciskiem

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
101463 stolik pomiarowy, wypukły
101461 stolik pomiarowy, płaski
101462 stolik pomiarowy, żłobkowany

101461

101462

101463

7001 M

Nr. Max. wysokość pom.
mm

Stolik pom. (Nr.)
(wyposażenie standardowe)

Masa
kg

519-109 MM 300 żłobkowany (101462) 6,5

Nr. Max. wysokość pom.
mm

Stolik pom. (Nr.)
(wyposażenie standardowe)

Masa
kg

7001 M 100 żłobkowany (101462) 5,2
7002 M 100 płaski (101461) 5,2
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statywy pomiarowe

Seria 7
Wykonanie standardowe z dużym stołem

Podstawa z żeliwa; stolik pomiarowy z hartowanej stali, powierzchnia docierana.•	

7007 M

Dane techniczne

Kolumna:  Ø 30 mm
Wymiary stołu:  90 x 90 mm 
Wielkość podstawy: 168 x 110 mm
Wysięg:  65 mm
Średnica uchwytu czujnika:   Ø 8 mm
Ustawienie precyzyjne:  1 mm

Seria 913

913‑102

statywy pomiarowe
Proste standardowe wykonanie.•	
Powierzchnie stołu szlifowane i docierane.•	
Kolumna hartowana i precyzyjnie szlifowana.•	

Seria 913

913‑101

913‑102 z 913‑201

Dane techniczne

Kolumna:  Ø 22 mm
Wymiary stołu:  Ø 50 mm
Wysięg:  50 mm
Średnica uchwytu czujnika:  Ø 8 mm

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
913-201 poziomy kabłąk pomiarowy  

rozszerza możliwości pomiarowe 
rozstaw kłów: max. 45 mm 
(patrz niżej)

Dane techniczne

Kolumna:  Ø 22 mm
Wymiary stołu:  60 x 70 mm
Wysięg:  100 mm
Średnica uchwytu czujnika:  Ø 8 mm

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
913-201 poziomy kabłąk pomiarowy  

rozszerza możliwości pomiarowe 
rozstaw kłów: max. 45 mm

Nr. Max. wysokość pomiarowa
mm

Masa
kg

7007 M 90 5,6

Nr. Max. wysokość pom.
mm

Stolik pom. 
mm

Wysięg
mm

913-101 100 Ø 50 50

Nr. Max. wysokość pom.
mm

Stolik pom. 
mm

Wysięg
mm

913-102 100 60 x 70 100



264

215‑120 M

76,2 mm

statywy pomiarowe

215‑631

Seria 215

990031 990029

Wymiary w nawiasach odnoszą się do Nr. 215‑641

statyw pomiarowy do szybkich pomiarów
Statyw do średnicówek czujnikowych do seryjnych pomiarów średnic wewnętrznych małych detali.•	

Dane techniczne

Kolumna:  Ø 30 mm
Wysięg:  80 mm (215‑631) 

125 mm (215‑641)
Średnica uchwytu czujnika:  Ø 8 mm

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
990029 stolik pomiarowy żłobkowany  

38,1 x 101,6 x 38,1 mm
990031 stolik pomiarowy z wypukłą 

kulą stalową Ø 30 mm

Dane techniczne

Zakres przesuwu:  max. 38 mm

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
902798 nakładana listwa kątowa 

do szybkiego i precyzyjnego 
pozycjonowania mierzonego  
detalu, dla Ø 8–16 mm

Seria 215

Nr. Max. wysokość pom.
mm

Masa
kg

Składa się z:

215-631 100  8,5 kolumna 200 mm, Ø 30 mm
215-641 200 13,5 kolumna 300 mm, Ø 30 mm

Nr. Max. wysokość 
pomiarowa

mm

Stolik 
pomiarowy

Ø mm

Masa

kg
215-120 M 110 60 6,5
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statywy pomiarowe

Seria 215
wykonanie z dużym stołem i wysoką gwintowaną kolumną

215‑505

Seria 215
wykonanie standardowe z dużym stołem i wysoką kolumną 
Powierzchnie stołu szlifowane i docierane, kolumna hartowana i precyzyjnie 
szlifowana

215‑405

A 0,2
100 A

Dane techniczne

Kolumna:  Ø 40 mm
Wymiary stołu:  110 x 110 mm
Wielkość podstawy:  214 x 142 mm
Wysięg:  75 mm
Średnica uchwytu czujnika:  Ø 8 mm
Ustawienie precyzyjne:  1 mm 

Dane techniczne

Kolumna:  Ø 50 mm
Wymiary stołu:  150 x 150 mm
Wielkość podstawy:  255 x 179 mm
Wysięg:  90 mm
Średnica uchwytu czujnika:   Ø 20 mm 

(Ø 8 / Ø 15 mm 
przez tuleję)

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
58AAA151 tuleja Ø 8 mm

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
58AAA276 tuleja Ø 15 mm

Nr. Max. wysokość pom.
mm

Stolik pom. 
mm

Masa
kg

215-405 200 110 x 110 12,5

Nr. Max. wysokość pom.
mm

Stolik pom. 
mm

Masa
kg

215-505 260 150 x 150 23
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Seria 215
stół z odpornego na ścieranie granitu

215‑151 M

Wymiary w nawiasach odnoszą się do  Nr. 215‑150 M

stoły pomiarowe

Seria 215
odporny na ścieranie stół z granitu 
z gwintowaną kolumną, bez precyzyjnego ustawiania.

Dane techniczne

Kolumna:  Ø 30 mm
Wielkość podstawy:   120 x 180 mm (215‑

150 M) 
150 x 200 mm 
(215‑151 M)

Wysięg:  65 mm
Średnica uchwytu czujnika:  Ø 8 mm
Ustawienie precyzyjne:  1 mm
Płaskość stołu:  3 µm 

Dane techniczne

Gwintowana kolumna:  Ø 50 mm
Wielkość podstawy:  250 x 300 mm
Wysięg:  90 mm
Średnica uchwytu czujnika:   Ø 20 mm 

(Ø 8 / Ø 15 mm 
przez tuleję)

Płaskość stołu:  6 µm

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
58AAA151 tuleja Ø 8 mm

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
58AAA276 tuleja Ø 15 mm

A

0,2
100 A

215‑156

Nr. Max. wysokość pom.
mm

Stolik pom. 
mm

Masa
kg

215-150 M 120 120 x 180 5,7
215-151 M 260 150 x 200 8,0

Nr. Max. wysokość pom.
mm

Stolik pom. 
mm

Masa
kg

215-156 300 300 x 250 29,5
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Seria 912
stolik pomiarowy z granitu 
z ramieniem poprzecznym i precyzyjnym ustawianiem

912‑101

stoły pomiarowe

Seria 912
stoły pomiarowe z granitu, precyzyjnie docierane diamentem. 
Ramię z wysięgiem 120 mm

912‑105

Dane techniczne

Kolumna:  Ø 35 mm
Powierzchnia użytkowa:  200 x 140 mm
Wielkość podstawy:  260 x 140 x 50 mm
Wysięg:  120 mm
Średnica uchwytu czujnika:  Ø 8 mm
Ustawienie precyzyjne:  8 mm
Płaskość stołu:  2 µm

Dane techniczne

Kolumna:  Ø 16 mm
Ramie poprzeczne:  Ø 16 mm
Powierzchnia użytkowa:  100 x 100 mm
Wielkość podstawy:  150 x 100 x 40 mm
Wysięg:  150 mm (ruchomy)
Średnica uchwytu czujnika:  Ø 8 mm
Płaskość stołu:  2 µm

Nr. Max. wysokość pom.
mm

Masa
kg

912-105 200 9,5

Nr. Max. wysokość pom.
mm

Masa
kg

912-101 180 2,8
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magnetyczne statywy przegubowe

011358

Dane techniczne

Mocowanie magnetyczne:  750 N  
przy pionowo 
działającej sile 
zrywania

Wielkość podstawy: 60 x 50 x 55 mm
Średnica uchwytu czujnika: Ø 8 mm

Dane techniczne

Mocowanie magnetyczne:  750 N  
przy pionowo 
działającej sile 
zrywania

Wielkość podstawy: 60 x 50 x 55 mm
Średnica uchwytu czujnika: Ø 8 mm

011359

Seria 7
ustawianie czujnika w dowolnej pozycji dzięki mechanicznemu zaciskowi

Seria 7
ustawianie czujnika w dowolnej pozycji dzięki mechanicznemu zaciskowi.

Kulka Ø 13

Kulka Ø 13

Kulka Ø 13

Kulka Ø 18

Nr. Zasięg
mm

Wysokość całk. 
mm

Masa
kg

011358 200 310 1,55

Nr. Zasięg
mm

Wysokość całk. 
mm

Masa
kg

011359 280 390 1,85
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Kulka Ø 13

Kulka Ø 13

011360

magnetyczne statywy przegubowe

Seria 7
ustawianie czujnika w dowolnej pozycji dzięki mechanicznemu zaciskowi

Seria 7
ustawianie czujnika w dowolnej pozycji dzięki zaciskowi hydraulicznemu

Dane techniczne

Mocowanie magnetyczne:  900 N  
przy pionowo 
działającej sile 
zrywania

Wielkość podstawy: 75 x 50 x 55 mm
Średnica uchwytu czujnika: Ø 8 mm

Dane techniczne

Mocowanie magnetyczne:  600 N  
przy pionowo 
działającej sile 
zrywania

Wielkość podstawy: 50 x 60 x 55 mm
Średnica uchwytu czujnika: Ø 8 mm

7019 B

Nr. Zasięg
mm

Wysokość całk. 
mm

Masa
kg

011360 400 510 2,1

Nr. Zasięg
ok. mm

Wysokość całk.
mm

Precyz. 
ustawianie

Masa
kg

7019 B 320 420 ± 5° 1,75
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Kulka Ø 10

Kulka Ø 13

Kulka Ø 13

Kulka Ø 18

Seria 7

podstawa magnetyczna
z pryzmą•	

gięte ramię segmentowe

7013 B

gwint M 8 x 1,25 mm

076360 gwint M 8 x 1,25 mm

zacisk mechaniczny

011361

gwint M 8 x 1,25 mm

Dane techniczne

Nr. Opis
7013 B podstawa magnetyczna

Mocowanie  
magnetyczne:  600 N przy pionowo 

działającej sile zrywania
Wielkość podstawy: 50 x 60 x 55 mm
Otwór gwintowany:  M 8 (do giętego 

segmentowego statywu)
Masa: 1 kg

Dane techniczne

Nr. Opis
011361 gięte ramię segmentowe

Zasięg: ok. 200 mm 
Średnica uchwytu czujnika: Ø 8 mm

zacisk mechaniczny

011362 gwint M 8 x 1,25 mm

Dane techniczne

Nr. Opis
076360 gięte ramię segmentowe 

Zasięg: ok. 320 mm 
Średnica uchwytu czujnika: Ø 8 mm

Dane techniczne

Nr. Opis
011362 gięte ramię segmentowe

Zasięg: ok. 280 mm 
Średnica uchwytu czujnika: Ø 8 mm

gięte ramie segmentowe
zacisk hydrauliczny•	
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Seria 7
uniwersalny uchwyt do czujnika

 z pryzmatyczną stopą.•	

7011 SN

statywy magnetyczne

Seria 7
uniwersalny uchwyt do czujnika

z pryzmatyczną stopą i giętką kolumną.•	

7012–10

Dane techniczne

Mocowanie magnetyczne:  600 N  
przy pionowo 
działającej sile 
zrywania

Wielkość podstawy: 50 x 60 x 55 mm
Średnica uchwytu czujnika: Ø 9,5 mm

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
206983 tulejka do czujników  

z trzpieniem Ø 8 mm

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
206979 ramię poprzeczne 300 mm  

(tylko do Nr. 7010 SN)

Dane techniczne

Mocowanie magnetyczne:  750 N  
przy pionowo 
działającej sile 
zrywania

Wielkość podstawy: 50 x 60 x 55 mm
Średnica uchwytu czujnika: Ø 9,5 mm

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
206983 tulejka do czujników  

z trzpieniemt Ø 8 mm

Nr. Zasięg
ok. mm

Wysokość całk. 
mm

Masa
kg

bez precyzyjnego ustawiania
7010 SN 150 235 1,25

z precyzyjnym ustawianiem
7011 SN 160 235 1,45

Nr. Zasięg
ok. mm

Wysokość całk. 
mm

Masa
kg

7012-10 250 393 1,5
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statywy pomiarowe

913‑103

Seria 913
statyw magnetyczny

przystosowany do mocowania na powierzchniach cylindrycznych.•	
 podstawa magnetyczna.•	

913‑104

Dane techniczne

Nr. Opis
913-103 pneumatyczny statyw pomiarowy

Średnica podstawy:  90 mm
Wysokość całk.:  245 mm
Ramie pionowe:   200 x Ø 16 mm
Ramie poprzeczne:  200 x Ø 16 mm
Średnica uchwytu czujnika:  Ø 8 mm
Masa:   2,3 kg

Dane techniczne

Nr. Opis
7014 statyw pomiarowy Mini

Średnica podstawy: 30 mm
Mocowanie magnetyczne:  150 N  

przy pionowo 
działającej sile 
zrywania

Średnica uchwytu czujnika:  Ø 8 i Ø 6 mm
Masa:  170 g

Seria 913
pneumatyczny statyw pomiarowy

do mocowania na gładkich powierzchniach jak np. płyty granitowe.•	

Seria 7
Mini ‑ statyw pomiarowy bez przełączania Wł. / Wył.

7014

Dane techniczne

Nr. Opis
913-104 Statyw magnetyczny 

Średnica uchwytu czujnika:  Ø 8 mm
Min. średnica detalu:  36 mm

Stosunek wielkości  
913‑103 do 7014
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uniwersalny statyw pomiarowy
z pryzmatyczną stopą i przestawną kolumną.•	

Seria 967

precyzyjne przyrządy kłowe
Przyrządy kłowe wykonane są z sezonowanego żeliwa z nakładkami pryzmatycznymi.•	
 Kły wykonane są ze stali hartowanej, szlifowane i kalibrowane.•	
 Para koników składa się 1 konika z kłem stałym i 1 konika z kłem przesuwnym,  •	
który można przesuwać przy użyciu ręcznej dźwigni.

967‑101 EM

Seria 914

914‑101 M

Dane techniczne

Średnica uchwytu czujnika:  Ø 8 mm 

Dane techniczne

Średnica uchwytu czujnika:  Ø 8 mm

Nr. Wymiary stopy
mm

Długość ramienia
mm

914-101 M 250 x 60 150

Nr. Statyw
Nr.

Max.
rozstaw 

kłów
mm

Wysokość
kłów

 
mm

Wymiary
 
 

mm

Masa
 
 

kg

A
 
 

mm

B
 
 

mm

C
 
 

mm

D
 
 

mm

E
 
 

mm

F
 
 

mm

G
 
 

mm

H
 
 

mm 

I
 
 

mm

J
 
 

mm
967-203 M 068804 150  50 330 x 120 x 111  7 178  60 41  70 16 134,5  50  45 310 150
967-201 M 068802 300  75 500 x 240 x 115 13 370  60 36  80 16 194,5  75  45 500 300
967-101 EM 063303 350  90 674 x 209 x 185 40 400  90 50 140 25 230  90  60 650 350
967-202 M 063303 600 125 900 x 330 x 200 70 600 104 50 160 25 230 125 100 900 600
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187‑908

kątownik nastawny
Trzy podzespoły na jednej hartowanej szynie ze stali nierdzewnej z 4 podziałkami,  •	
umożliwiają szerokie zastosowanie.
Kątomierz •	
podziałka matowo chromowana, odwracalna (odczyt na przedniej i tylnej stronie).
Głowica kątownika (podstawa) hartowana, z poziomicą.•	
Hartowany kątownik centrujący.•	

Seria 180

180‑910 M

znacznik traserski

głowica kątownika kątomierz

kątownik centrujący

uniwersalny kątomierz
z możliwością dokładnego ustawienia, odczyt bez błędu paralaksy.•	
ze szkłem powiększającym (lupą).•	
z możliwością mocowania do wysokościomierzy serii 192.•	

Nr. 180-301 M  kątomierz

Nr. 180-102 M  głowica kątownika (podstawa)

Nr. 180-202 M  kątownik centrujący

Wyposażenie

Seria 187

Dane techniczne

Wartość działki elem.:  5’
Podziałka koła:  4 x 90°

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
187-106 ramie 150 mm (187‑907)
187-107 ramie 300 mm (187‑908)
950750 uchwyt do wysokościomierzy serii  

192, 514, 570 (oprócz 570‑227)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
187-105 kątownik dodatkowy

Zastosowanie

Zastosowanie

ramie (300 mm)

kątomierz

lupa uchwyt

Nr. Wykonanie
Zestawy
180-907 M ramie 300 mm (Nr. 180-503), kątomierz, głowica kątownika i głowica centrująca
180-910 M ramie 300 mm (Nr. 180-505), kątomierz, głowica kątownika i głowica centrująca
Pojedyncze elementy
180-503 ramie: długość 300 mm z 4 podziałkami 1 mm, 1⁄2 mm, 1⁄32” i 1⁄64”
180-505 ramie: długość 300 mm z 2 podziałkami 1 mm i 1⁄2 mm 
180-301 M kątomierz
180-102 M głowica kątownika
180-202 M kątownik centrujący 

Nr. Wykonanie
187-907 Uniwersalny kątomierz, ramie 150 mm (187-106),  

lupa i uchwyt (950750)
187-908 Uniwersalny kątomierz, ramie 300 mm (187-107),  

lupa i uchwyt (950750)
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uniwersalny kątomierz „DIGIMATIC”
Uniwersalny cyfrowy kątomierz z dokładniejszym odczytem na cyfrowym wyświetlaczu. •	
 Automatyczne wyłączanie się po 10 minutach przerwy w pracy, łatwa kalibracja dzięki stałym •	
punktom referencyjnym.
Ramie pomiarowe można przesuwać i blokować na całej długości.•	
Precyzyjne ustawienie dla dokładnej kalibracji dowolnego wymiaru kąta.•	
Z możliwością zamocowania na wysokościomierzu serii 192.•	

187‑502

Seria 187
z wyjściem danych

187‑201

Seria 187

uchwyt

187‑105

Zastosowanie:

Dzięki zastosowaniu kątownika dodatkowego 
istnieje możliwość pomiaru kąta względem 
dwóch płaszczyzn.  
Mocowanie można dokonywać po obu stronach 
kątomierza i w rowku.

Dane techniczne

Zakres pomiarowy:  – 360° do + 360°
Błędy graniczne:  2’ (0,03°)
Rozdzielczość:  1’ (0,01°)
Powtarzalność:  1’ (0,01°)
Żywotność baterii:  2000 godzin

Wysyłka w etui z bateriami

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
187-106 ramie 150 mm (187‑501)
187-107 ramie 300 mm (187‑502)
950750 uchwyt do wysokościomierzy 

serii 192, 514, 570  
(oprócz 570‑227)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
187-105 kątownik dodatkowy

905338 kabel sygnałowy 1 m
905409 kabel sygnałowy 2 m

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
05SAA217D bateria CR‑2032

Dane techniczne

Wartość noniusza:  5’
Podziałka koła:  4 x 90°
Stałe ramie pomiarowe:  135 mm
Ruchome ramie pom.:  150 mm

Włącznie z etui i kątownikiem dodatkowym  
(187‑105)

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
187-105 kątownik dodatkowy

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
952624 uchwyt do wysokościomierzy  

serii 192, 514, 570  
(oprócz 570‑227)

Nr. Wykonanie Masa
187-501 Uniwersalny kątomierz, ramie 150 mm 624 g
187-502 Uniwersalny kątomierz, ramie 300 mm 662 g

Nr. Długość ramienia 
mm

Wartość działki elem.

187-201 135 5’

Funktionen Seria 187
PRESET
Zerowanie
Przełączanie kierunku liczenia
DATA / HOLD
Wskazanie dzięsiętne/sześćdziesiętne
Wyjście danych
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zestaw liniałów i kątowników

Seria 916

916‑110

liniały krawędziowe
Liniały krawędziowe szczególnie przydatne do sprawdzania płaskości powierzchni. •	
Krawędź pomiarowa hartowana, szlifowana i docierana.•	
 Z nakładkami izolacyjnymi.•	

528‑103

528‑102

528‑101

Dane techniczne

Kąt ostrza liniału:  60° 
Dokładność:  wg DIN 874

Dane techniczne

Nr. Opis
916-110 zestaw liniałów i kątowników

Składa się z:
liniał włosowy: 100 mm 
kątownik krawędziowy: 75 x 50 mm 
kątownik krawędziowy: 40 x 28 mm 
kątownik krawędziowy: 25 x 20 mm 
ostrze traserskie: 9 x 9 x 60 mm

Włącznie z etui

Seria 528

Nr. Długość 
mm

Uwagi

528-100  50
528-101  75
528-102 100
528-110 125
528-103 150
528-104 200
528-105 300 dostawa w drewnianej kasecie
528-106 400 dostawa w drewnianej kasecie
528-107 500 dostawa w drewnianej kasecie
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916‑302

kątowniki stalowe 90°
Klasa dokładności 0.•	

Seria 916
kątownik ze stopą

916‑202

Seria 916
kątownik płaski

Dane techniczne

Dokładność:  wg DIN 875
Klasa dokładności:  0

Dane techniczne

Dokładność:  wg DIN 875
Klasa dokładności:  0

Stal  
zwykła

Nr.

Stal  
nierdzewna

Nr.

Długość  
ramion 

mm

Przekrój
 

mm
916-300 916-310  50 x  40 15 x  4,0
916-301 916-311  75 x  50 15 x  4,0
916-302 916-312 100 x  70 20 x  4,0
916-303 916-313 150 x 100 25 x  5,5
916-304 916-314 200 x 130 30 x  5,5
916-305 916-315 250 x 165 35 x  8,0
916-306 916-316 300 x 200 40 x  8,0
916-307* 916-317* 400 x 250 45 x 10,0
916-308* 916-318* 500 x 330 50 x 10,0

* opakowanie wysyłkowe

Stal  
zwykła

Nr.

Stal  
nierdzewna

Nr.

Długość  
ramion 

mm

Przekrój
 

mm
916-211 916-201  50 x  40 15 x  4,0
916-212 916-202  75 x  50 15 x  4,0
916-213 916-203 100 x  70 20 x  4,0
916-214 916-204 150 x 100 25 x  5,5
916-215 916-205 200 x 130 30 x  5,5
916-216 916-206 250 x 165 35 x  8,0
916-217 916-207 300 x 200 40 x  8,0
916-218* 916-208* 400 x 250 45 x 10,0
916-219* 916-209* 500 x 330 50 x 10,0

* opakowanie wysyłkowe
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916‑322

kątowniki stalowe 90°
Klasa dokładności 1 / 2.•	

Seria 916
kątownik ze stopą

916‑223

Seria 916
kątownik płaski

Dane techniczne

DIN 875/1:
Dokładność:  wg DIN 875
Klasa dokładności: 1
Powierzchnie pomiarowe szlifowane

DIN 875/2:
Dokładność:  wg DIN 875
Klasa dokładności: 2 

Dane techniczne

DIN 875/1:
Dokładność:   wg DIN 875
Klasa dokładności:  1
Powierzchnie pomiarowe szlifowane

DIN 875/2:
Dokładność:  wg DIN 875
Klasa dokładności:  2

DIN 875-1
Nr.

DIN 875-2
Nr.

Długość ramion
mm

Przekrój
mm

916-320 916-330  50 x  40 15 x  5
916-321 916-331  75 x  50 15 x  5
916-322 916-332 100 x  70 20 x  5
916-323 916-333 150 x 100 25 x  5
916-324 916-334 200 x 130 30 x  6
916-325 916-335 250 x 165 35 x  7
916-326 916-336 300 x 200 40 x  8
916-327* 916-337* 400 x 200 45 x 10
916-328* 916-338* 500 x 250 50 x 10

* opakowanie wysyłkowe

DIN 875-1
Nr.

DIN 875-2
Nr.

Długość ramion
mm

Przekrój
mm

916-221 916-231  50 x  40 15 x  5
916-222 916-232  75 x  50 15 x  5
916-223 916-233 100 x  70 20 x  5
916-224 916-234 150 x 100 25 x  5
916-225 916-235 200 x 130 30 x  6
916-226 916-236 250 x 165 35 x  7
916-227 916-237 300 x 200 40 x  8
916-228* 916-238 400 x 200 45 x 10
916-229* 916-239 500 x 250 50 x 10

* opakowanie wysyłkowe
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916‑102

kątowniki stalowe 90°
Klasa dokładności 00.•	
Krawędzie i powierzchnie pomiarowe docierane i hartowane.•	

imadła precyzyjne

Seria 916
kątownik krawędziowy

930‑602

Seria 930
ze śrubą pociągową 

z stopowej stali narzędziowej, hartowane i precyzyjnie szlifowane.•	
z poziomą docieraną pryzmą w ruchomej szczęce.•	

Dane techniczne

Dokładność: wg DIN 875
Klasa dokładności: 00

Dane techniczne

Prostopadłość:  0,005 mm/100 mm
Równoległość:  0,002 mm/100 mm

Stal  
zwykła

Nr.

Stal  
nierdzewna

Nr.

Długość  
ramion

mm

Przekrój
mm

916-008* –  25 x  20  6 x 3,0
916-009* –  40 x  28  8 x 3,0
916-100 916-105  50 x  40 15 x 6,0
916-101 916-106  75 x  50 15 x 6,0
916-102 916-107 100 x  70 20 x 6,0
916-103 916-108 150 x 100 25 x 7,5
916-104 916-109 200 x 130 30 x 9,0

* kątownik (tylko strony wew. z ostrymi krawędziami)

Nr. A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
mm

G
mm

H
mm

I Masa 
kg

930-611  90  60 50 25 25 25  30 30 M 5  1,6
930-601 160  70 62 30 32 33  80 45 M 6  4,0
930-602 210  90 80 40 40 40 120 50 M 6  7,6
930-612 285 120 90 40 50 55 150 70 M 6 17,4
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930‑616

imadła precyzyjne

930‑607

Seria 930
z systemem dociągania

wysoka dokładność przy szlifowaniu, frezowaniu, pomiarach i obróbce elektroerozyjnej.•	
szybkie mocowanie, pozioma i pionowa docierana pryzma w ruchomej szczęce.•	

Seria 930
ze śrubą pociągową 

do szlifowania dużych detali.•	
 włącznie z śrubą z hydraulicznym wzmocnieniem  zacisku.•	
z poziomą docieraną pryzmą w ruchomej szczęce•	

Dane techniczne

Prostopadłość: 0,005 mm/100 mm
Równoległość: 0,002 mm/100 mm

Dane techniczne

Prostopadłość:  0,005 mm/100 mm
Równoległość:  0,002 mm/100 mm

Nr. A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
max. mm

G
mm

H 
mm

I J
wys x głęb. mm

Masa 
kg

930-616 285 120 90 40 50 55 150 70 M6 10 x 7 17,7

Nr. A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
max. mm

G
mm

H 
mm

I J
wys x głęb. mm

Masa 
kg

930-606 160 70 62 30 32 33  80 45 M6  8 x 7 3,0
930-607 210 90 80 40 40 40 120 50 M6 10 x 7 5,8
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imadła precyzyjne
wysoka dokładność przy szlifowaniu, frezowaniu, pomiarach i obróbce elektroerozyjnej.•	
z poziomą docieraną pryzmą w ruchomej szczęce.•	

930‑632

Seria 930
z systemem dociągania

imadła precyzyjne sinusowe
wykonane ze stopowej stali narzędziowej, hartowane i precyzyjnie szlifowane.•	
 sworzeń osi obrotu i sworzeń oporowy hartowany i szlifowany. •	
system mocowania umożliwia ustawienie imadła pod dowolnym kątem.•	
precyzyjne ustawienie imadła przy użyciu płytek wzorcowych, max. 46°.•	

930‑621

Dane techniczne

Prostopadłość: 0,005 mm/100 mm
Równoległość: 0,002 mm/100 mm

Dane techniczne

Odchylenie kąta przy 45°: ± 15”
Prostopadłość:  0,005 mm/100 mm
Równoległość:  0,002 mm/100 mm

Seria 930
z odchylną osią z przodu

Nr. A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
mm

G
max. mm

H
mm

I J
wys x głęb. mm

Masa
kg

930-630  70  30 35 15 20 20  25  25 M4 –  0,35
930-631 110  45 45 20 25 25  50  35 M5  8 x  6  1,00
930-632 285 120 90 40 50 60 150  70 M6 12 x  7 13,50
930-633 370 175 95 45 50 60 200 110 M8 12 x 10 28,70

Nr. A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
mm

G
max. mm

H
mm

I J
mm

Masa
kg

930-620 100 50  75 25 50 25  40 30 M5  50  2,7
930-621 160 70  93 30 63 33  80 45 M5 100  5,3
930-622 210 90 113 40 73 40 120 50 M5 150 11,0
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imadła precyzyjne sinusowe
wykonane ze stopowej stali narzędziowej, hartowane i precyzyjnie szlifowane.•	
 sworzeń osi obrotu i sworzeń oporowy hartowany i szlifowany. •	
system mocowania umożliwia ustawienie imadła pod dowolnym kątem.•	
precyzyjne ustawienie imadła przy użyciu płytek wzorcowych, max. 46°.•	

Seria 930
z odchylną osią z tyłu

930‑623

Seria 930
z odchylną osią wzdłuż krawędzi podstawy

930‑624

Dane techniczne

Odchylenie kąta przy 45°:  ± 15”
Prostopadłość:  0,005 mm/100 mm
Równoległość:  0,002 mm/100 mm

Dane techniczne

Odchylenie kąta przy 45°:  ± 15”
Prostopadłość:  0,005 mm/100 mm
Równoległość:  0,002 mm/100 mm

Nr. A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
mm

G
max. mm

H
mm

I J
mm

Masa
kg

930-623 130 70 93 30 63 33 50 40 M5 100 4,5

Nr. A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
mm

G
max. mm

H
mm

I Masa
kg

930-624 160 75 93 30 63 33 80 45 M5 5,9
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imadła precyzyjne sinusowe
wykonane ze stopowej stali narzędziowej, hartowane i precyzyjnie szlifowane.•	
 sworzeń osi obrotu i sworzeń oporowy hartowany i szlifowany. •	
system mocowania umożliwia ustawienie imadła pod dowolnym kątem.•	
precyzyjne ustawienie imadła przy użyciu płytek wzorcowych, max. 46°.•	

Seria 930
z odchylną osią wzdłuż krawędzi podstawy i z przodu

930‑625

imadła precyzyjne sinusowe
wykonane ze stopowej stali narzędziowej, hartowane i precyzyjnie szlifowane.•	
 sworzeń osi obrotu i sworzeń oporowy hartowany i szlifowany. •	
system mocowania umożliwia ustawienie imadła pod dowolnym kątem.•	
precyzyjne ustawienie imadła przy użyciu płytek wzorcowych.•	

Seria 930

930‑626

Dane techniczne

Nr. Opis
930-626 imadła precyzyjne sinusowe

Odchylenie kąta przy 45°:  ± 15”
Prostopadłość:  0,005 mm/100 mm
Równoległość:  0,002 mm/100 mm
Masa:  7,6 kg

Dane techniczne

Odchylenie kąta przy 45°:  ± 15”
Prostopadłość:  0,005 mm/100 mm
Równoległość:  0,002 mm/100 mm

Nr. A
mm

B
mm

C
mm

D
mm

E
mm

F
mm

G
max. mm

H
mm

I J
mm

Masa
kg

930-625 160 75 124 30 94 33 80 45 M5 100 7,4
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imadła precyzyjne sinusowe
wykonane ze stopowej stali narzędziowej, hartowane i precyzyjnie szlifowane.•	
 sworzeń osi obrotu i sworzeń oporowy hartowany i szlifowany. •	
system mocowania umożliwia ustawienie imadła pod dowolnym kątem.•	
precyzyjne ustawienie imadła przy użyciu płytek wzorcowych.•	

Seria 930
z możliwością przestawienia w 2 osiach

Seria 930
z możliwością przestawienia w 2 osiach i płytą magnetyczną ustawianą dźwignią

Dane techniczne

Nr. Opis
930-627 imadła precyzyjne sinusowe

Odchylenie kąta przy 45°:  ± 15”
Prostopadłość:  0,005 mm/100 mm
Równoległość:  0,002 mm/100 mm
Masa:  16,1 kg

Dane techniczne

Nr. Opis
930-629 imadła precyzyjne sinusowe

Odchylenie kąta przy 45°:  ± 15”
Prostopadłość:  0,005 mm/100 mm
Równoległość:  0,002 mm/100 mm
Masa:  20,0 kg

930‑627

930‑628

930‑629

Seria 930
z odchylną osią z przodu  
i płytą magnetyczną ustawianą dźwignią

Dane techniczne

Nr. Opis
930-628 imadła precyzyjne sinusowe

Odchylenie kąta przy 45°:  ± 15”
Prostopadłość:  0,005 mm/100 mm
Równoległość:  0,002 mm/100 mm
Masa:  11,3 kg
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pryzmy jednostronne
ze specjalnego żeliwa, o wysokiej odporności na ścieranie.•	
 z jednym wcięciem 90° obrabiane parami.•	
do trasowania, ustawiania i kontroli wyrobów cylindrycznych.•	

Seria 910

910‑112

pryzmy dwustronne hartowane
z 2 powierzchniami oporowymi, 2 wcięciami 90° i kabłąkiem. •	
wcięcia i powierzchnie oporowe szlifowane i docierane.•	
krawędzie zewnętrzne szlifowane.•	

Seria 181
z kabłąkiem

181‑903 M

Dane techniczne

Klasa:  1
Równoległość:  0,016 mm
Twardość w skali Brinell:  160‑190

Dostarczane parami

Dane techniczne

Twardość: HRC 58‑62

Dostarczane parami

Nr. Długość 

mm

Szerokość 

mm

Wysokość 

mm

Masa
1 pary

kg

Ø mierzonego 
detalu
mm

910-111 100  40 30  1,5  6– 40
910-112 150  50 40  3,5  8– 50
910-113 200  70 50  6,5  8– 70
910-114 250  85 60 10,0 12– 85
910-115 300 100 70 15,0 12–100

Nr. Długość 

mm

Szerokość 

mm

Wysokość 

mm

Masa
1 pary

kg

Max. Ø  
mierzonego 

detalu
mm

181-902 M 41 31,8 31,8 0,6 25
181-903 M 75 58,0 58,0 3,4 50
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pryzmy dwustronne magnetyczne

Seria 181

181‑946

Seria 911

911‑111

pryzmy czterostronne
para pryzm równoległych.•	
 ze specjalnego żeliwa,o wysokiej odporności na ścieranie.•	
 z czterema o różnych wielkościach wycięciami 90°, obrabiane parami szlifowane,  •	
starzone i odprężane. 
 wcięcia 90°‑są obrabiane parami.•	
 do trasowania, ustawiania i kontroli wyrobów cylindrycznych.•	

Dane techniczne

Dostarczane parami

Dane techniczne

Klasa:  1
Równoległość:  0,016 mm

Dostarczane parami

Nr. Długość 

mm

Szerokość 

mm

Wysokość 

mm

Masa
1 pary

kg

Max. Ø  
mierzonego 

detalu
mm

181-946 64 58 79 3,5 50,8
181-947 95 70 95 7,3 50,8

Nr. Długość 

mm

Szerokość 

mm

Wysokość 

mm

Masa
1 pary

kg

Ø mierzonego 
detalu
mm

911-111 60 120 100  6,5 8– 90
911-112 75 150 130 13,5 8–110
911-113 90 200 170 23,0 8–150
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Seria 908

908‑303

908‑305

przestawne wzorce równoległości
przestawne wzorce równoległości znajdują szerokie zastosowanie w produkcji narzędzi, •	
budowie maszyn oraz w laboratoriach pomiarowych.
 dzięki precyzyjnemu pozycjonowaniu istnieje możliwość bardzo dokładnego ustawienia  •	
w dowolnym wymiarze w ramach zakresu przestawiania.

Seria 908
kompletny zestaw w drewnianym etui
14 par

908‑901

podkładki równoległe hartowane
do wyrównania wysokości przy mocowaniu detali w trakcie wiercenia, szlifowania, frezowania, •	
strugania, trasowania i mierzenia.
szczególnie nadają się do mocowania w imadłach lub płytach traserskich.•	

Dane techniczne

wykonanie pojedyncze
zestaw 4 częściowy
zestaw 6 częściowy

Dane techniczne

ze stali
powierzchnie pomiarowe hartowane  
i docierane 
obrabiane parami 
tolerancja długości i szerokości: ± 0,2 mm

Nr. Zakres przestawiania
mm

Długość
mm

908-301  9,6–12,7  45
908-302 12,7–17,4  54
908-303 17,4–23,8  65
908-304 23,8–33,3  89
908-305 33,3–44,4 110
908-306 44,4–57,0 130

zestaw: 4 częściowy
908-310  9,6–33,3 –

zestaw: 6 częściowy
908-312  9,6–57,0 –

Nr. Tolerancja mm
Wysokość, Równoległość

Liczba
par

908-901 ± 0,002 14
908-902 ± 0,005 14

Wielkość Długość
mm

Szerokość
mm

Wysokość 
mm

1 150 10 14
2 150 10 16
3 150 10 18
4 150 10 20
5 150 10 22
6 150 10 24
7 150 10 26

Wielkość Długość
mm

Szerokość
mm

Wysokość 
mm

 8 150 10 28
 9 150 10 30
10 150 10 32
11 150 10 36
12 150 10 40
13 150 10 45
14 150 10 50
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Seria 902

902‑304

płyty do trasowania i tuszowania
konstrukcja żebrowa ze specjalnego żeliwa, o wysokiej odporności na ścieranie.•	
powierzchnie pomiarowe wykonane wg DIN 876. Zewnętrzne krawędzie frezowanie.•	

Dane techniczne

Dokładność:  wg DIN 876
DIN 876:  Klasa dokładności 1 

powierzchnie precyzyjnie 
skrobane

DIN 876:  Klasa dokładności 3 
powierzchnie precyzyjnie 
strugane

Seria 906
kąt 90°

ze specjalnego żeliwa, o wysokiej odporności na ścieranie.•	

kątownik do mocowania z otworami

906‑303

Dane techniczne

Płaskość:  DIN 876 
Klasa dokładności: 1

Tolerancja  
prostopadłości:   DIN 875 

Klasa dokładności: 1 

Wielkość Wymiary

(dł x sze mm)

Klasa. 1
DIN 876

Nr.

Klasa. 3
DIN 876

Nr.

Masa

kg
1  300 x  300 902-301 902-101  15
2  400 x  400 902-302 902-102  35
3  500 x  400 902-303 902-103  40
4  600 x  500 902-304 902-104  65
5  800 x  500 902-305 902-105  95
6 1000 x  750 902-306 902-106 210
7 1200 x  800 902-307 902-107 230
8 1500 x 1000 902-308 902-108 490
9 2000 x 1000 902-309 902-109 780

Nr. Długość
mm

Szerokość
mm

Wysokość
mm

Masa
kg ok.

906-301 150  75 100  5
906-302 200 100 150 10
906-303 275 150 200 20
906-304 400 225 300 52
906-305 500 300 400 95
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kątownik pomiarowy 90°
kątownik pomiarowy z czarnego, twardego kamienia naturalnego, dwustronny.•	
 twardy i odporny na ścieranie.•	

Seria 972

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Dane techniczne

Płaskość:  DIN 876 
Klasa dokładności: 00

Tolerancja  
prostopadłości:  DIN 875

Wysyłka włącznie z certyfikatem producenta.

Płyta granitowa ze stołem z kątowników

płyty granitowe
płyty wykonano ze specjalnego drobnoziarnistego granitu.•	
wolny od naprężeń, tysiącletni naturalny proces starzenia.•	
twardszy od stali.•	
niemagnetyczny i nieprzewodzący prądu.•	
 niekorodujący, stąd łatwa pielęgnacja.•	

Seria 901

Dane techniczne

Dokładność:  wg DIN 876
Twardość wg Vickers’a:  HV 850–900
Wytrzymałość na zginanie:  13–22 N/mm2

Wytrzymałość na ściskanie:  ok. 280 N/mm2

Liniowy współczynnik  
rozszerzalności:  (5 do 7,5) x 10–6 x K–1

Wysyłka włącznie z certyfikatem producenta.

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
517-660 P środek czyszczący i pielęgnujący  

do narzędzi pomiarowych  
z kamienia naturalnego  
(kanister 5 L)

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

972‑108

Nr. Długość 
ramion

mm

Szerokość 

mm

Prosto-
padłość

mm

Masa
 
kg 

972-106 300 x 200 50 0,002  6,5
972-107 400 x 250 50 0,003 10,0
972-108 500 x 300 60 0,004 17,0
972-109 600 x 400 70 0,005 30,0

Wielkość-
płyty

Wymiary
dł x szer x wys. mm

Klasa. 00
Nr.

Klasa. 0
Nr.

Klasa. 1
Nr.

Klasa. 2
Nr.

Masa
kg

1  400 x  250 x  50 901-131 901-121 901-111 901-101   15
2  400 x  400 x  50 901-132 901-122 901-112 901-102   25
3  630 x  400 x  70 901-133 901-123 901-113 901-103   53
4  630 x  630 x  70 901-134 901-124 901-114 901-104   83
5 1000 x  630 x 100 901-135 901-125 901-115 901-105  189
6 1000 x 1000 x 100 901-136 901-126 901-116 901-106  300
7 1200 x  800 x 160 901-137 901-127 901-117 901-107  460
8 1600 x 1000 x 160 901-138 901-128 901-118 901-108  768
9 2000 x 1000 x 220 901-139 901-129 901-119 901-109 1320

Wysyłka bez stołu z kątowników, ale z stalowymi wkładkami kulistymi
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wyposażenie do płyt granitowych
Seria 901
stalowe podstawy

901‑935 (zdjęcie z płytą granitową)

Seria 901
szafki narzędziowe

901‑941 (zdjęcie z płytą granitową)

901‑945 (zdjęcie z płytą granitową)

901‑947 (zdjęcie z płytą granitową)

Wykonanie

1 drzwi 
1 szuflada

Wykonanie

2 drzwi 
1 szuflada

Wykonanie

3 drzwi 
2 szuflady

Wielkość-
płyty

Wymiary płyty
dł x szer x wys. mm

Nr. Masa
kg

3  630 x  400 x  70 901-931 22
4  630 x  630 x  70 901-932 25
5 1000 x  630 x 100 901-933 28
6 1000 x 1000 x 100 901-934 30
7 1200 x  800 x 160 901-935 30
8 1600 x 1000 x 160 901-936 35
9 2000 x 1000 x 220 901-937 40

Wielkość-
płyty

Wymiary płyty
dł x szer x wys. 

mm

Nr. Liczba  
drzwi

Liczba  
szuflad

Masa
kg

5 1000 x  630 x 100 901-943 2 1  75
6 1000 x 1000 x 100 901-944 2 1  82
7 1200 x  800 x 160 901-945 2 1  82
8 1600 x 1000 x 160 901-946 2 1 100

Wielkość-
płyty

Wymiary płyty
dł x szer x wys. 

mm

Nr. Liczba  
drzwi

Liczba  
szuflad

Masa
kg

9 2000 x 1000 x 220 901-947 3 2 130

Wielkość-
płyty

Wymiary płyty
dł x szer x wys. 

mm

Nr. Liczba  
drzwi

Liczba  
szuflad

Masa
kg

3 630 x 400 x 70 901-941 1 1 50
4 630 x 630 x 70 901-942 1 1 55



291

950‑317

poziomnica cyfrowa
urządzenie do pomiaru płaskości, prostopadłości i odchylenia kątowego. •	
precyzyjne powierzchnie przyłożenia w aluminiowej ramie.•	
z i bez wyjścia danych.•	

Seria 960

960‑604

poziomnica
do ustawiania i sprawdzania płaskich i cylindrycznych powierzchni precyzyjnych maszyn.•	
 płaskie i pryzmatyczne powierzchnie, precyzyjnie szlifowane.•	
dokładna podziałka wzdłużna i poprzeczna.•	
 z możliwością kalibracji.•	

Seria 960

960‑704

poziomnica ramowa
do ustawiania poziomych i pionowych powierzchni maszyn precyzyjnych.•	
 2 powierzchnie pryzmatyczne i 2 płaskie, precyzyjnie szlifowane.•	
podziałka wzdłużna i poprzeczna.•	
 z możliwością kalibracji.•	

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Kąt pryzmy: 140°
Długość: 200 mm

Dostawa w drewnianej skrzynce

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Kąt pryzmy: 140°
Wymiary: 200 x 200 x 44 mm

Dostawa w drewnianej skrzynce

Seria 950

odstęp między dwoma otworami  
M 3 x 0,5 mm

jednostka: mm

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Zasilanie: bateria (9 V)
Temperatura pracy: – 5 °C do 50 °C
Wymiary: 153 x 49 x 31 mm
Masa: 300 g

Włącznie z etui

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
64PPP794 pryzma magnetyczna do 

 mocowania na magnetycznych 
detalach

50AAA983 przewód sygnałowy RS‑232 C 
z przłącznikiem nożnym (tylko 
dla przyrządów pomiarowych  
z wyjściem danych 950‑318)

50AAA983

3 m

2 m

podłączenie do poziomnicy cyfrowej

przełącznik nożny

podłączenie 
do PC lub 
złącza

widok z boku

Nr. Wartość działki elem. /
czułość
mm/m

Masa

kg

Błędy graniczne

mm/m
960-604 0,10 1,45 0,050
960-605 0,05 1,45 0,025
960-606 0,02 1,45 0,010

Nr. Wartość działki elem. /
czułość
mm/m

Masa

kg

Błędy graniczne

mm/m
960-704 0,10 4,0 0,050
960-705 0,05 4,0 0,025
960-706 0,02 4,0 0,015

Nr. Model Zakres pomiarowy Rozdzielczość /
Czułość

Błędy graniczne Powtarzalność

950-317 Pro 360 360° (4 x 90°) 0,1° w poziomie 0,1° 
w pionie      0,2°

0,1°

950-318 Pro 3600 360° (4 x 90°) 0,01° (0° do 9,99°) 
0,1°  (10° do 90°)

0,05°  (0° do 10°) 
0,1°  (80° do 90°) 
0,2°  (10° do 80°)

0,05°



zestaw do sprawdzania suwmiarek stalowo - ceramiczny
wg DIN EN ISO 13 385-1

Seria 516
szczegółowe informacje na stronach 297 i 300.

zestawy płytek wzorcowych stalowo-ceramicznych
Seria 516
szczegółowe informacje na stronie 301.

NOWOŚCI



Ręczne przyrządy  
pomiarowe i systemy  
przenoszenia danych

płytki wzorcowe

 strony 294–305

uniwersalne wzorce kontrolne

 strony 306–313

293
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podstawowe informacje o płytkach wzorcowych
Właściwości płytek wzorcowych Mitutoyo:•	  
Firma Mitutoyo produkuje od wielu lat płytki wzorcowe w swoim zakładzie w Miyazaki w 
Japoni. Zastosowane do produkcji płytek materiały, stal iceramika, odznaczają się doskonałą 
jakością i długą żywotnością.

 Właściwości płytek wzorcowych ceramicznych  •	
Mitutoyo:

 Długa żywotność: 10 razy odporniejsze na zużycie  –
niż płytki stalowe
 Płytki ceramiczne niemal wcale nie ulegają   –
korozji dzięki czemu są łatwe w obsłudze  
i magazynowaniu.
 Nie ulegają procesowi „starzenia się“ co oznacza,   –
iż płytki zachowują swoją stabilność wymiarową.
 Stal i ceramika mają podobny współczynnik  –
rozszerzalności cieplnej, który redukuje błąd 
pomiarowy przy zmianie temperatury.
 Płytki wzorcowe ceramiczne można  –
bezproblemowo układać w stos z płytkami ze stali.
 W trakcie korzystania z płytek ceramicznych  –
nie przylegają do nich żadne magnetyczne 
zanieczyszczenia jak opiłki.

 Właściwości płytek wzorcowych stalowych  •	
Mitutoyo:

 Wyśmienita stabilność materiałowa płytek  –
wzorcowych stalowych uzyskana została w 
złożonych procesach sztucznego starzenia stali.
 Duża stabilność wymiaru, oznacza, że płytki  –
wzorcowe stalowe Mitutoyo mogą być stosowane 
przez długi okres czasu jako wzorce
 Spełniają normę DIN.  –
Najwyższa dopuszczalna zmiana długości płytek 
wzorcowych jest co roku jednoznacznie określana 
w normach DIN EN ISO 3650. Te i wiele innch 
wymagań zostają spełnione dzięki wzorcowi 
Mitutyo.
 Mała niepewność pomiarowa pozwala na  –
stosowanie płytek wzorcowych staklowych jako 
wzorców nastawczych.
 Stalowe płytki wzorcowe Mitutoyo posiadają  –
doskonałe powierzchnie, które gwarantują 
najlepszą przyczepność.

Przykład zastosowania 

Własności materiału cyrkon
ceramika

stal

Twardość Vickers HV 1350 800
Współczy. rozszerz. dł. (10-6/°C) 9,3 ± 0,5 10,8 ± 0,5
Odporność na odkształcenia (MPa) 1270 1960
Załamanie krawędzi 0,3 0,3
Ciężar własny (g/cm3) 6,0 7,8
Moduł sprężystości (N/mm2) 206000 206000
Przewodzenie cieplne (W/m*K) 2,9 54,4

Wymiary graniczne długości w dowolnym miejscu powierzchni pomiarowej

Zakres Wymiary graniczne długości w dowolnym miejscu

mm
Klasa dokładności K

µm
Klasa tolerancji 0

µm
Klasa tolerancji 1

µm
Klasa tolerancji 2

µm
od        0,5 do   10 0,2 0,12 0,2 0,45
powyżej  10 do   25 0,3 0,14 0,3 0,60
powyżej  25 do   50 0,4 0,20 0,4 0,80
powyżej  50 do   75 0,5 0,25 0,5 1.00
powyżej  75 do  100 0,6 0,30 0,6 1,20
powyżej 100 do  150 0,8 0,40 0,8 1,60
powyżej 150 do  200 1,0 0,50 1,0 2,00
powyżej 200 do  250 1,2 0,60 1,2 2,40
powyżej 250 do  300 1,4 0,70 1,4 2,80
powyżej 300 do  400 1,8 0,90 1,8 3,60
powyżej 400 do  500 2,2 1,10 2,2 4,40
powyżej 500 do  600 2,6 1,30 2,6 5,00
powyżej 600 do  700 3,0 1,50 3,0 6,00
powyżej 700 do  800 3,4 1,70 3,4 6,50
powyżej 800 do  900 3,8 1,90 3,8 7,50
powyżej 900 do 1000 4,2 2,00 4,2 8,00



295

płytki wzorcowe ze stali zestawy
Wykonane z wysokogatunkowej specjalnej stali stopowej o wysokiej stabilności i przyczepności. •	
Starannie hartowane i docierane.Krawędzie lekko załamane. 
 Każda pojedyncza płytka wzorcowa ma naniesiony numer identyfikacyjny. Twardość 800 HV  •	
(64 HRC); stąd ich stabilność i odporność.
 Zestawy płytek wzorcowych po kalibracji zostają natychmiast zapakowane w drewnianą kasetę. •	
Dostawa w drewnianych kasetkach wliczonych w cenę zestawu.

Seria 516

516-943-10

Dane techniczne

Dokładność:  DIN EN ISO 3650 

Klasa kalibracji: K
dla laboratorium

Klasa tolerancji: 0
jako wzorce pierwotne do sprawdzania 
płytek wzorcowych podporządkowanych do 
ustawiania urządzeń i maszyn pomiarowych  
z dużą dokładnością

Klasa tolerancji: 1
do sprawdzania wzorców kontrolnych 
przeciwsprawdzianów i do ustawiania 
długościomierzy oraz do dokładnych prac  
w laboratoriach pomiarowych

Klasa tolerancji: 2
szczególnie jako płytki nastawcze do 
sprawdzania przyrządów dźwigniowych, 
czujników zębatych oraz w zastępstwie 
sprawdzianów szczękowych

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Wszystkie zestawy płytek wzorcowych 
wysyłane są z rewindykowanym świadectwem 
kalibracji.  
Dodatkowo płytki wzorcowe klasy K są mier-
zone interferometrycznie w akredytowanym 
przez JCSS (Japan Calibration Service System)  
laboratorium.

Świadectwo kalibracji JCSS jest równoważne 
świadectwu DKD (Deutscher Kalibrierdienst), 
ponieważ obie organizacje należą do ILAC 
(Internationaly Laboratory Accreditation 
Cooperation). Członkowie ILAC akceptują 
wzajemnie i bez ograniczeń swoje świadectwa.

Nr. Klasa/
do-

kład-
ności

Liczba
w 

zestawie

Skład Długość-
nominalna 

 
 

mm

Stop-
niowa-

nie 
 

mm
516-596-60 K 122 sztuk 

(5,1 kg)

 1 1,0005 –
516-597-10* 0  9 1,001–1,009  0,001
516-598-10* 1 49 1,01 –1,49  0,01

 4 1,6  –1,9  0,1
49 0,5  –24,5  0,5
 8 30   –100 10
 1 25 –
 1 75 –

516-937-60 K 112 sztuk 

(3,7 kg)

 1 1,0005 –
516-938-10* 0  9 1,001–1,009  0,001
516-939-10* 1 49 1,01 –1,49  0,01
516-940-10* 2 49 0,5  –24,5  0,5

 4 25   –100 25
516-941-60 K 103 sztuk

(3,8 kg)

 1 1,005 –
516-942-10* 0 49 1,01 –1,49  0,01
516-943-10* 1 49 0,5  –24,5  0,5
516-944-10* 2  4 25   –100 25
516-945-60 K 87 sztuk

(3,3 kg)

 9 1,001–1,009  0,001
516-946-10* 0 49 1,01 –1,49  0,01
516-947-10* 1 19 0,5  –9,5  0,5
516-948-10* 2 10 10   –100 10
516-958-10* 0 47 sztuk 

(2,4 kg)

 1 1,005 –
516-959-10* 1  9 1,01 –1,09  0,01
516-960-10* 2  9 1,1  –1,9  0,1

24 1    –24  1
 4 25   –100 25

516-961-60 K 47 sztuk

(2,8 kg)

 1 1,005 –
516-962-10* 0 19 1,01 –1,19  0,01
516-963-10* 1  8 1,2  –1,9  0,1
516-964-10* 2  9 1    –9  1

10 10   –100 10

Nr. Klasa/
do-

kład-
ności

Liczba
w 

zestawie

Skład Długość-
nominalna 

 
 

mm

Stop-
niowa-

nie 
 

mm
516-995-10* 0 46 sztuk 

(2,9 kg)

 9 1,001–1,009  0,001
516-996-10* 1  9 1,01 –1,09  0,01
516-997-10* 2  9 1,1  –1,9  0,1

 9 1    –9  1
10 10   –100 10

516-965-60 K 32 sztuk 

(1,1 kg)

 1 1,005 –
516-966-10* 0  9 1,01 Z1,09  0,01
516-967-10* 1  9 1,1  Z1,9  0,1
516-968-10* 2  9 1    Z9  1

 3 10   Z30 10
 1 60 –

516-990-10 0 9 sztuk

(0,2 kg)

 9 0,1  Z0,50  0,05
516-991-10 1
516-992-10 2
516-981-60 K 9 sztuk

(0,2 kg)

 9 1,001Z1,009  0,001
516-982-10* 0
516-983-10* 1
516-984-10* 2
516-985-60 K 9 sztuk

(0,2 kg)

 9 0,991Z0,999  0,001
516-986-10 0
516-987-10 1
516-988-10 2
516-115-10 0 8 sztuk

(3,3 kg)

 8 25   Z200  25
516-116-10 1
516-117-10 2
516-702-10 0 8 sztuk

(7,2 kg)

 3 125, 150, 175  25
516-703-10 1  2 200, 250  50
516-704-10 2  3 300, 400, 500 100
*  Z zakładowym certyfikatem kontroli rewindy-

kowanym przez PTB
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Seria 516

611675

płytki wzorcowe pojedyncze ze stali
Wykonane z wysokogatunkowej specjalnej stali stopowej o wysokiej stabilności i przyczepności. •	
Starannie hartowane i docierane.Krawędzie lekko załamane. 
 Każda pojedyncza płytka wzorcowa ma naniesiony numer identyfikacyjny. Twardość 800 HV  •	
(64 HRC); stąd ich stabilność i odporność.

* wymiary specjalne do sprawdzania suwmiarek
** wymiary specjalne do sprawdzania mikrometrów

Dane techniczne

Dokładność:  DIN EN ISO 3650

Klasa tolerancji: 0
jako wzorce pierwotne do sprawdzania 
płytek wzorcowych podporządkowanych do 
ustawiania urządzeń i maszyn pomiarowych  
z dużą dokładnością.

Klasa tolerancji: 1
do sprawdzania wzorców kontrolnych 
przeciwsprawdzianów i do ustawiania 
długościomierzy oraz do dokładnych prac  
w laboratoriach pomiarowych.

Na zamówieniach prosimy podawać 
odpowiednią końcówkę wybranej klasy.

-021: klasa tolerancji 0 
-031: klasa tolerancji 1
przykład: 
Nr. 611611-021    płytka wzorcowa o dł.  

1 mm, klasie tolerancji 0

Klasa kalibracji „K“ na zapytanie 

Długości specjalne na zapytanie
Płytki od dł. 125 mm z otworami do łączników 
(łączniki patrz strona 304)

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Z każdą pojedynczą płytką wzorcową 
dostarczane jest zakładowe 
świadectwo sprawdzenia.

Długość 
mm

Nr.

0,10 611821
0,11 611860
0,12 611861
0,13 611862
0,14 611863
0,15 611822
0,16 611864
0,17 611865
0,18 611866
0,19 611867
0,20 611823
0,21 611868
0,22 611869
0,23 611870
0,24 611871
0,25 611824
0,26 611872
0,27 611873
0,28 611874
0,29 611875
0,30 611825
0,31 611876
0,32 611877
0,33 611878
0,34 611879
0,35 611826
0,36 611880
0,37 611881
0,38 611882
0,39 611883
0,40 611827
0,41 611884
0,42 611885
0,43 611886
0,44 611887
0,45 611828
0,46 611888
0,47 611889
0,48 611890
0,49 611891
0,50 611506
0,51 611892

Długość 
mm

Nr.

0,52 611893
0,53 611894
0,54 611895
0,55 611896
0,56 611897
0,57 611898
0,58 611899
0,59 611900
0,60 611901
0,61 611902
0,62 611903
0,63 611904
0,64 611905
0,65 611906
0,66 611907
0,67 611908
0,68 611909
0,69 611910
0,70 611911
0,71 611912
0,72 611913
0,73 611914
0,74 611915
0,75 611916
0,76 611917
0,77 611918
0,78 611919
0,79 611920
0,80 611921
0,81 611922
0,82 611923
0,83 611924
0,84 611925
0,85 611926
0,86 611927
0,87 611928
0,88 611929
0,89 611930
0,90 611931
0,91 611932
0,92 611933
0,93 611934

Długość 
mm

Nr.

0,94 611935
0,95 611936
0,96 611937
0,97 611938
0,98 611939
0,99 611940
0,991 611551
0,992 611552
0,993 611553
0,994 611554
0,995 611555
0,996 611556
0,997 611557
0,998 611558
0,999 611559
1,0 611611
1,0005 611520
1,001 611521
1,002 611522
1,003 611523
1,004 611524
1,005 611525
1,006 611526
1,007 611527
1,008 611528
1,009 611529
1,01 611561
1,02 611562
1,03 611563
1,04 611564
1,05 611565
1,06 611566
1,07 611567
1,08 611568
1,09 611569
1,10 611570
1,11 611571
1,12 611572
1,13 611573
1,14 611574
1,15 611575
1,16 611576

Długość 
mm

Nr.

1,17 611577
1,18 611578
1,19 611579
1,20 611580
1,21 611581
1,22 611582
1,23 611583
1,24 611584
1,25 611585
1,26 611586
1,27 611587
1,28 611588
1,29 611589
1,30 611590
1,31 611591
1,32 611592
1,33 611593
1,34 611594
1,35 611595
1,36 611596
1,37 611597
1,38 611598
1,39 611599
1,40 611600
1,41 611601
1,42 611602
1,43 611603
1,44 611604
1,45 611605
1,46 611606
1,47 611607
1,48 611608
1,49 611609
1,5 611641
1,6 611516
1,7 611517
1,8 611518
1,9 611519
 2,0 611612
 2,5** 611642
 3,0 611613
 3,5 611643

Długość 
mm

Nr.

 4,0 611614
 4,5 611644
 5,0 611615
 5,1** 611850
 5,5 611645
 6,0 611616
 6,5 611646
 7,0 611617
 7,5 611647
 7,7** 611851
 8,0 611618
 8,5 611648
 9,0 611619
 9,5 611649
10,0 611671
10,3** 611852
10,5 611650
11,0 611621
11,5 611651
12,0 611622
12,5 611652
12,9** 611853
13,0 611623
13,5 611653
14,0 611624
14,5 611654
15,0** 611625
15,5 611655
16,0 611626
16,5 611656
17,0 611627
17,5 611657
17,6** 611854
18,0 611628
18,5 611658
19,0 611629
19,5 611659
  20,0 611672
  20,2** 611855
  20,5 611660
  21,0 611631
  21,5 611661

Długość 
mm

Nr.

  22,0 611632
  22,5 611662
  22,8** 611856
  23,0 611633
  23,5 611663
  24,0 611634
  24,5 611664
  25,0** 611635
  30,0 611673
  40,0 611674
  41,3* 611857
  50,0 611675
  60,0 611676
  70,0 611677
  75,0 611801
  80,0 611678
  90,0 611679
 100,0 611681
 125,0 611802
 131,4* 611858
 150,0 611803
 175,0 611804
 200,0 611682
 250,0 611805
 300,0 611683
 400,0 611684
 500,0 611685
 600,0 611840
 700,0 611841
 750,0 611842
 800,0 611843
 900,0 611844
1000,0 611845
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stalowy zestaw do sprawdzania mikrometrów
 Zestaw płytek wzorcowych z płytką interferencyjną.•	
 Do ustawiania i kalibracji śrub mikrometrycznych wg DIN 863.•	

Seria 516

516-107-10

stalowy zestaw do sprawdzania suwmiarek
zestaw do kalibracji suwmiarek, sprawdzający błędy graniczne suwmiarek wg DIN 862  •	
bądź VDI / VDE / DGQ 2618

Seria 516

516-124-10

Dane techniczne

Płytki wzorcowe:  dokładność wg  
DIN EN ISO 3650

Dostawa w drewnianej kasetce 

Skład:

DIN 862 (VDI 2618)

Nr. 516-124-10 (materiał: stal)

Opis
płytka wzorcowa 30 mm
płytka wzorcowa 41,3 mm
płytka wzorcowa 131,4 mm
pierścień kontrolny Ø 4 mm
pierścień kontrolny Ø 25 mm
rękawiczka

DIN ISO 13 385-1

Nr. 516-526-10 (materiał: stal)

Opis
płytka wzorcowa 10 mm
płytka wzorcowa 30 mm
płytka wzorcowa 50 mm
płytka wzorcowa 125 mm
pierścień kontrolny Ø 4 mm
pierścień kontrolny Ø 10 mm
wałeczek pomiarowy Ø 10 mm
rękawiczka

516-526-10

zestaw do kalibracji suwmiarek, sprawdzający błędy graniczne suwmiarek  •	
wg DIN EN ISO 13 385-1

Dane techniczne

Dokładność:  DIN EN ISO 3650

Dostawa w drewnianej kasetce
Włącznie z 1 płytką interferencyjną  
Nr. 157-101, długość 12 mm, Ø 30 mm

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
516-607 uchwyt do płytek wzorcowych

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Tylko płytki wzorcowe

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Pierścień kontrolny 
Wałeczek pomiarowy

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Nr. Klasa tolerancji Liczba w
zestawie

Skład Długość
mm

516-106-10 0 10 1  2,5
516-107-10 1 1  5,1
516-108-10 2 1  7,7

1 10,3
1 12,9
1 15,0
1 17,6
1 20,2
1 22,8
1 25,0

Nr. Długość
mm

Klasa
dokładności

Masa
kg

516-124-10 30 mm, 41,3 mm,
i 131,4 mm
pierścień kontrolny  
Ø 4 mm i 25 mm

1 1,72

Nr. Długość
mm

Klasa
dokładności

Masa
kg

516-526-10 10 mm, 30 mm,  
50 mm i 125 mm, 
pierścień kontrolny  
Ø 4 mm i 10 mm,  
wałeczek pomiarowy 
Ø 10 mm

1 1,72
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„Cera Block“ płytki wzorcowe ceramiczne
Płytki wzorcowe ceramiczne o wysokiej stabilności, docierane z dużą przyczepnością. •	
 Każda pojedyncza płytka wzorcowa ocechowana jest numerem identyfikacyjnym.  •	
Płytki wzorcowe mają twardość 1.350 HV w związku z czym są bardzo stabilne i niezwykle 
odporne na ścieranie.
 Wszystkie zestawy płytek wzorcowych wysyłane są z rewindykowanym zakładowym •	
certyfikatem kontroli.
 Dodatkowo płytki klasy K są mierzone interferometrycznie w akredytowanym przez  •	
NKO laboratorium.

Seria 516

516-343-10

Dane techniczne

Dokładność:  DIN EN ISO 3650

Klasa kalibracji: K
dla laboratorium

Klasa tolerancji: 0
jako wzorce pierwotne do sprawdzania 
płytek wzorcowych podporządkowanych do 
ustawiania urządzeń i maszyn pomiarowych  
z dużą dokładnością

Klasa tolerancji: 1
do sprawdzania wzorców kontrolnych 
przeciwsprawdzianów i do ustawiania 
długościomierzy oraz do dokładnych prac  
w laboratoriach pomiarowych

Klasa tolerancji: 2
szczególnie jako płytki nastawcze do 
sprawdzania przyrządów dźwigniowych, 
czujników zębatych oraz w zastępstwie 
sprawdzianów szczękowych

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Wszystkie zestawy płytek wzorcowych 
wysyłane są z rewindykowanym świadectwem 
kalibracji.  
Dodatkowo płytki wzorcowe klasy K są mier-
zone interferometrycznie w akredytowanym 
przez JCSS (Japan Calibration Service System)  
laboratorium.

Świadectwo kalibracji JCSS jest równoważne 
świadectwu DKD (Deutscher Kalibrierdienst), 
ponieważ obie organizacje należą do ILAC 
(Internationaly Laboratory Accreditation 
Cooperation). Członkowie ILAC akceptują 
wzajemnie i bez ograniczeń swoje świadectwa.

Nr. Klasa/
do-

kład-
ności

Liczba
w 

zestawie

Skład Długość-
nominalna 

 
 

mm

Stop-
niowa-

nie 
 

mm
516-341-60 K 103 sztuk  1 1,005 –
516-342-10 0 49 1,01 –1,49 0,01
516-343-10 1 49 0,5  –24,5 0,5
516-344-10 2  4 25   –100 25
516-345-60 K 87 sztuk  9 1,001–1,009 0,001
516-346-10 0 49 1,01 –1,49 0,01
516-347-10 1 19 0,5  –9,5 0,5
516-348-10 2 10 10   –100 10
516-361-60 K 47 sztuk  1 1,005 –
516-362-10 0 19 1,01 –1,19 0,01
516-363-10 1  8 1,2  –1,9 0,1
516-364-10 2  9 1    –9 1

10 10   –100 10

Nr. Klasa/
do-

kład-
ności

Liczba
w 

zestawie

Skład Długość-
nominalna 

 
 

mm

Stop-
niowa-

nie 
 

mm
516-395-10 0 46 sztuk  9 1,001–1,009 0,001
516-396-10 1  9 1,01 –1,09 0,01
516-397-10 2  9 1,1  –1,9 0,1

 9 1    –9 1
10 10   –100 10

516-366-10 0 32 sztuk  1 1,005 –
516-367-10 1  9 1,01 –1,09 0,01
516-368-10 2  9 1,1  –1,9 0,1

 9 1    –9 1,0
 3 10   –30 10
 1 60 –

516-732-10 0  8 sztuk  3 125, 150, 175  25
516-733-10 1  2 200, 250  50

 3 300, 400, 500 100
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Seria 516

„Cera Block“ ceramiczne płytki wzorcowe pojedyncze
Każda płytka dostarczana jest z zakładowym świadectwem sprawdzenia.•	

* wymiary specjalne do sprawdzania suwmiarek
** wymiary specjalne do sprawdzania mikrometrów

Dane techniczne

Dokładność:  DIN EN ISO 3650

Klasa tolerancji: 0
jako wzorce pierwotne do sprawdzania 
płytek wzorcowych podporządkowanych do 
ustawiania urządzeń i maszyn pomiarowych  
z dużą dokładnością.

Klasa tolerancji: 1
do sprawdzania wzorców kontrolnych 
przeciwsprawdzianów i do ustawiania 
długościomierzy oraz do dokładnych prac  
w laboratoriach pomiarowych.

Na zamówieniach prosimy podawać 
odpowiednią końcówkę wybranej klasy.

-021: klasa tolerancji 0 
-031: klasa tolerancji 1
przykład:
Nr. 613611-021  płytka wzorcowa o dł.  

1 mm, klasie tolerancji 0

Klasa kalibracji „K“ na zapytanie 

Długości specjalne na zapytanie
Płytki od dł. 125 mm z otworami do łączników 
(łączniki patrz strona 304)

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Długość 
mm

Nr.

0,50 613506
0,991 613551
0,992 613552
0,993 613553
0,994 613554
0,995 613555
0,996 613556
0,997 613557
0,998 613558
0,999 613559
1,0 613611
1,0005 613520
1,001 613521
1,002 613522
1,003 613523
1,004 613524
1,005 613525
1,006 613526
1,007 613527
1,008 613528
1,009 613529
1,01 613561
1,02 613562
1,03 613563
1,04 613564
1,05 613565
1,06 613566
1,07 613567
1,08 613568
1,09 613569

Długość 
mm

Nr.

1,10 613570
1,11 613571
1,12 613572
1,13 613573
1,14 613574
1,15 613575
1,16 613576
1,17 613577
1,18 613578
1,19 613579
1,20 613580
1,21 613581
1,22 613582
1,23 613583
1,24 613584
1,25 613585
1,26 613586
1,27 613587
1,28 613588
1,29 613589
1,30 613590
1,31 613591
1,32 613592
1,33 613593
1,34 613594
1,35 613595
1,36 613596
1,37 613597
1,38 613598
1,39 613599

Długość 
mm

Nr.

1,40 613600
1,41 613601
1,42 613602
1,43 613603
1,44 613604
1,45 613605
1,46 613606
1,47 613607
1,48 613608
1,49 613609
1,5 613641
1,6 613516
1,7 613517
1,8 613518
1,9 613519
2,0 613612
2,5** 613642
3,0 613613
3,5 613643
4,0 613614
4,5 613644
5,0 613615
5,1** 613850
5,5 613645
6,0 613616
6,5 613646
7,0 613617
7,5 613647
7,7** 613851
8,0 613618

Długość 
mm

Nr.

 8,5 613648
 9,0 613619
 9,5 613649
10,0 613671
10,3** 613852
10,5 613650
11,0 613621
11,5 613651
12,0 613622
12,5 613652
12,9** 613853
13,0 613623
13,5 613653
14,0 613624
14,5 613654
15,0** 613625
15,5 613655
16,0 613626
16,5 613656
17,0 613627
17,5 613657
17,6** 613854
18,0 613628
18,5 613658
19,0 613629
19,5 613659
20,0 613672
20,2** 613855
20,5 613660
21,0 613631

Długość 
mm

Nr.

 21,5 613661
 22,0 613632
 22,5 613662
 22,8** 613856
 23,0 613633
 23,5 613663
 24,0 613634
 24,5 613664
 25,0** 613635
 30,0 613673
 40,0 613674
 41,3* 613857
 50,0 613675
 60,0 613676
 70,0 613677
 75,0 613801
 80,0 613678
 90,0 613679
100,0 613681
125,0 613802
131,4* 613858
150,0 613803
175,0 613804
200,0 613682
250,0 613805
300,0 613683
400,0 613684
500,0 613685
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ceramiczny zestaw do sprawdzania mikrometrów
Zestaw płytek wzorcowych z płytką interferencyjną.•	
 Do ustawiania i kalibracji śrub mikrometrycznych wg DIN 863.•	

516-156-10

Dane techniczne

Płytki wzorcowe:  dokładność wg  
DIN EN ISO 3650

Dostawa w drewnianej kasetce

Skład:

DIN 862 (VDI 2618)

Nr. 516-150-10 (materiał: ceramika)

Opis
płytka wzorcowa 30 mm
płytka wzorcowa 41,3 mm
płytka wzorcowa 131,4 mm
pierścień kontrolny Ø 4 mm
pierścień kontrolny Ø 25 mm
rękawiczka

DIN ISO 13 385-1

Nr. 516-566-10 (materiał: ceramika)

Opis
płytka wzorcowa 10 mm
płytka wzorcowa 30 mm
płytka wzorcowa 50 mm
płytka wzorcowa 125 mm
pierścień kontrolny Ø 4 mm
pierścień kontrolny Ø 10 mm
wałeczek pomiarowy Ø 10 mm
rękawiczka

Seria 516

516-150-10

ceramiczny zestaw do sprawdzania suwmiarek
zestaw do kalibracji suwmiarek, sprawdzający błędy graniczne suwmiarek wg DIN 862  •	
bądź VDI / VDE / DGQ 2618

Seria 516

516-566-10

zestaw do kalibracji suwmiarek, sprawdzający błędy graniczne suwmiarek  •	
wg DIN EN ISO 13 385-1

Dane techniczne

Dokładność:  DIN EN ISO 3650

Dostawa w drewnianej kasetce
Włącznie z 1 płytką interferencyjną  
Nr. 157-101, długość 12 mm, Ø 30 mm

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
516-607 uchwyt do płytek wzorcowych

Tylko płytki wzorcowe

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Pierścień kontrolny 
Wałeczek pomiarowy

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Nr. Klasa tolerancji Liczba w
zestawie

Skład Długość
mm

516-156-10 0 10 1  2,5
516-157-10 1 1  5,1

1  7,7
1 10,3
1 12,9
1 15,0
1 17,6
1 20,2
1 22,8
1 25,0

Nr. Długość
mm

Klasa
dokładności

Masa
kg

516-150-10 30 mm, 41,3 mm,
i 131,4 mm
pierścień kontrolny  
Ø 4 mm i 25 mm

1 1,72

Nr. Długość
mm

Klasa
dokładności

Masa
kg

516-566-10 10 mm, 30 mm,  
50 mm i 125 mm, 
pierścień kontrolny  
Ø 4 mm i 10 mm,  
wałeczek pomiarowy 
Ø 10 mm

1 1,72
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zestawy płytek wzorcowych stalowo-ceramicznych
Nowe zestawienie płytek wzorcowych, podyktowane częstotliwością ich użycia.

Z zakładowym świadectwem sprawdzenia.•	
Inteligentne zestawienie,wktórym często stosowane płytki wzorcowe stalowe zastąpiono •	
płytkami ceramicznymi.
Najwyższa jakość płytek wzorcowych.•	
Numer identyfikacyjny na każdej płytce wzorcowej.•	
Dostawa w drewnianej skrzynce wysokiej jakości.•	

Seria 516

płytki wzorcowe 
ceramiczne 
wymiar nominalny: 
1; 1,5; 2; 3; 4; 5; 10  
i 20 mm

Dane techniczne

Dokładność:  DIN EN ISO 3650

Klasa kalibracji: K
dla laboratorium

Klasa tolerancji: 0
jako wzorce pierwotne do sprawdzania 
płytek wzorcowych podporządkowanych do 
ustawiania urządzeń i maszyn pomiarowych  
z dużą dokładnością

Klasa tolerancji: 1
do sprawdzania wzorców kontrolnych 
przeciwsprawdzianów i do ustawiania 
długościomierzy oraz do dokładnych prac  
w laboratoriach pomiarowych

Klasa tolerancji: 2
szczególnie jako płytki nastawcze do 
sprawdzania przyrządów dźwigniowych, 
czujników zębatych oraz w zastępstwie 
sprawdzianów szczękowych

Przykład zastosowania  
Ułożone w stos płytki wzorcowe stalowe  
i ceramiczne.

Wszystkie zestawy płytek wzorcowych 
dostarczane są z rewindykowanym 
świadectwem kalibracji.

płytki wzorcowe 
ceramiczne 
wymiar nominalny: 
0,5; 1,0; 1,1; 1,2; 1,3; 1,4; 
1,5; 2,0; 3,0; 4,0; 5,0; 10; 
20 i 30 mm

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Nr. Liczba
w

zestawie

Klasa/
dokład-
ności

516-962 N-13 47 sztuk 0
516-963 N-13 47 sztuk 1
516-964 N-13 47 sztuk 2

 
516-966 N-13 32 sztuk 0
516-967 N-13 32 sztuk 1
516-968 N-13 32 sztuk 2

Liczba
w 

zestawie

Masa

kg

Skład Długość

mm

Stop- 
niowani 

mm
47 sztuk

 

2,8  1 1,005 –
21 1,00 –1,20 0,01
 8 1,3 –2,0 0,1
 8 3 –10 1
 9 20 –100 10

32 sztuk
 

1,1  1 1,005 –
 9 1,01 –1,09 0,01
 9 1,1 –1,9 0,1
 9 1 –9 1
 3 10 –30 10
 1 60 –

Nr. Liczba
w

zestawie

Klasa/
dokład-
ności

516-946-13 87 sztuk 0
516-947-13 87 sztuk 1
516-948-13 87 sztuk 2

Liczba
w

zestawie

Masa

kg

Skład Długość

mm

Stop- 
niowani 

mm
87 sztuk

 

3,2  9 1,001–1,009 0,001
49 1,01 –1,49 0,01
19 0,5 –9,5 0,5
10 10 –100 10



302

zestawy płytek wzorcowych stalowo-ceramicznych
Nowe zestawienie płytek wzorcowych, podyktowane częstotliwością ich użycia.

Z zakładowym świadectwem sprawdzenia.•	
Inteligentne zestawienie,wktórym często stosowane płytki wzorcowe stalowe zastąpiono •	
płytkami ceramicznymi.
Najwyższa jakość płytek wzorcowych.•	
Numer identyfikacyjny na każdej płytce wzorcowej.•	
Dostawa w drewnianej skrzynce wysokiej jakości.•	

Seria 516

Wszystkie zestawy płytek wzorcowych  
dostarczane są z rewindykowanym  
świadectwem sprawdzenia.

przykład zastosowania  
Ułożone w stos płytki wzorcowe stalowe  
i ceramiczne.

 Duża trwałość ceramicznych płytek wzorcowych dzięki •	
wysokiej odporności na ścieranie.
 W porównaniu ze stalą wartości są 10-krotnie lepsze, z •	
węglikiem spiekanym 3-krotnie.
 Współczynnik rozszerzalności  •	
Stal: (10,8 ± 0,5) x 10–6/K  
Ceramika: ( 9,3 ± 0,5) x 10–6/K

Ceramiczne płytki 
wzorcowe 
wymiar nominalny: 
1, 2 i 10 mm

Dane techniczne

Dokładność:  DIN EN ISO 3650

Klasa kalibracji: K
dla laboratorium

Klasa tolerancji: 0
jako wzorce pierwotne do sprawdzania 
płytek wzorcowych podporządkowanych do 
ustawiania urządzeń i maszyn pomiarowych  
z dużą dokładnością

Klasa tolerancji: 1
do sprawdzania wzorców kontrolnych, 
przeciwsprawdzianów i do ustawiania 
długościomierzy oraz dokładnych prac  
w laboratoriach pomiarowych

1 2 3 4 5 10 20 25 50 100  
ceramiczna 

płytka 
wzorcowa

stalowa 
płytka 

wzorcowa

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Nr. Liczba
w

zestawie

Klasa
dokła-
dności

516-480-13 10 sztuk 0
516-481-13 10 sztuk 1
516-482-13 10 sztuk 2

Liczba
w

zestawie

Masa

kg

Skład Długość 
nominalna

mm

Stop-  
niowanie 

mm
10 sztuk 2,8 5 1 – 5  1

2 10 – 20 10
2 25 – 50 25
1 100 –
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Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Ceramiczne płytki 
wzorcowe 
wymiar nominalny: 
1, 2, 3, 5 i 10 mm

Ceramiczne płytki wzorcowe 
wymiar nominalny 
1, 1,5, 2, 3, 5 i 10 mm

zestawy płytek wzorcowych stalowo-ceramicznych

Seria 516

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

1,1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 1,7 1,8 1,9 
1 2 3 4 5 10 20 25 50 100

  
ceramiczna 

płytka 
wzorcowa

stalowa 
płytka 

wzorcowa

1,01 1,02 1,03 1,04 1,05 1,06 1,07 1,08 1,09 
1,1 1,2 1,3 1,4 1,5 1,6 1,7 1,8 1,9 
1 2 3 4 5 10 ceramiczna 

płytka 
wzorcowa

stalowa 
płytka 

wzorcowa

Nr. Liczba
w

zestawie

Klasa
dokła-
dności

516-484-13 19 sztuk 0
516-485-13 19 sztuk 1
516-486-13 19 sztuk 2

Liczba
w

zestawie

Masa

kg

Skład Długość

mm

Stop- 
niowanie 

mm
19 sztuk 2,8 9 1,1 – 1,9  0,1

5 1 – 5  1
2 10 – 20 10
2 25 – 50 25
1 100  –

Nr. Liczba
w

zestawie

Klasa
dokła-
dności

516-488-13 24 sztuk 0
516-489-13 24 sztuk 1
516-490-13 24 sztuk 2

Liczba
w

zestawie

Masa

kg

Skład Długość

mm

Stop- 
niowanie 

mm
24 sztuk 3,8 9 1,01 – 1,09 0,01

9 1,1 – 1,9 0,1
5 1 – 5 1
1 10 –
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zestaw płytek ochronnych ceramicznych 
i z węglika spiekanego

Służą do ochrony powierzchni pomiarowych płytek wzorcowych.•	

Seria 516

516-803-10

Dane techniczne

Dokładność:  DIN EN ISO 3650

619031

łącznik do długich płytek 

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
601644 „CERASTON“* 150 x 50 x 20 mm
601645 „CERASTON“* 100 x 25 x 12 mm

*  kamień służący do docierana stalowych 
płytek wzorcowych

Przykład zastosowania 

płytka 
ochronna płytka 

ochronna

Nr. Opis
619031 Łącznik

zestaw pielęgnacyjny 
Zawiera wszystkie potrzebne artykuły do pielęgnacji stalowych płytek wzorcowych.•	

516-650

Seria 516

516-830-10

zestaw płytek ochronnych z węglika spiekanego

Nr. Klasa
dokładności

Skład Długość
mm

516-803-10 0 2 2,0
516-802-10 1 2 2,0
516-807-10 0 2 1,0
516-806-10 1 2 1,0

Nr. Składa się z:
516-650 Nr. 600001  olej przeciwkorozyjny (ok. 100 ml)

Nr. 601645  „CERASTON“ 100 x 25 x 12 mm
Nr. 158-117  płytka interferencyjna Ø 45 x 12 mm
Nr. 600004 pinceta
Nr. 600005 mieszek
Nr. 600006 chusteczki papierowe
Nr. 600007 ircha
Nr. 600008  oliwiarka z tworzywa sztucznego  

na środki czyszczące (100 ml)
Nr. 600009 rękawiczki

zestaw płytek ochronnych ceramicznych

Nr. Klasa
dokładności

Skład Długość
mm

516-830-10 0 2 2
516-831-10 1 2 2
516-832-10 0 2 1
516-833-10 1 2 1
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przybory pomocnicze do płytek wzorcowych
Przybory umożliwiają tworzenie sprawdzianów oraz wykorzystanie płytek wzorcowych do •	
bezpośredniego przenoszenia wymiarów na wyrób, dzięki temu zwiększa się zastosowanie 
płytek wzorcowych.

Seria 516

516-601

Kompletny zestaw:

Nr. Składa się z:
516-601 22 części
516-602 14 części

Dostawa w drewnianej kasetce

Nazwa części Nr. Liczba Nr. 516-601
składa się z

Nr. 516-602
składa się z

uchwyt

15– 60 mm 619002 P 1 –

 5–100 mm 619003 P 1

15–160 mm 619004 P 1

20–250 mm 619005 P 1

podstawa do uchwytów

35 mm 619009 P 1

wkładki płasko-walcowe

promień  2 mm 619010 P 2

promień  5 mm 619011 P 2

promień  8 mm 619012 P 2

promień 12 mm 619013 P 2 –

promień 20 mm 619014 P 2 –

wkładka płasko-ścięta

160 mm 619018 P 2 –

wkładka ostra

619019 P 1

kieł centrujący

619020 P 1

kieł kontrolny

619021 P 2

liniał trójkrawędziowy

100 mm 619022 P 1

160 mm 619023 P 1 –

Masa kg – 5,6 4,6
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uniwersalny wzorzec kontrolny
Skonstruowany do sprawdzania suwmiarek i wysokościomierzy / przyrządów do trasownia.•	
Płytki wzorcowe kontrolne ceramiczne.•	

515-555

przyrząd do ustawiania i sprawdzania 
głębokościomierzy mikrometrycznych

Skonstruowany do sprawdzania i kalibrowania głębokościomierzy mikrometrycznych.•	
Blok wzorcowy 25 mm z powierzchniami pomiarowymi z węglików spiekanych i służy jako •	
punkt referencyjny.
Płytki wzorcowe stopniowane co 25 mm umieszczone są w mocnej, stabilnej obudowie  •	
i umożliwiają dokładne ustawienie głowicy mikrometrycznej.

Seria 515

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Błędy graniczne:    0–300 mm: 5 µm 

300–600 mm: 7 µm

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Błędy graniczne:    0–150 mm: 2 µm 

150–300 mm: 3 µm

515-570

Seria 515

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Nr. Zakres pomiarowy
mm

Rownoległość
µm

Stopniowanie
mm

Masa
kg

515-555 0–300 2 20, 50, 100, 150, 200, 250 i 300 4,0
515-556 0–600 4 20, 50, 100, 150, 200, 300, 400, 500, 550 i 600 8,5

Nr. Zakres  
pomiarowy

mm

Stop-
niowanie

mm

Płytka odniesienia

515-570 0–150 25 25 mm ± 0,5 µm
515-571 0–300 25 25 mm ± 0,5 µm
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przyrząd do ustawiania średnicówek mikrometrycznych
Skonstruowany do sprawdzania, ustawiania i kalibrowania średncówek mikrometrycznych. •	
 W mocnej obudowie co 25 mm osadzone są na stałe końcówki pomiarowe, umożliwiające •	
ustawienie średnicówki. Przyrząd jest również wyposażony w końcówki pomiarowe  
10 mm/2 szt. z zaciskami. Pozwalają one na ustawienie średnicówki w dowolnej pozycji. 
 Przyrząd ten służy również do ustawienia punktu zerowego średnicówek mikrometrycznych •	
przed pomiarami.

tylko do średnicówek mechanicznych

przyrząd nastawczy do średnicówek
Służy do ustawiania średnicówek dwupunktowych serii 511.•	

Seria 515
z ceramicznymi płytkami wzorcowymi

Seria 515

515-590 +  
płytka wzorcowa 
(wyposażenie specjalne)

940088

940089 940090

śruba zaciskowa

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Błędy graniczne:   25–300 mm: 3 µm 

300–600 mm: 5 µm

Dostawa w komplecie z wyposażeniem

Dostawa włącznie z futerałem

515-585

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Nr. Zakres pomiarowy
mm

Stopniowanie
mm

Masa
kg

515-585 25–300 25 3,9
515-586 25–600 25 7,0

Nr. Składa się z: 
515-590  1 statyw

Nr. 940088 1 uchwyt typu A dla zakres pomiarowy  18– 35 mm,  35– 60 mm
Nr. 940089 1 uchwyt typu B dla zakres pomiarowy  50–100 mm, 100–160 mm
Nr. 940090 1 uchwyt typu C dla zakres pomiarowy 100–250 mm, 250–400 mm
Nr. 630030 2 podstawki
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Seria 515

mikrometryczne wzorce wysokości „Heightmaster“
Do kalibracji i ustawiania np. wysokościomierzy/przyrządów do trasowania•	
 Mitutoyo oferuje mikrometryczne wzorce wysokości z dwoma rzędami płytek wzorcowych  •	
i licznikiem, umożliwiającym szybki, łatwy i dokładny odczyt.
 Układ płytek wzorcowych jest dwurzędowy obok siebie z lewej i prawej strony, różnica •	
wysokości między jednym a drugim rzędem wynosi 20 mm.

515-322

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
 
Dokładność płytek wzorcowych: 
Błędy graniczne:  – 300 mm: 1,5 µm 

– 450 mm: 2,5 µm 
– 600 mm: 3,5 µm

515-354

Nr. 515-354 / -356 / -358
Z odczytem cyfrowym. Lekka i bardzo 
wygodna konstrukcja, do użytku nie tylko 
w laboratorium, lecz również w warunkach 
warsztatowych. 
Z wyjściem danych.
 
Nr. 515-322
Najniżej położona płytka wzorcowa zamiast  
10 mm ma wymiar tylko 5 mm. Dzięki temu 
minimalna wysokość została zmniejszona do  
5 mm.

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Nr. Zakres 
pom.
mm

Rozdziel-
czość
mm

Wartość
działki elem.

mm

Zakres /
płytki
mm

Dokładność
błędy graniczne

mm

Rownoległość 

µm

Całkowita
wysokość

mm

Masa

kg
515-354 11–310 0,001 0,002 20 0,0020 2,0 469  9,5
515-356 11–460 0,001 0,002 20 0,0020 2,5 619 13,6
515-358 11–610 0,001 0,002 20 0,0025 2,5 769 16,0
515-322  6–310 – 0,001 20 0,0010 1,0 426 21,4
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mikrometryczny wzorzec wysokości 
„CERA-Heightmaster“

Do kalibracji i ustawiania np. wysokościomierzy/przyrządów do trasowania.•	
 Zwarty, bardzo dokładny optoelektryczny system pomiarowy z laserem o rozdzielczości 0,1 µm.•	
Ceramiczne płytki wzorcowe, odporne na korozję i ścieranie.•	
Wyświetlanie wybranego wzorca na wskaźniku LED ułatwia obsługę.•	
 Dwa tryby pomiarowe: tryb ABS (absolutny), podczas którego wyświetlana jest wartość •	
odległości od powierzchni płyty pomiarowej do powierzchni wybranego wzorca i tryb INC 
(inkrementalny).  
Istnieje możliwość ustawienia wstępnego (szczególnie zalecane przy zastosowaniu podstawki).

Seria 515
Dokładność odpowiada dokładności płytek wzorcowych

515-341

Klawisze funkcyjne Wyświetlacz LED

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Zasilanie:  przez zasilacz 

sieciowy  
(9 V DC, 500 mA) 
Nr. 526688 D

Pokrętło zgrubnego  
ustawiania bloku wzorców:  0,5 mm/obrót
Pokrętło precyzyjnego  
ustawiania bloku wzorców:  0,015 mm/obrót

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
936937 kabel sygnałowy „DIGIMATIC“ (1 m)
965014 kabel sygnałowy „DIGIMATIC“ (2 m)
940269 Interface RS-232 C

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Nr. Zakres pom.
mm

Rozdzielczość
µm

Zakres/blok
mm

Błędy graniczne
µm

Rownoległość 
µm

Stopniowanie
mm

Masa
kg

515-341 5–310 0,1 20 0,5 + L
200   L = mm 0,5 20 18
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wyposażenie specjalne do „Heightmaster“

Seria 515
podstawki dla serii 515
Przez zastosowanie podstawek 150, 300 i 600 mm można   
rozszerzyć zakres pomiarowy do 900 mm. 

Seria 515
Do ustawiania średnicówek mikrometrycznych, czujnikowych itp.

515-113

515-112

515-114 515-115

Przykład zastosowania

Dane techniczne

Twardość podstawy: 88 HRA (węglik) 
Twardość górnej powierzchni: 64 HRC

Nr. Zalecane do „Heightmaster“
515-111 515-354 / -356 / -358
515-112 515-322 / 515-341

Nr. Wysokość
mm

Błędy graniczne
µm

Równoległość
µm

Masa
kg

515-113 150 0,6 0,6  5,7
515-114 300 1,0 0,8 11,3
515-115 600 2,0 1,0 31,0
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wzorzec wysokości „Check-Master“
Wzorzec służy do sprawdzania wskazań wzdłuż osi X-, Y- i Z- precyzyjnych obrabiarek  •	
i współrzędnościowych maszyn pomiarowych.
 Składa się ze stałego układu płytek wzorcowych, o stopniowaniu co 10 mm.•	

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa
Twardość:  powyżej 64 HRC

Dostawa w drewnianej kasetce 

liniały ceramiczne
Do sprawdzania narzędzi i urządzeń pomiarowych jak również jako wzorce odniesiania przy •	
obrabiarkach.
Lżejsze w porównaniu z liniałami ze stali i granitu.•	
Stałość kształtu, odporne na zarysowania, wodoodporne,  •	
niekorodujące.

Seria 311

Seria 515
Standardowa dokładność, stal

515-724

515-722
515-723

Wykonanie standardowe o podwyższonej  
dokładności

powierzchnie odniesienia

Podwójne prowadnice

powierzchnie odniesienia

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia

Długość znamionowa
mm

Nr. Długość całkowita
mm

Przekrój
mm

Płaskość
µm

Masa
kg

liniały ceramiczne standardowe z zakładowym świadectwem sprawdzenia
 400 311-302-22  440 35 x 50 0,3  1,8
 700 311-305-22  740 35 x 50 0,5  3,0
1000 311-307-22 1040 45 x 80 1,0  8,0
1300 311-309-22 1340 45 x 80 1,5 10,0

bardzo dokładne liniały ceramiczne z zakładowym świadectwem sprawdzenia
 400 311-332-22  440 35 x 50 0,2  1,8
 700 311-335-22  740 35 x 50 0,4  3,0
1000 311-337-22 1040 45 x 80 0,5  8,0
1300 311-339-22 1340 45 x 80 0,7 10,0

liniały ceramiczne z podwójnym prowadzeniem z zakładowym świadectwem sprawdzenia
 400 311-352-22  440 45 x 80 0,3  3,2
 700 311-355-22  740 45 x 80 0,5  5,5
1000 311-357-22 1040 45 x 80 1,0  8,0
1300 311-359-22 1340 45 x 80 1,5 10,0

Zakres  
pomiarowy

mm

Nr. Błędy graniczne
0–300 mm

µm

Błędy graniczne
300–600 mm

µm

Błędy graniczne
600–1000 mm

µm

Błędy graniczne
1000–1500 mm

µm

Równoległość

µm

Masa

kg
0– 300 515-720 2,5 – – – 1,2  8
0– 450 515-721 2,5 3,5 – – 1,5 10
0– 600 515-722 2,5 3,5 – – 1,5 13
0–1000 515-723 2,5 3,5 5,0 – 2,0 22
0–1500 515-724 2,5 3,5 5,0 8,0 2,5 30
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Seria 515
Wysoka dokładność 
stal lub ceramika

wzorzec wysokości „Check-Master“
Wzorzec służy do sprawdzania wskazań wzdłuż osi X-, Y- i Z- precyzyjnych obrabiarek i  •	
współrzędnościowych maszyn pomiarowych.
 Składa się ze stałego układu płytek wzorcowych, o stopniowaniu co 10 mm.•	

515-743
515-742

515-740

Dane techniczne

Dokładność:  norma zakładowa

Dostawa w drewnianej kasetce 

Zakres  
pomiarowy 

mm

Nr. Błędy graniczne
0–300 mm

µm

Błędy graniczne
300–600 mm

µm

Błędy graniczne
600–1000 mm

µm

Błędy graniczne
1000–1500 mm

µm

Równoległość

µm

Masa

kg
płytki wzorcowe stalowe

0– 300 515-740 1,2 – – – 1,0  3,6
0– 450 515-741 1,2 1,8 – – 1,0  5,4
0– 600 515-742 1,2 1,8 – – 1,5  7,2
0–1000 515-743 1,2 1,8 2,5 – 1,5 12,0
0–1500 515-744 1,2 1,8 2,5 4,0 2,0 18,0

płytki wzorcowe ceramiczne
0– 300 515-760 1,2 – – – 1,0  3,4
0– 450 515-761 1,2 1,8 – – 1,0  5,2
0– 600 515-762 1,2 1,8 – – 1,5  6,9
0–1000 515-763 1,2 1,8 2,5 – 1,5 11,5
0–1500 515-764 1,2 1,8 2,5 4,0 2,0 17,3

Zakładowe świadectwo
sprawdzenia
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Seria 926
Dokładność: DIN 2269
Kompletny zestaw wałeczków pomiarowych, składa się z 273 sztuk, do wyposażenia  
laboratoriów pomiarowych, do prac na wiertarkach współrzędnościowych lub do budowy 
narzędzi i przyrządów. 
Od Ø 0,99–10,01 mm stopniowane co 0,1 mm, każdy wałeczek posiada parę wałeczków  
pomocniczych + 0,01 mm i – 0,01 mm.

precyzyjne wałeczki pomiarowe – zestawy

Pojedyncze wałeczki na zapytanie

Seria 926
Dokładność: DIN 2269
Kompletny zestaw wałeczków, składa się z 91 sztuk 
od Ø 1–10 mm stopniowane co 0,1 mm

926-210

926-222

Dane techniczne  

Dokładność: DIN 2269
Twardość: HRC 60–62
Wykonanie:  dokładnie szlifowane,  

od Ø 3 mm opisane
Chropowatość:   0,1 µm Ra
Długość:  do  Ø 6 mm = 50 mm 

powyżej Ø 6 mm = 70 mm

ze stopowej stali narzędziowej, hartowane
Dostawa w drewnianej kasetce 

Dane techniczne  

Dokładność: DIN 2269
Twardość: HRC 60–62
Wykonanie:  dokładnie szlifowane,  

od Ø 3 mm opisane
Chropowatość:  0,1 µm Ra
Długość:  do Ø 6 mm = 50 mm 

powyżej Ø 6 mm = 70 mm

ze stopowej stali narzędziowej, hartowane
Dostawa w drewnianej kasetce 

Pojedyncze wałeczki na zapytanie

Nr. Klasa dokładności
926-210 1
926-212 2

Nr. Klasa dokładności
926-220 1
926-222 2



„Linear Scale“ Typ AT 715
szczegółowe informacje na stronie 327.

NOWOŚCI

TM numer patentu patrz strona 458



Linear Scale

 strony 328–329

„Linear Scale“  
cyfrowe przyrządy wskaźnikowe

„Linear Scale“  
cyfrowy system pomiaru długości

wskaźnik DIGIMATIC  
do liniałów pomiarowych

liniały pomiarowe  
 A DIGIMATIC 

 strony 322–327

 strona 321

 strony 316–320

 strona 329

Czujnik sygnałowy

315



316

ogniskowanie

pozycjonowanie 
stołu

przecinarka

wiertarka

urządzenie przenoszenia 
danych DIGIMATIC DMX

interfejs  
USB DIGIMATIC

1. 05CZA624: przewód sygnałowy z przyciskiem Data (1 m)
 05CZA625: przewód sygnałowy z przyciskiem Data (2 m)
2. 959149:  przewód sygnałowy z przyciskiem Data (1 m)
 959150: przewód sygnałowy z przyciskiem Data (2 m)
3. 905338: przewód sygnałowy (1 m)
 905409: przewód sygnałowy (2 m)
4. 905689: przewód sygnałowy (1 m)
 905690: przewód sygnałowy (2 m)

3 4

6
5

1

2

liniał pomiarowy IP-66

standardowy liniał pomiarowy

wielofunkcyjny liniał pomiarowy  
z przełącznikiem kierunku liczenia

wielofunkcyjny liniał pomiarowy  
z funkcją średnicy

5. 905691: przewód sygnałowy (1 m)
 905692: przewód sygnałowy (2 m)
6. 905693: przewód sygnałowy (1 m)
 905694: przewód sygnałowy (2 m)
 936937: przewód sygnałowy (1 m)
 965014: przewód sygnałowy (2 m)

liniały pomiarowe – diagram systemowy

542-007 D

DP-1 VR
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A DIGIMATIC liniały pomiarowe  
z bezpośrednim odczytem

Elektroniczne liniały pomiarowe z wbudowaną podziałką bezwzględną.•	
Jednorazowe ustawienie pozycji zerowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym,  •	
aż do następnej wymiany baterii. 
Najwyższa precyzja także przy najwyższej prędkości przesuwu. •	
Łatwy odczyt dzięki dużym cyfrom wyświetlacza.•	
Wydajny bezwzględny układ pomiarowy (opatentowany).•	

Seria 572
standardowe wykonanie poziome z wyjściem danych

572-202-20

572-203-10
9

TM numer patentu patrz strona 458

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Rozdzielczość: 0,01 mm

Dostawa włącznie z 1 baterią
Żywotność baterii: 20.000 godzin

Wyposażenie specjalne

Nr.
959143 Data Hold Unit
905338 przewód sygnałowy (1 m) standard
905409 przewód sygnałowy (2 m) standard
959149 p. sygna. z przyciskiem Data (1 m)
959150 p. sygna. z przyciskiem Data (2 m)
905689 przewód sygnałowy  

z odwrotną wtyczką (1 m)
905690 przewód sygnałowy  

z odwrotną wtyczką (2 m)
905691 przewód sygnałowy  

z prawostronną wtyczką (1 m)
905692 przewód sygnałowy  

z prawostronną wtyczką (2 m)
905693 przewód sygnałowy  

z lewostronną wtyczką (1 m)
905694 przewód sygnałowy  

z lewostronną wtyczką (2 m)

prawostronna odwrotna

standardowa lewostronna

Seria 572
Funkcje Seria 572 IP-66 Typ
WŁ / WYŁ
Zerowanie
ORIGIN
Wyjście danych

Zakres 
pomiarowy

mm

Nr. Błędy  
graniczne

mm

L1

mm

L2

mm

Masa

g
100 572-200-20 0,03 209 185 235
150 572-201-20 0,03 259 235 255
200 572-202-20 0,03 311 287 275
300 572-203-10 0,04 444 420 370

Dane techniczne

jak wyżej, dodatkowo zabezpieczenie: IP-66

Żywotność baterii: 1,5 roku

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
05CZA624 przewód sygnałowy (1 m)
05CZA625 przewód sygnałowy (2 m)

Artykuł użytkowy

Nr. Opis
938882 bateria SR-44 572-601

Seria 572
standardowe wykonanie poziome z wyjściem danych- 
zabezpieczenie IP-66  

572-600

Zakres 
pomiarowy

mm

Nr. Błędy  
graniczne

mm

L1

mm

L2

mm

Masa

g
100 572-600 0,03 209 185 230
150 572-601 0,03 259 235 250
200 572-602 0,03 311 287 270

572-200-20 ~ 572-202-20
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A DIGIMATIC liniały pomiarowe  
z bezpośrednim odczytem

Elektroniczne liniały pomiarowe z wbudowaną podziałką bezwzględną.•	
Jednorazowe ustawienie pozycji zerowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym,  •	
aż do następnej wymiany baterii. 
Najwyższa precyzja także przy najwyższej prędkości przesuwu. •	
Łatwy odczyt dzięki dużym cyfrom wyświetlacza.•	
Wydajny bezwzględny układ pomiarowy (opatentowany).•	

572-301-10

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Rozdzielczość: 0,01 mm

Dostawa włącznie z 1 baterią
Żywotność baterii: 20.000 godzin

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
959143 Data Hold Unit
905338 przewód sygnałowy (1 m) standard
905409 przewód sygnałowy (2 m) standard
959149 p. sygna. z przyciskiem Data (1 m)
959150 p. sygna. z przyciskiem Data (2 m)
905689 przewód sygnałowy  

z odwrotną wtyczką (1 m)
905690 przewód sygnałowy  

z odwrotną wtyczką (2 m)
905691 przewód sygnałowy  

z prawostronną wtyczką (1 m)
905692 przewód sygnałowy  

z prawostronną wtyczką (2 m)
905693 przewód sygnałowy  

z lewostronną wtyczką (1 m)
905694 przewód sygnałowy  

z lewostronną wtyczką (2 m)

prawostronna odwrotna

standardowa lewostronna

Artykuł użytkowy

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Seria 572
standardowe wykonanie pionowe  
z wyjściem danych

TM numer patentu patrz strona 458

Funkcje Seria 572
WŁ / WYŁ
Zerowanie
ORIGIN
Wyjście danych

Zakres 
pomiarowy

mm

Nr. Błędy  
graniczne

mm

L1

mm

L2

mm

Masa

g
100 572-300-10 0,03 244 220 250
150 572-301-10 0,03 294 270 280
200 572-302-10 0,03 344 320 310
300 572-303-10 0,04 444 420 370
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A DIGIMATIC liniały pomiarowe  
z bezpośrednim odczytem

Elektroniczne liniały pomiarowe z wbudowaną podziałką bezwzględną.•	
Jednorazowe ustawienie pozycji zerowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym,  •	
aż do następnej wymiany baterii. 
Najwyższa precyzja także przy najwyższej prędkości przesuwu. •	
Łatwy odczyt dzięki dużym cyfrom wyświetlacza.•	
Wydajny bezwzględny układ pomiarowy (opatentowany).•	

pozycjonowanie stołu

śruba mocująca

572-464  467 / 572-484-10  487-10

572-460  463 / 572-480-10  483-10

śruba mocująca

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Rozdzielczość: 0,01 mm

Dostawa włącznie z baterią
Żywotność baterii: 5 000 godzin

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
905338 przewód sygnałowy (1 m) standard
905409 przewód sygnałowy (2 m) standard
905689 przewód sygnałowy  

z odwrotną wtyczką (1 m)
905690 przewód sygnałowy  

z odwrotną wtyczką (2 m)
905691 przewód sygnałowy  

z prawostronną wtyczką (1 m)
905692 przewód sygnałowy  

z prawostronną wtyczką (2 m)
905693 przewód sygnałowy  

z lewostronną wtyczką (1 m)
905694 przewód sygnałowy  

z lewostronną wtyczką (2 m)

prawostronna odwrotna

standardowa lewostronna

Artykuł użytkowy

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

Seria 572
wielofunkcyjne wykonanie poziome  
z wyjściem danych

TM numer patentu patrz strona 458

Seria 572
Funkcje 572-46x 572-48x-10
WŁ / WYŁ
Zerowanie
ORIGIN
PRESET (2 wartości)
DATA / HOLD
Funkcja średnicy
Przełącznik kierunku 
liczenia
Wyjście danych

Zakres pomiarowy
mm

Nr. Błędy graniczne
mm

L1

mm
L2

mm
t

mm
Masa

g
bez funkcji średnicy, z przełącznikiem kierunku liczenia

 100 572-460 0,03  244  220 –  410
 150 572-461 0,03  294  270 –  460
 200 572-462 0,03  344  320 –  510
 300 572-463 0,04  444  420 –  610
 450 572-464 0,04  594  570  6  760
 600 572-465 0,05  774  750  6  900
 800 572-466 0,06  974  950 10 1710
1000 572-467 0,07 1174 1150 10 2040

z funkcją średnicy, bez przełącznika kierunku liczenia
 100 572-480-10 0,03  244  220 –  410
 150 572-481-10 0,03  294  270 –  460
 200 572-482-10 0,03  344  320 –  510
 300 572-483-10 0,04  444  420 –  610
 450 572-484-10 0,04  594  570  6  760
 600 572-485-10 0,05  774  750  6  900
 800 572-486-10 0,06  974  950 10 1710
1000 572-487-10 0,07 1174 1150 10 2040

572-461

funkcja przełączania kierunku 
liczenia
funkcja średnicy
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A DIGIMATIC liniały pomiarowe  
z bezpośrednim odczytem

Elektroniczne liniały pomiarowe z wbudowaną podziałką bezwzględną.•	
Jednorazowe ustawienie pozycji zerowej pozostaje bezwzględnym punktem zerowym,  •	
aż do następnej wymiany baterii. 
Najwyższa precyzja także przy najwyższej prędkości przesuwu. •	
Łatwy odczyt dzięki dużym cyfrom wyświetlacza.•	
Wydajny bezwzględny układ pomiarowy (opatentowany).•	

Seria 572
wielofunkcyjne wykonanie poziome  
z wyjściem danych

śruba mocująca

572-564  567 / 572-584-10  587-10

ogniskowanie

wiertarka

Dane techniczne

Dokładność: norma zakładowa
Rozdzielczość: 0,01 mm

Dostawa włącznie z baterią
Żywotność baterii: 5000 godzin

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
905338 przewód sygnałowy (1 m) standard
905409 przewód sygnałowy (2 m) standard
905689 przewód sygnałowy  

z odwrotną wtyczką (1 m)
905690 przewód sygnałowy  

z odwrotną wtyczką (2 m)
905691 przewód sygnałowy  

z prawostronną wtyczką (1 m)
905692 przewód sygnałowy  

z prawostronną wtyczką (2 m)
905693 przewód sygnałowy  

z lewostronną wtyczką (1 m)
905694 przewód sygnałowy  

z lewostronną wtyczką (2 m)

Rechts odwrotna

standard lewostronna

Artykuł użytkowy

Nr. Opis
938882 bateria SR-44

TM numer patentu patrz strona 458

śruba mocująca

572-560  563 / 572-580-10  583-10

Seria 572
Funkcje 572-56x 572-58x-10
WŁ / WYŁ
Zerowanie
ORIGIN
PRESET (2 wartości)
DATA / HOLD
Funkcja średnicy
Przełącznik kierunku 
liczenia
Wyjście danych

Zakres  
pom.
mm

Nr. Błędy  
graniczne

mm

L1

mm

L2

mm

t

mm

Masa

g
bez funkcji średnicy, z przełącznikiem kierunku liczenia
 100 572-560 0,03  244  220 –  410
 150 572-561 0,03  294  270 –  460
 200 572-562 0,03  344  320 –  510
 300 572-563 0,04  444  420 –  610
 450 572-564 0,04  594  570  6  760
 600 572-565 0,05  774  750  6  900
 800 572-566 0,06  974  950 10 1710
1000 572-567 0,07 1174 1150 10 2040

z funkcją średnicy, bez przełącznika kierunku liczenia
 100 572-580-10 0,03  244  220 –  410
 150 572-581-10 0,03  294  270 –  460
 200 572-582-10 0,03  344  320 –  510
 300 572-583-10 0,04  444  420 –  610
 450 572-584-10 0,04  594  570  6  760
 600 572-585-10 0,05  774  750  6  900
 800 572-586-10 0,06  974  950 10 1710
1000 572-587-10 0,07 1174 1150 10 2040

572-560

funkcja przełączania kierunku 
liczenia
funkcja średnicy
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ZERO P.SETFnON

GO/NG

UNIT P.SET

EC-10D

OFF

******
****
********

MADE IN JAPAN

Serial No.
Model
Code No.

OUTIN

wskaźnik DIGIMATIC EC
Możliwość podłączenia do przyrządów z wyjściem DIGIMATIC: •	
– liniały pomiarowe 
– czujniki 
– długościomierze.
Zgodny z normą DIN kompaktowy model z przeznaczeniem do montażu (96 x 48 mm).•	

Seria 542
z wyjściem danych i i funkcją oceny tolerancji

542-007 D

Dane techniczne

Wyświetlacz:  zielone wskazanie LED,  
6-miejscowy, ze znakiem (–), 
wysokość znaków: 15 mm

Zasilanie:  + 9 – 12 V DC 400 mA 
lub zasilacz sieciowy

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
526688 D zasilacz sieciowy 

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
C 162-155 I/O-Kabel (2 m)
936937 kabel sygnałowy (1 m)
965014 kabel sygnałowy (2 m)
214938 adapter do zasilania

lub

wejście DIGIMATIC

wyjście DIGIMATIC 
do transmisji na:
1. drukarkę SPC
2.  urządzenia przenoszenia 

danych DMX itd.

złącze I/O
1.  do transmisji 3-stopniowego 

sygnału tolerancji
2.  do przywołania wartości PRESET-  

lub zewnętrznie funkcji. Hold

Zastosowanie

Funkcje Seria 542
WŁ / WYŁ
PRESET (Wybór wstępny)
Zerowanie
Wprowadzenie granic tolerancji
Sygnał wyjścia OK / ±NG    
(3 stopnie) 
na wskaźniku i przez złącze I/O
Przełączanie kierunku liczenia
Zgłaszanie błędu
Blokowanie przycisków
Wskazanie mierzonej warto.  
ze współcz.
Wejście danych DIGIMATIC
Wyjście danych DIGIMATIC
Przełączanie mm / inch

Nr. Wymiary (szer x wys x gł)
mm

Masa
g

542-007 D 96 x 48 x 84,6 220
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„Linear Scale“ do zastosowań w systemie NC
Linear Scale- firmy Mitutoyo do zastosowań w systemie NC (Numerical Control)-to liniały •	
optoelektroniczne o dużej dokładności do bezpośredniego montażu w maszynach  
z automatycznym systemem sterowania.
Jeśli potrzebujecie Państwo dodatkowe informacje odnośnie wyposażenia obrabiarek •	
sterowanych w systemie NC chętnie przyślemy prospekty informacyjne.
Wybór liniałów optoelektronicznych NC np.:•	

Celem wyeliminowania wpływów drgań i wahań 
temperatury jako jedyny producent w Japoni 
Mitutoyo produkuje liniały pomiarowe w 
pomieszczeniach pod powierzchnią ziemi. Proces 
produkcyjny odbywa się w warunkach czystości 
odpowiadających klasie 100. Nawet mikroskopijne 
cząsteczki ciał obcych (zanieczyszczenie) nie mają 
dostępu do pomieszczeń produkcyjnych. 

Podziemna fabryka liniałów inkrementalnych

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

„Linear Scale“ cyfrowy system pomiaru długości
Cyfrowy system pomiaru długości i urządzenie wskaźnikowe umożliwiają jak najdokładniejsze  •	
wykrycie i przedstawienie przesunięcia osiowego na obrabiarce lub urządzeniu pomiarowym. 
System pomoże optymalnie dobrać zestaw dla Waszego stanowiska zadaniowego np.: zestaw  •	
dla tokarki, frezarki czy szlifierki. Wybierzcie właściwą dla swoich potrzeb kombinację liniałów 
pomiarowych i urządzeń wskaźnikowych. 

Typ AT 500-S/H
 Wykonanie z systemem Absolute.•	
 Do zastosowań przy przesuwach o dużej prędkości do 150 m/min.•	
  Seria AT 500-S o dużej stabilności, odporności na wibracje i uderzenia.•	
 Seria AT 500-H posiada najwyższą dokładność. •	
(2 + 2 L/1000) µm i wpływ temperatury poprzez wybór punktu odniesienia.

Typ AT 202
Transmisja sygnału prostokątnego (odpowiednio RS-422 A).•	
Rozdzielczość 0,5 µm/1 µm (możliwość przełączania).•	
Błędy graniczne (3 + 3 L/1000) µm / (5 + 5 L/1000) µm.•	
Liniał z punktem odniesienia.•	
Max. prędkość przesuwu 72 m/min.•	
Zakres pomiarowy L między 100 mm i 3000 mm.•	
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stała stała stała

„Linear Scale“ cyfrowy system pomiaru długości 
Typ AT 115

przewód sygnałowy

powierzchnia  
przyłożenia liniału

0,2   G

0,2  G

0,1  A

A

2 x M 4 x 0,7 mm 
otwór

Ø 7 mm otwór 
 przelotowy 

Ø 14 mm po obu 
stronach 

głębokość 6,5 mm

podpórki środkowe

podpórki środkowe

Legenda 

Efektywna 
długość pom. (L0) mm
Max. droga  
czytnika (L1) mm
Odległość między- 
otworami (L2) mm
Długość całkowita (L3) mm
Rozstaw 
podpórek (L4–L7) mm

Seria 539
Wykonanie standardowe 
Zakres pomiarowy 100–1500 mm

Dane techniczne

Błędy graniczne (20 °C):  (5 + 5 L0/1000) µm
Max. prędkość przesuwu:  50 m/min
Podziałka:  20 µm
Punkty referencyjne:  alle 50 mm
Temperatura pracy:  3° do 40 °C
Zabezpieczenie IP-53:  IEC 529, DIN 40 050

Wskazówka:  przewód sygnałowy jest na 
stałe przymocowany do liniału.

Kabel przedłużający (AT 115)

Długość Nr.
2 m 09AAA720A
5 m 09AAA720B
7 m 09AAA720C

2 x M 6 otwór przelotowy 
 Ø 9 mm po obu stronach 

głębokość 4,5 mm

Montaż  

Montaż  

stała stała stała

powierzchnia 
montażu liniału

otwór 
po obu stronach 

głębokość 6,5 mm 

Nr. (L0)
mm

(L1)
mm

(L2)
mm

(L3)
mm

Kabel 
sygnałowy

Podpórka (L4)
mm

(L5)
mm

(L6)
mm

(L7)
mm

539-271  100  120  258  242 3,5 m  276
539-272  150  170  308  292 3,5 m  326
539-273  200  220  358  342 3,5 m  376
539-274  250  270  408  392 3,5 m  426
539-275  300  330  468  452 3,5 m  486
539-276  350  380  518  502 3,5 m  536
539-277  400  430  568  552 3,5 m  586
539-278  450  480  618  602 3,5 m  636
539-279  500  540  678  662 3,5 m  696 339 331
539-281  600  640  778  762 3,5 m  796 389 381
539-283  700  740  878  862 3,5 m  896 439 431
539-284  750  780  918  902 3,5 m  936 459 451
539-285  800  840  978  962 3,5 m  996 489 481
539-286  900  940 1078 1062 3,5 m 1096 539 531
539-287 1000 1040 1178 1162 5,0 m 1196 589 581
539-288 1100 1140 1278 1262 5,0 m 1296 430
539-289 1200 1240 1378 1362 5,0 m 1396 460
539-290 1300 1340 1478 1462 5,0 m 1496 490
539-291 1400 1440 1578 1562 5,0 m 1596 530
539-292 1500 1540 1678 1662 5,0 m 1696 560
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do ustawienia

podpórki środkowe

Legenda 

Efektywna długość pom. (L0) mm
Max. droga czytnika (L1) mm
Odległość między  
otworami (L2) mm
Długość całkowita (L3) mm
Rozstaw podpórek (L4–L6) mm

„Linear Scale“ cyfrowy system pomiaru długości 
Typ AT 102

Seria 539
Wykonanie długie 
Zakres pomiarowy 1600–3000 mm

do ustawienia

podpórki środkowe

otwór doprowadze-
nia powietrza (M5)

powierzchnia 
montażu liniału

powierzchnia  
montażu czytnika

otwór (Ø 11 mm)

przewód sygnałowy

powierzchnia 
montażu liniału

Dane techniczne

Błędy graniczne (20 °C):  (5 + 5 L0/1000) µm
Max. prędkość przesuwu:  50 m/min
Podziałka:  20 µm
Punkty referencyjne: co 50 mm
Temperatura pracy:  3° do 40 °C
Zabezpieczenie IP-53:  IEC 529, DIN 40 050

Kabel przedłużający

Długość Nr.
2 m 09AAA033A
5 m 09AAA033B
7 m 09AAA033C

Montaż  

Montaż  

otwór głębokość 6,5 mm

Nr. (L0)
mm

(L1)
mm

(L2)
mm

(L3)
mm

Kabel 
sygnałowy

Podpórka (L4)
mm

(L5)
mm

(L6)
mm 

539-133 1600 1690 1818 1838 5 m  610
539-134 1700 1790 1918 1938 5 m  650
539-135 1800 1890 2018 2038 5 m  670
539-136 2000 2100 2228 2248 5 m  740
539-137 2200 2300 2428 2448 5 m  800
539-138 2400 2500 2628 2648 7 m 1314 1300 650
539-139 2500 2600 2728 2748 7 m 1364 1340 670
539-140 2600 2700 2828 2848 7 m 1414 1400 700
539-141 2800 2900 3028 3048 7 m 1514 1500 750
539-142 3000 3100 3228 3248 7 m 1614 1600 800
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Legenda 

Efektywna długość pom. (L0) mm
Max. droga czytnika (L1) mm
Długość całkowita (L3) mm
Rozstaw podpórek (L4–L6) mm

„Linear Scale“ cyfrowy system pomiaru długości 
Typ AT 102

0,1   A

A

Dane techniczne

Błędy graniczne (20 °C):  (5 + 8 L0/1000) µm
Max. prędkość przesuwu:  50 m/min
Podziałka:  20 µm
Punkty referencyjne: co 50 mm
Temperatura pracy:  3° do 40 °C
Zabezpieczenie IP-53:  IEC 529, DIN 40 050

Wyposażenie standardowe

Opis
Zestaw montażowy dla typu AT 102 

Kabel przedłużający

Długość Nr.
2 m 09AAA033A
5 m 09AAA033B
7 m 09AAA033C podpórki środkowe

przewód sygnałowy

Ø 8 mm 
otwór  0,2   G

powierzchnia montażu liniału

0,2   Gpowierzchnia montażu czytnika

powierzchnia montażu liniału G: prowadzenie maszyny

Seria 539
Wykonanie długie 
Zakres powyżej 3000 mm

(przesuwna) (przesuwna) (przesuwna) (przesuwna)(stała)

Ø 7 mm otwór przelotowy 
Ø 11 mm po obu stronach 

głębokość 6,5 mm

otwór (Ø 11 mm)

Nr. (L0)
mm

(L1)
mm

(L3)
mm

Kabel 
sygnałowy

Podpórka (L4)
mm

(L5)
mm

(L6)
mm

539-143 3250 3350 3470 10 m 5 Stck. 135 3200  800
539-144 3500 3600 3720 10 m 5 Stck. 160 3400  850
539-145 3750 3850 3970 10 m 5 Stck. 125 3720  930
539-146 4000 4100 4220 10 m 5 Stck. 110 4000 1000
539-147 4250 4350 4470 10 m 5 Stck. 135 4200 1050
539-148 4500 4600 4720 10 m 5 Stck. 160 4400 1100
539-149 4750 4850 4970 15 m 7 Stck.  85 4800  800
539-150 5000 5100 5220 15 m 7 Stck. 120 4980  830
539-151 5250 5350 5470 15 m 7 Stck. 125 5220  870
539-152 5500 5600 5720 15 m 7 Stck. 130 5460  910
539-153 5750 5850 5970 15 m 7 Stck. 135 5700  950
539-154 6000 6100 6220 15 m 7 Stck. 110 6000 1000
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0,2   G

0,2   G

0,05  A

A

„Linear Scale“ cyfrowy system pomiaru długości 
Typ AT 112 F

Legenda 

Efektywna długość pom. (L0) mm
Odległość między otworami (L1) mm
Długość całkowita (L2) mm

Dane techniczne

Błędy graniczne (20 °C):  (3 + 3 L0/1000) µm
Max. prędkość przesuwu:  50 m/min
Podziałka:  20 µm
Punkty referencyjne: co 50 mm
Temperatura pracy:  3° do 40 °C
Zabezpieczenie IP-53:  IEC 529, DIN 40 050

Wyposażenie standardowe

Opis
Zestaw montażowy dla typu AT 112 F 

Kabel przedłużający

Długość Nr.
2 m 09AAA033A
5 m 09AAA033B
7 m 09AAA033C

przewód sygnałowy

2 x M 4 x 0,7

otwór po obu stronach 
głębokość 5 mm

2 x M 6 otwór przelotowy 
Ø 11 mm po obu stronach 

głębokość 4,2 mm

Seria 539
Wykonanie bardzo wąskie 
Zakres pomiarowy 50–1020 mm

G: prowadzenie maszyny

Nr. (L0)
mm

(L1)
mm

(L2)
mm

Kabel 
sygnałowy

539-251-10   50  143  155 3 m
539-252-10   70  163  175 3 m
539-253-10  120  213  225 3 m
539-254-10  170  263  275 3 m
539-255-10  220  313  325 3 m
539-256-10  270  363  375 3 m
539-257-10  320  413  425 3 m
539-258-10  370  463  475 3 m
539-259-10  420  513  525 3 m
539-260-10  470  563  575 3 m
539-261-10  520  613  625 3 m
539-262-10  570  663  675 3 m
539-263-10  620  713  725 3 m
539-264-10  670  763  775 3 m
539-265-10  720  813  825 3 m
539-266-10  770  863  875 3 m
539-267-10  820  913  925 3 m
539-268-10  920 1013 1025 3 m
539-269-10 1020 1113 1125 3 m
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TM numer patentu patrz strona 458

cyfrowy system pomiaru długości  
A „Linear Scale“ Typ AT 715

System •	 A wykorzystuje elektromagnetyczną zasadę indukcyjną i dzięki temu uzyskuje 
wysoką odporność na niekorzystne wpływy otoczenia zgodnie z zabezpieczeniem IP-67.
  Dzięki rozpoznaniu i wskazaniu pozycjji absolutnej nie trzeba ustawiać punktu odniesienia  •	
po każdym włączeniu.

Seria 539
Wykonanie z systemem A System 
Zakres pomiarowy 100–3000 mm

w

ww.tuv.com

ID :0000 0 0 729 5

TÜV Rheinland

Dane techniczne

Rozdzielczość:  0,001 mm / 0,005 mm 
(przełączanie poprzez 
KA-Counter)

Efektywa długość: L0 100 mm–3000 mm
Błędy graniczne (20 °C): 
 100– 500 mm 5 µm 
 600–1800 mm 7 µm 
2000–3000 mm 10 µm
Max. prędkość 
przesuwu: 50 m/min
Zabezpieczenie: IP-67
Siła poślizgu  poniżej 5 N

Kompatybilny wskaźnik KA-Counter 

Wyposażenie standardowe

Opis
Zestaw montażowy dla typu AT 715 

Wyposażenie specjalne
Kabel przedłużający

Długość Nr.
2 m 09AAB674A
5 m 09AAB674B
7 m 09AAB674C

Dodatkowe systemy pomiaru długości  
2000–3000 mm: 

dostępne od listopada 2008.

Legenda 

Efektywna długość pom. (L0) mm
Max. droga czytnika (L1) mm
Odległość między otworami (L2) mm
Odległość między otworami (L3) mm
Długość całkowita (L4) mm
Środkowe miejsce mocowania (L5) mm
Środkowe miejsce mocowania (L6) mm
Środkowe miejsce mocowania (L7) mm

Nr. (L0)
mm

(L1)
mm

(L2)
mm

(L3)
mm

(L4)
mm

(L5)
mm

(L6)
mm

(L7)
mm

Kabel 
sygnałowy

539-801  100  120  258 242  278 3,5 m
539-802  150  170  308 292  328 3,5 m
539-803  200  220  358 342  378 3,5 m
539-804  250  270  408 392  428 3,5 m
539-805  300  330  468 452  488 3,5 m
539-806  350  380  518 502  538 3,5 m
539-807  400  430  568 552  588 3,5 m
539-808  450  480  618 602  638 3,5 m
539-809  500  540  678 662  698 339 331 3,5 m
539-811  600  640  778 762  798 389 381 3,5 m
539-813  700  740  878 862  898 439 431 3,5 m
539-814  750  780  918 902  938 459 451 3,5 m
539-815  800  840  978 962  998 489 481 3,5 m
539-816  900  940 1078 1062 1098 539 531 3,5 m
539-817 1000 1040 1178 1162 1198 589 581 5,0 m
539-818 1100 1140 1278 1262 1298 424 416 430 5,0 m
539-819 1200 1240 1378 1362 1398 459 451 460 5,0 m
539-820 1300 1340 1478 1462 1498 494 486 490 5,0 m
539-821 1400 1440 1578 1562 1598 524 516 530 5,0 m
539-822 1500 1540 1678 1662 1698 559 551 560 5,0 m
539-823 1600 1640 1778 1762 1798 459 451 430 5,0 m
539-824 1700 1740 1878 1862 1898 479 471 460 5,0 m
539-825 1800 1840 1978 1962 1998 459 451 530 5,0 m
539-860 2000 2040 2178 2162 2198 539 531 550 5,0 m
539-861 2200 2240 2378 2362 2398 489 461 480 5,0 m
539-862 2400 2440 2578 2562 2598 509 501 520 7,0 m
539-863 2500 2540 2678 2662 2698 529 521 540 7,0 m
539-864 2600 2640 2778 2762 2798 549 541 560 7,0 m
539-865 2800 2840 2978 2962 2998 489 481 500 7,0 m
539-866 3000 3040 3178 3162 3198 529 521 530 7,0 m

AT715

Głębokość sfazowania 6,5

ø 14 głębokość sfazowania 6,5

Przewód sygnałowy

Wspornik środkowy patrz metoda mocowania A

Wspornik środkowy patrz metoda mocowania C

G: Prowadzenie maszyny

Wspornik środkowy patrz metoda mocowania B

przestawne

przestawne

przestawne

2 x M4 głębokość 5

AT715

Metoda mocowania A

Metoda mocowania B

Metoda mocowania C

Metoda mocowania B, C

Przekrój C-C'

Przekrój C-C'

Przekrój B-B'

Wspornik środkowy (V)

Wspornik środkowy (V)

przestawne

przestawne

Wkładka 
regulacyjna
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„Linear Scale“ cyfrowy system pomiaru długości

Wskaźnik - KA
 Wskaźnik KA jest prostym w obsłudze, wielofunkcyjnym przyrządem wskaźnikowym zalecanym •	
do zastosowania na różnych rodzjach obrabiarek.

Seria 174
przyrządy wskaźnikowe

Wskaźniki serii K są w dwóch wersjach: 2- i 3-osiowy

Funkcje wskaźnik KA

Prosty w obsłudze wskaźnik wielofunkcyjny

Zerowanie

ABS orgin (ABS punkt zerowy)   (tylko z AT 715)

Wybór rozdzielczości

Przełączanie kierunku liczenia

Przełączanie mm/inch

Wybór wstępny zerowanie

Wyświetlanie ½ zmierzonej wartości

Przełączanie współrzędnych ABS/INC

Funkcja „zdążania do zera“ (układ INC)

Czujnik sygnałowy    opcja**

Pozycjonowanie na obwodzie okręgu

Obróbka szeregu otworów

Podziałka-punkty referencyjne  
(zapisywanie i przywoływanie)

   **

Specyfikacja narzędzia

Sumowanie wartości 2 osi  *

Kopiowanie danych współrzędnych

Wyjście RS-232 C opcja

Liniowa kompensacja błędów

Stabilizacja ostatniej cyfry wskazania

 funkcje standardowe
* funkcja niedostępna przy wskaźniku 2-osiowym-KA
** podłączenie tylko przy użyciu liniałów serii AT-100
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Czujnik sygnałowy
 Służy do ustawiania punktu zero w przyrządach wskaźnikowych Linear Scale.•	
 Podczas kontaktu z detalem podtrzymuje aktualnie wyświetlaną wartość.•	

938140

Dane techniczne

Rozdzielczość:  0,005 mm,  
0,001 mm

Do podłączenia z  
Linear Scale:  seria AT 100 

seria AT 700
Wskazanie:  7 cyfr, znak (–)
Temperatura pracy:  0 °C do 45 °C

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
938140 czujnik sygnałowy z trzpieniem 

Ø 20 mm
935094 czujnik sygnałowy z trzpieniem 

Ø 32 mm
09CAB231 adapter do głowic  

mikrometrycznych Nr. 164-122
011418 przełącznik nożny emisji danych
09CAB217 wyjście RS-232 C: 
937326* zew. „Load Box“ 1 oś
937327* zew. „Load Box“ 2 osie
937328* zew. „Load Box“ 3 osie
965004* przełącznik nożny do transmisji 

danych (wszystkie osie)
936551* zew. „Null Box“ 1 oś
936552* zew. „Null Box“ 2 osie
936553* zew. „Null Box“ 3 osie
06ACF941* przewód łączący port szeregowy 

– komputer – Boxy

*  Funkcje zewnętrznych „Load“ / „Null“ od  
KA-Counter Nr. serii (*3*****) i od wyjścia  
RS-232 C Nr. serii (*2*****)

„Linear Scale“ cyfrowy przyrząd wskaźnikowy

Seria 174
wskaźnik KA
Prosty w obsłudze, wielofunkcyjny przyrząd wskaźnikowy

174–173 D

Jednostka mm

Trzpienie montażowe x2 (M5)

Podłączenie do wskaźnika KA możliwe 
tylko wraz z przyrządami serii AT 1XX.

Nr. Osie Wymiary (szer. x wys. x gł.)
mm

Masa
kg

174-173 D 2 260 x 167 x 80 1,1
174-175 D 3 260 x 167 x 80 1,2

Nr. Średnica 
trzpienia

Średnica-
kulki

Przewód

938140 20 mm 10 ± 0,002 mm 3 m
935094 32 mm 10 ± 0,002 mm 3 m



NOWOŚCI

mikrometr Laser Scan - jednostka wskaźnikowa USB  
LSM-5200
Seria 544
szczegółowe informacje na stronie 336.



Laserowe systemy  
pomiarowe

 strony 333–335

mikrometr Laser Scan  
jednostka pomiarowa

 strona 337

mikrometr Laser Scan 
LSM–902

 strona 336

mikrometr Laser Scan 
LSM–9506

331

 strony 335–336

mikrometr Laser Scan  
jednostka wskaźnikowa
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mikrometr Laser Scan – przykłady zastosowania –
Seria 544

W procesie produkcyjnym ciągły pomiar 
włókna szklanego i cienkich drutów

Pomiar średnicy zewnętrznej  
wyrobów cylindrycznych

Pomiar średnicy zewnętrznej  
i okrągłości wyrobów cylindrycznych

Pomiar osi X-Y- kabli i przewodów Pomiar błędu płaskości np.  
folii i taśmy

Pomiar odległości między stykami 
przyłączeniowymi do IC-Chips

Pomiar grubości folii Pomiar ruchu obrotowego płyt –  
laserowych i magnetycznych

Pomiar odległości między wałkami

Pomiar szerkości taśmy video Pomiar średnicy zewnętrznej 
większych wałków / cylindrów

Pomiar kształtów detalu

Ø

Ø

Błąd 
kołowości

Krawędź 
odniesienia

Krawędź 
referenc.

Krawędź 
odniesienia

Krawędź 
odniesienia

odległość

544-032

mikrometr Laser Scan – zastosowanie –
Laserowe urządzenie do pomiaru fali jest wyposażone w laserowy system pomiarowy Mitutoyo LSM–503 
lub LSM–506. Pomiar długości następuje przez inkrementalny szklany liniał firmy Mitutoyo, osie długości  
i obrotu są napędzane motorycznie. Program pomiarowy pozwala na łatwe stworzenie programu uczącego 
na bazie zmierzonych konturów detalu. W prosty sposób można zmierzyć wszystkie istotne wymiary 
zewnętrzne części obrotowych jak: średnica, odległość, kąt przebiegu i stożka. Zapamiętane programy 
pomiarowe można powtórzyć w procesie CNC. Wyniki pomiarowe można zapisać w oprogramowaniu do 
analizy Statpak-WIN i tam dokonać obróbki statystycznej.

Dane techniczne

Powtarzalność  
przy pomiarach średnicy:    1 µm
Powtarzalność  
przy pomiarach odległości:  10 µm

Seria 544
laserowe urządzenie pomiaru fali
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mikrometry Laser Scan – jednostka pomiarowa

544-532

Seria 544
LSM–500 S

544-534

Seria 544
LSM–501 S

Seria 544
LSM–503 S

Wyczerpujące informacje o tych i innych  
produktach znajdziecie w naszych szczegółowych 
 prospektach, o które możecie poprosić w  
internecie na stronie www.mitutoyo.de lub  
Tel.: +49 (0) 2137-102-0 i Fax: +49 (0) 2137-8685 

Dane techniczne

Odpowiednie jednostki wskaźnikowe  
dla LSM–500 S = LSM–5200 / LSM–6200  
patrz strona 336 / strona 335

Dane techniczne

Odpowiednie jednostki wskaźnikowe  
dla LSM–501 S = LSM–5200 / LSM–6200  
patrz strona 336 / strona 335

Dane techniczne

Odpowiednie jednostki wskaźnikowe  
dla LSM–503 S = LSM–5200 / LSM–6200  
patrz strona 336 / strona 335

544-536

4 x M3, głębokość 6

Nr. Model Typ lasera Klasa zabezp. Zakres pomiarowy Rozdzielczość (do wyboru)
544-532* LSM–500 S widzialny (650 nm) IEC-Klasa 2 0,005–2 mm 0,01 µm–10 µm

* Zabezpieczenie IP-64

Nr. Model Typ lasera Klasa zabezp. Zakres pomiarowy Rozdzielczość (do wyboru)
544-534* LSM–501 S widzialny (650 nm) IEC-Klasa 2 0,05–10 mm 0,01 µm–10 µm

* Zabezpieczenie IP-64

Nr. Model Typ lasera Klasa zabezp. Zakres pomiarowy Rozdzielczość (do wyboru)
544-536* LSM–503 S widzialny (650 nm) IEC-Klasa 2 0,3–30 mm 0,02 µm–100 µm

* Zabezpieczenie IP-64
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mikrometry Laser Scan – jednostka pomiarowa

544-538

Seria 544
LSM–506 S

544-540

Seria 544
LSM–512 S

Dane techniczne

Odpowiednie jednostki wskaźnikowe  
dla LSM–506 S = LSM–5200 / LSM–6200  
patrz strona 336 / strona 335

Dane techniczne

Odpowiednie jednostki wskaźnikowe  
dla LSM–512 S = LSM–5200 / LSM–6200  
patrz strona 336 / strona 335

Wyczerpujące informacje o tych i innych  
produktach znajdziecie w naszych szczegółowych 
 prospektach, o które możecie poprosić w  
internecie na stronie www.mitutoyo.de lub  
Tel.: +49 (0) 2137-102-0 i Fax: +49 (0) 2137-8685 

Nr. Model Typ lasera Klasa zabezp. Zakres pomiarowy Rozdzielczość (do wyboru)
544-538* LSM–506 S widzialny (650 nm) IEC-Klasa 2 1–60 mm 0,05 µm–100 µm

* Zabezpieczenie IP-64

Nr. Model Typ lasera Klasa zabezp. Zakres pomiarowy Rozdzielczość (do wyboru)
544-540* LSM–512 S widzialny (650 nm) IEC-Klasa 2 1–120 mm 0,1 µm–100 µm

* Zabezpieczenie IP-64
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mikrometry Laser Scan – jednostka pomiarowa

544-542

Seria 544
LSM–516 SDane techniczne

Odpowiednie jednostki wskaźnikowe  
dla LSM–516 S = LSM–5200 / LSM–6200  
patrz strona 336 / strona 335

544-071 D

Seria 544
LSM–6200 
przyrząd wskaźnikowy samodzielny

Dane techniczne

Nr. 544-071 D LSM–6200
Zasilanie:  przez podłączenie 

sieciowe 230 V
Wyjścia/wyjścia danych:  RS-232 C 

I/O analogowe

mikrometr Laser Scan – jednostka wskaźnikowa

Wyczerpujące informacje o tych i innych  
produktach znajdziecie w naszych szczegółowych 
 prospektach, o które możecie poprosić w  
internecie na stronie www.mitutoyo.de lub  
Tel.: +49 (0) 2137-102-0 i Fax: +49 (0) 2137-8685 

Nr. Model Typ lasera Klasa zabezp. Zakres pomiarowy Rozdzielczość (do wyboru)
544-542* LSM–516 S widzialny (650 nm) IEC-Klasa 2 1–160 mm 0,1 µm–100 µm

* Zabezpieczenie IP-64
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mikrometr Laser Scan – jednostka wskaźnikowa

Seria 544
LSM–5200 
do wbudowania

Dane techniczne

Nr. 544-047 LSM –5200
Zasilanie: + 24 V AC/DC
Wyjścia/wyjścia danych:  RS-232 C 

USB 2.0 
I/O analogowe

544‑047

544-115

Seria 544
razem z jednostką wskaźnikową
Nie można oddzielić jednostki emitującej od jednostki odbierającej.

mikrometr Laser Scan LSM–9506 

Wyczerpujące informacje o tych i innych  
produktach znajdziecie w naszych szczegółowych 
 prospektach, o które możecie poprosić w  
internecie na stronie www.mitutoyo.de lub  
Tel.: +49 (0) 2137-102-0 i Fax: +49 (0) 2137-8685 

Nr. Model Typ lasera Klasa zabezp. Zakres pomiarowy Rozdzielczość (do wyboru)
544-115 LSM–9506 widzialny (670 nm) IEC-Klasa 2 0,5–60 mm 0,01 µm–100 µm
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Dane techniczne

Precyzja  
powtarzalności (2s): ± 0,05 µm
Liniowość  
(cały zakres pomiarowy): ± 0,5 µm
Liniowość  
(mały zakres pomiarowy): ± (0,3 + 0,1DD) µm *
Szerokość promienia  
lasera: 40 µm
Liczba scans: 800 Scan / sekunde
Pole pomiarowe: ± 1,5 mm x 25 mm

* Różnica średnicy do detalu wzorcowego

Wyczerpujące informacje o tych i innych  
produktach znajdziecie w naszych szczegółowych 
 prospektach, o które możecie poprosić w  
internecie na stronie www.mitutoyo.de lub  
Tel.: +49 (0) 2137-102-0 i Fax: +49 (0) 2137-8685 

544-495 D + 02AGD280

LSM–6900

Seria 544
włącznie z jednostką wskaźnikową LSM–6900 o wysokiej szybkości zmian impulsów

Seria 544
LSM–6900  
jednostka wskaźnikowa samodzielna (tylko do zastosowania do LSM–902)

mikrometr Laser Scan LSM–902
Mikrometr Laser Scan o zakresie pomiarowym 25 mm.
 Obecnie jeden z dokładniejszych w swojej klasie mikrometrów laserowych.
 Gwarantowane zadowolenie użytkownika dzięki dobrej powtarzalności pomiarów: wałeczków 
kontrolnych, granicznych sprawdzianów trzpieniowych, łożysk wałeczkowych, wałków i innych 
precyzyjnych detali.
 Nowa, rozwinięta dioda laserowa zmniejsza błąd, który powstaje w wyniku różnicy temperatur.  
Dzięki kombinacji wysoko rozwiniętej soczewki i zastosowania specjalnej metody kompensacji 
zmniejszono błędy liniowości i ustawienia.

Nr. Model Typ lasera Klasa zabezp. Zakres pomiarowy Rozdzielczość
544-495 D LSM–902 + LSM–6900 widzialny (650 nm) IEC-Klasa 2 0,1–25 mm 0,01 µm
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mikrometr Laser Scan
jednostka wskaźnikowa – tabela porównawcza funkcji

Seria 544

Funkcje

LSM–5200

do wbudowania

LSM–6900
LSM–6200

wielofunkcyjny

LSM–9506

kompaktowy

Wybór segmentu (Seg. 1 – Seg. 7)  
Wybór krawędzi (1–255 pozycji)
Średnia arytmetyczna (1–2048 Scans)
Przesunięcie o średnią wartość (32–2048 Scans)
Zapis warunków pomiarowych  
(Progr. 0–Progr. 9) —

Ocena OK/±NG
Wybór tolerancji (1–6) —
Ocena grupowa —
OK/±NG i analogowy sygnał wyjścia 
w trybie gotowości —

Zerowanie
Wprowadzenie przesunięcia - Offset - 
Ustawianie wartości referencyjnej
Mastering
Eliminacja niepoprawnych danych
Automatyczne rozpoznawania detalu
Pomiar serii próbnej (próbki 2–999)
Obliczenia statystycznej  
(MAX, MIN, zakres, średnia, s) u

Odstępy czasowe wyjścia danych (1 s–999 s)
Pomiar automatyczny z rozpoznaniem krawędzi
Pomiar detali przeźroczystych  
(Seg. 1–Seg. 3)
Pomiar symultaniczny (DUAL) —
Pomiar bardzo cienkiego drutu (z LSM–500 S) — 
Pomiar z dwoma urządzeniami pomiarowymi — —
Wyświetlenie pozycji detalu
Funkcja blokująca klawisze
Podwójna kalibracja (HIGH i LOW)
Rozpoznanie numeru modelu —
Wybór rozdzielczości
Zmiana mm/cal
Wskazanie miejsca tysięcznego :kropka/przecinek
Wybór liczby miejsc po przecinku
Kontrola natężenia lasera
Scanning control signal connector
Zdalne sterowanie przez pilota
Wyjście SPC (Digimatic) — m

Wyjście USB — —
Wyjście RS-232 C
Wyjście I/O —
Wyjście analogowe —
2. wyjścia I/O z analogowym przyłączem — m —
Wyjście BCD — m —
Wyjście GP-IB — m —
Wyłącznik nożny — m m

Drukarka termiczna m m m

Jednostka Dual — m —
 wyposażenie standardowe

m wyposażenie specjalne
— nie przewidziano
u tylko przy podłączeniu komputera PC przez wyjście RS-232 C lub USB 2.0
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mikrometr Laser Scan wyposażenie specjalne

Seria 544
Nr. katalog. Opis Przeznaczony dla:
02AGD110 Kpl. kalibracyjny Ø 0,1 mm, Ø 2 mm LSM–500 (S)
02AGD120 Kpl. kalibracyjny Ø 0,1 mm, Ø 10 mm LSM–501 (S)
02AGD130 Kpl. kalibracyjny Ø 1,0 mm, Ø 30 mm LSM–503 (S)
02AGD140 Kpl. kalibracyjny Ø 1,0 mm, Ø 60 mm LSM–506 (S)
02AGD150 Kpl. kalibracyjny Ø 20  mm, Ø 120 mm LSM–512 (S)
02AGD170 Kpl. kalibracyjny Ø 1,0 mm, Ø 60 mm LSM–9506

02AGP150 Dodatkowa karta Dual LSM–6200

02AGC840 Wyjście digimatic LSM–6900/–6200
02AGC880 Wyjście I / O & analogowe LSM–6900/–6200
02AGC910 Wyjście BCD LSM–6900/–6200
02AGC940 Wyjście GP-IB LSM–6900/–6200

02AGC330A Przewód sygnałowy (5 m) wszystkie modele LSM*
02AGC330B Przewód sygnałowy (10 m) wszystkie modele LSM*

02AGC150A Dodatkowy przewód (1 m) wszystkie modele LSM**
02AGC150B Dodatkowy przewód (3 m) wszystkie modele LSM**
02AGC150C Dodatkowy przewód (5 m) wszystkie modele LSM**

936937 Przewód sygnałowy SPC (1 m) LSM–6900/–6200 /  
LSM–9506

02AGD400 Przestawne kpl.uchwytów LSM–501 (S)
02AGD490 Przestawne kpl.uchwytów LSM–503 (S)
02AGD520 Przestawne kpl.uchwytów LSM–506 (S)
02AGD680 Przestawne kpl.uchwytów LSM–9506
02AGD270 Zestaw uchwytów LSM–902
02AGD280 Przestawne kpl.uchwytów LSM–902
02AGD440 Wsporniki środkowe LSM–501 (S) / 503 (S)
02AGD580 Wsporniki środkowe LSM–506 (S) / 9506
02AGD450 Przestawne kowadełko V LSM–501 (S) / 503 (S)
02AGD590 Przestawne kowadełko V LSM–506 (S) / 9506

02AGD200 Prowadzenie przy pomiarze drutu LSM–500 (S)
02AGD210 Prowadzenie przy pomiarze drutu LSM–501 (S)

02AGD220 Podłączenie pneumatyczne LSM–500 (S)
02AGD230 Podłączenie pneumatyczne LSM–501 (S)
02AGD240 Podłączenie pneumatyczne LSM–503 (S)
02AGD250 Podłączenie pneumatyczne LSM–506 (S)
02AGD260 Podłączenie pneumatyczne LSM–512 (S)
957608 Filtr powietrzny wszystkie modele LSM

02AGD600C Drukarka termiczna wszystkie modele LSM

* poza LSM–902    ** poza LSM–500S/902

02AGC940

02AGC840

02AGC330A 02AGC150A





Przyrządy do pomiaru 
chropowatości, kształtu  
i profilu

 strony 352–354

profilograf „CONTRACER“ 
CV–1000 / 2000 
CV–3100 / 4100 

CV–3000 CNC / 4000 CNC

przyrządy do pomiaru chropowatości „SURFTEST“ 
SJ–201 
SJ–301 

SJ–401 / SJ–402 
SJ–500 

SV–3100 
SV–3000 CNC  strony 342–352

przyrządy do pomiaru odchyłek okrągłości „ROUNDTEST“ 
RA–10 

RA–120 / RA–120P 
RA–1500 
RA–2100 

RA–H 5100 
RA–2100 CNC 

RA–H 5100 CNC
 strony 356–359

 strona 355

przyrząd złożony z chropowatościomierza i profilografu 

Formtracer Extreme SV–C 3000 CNC / 4000 CNC

Formtracer CS–5000 CNC / CS–H5000 CNC 
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Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
178-420 D drukarka zewnętrzna

przyrząd do pomiaru chropowatości 
„Surftest SJ–201 P“

 Przenośny przyrząd do pomiaru chropowatości Surftest „SJ–201 P“ został stworzony, aby móc •	
jeszcze łatwiej i szybciej określić parametry chropowatości powierzchni. 
 Dzięki bogatej ofercie końcówek specjalnych i wyposażenia dodatkowego można rozwiązać •	
wiele, różnorodnych zadań pomiarowych.
 Istnieje możliwość odłączenia głowicy pomiarowej od jednostki głównej co umożliwia •	
przeprowadzenie pomiaru w trudno dostępnych miejscach. 
 SJ–201 P może pracować poprzez adapter sieciiowy lub wbudowany akumulator, co pozwala •	
na zastosowanie go również w warunkach warsztatowych. 
 SJ–201 P standardowo wyposażony jest w wyjścia RS-232 C i DIGIMATIC dzięki czemu przyrząd  •	
może pracować z lub bez PC lub zostać podłączony do oferowanego przez firmę Mitutoyo 
osprzętu komputerowego. Złącza i klawiatura są osłonięte pokrywą.
Dzięki funkcji Auto-Sleep już po 30 sekundach postoju w pracy urządzenie wyłącza się •	
automatycznie.

Klawiatura z otwartą pokrywą Strona tylna

Model Nr. Typ
SJ–201 P 178-930-2 D model podstawowy
SJ–201 S 178-899-2 D model do pomiaru 

poprzecznego,  
patrz strona 346

SJ–201 R 178-995 D model Front Lift  
(motoryczne  
podnoszenie 
i opuszczanie 
Detektora)

Wskazówka:
Jednostki posuwu SJ–201 P i SJ–201 S  
są kompatybilne

178-930-2 D

Seria 178

SJ–201 P SJ–201 S SJ–201 R
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przyrząd do pomiaru chropowatości 
„Surftest SJ–301“

 Przenośny przyrząd do pomiaru chropowatości powierzchni z dotykowym panelem sterowania  •	
i wbudowaną drukarką.
 Wyniki pomiarowe i prezentowaną grafikę można odczytać na dużym wyświetlaczu LCD.•	
 Dzięki wbudowanej drukarce termicznej można szybko i czytelnie w różnorodnych formatach •	
drukować wyniki pomiarowe.
 Duże, zabezpieczone przed kurzem klawisze, służące do wyboru funkcji pomiarowej i panel  •	
dotykowy Touch-Panel (wraz ze sztyfcikiem do ustawiania warunków pomiarowych), ułatwiają 
i przyśpieszają obsługę urządzenia. 
SJ–301 zapamiętuje do 5 różnych warunków pomiarowych.•	
Dane pomiarowe można przetransmitować do zewnętrznego komputera.•	
Odpowiada międzynarodowym standardom: jak DIN, ISO, ANSI i JIS. •	
 Dane pomiarowe mogą zostać na miejscu zapamiętane i w późniejszym czasie opracowane  •	
i/lub wydrukowane. 
 Po zastosowaniu dodatkowej karty pamięci urządzenie może zapamiętać do 20 warunków •	
pomiarowych, zestawów danych pomiarowych i statystycznych.

Seria 178

178-952-3 D

Model Nr. Typ
SJ–301 178-952-3 D model podstawowy
SJ–301 S 178-939-2 D model do pomiaru 

poprzecznego,  
patrz strona 347

SJ–301 R 178-990 D model Front Lift  
(motoryczne  
podnoszenie 
i opuszczanie 
Detektora)

Wskazówka:
Jednostki posuwu są kompatybilne

SJ–301 SJ–301 S SJ–301 R
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przyrząd do pomiaru chropowatości powierzchni 
„Surftest SJ–201 P“   „Surftest SJ–301“

Seria 178
Specyfikacja

Model SJ–201 P SJ–301
Nr. 178-930-2 D 178-952-3 D
Zakres pomiarowy 

Oś Z 350 µm
Oś X 12,5 mm

Jednostka posuwu
Prędkość pomiar: 0,25 mm/s; 0,5 mm/s 

ruch powrotny: 0,8 mm/s
pomiar: 0,25 mm/s; 0,5 mm/s 

ruch powrotny: 1,0 mm/s
Długość kabla 1 m
Masa 190 g

Czujnik standardowy (178-395)
Metoda sprawdzania metoda indukcyjna
Zakres pomiarowy 350 µm
Końcówka pomiarowa końcówka diamentowa
Promień końcówki 2 µm
Promień płozy 40 mm
Nacisk pomiarowy 0,75 mN
Masa 18 g

Jednostka wskazująca
Profile profil pierwotny (P), profil chropowatości (R),  

DIN 4776
profil pierwotny (P), profil chropowatości (R), 

DIN 4776, MOTIF
Parametry 
 

Ra, Ry, Rz, Rt, Rp, Sm, S, Pc, R3z, mr 
A1, A2, Rq, Rk, Rpk, Rvk, Mr 1, Mr 2, Vo 

Ra, Ry, Rz, Rt, Rp, Rq, Rv, Sm, S, Pc, R3z,  
mr, Rpk, Rvk, dc, Rk, Mr 1, Mr 2, Lo, 

Ppi, R, AR, Rx, A1, A2
Analiza graficzna – BAC 1, BAC 2, ADC
Standardy chropowatości DIN, ISO, ANSI, JIS DIN, ISO, ANSI, JIS
Odcinki pomiarowe (L) 0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm 0,08 mm, 0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm, 

8 mm lub dowolny
Długości Cut-off 
 

lc: 0,25 mm, 0,8 mm, 2,5 mm 
 

ls: 2,5 µm, 8 µm

lc: 0,08 mm, 0,25 mm, 0,8 mm,  
2,5 mm, 8 mm 

ls: 2,5 µm, 8 µm, 25 µm
Liczba poj. odcinków x 1, x 3, x 5, x L
Filtr 2CR-75%, 2CR-75% (korygowane fazowo),  

Gauž
2RC-75%, 2RC-75% (korygowane fazowo), 

Gauž -50%
Zakres wskazania 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Ra, Rq: 0,01 µm  100 µm 
Ry, Rz, Rt, R3z, Rvk, Rpk, Rk, Rp: 

0,02 µm  350 µm 
Vo: 0,000  10,00 (mm3/cm2) 

S, Sm: 2 µm  4000 µm 
Pc: 2,5/cm  5000/cm 
Mr 1, Mr 2: 0  100 % 

mr: 1  100 % 
 
 

Ra, Rq: 0,01 µm  100 µm 
Ry, Rz, Rt, Rv, R3z, Rk, Rpk, Rvk, R, 

Rp, Rx, AR, W, 
Wx, Wte: 0,02 µm  350 µm 

S, Sm: 2 µm  4000 µm 
HSC, Pc: 2,5/cm  5000/cm; 

Ppi: 6,35  12700/inch 
dc: – 350 µm  + 350 µm 
Lo: 0,1 mm  99,999 mm 
mr, Mr 1, Mr 2: 0  100 % 

A1, A2: 0  15000
Powiększenie wskazania

Pionowe:  
 
 

–  
 
 

10 x, 20 x, 50 x, 100 x, 200 x, 500 x,  
1000 x, 2000 x, 5000 x, 10000 x, 

20000 x, 50000 x, 100000 x, 
AUTO 

Poziome:  – 1 x, 2 x, 5 x, 10 x, 20 x, 50 x, 100 x,  
200 x, 500 x, 1000 x, AUTO 

Drukarka opcja drukarka termiczna (szer. druku: 48 mm)
Statystyka 
 

– 
 

max/min, wartość średnia,   
standardowe odchylenie (s),  

udział dobrych, krzywa rozkładu
Ocena tolerancji dolna/górna tolerancja dolna/górna tolerancja dla 3 parametrów
Pamięć warunków pom. – ustawienia 5 warunków pomiarowych
Automatyczne wyłączanie automatycznie po 30 sekundach automatycznie po 5 minutach
Kalibracja 
 

automatyczna kalibracja poprzez wprowadzenie 
 wartości lub pomiar na załączonym do przyrządu 

wzorcu chropowatości
Zasilanie  poprzez adapter sieciowy lub wbudowany akumulator
Akumulator 
 

czas ładowania: 12 godzin   
(wystarcza na 500 pomiarów) 

czas ładowania: 15 godzin 
(wystarcza na 600 pomiarów 
bez korzystania z drukarki)

Wyjścia/wejścia danych 
 

złącze RS-232 C do odbioru/transmisji,  
wyjście danych DIGIMATIC 

złącze RS-232 C do odbioru/transmisji, 
wyjście danych DIGIMATIC, 

karta Compact-Flash
Masa ok. 290 g ok. 1200 g
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przyrządy do pomiaru chropowatości  
„Surftest SJ–201 P“   „Surftest SJ–301“

Seria 178
Diagram systemu

178-391 178-392

178-393

Przedłużacz Płozy do płaskich detali Płozy do detali cylindrycznych

178-394

178-230  jednostka posuwu „Standard“ 
178-395   głowica pomiarowa standardowa

* wyposażenie standardowe dla SJ–301

Adapter do statywów magnetycz-
nych i wysokościomierzy

Adapter do ustawień  
pionowych

Statyw pomiarowy (011326)  
dla SJ–201 P / SJ–301
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jednostka posuwu z napędem S  
do pomiaru poprzecznego dla przyrządu 
Surftest SJ–201 P / SJ–301

Nr. 178-899-2 D 
SJ–201 S

Seria 178
Zestaw włącznie z jednostką napędu S

Nr. 178-939-2 D 
SJ–301 S

Seria 178
Zestaw włącznie z jednostką napędu S
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wyświetlacz- Surftest SJ–201 P / S / R

wyświetlacz- Surftest SJ–301 

jednostka posuwu z napędem S  
do pomiaru poprzecznego

0,25 mm/s, 0,5 mm/s 
ruch liniowy

jednostka posuwu z napędem S  
do pomiaru poprzecznego dla przyrządu 
Surftest SJ–201 P / SJ–301

Połączenie z wysokościomierzem cyfrowym i odpowiednim adapterem daje 
użytkownikowi większą swobodę przy pozycjonowaniu. 

Zdjęcie: pomiar powierzchni obrobionej na elektrodrążarce w kierunku 
poprzecznym.

Nr. 178-234

Seria 178
jednostka posuwu z napędem S do pomiaru poprzecznego 

 Nowa jednostka posuwu z napędem S do pomiaru poprzecznego jest kompatybilna z innymi •	
jednostkami przyrządów do pomiaru chropowatości Surftest SJ–201 S i SJ–301 i można łatwo 
podłączyć do danego wyświetlacza.

Dane techniczne

Zakres pomiarowy:  5,6 mm
Prędkość pomiarowa:  0,25 mm/s, 0,5 mm/s,  

ruch liniowy
Wzorzec chropowatości: Ra 1 µm (Nr. 178-605)

Wał korbowy ustawia się na stanowisku pomiarowym. Nowa jednostka posuwu z napędem S 
mierzy szybko i pewnie chropowatość powierzchni w kierunku osi.
Funkcja pomiaru poprzecznego umożliwia pracę w bardzo wąskich przestrzeniach, co do tej pory 
stanowiło problem dla przyrządów do pomiaru chropowatości mierzących wzdłużnie. 
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przyrządy do pomiaru chropowatości  
„Surftest SJ–201 P“   „Surftest SJ–301“

Seria 178
wyposażenie standardowe i specjalne

Nr. 178-033* 
Specjalny uchwyt do pomiaru  

detali cylindrycznych

Nr. 178-034* 
Specjalny, uniwersalny  

uchwyt

Nr. 178-035* 
Specjalny uchwyt do pomiarów  

w rurach

Jednostka posuwu

Jednostka posuwu

Jednostka 
posuwu

Nr. 178-039  
Statyw pomiarowy z granitu (wyposażenie specjalne) 

Nr. 65GAA083  
Uchwyt jednostki posuwu dla statywu pomiarowego  

z granitu (wyposażenie specjalne)

*  cena i termin dostawy na 
zapytanie

Nr. Opis

Surftest SJ–201 P Surftest SJ–301
Wyposażenie 
standardowe

Wyposażenie 
specjalne

Wyposażenie 
standardowe

Wyposażenie 
specjalne

178-390 Końcówka z promieniem 5 µm
178-391 Końcówka do miękkich powierzchni (promień 10 µm)
178-392 Końcówka do małych otworów (Ø 4,5 mm)
178-393 Końcówka do bardzo małych otworów (Ø 2,8 mm)
178-394 Końcówka do głębokich rowków
178-395 Końcówka z promieniem 2 µm
178-601 Wzorzec chropowatości Ra 3 µm
12AAA210 Przedłużacz (50 mm)
12AAA216 Nóżki do zmiany wysokości
12AAA217 Płozy do detali płaskich
12AAA218 Płozy do detali cylindrycznych
12AAA219 Adapter do ustawień pionowych
12AAA221 Adapter do statywów magnetycznych
12AAA222 Adapter do wysokościomierzy
12AAA841 Karta pamięci
12AAA882D Kabel przyłączeniowy do RS-232 C
12AAA896 Folia ochronna
12AAA208D Kabel przyłączeniowy do RS-232 C
12BAA303 Kabel przedłużający (1 m)
12BAA304 Torba
270732 Papier do drukarki (5 rolek) 
12BAA686 Kabel przedłużający (1 m) 
12BAA688 Baterie (Akumulator)
12BAA689 Sztyft do panela dotykowego
12BAA690 Osłona panela dotykowego
12BAA781 Torba
178-033 Uchwyt do pomiaru detali cylindrycznych
178-034 Uniwersalny uchwyt
178-035 Uchwyt do pomiaru w rurach
178-420D Drukarka (z kablem podłączeniowym)
12AAC243 Papier do drukarki (20 rolek)
011326 Statyw pomiarowy SJ–201 P / SJ–301
011327 Uchwyt mocujący z przesuwem w kier. X
011328 Uchwyt mocujący z przesuwem w kier. Y
011329 Jednostka obrotowa 360 stopni
011330 Pryzma do detali cylindrycznych
011331 Kątownik ze stopką
011332 Imadło
936937 Przewód sygnałowy 1 m
965014 Przewód sygnałowy 2 m
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Surftest SJ–401

Dane techniczne

Głowica pomiarowa
Zakres pomiarowy: 800 µm
Rozdzielczość: 0,000125 µm

Jednostka posuwu
Prostoliniowość / długość posuwu 
SJ–401: 0,3 µm/25 mm 
SJ–402: 0,5 µm/50 mm

Wyposażenie standardowe
Torba do przenoszenia dla Surftestu SJ–401 
i Surftestu SJ–402

przyrząd do pomiaru chropowatości 
„Surftest SJ–400“

  Wysoka precyzja pomiaru – także w przenośnych modelach. •	
Głowica pomiarowa o dużej rozdzielczości i dużym zakresie pomiarowym, a jednostka posuwu 
o wysokiej prostoliniowości gwarantują pomiary o doskonałej dokładności w swojej klasie.

System odniesienia do płaszczyzny. •	
do pomiaru profili pierwotnych, chropowatości i falistości. 

 •	Pomiar chropowatości powierzchni kształtów cylindrycznych – prostopadle do osi cylindra. 
Pomiar z systemem odniesienia do płaszczyzny umożliwia, po automatycznej kompensacji, 
ocenę chropowatości powierzchni kształtów cylindrycznych.

 Parametry chropowatości, które odpowiadają międzynarodowym normom. •	
Seria SJ–400 oferuje 35 różnorodnych parameterów chropowatości, które odpowiadają 
najnowszym normom ISO-, DIN- i ANSI jak również standardom JIS (1994/1982).

Nowoczesny system przetwarzania danych z rozszerzonym programem analitycznym. •	
Z serią SJ–400 jest możliwa taka obróbka danych jak w urządzeniach wyższej klasy. System 
został rozszerzony o oprogramowanie do analizy chropowatości powierzchni SURFPAK-SJ  
i oferuje funkcje do analizy danych i tworzenia raportów.

 •	Sprawdzanie wyników obliczeniowych i analizowanych profili (bez wydruku) 
bezpośrednio na wyświetlaczu. 
Wyniki obliczeń i analizowane profile będą jasno i przejrzyście przedstawione na dużym,  
dotykowym wyświetlaczu LCD (Touch-Panel).

Seria 178

Pomiary głębokich rowków

 
Wbudowana drukarka termiczna 
Wyniki pomiarowe można wydrukować na wysokiej jakości drukarce termicznej o dużej prędkości wydruku. 
Końcowy rezultat można otrzymać nie tylko jako wykres BAC- i ADC lecz także jako analizowany profil  
i obliczone wyniki. Wyniki i profile drukowane są w łatwo zrozumiałej formie.

Pomiar z końcówką skierowaną  
do góry Pomiar powierzchni R

Statyw pomiarowy z granitu 
(wyposażenie specjalne)
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przyrząd do pomiaru chropowatości 
„Surftest SJ–400“

Seria 178
Specyfikacja

Oprogramowanie SURFPAK-SJ

Wersja SURFPAK-SJ snadaje przenośnym przyrządom serii SJ–200, SJ–300 i SJ–400 doskonałe właściwości  
stacjonarnych przyrządów kontrolnych. 
Inteligentne oprogramowanie podnosi przenośne przyrządy do pomiaru kształtu firmy Mitutoyo.do 
rangi wysokiej klasy systemów analizy typu Desktop.

Model Surftest SJ–401 Surftest SJ–402
Nr. 178-956-3 D 178-958-3 D
Metoda pomiaru system odniesienia do płaszczyzny
Zakres pomiarowy 

Oś Z 800 µm, 80 µm, 8 µm
Oś X 25 mm 50 mm

System działania
Prostoliniowość 0,3 µm / 25 mm 0,5 µm / 50 mm
Prędkość pomiarowa 0,05, 0,1, 0,5, 1,0 mm/s
Prędkość powrotu 0,5, 1,0, 2,0 mm/s

Ustawienie wysokości/nachylenia
Zakres ustawienia nachylenia ± 1,5°
Przestawienie wysokości 10 mm

Profile analizy P-Profil (P), Profil R (R), filtrowana falistość-Profil (W), DIN 4776, MOTIF (R, W)
Parametry oceny Ra, Ry, Rz, Rq, Pc, R3z, mr, Rt, Rp, Rv, Sm, S, dc, Rk, Rpk, Rvk, Mr1, Mr2, A1, A2, 

Lo, Ppi, R, AR, Rx, Da, Dq, Ku, HSC, mrd, Sk, AW, W, Wte
Analiza graficzna (BAC), amplituda krzywa rozkładu (ADC)
Liczba pojedynczych odcinków pom. x 1, x 3, x 5, x L* (* = lub dowolna wartość)
Regulowane odcinki pomiarowe 0,1 – 25 mm (0,1 mm liczby) 0,1 – 50 mm (0,1 mm liczby)
Odcinki pomiarowe (L) 0,08, 0,25, 0,8, 2,5, 8 mm
Szerokość wydruku 48 mm / szerokość papieru: 58 mm
Powiększenie wskazania

Pionowe 10 do 100.000 x powiększenie, Auto
Poziome 1 do 1000 x powiększenie, Auto

Głowica pomiarowa
System pomiarowy indukcyjny
Wartość działki elementarnej 0,000125 µm zależne od rozdzielczości
Promień końcówki Radius 2 µm, diament
Nacisk pomiarowy 0,75 mN
Promień „ślizgacza“ 40 mm
Nacisk pomiarowy „ślizgacza“ mniejszy niż 400 mN

Funkcje
Zdefiniowane dla użytkownika Wyświetlacz/wybór parametrów chropowatości
Filtr danych R-powierzchnia, kompensacja nachylenia
Funkcja liniowości Wskazanie różnicy współrzędnych dwóch dowolnych punktów
Funkcja D.A.T. Do wyrównywania podczas pomiaru „bez ślizgacza“
Metoda wzajemnego posuwu Wprowadzenie przesunięcia głowicy podczas gdy jedn. posuwu zostaje zatrzymana
Obliczenia statystyczne Max.-Min. standardowe odchylenie (s), Histogramm
Ocena tolerancji Należy podać górną i dolną wartość graniczną
Zapis warunków pomiarowych 5 zestawów warunków pomiarowych (jednostka posuwu)

Drukarka drukarka termiczna
Długości Cut-Off lc: 0,08; 0,25; 0,8; 2,5; 8 mm
Filtr cyfrowy 2CR, PC75 (korygowane fazowo), Gauž
Kalibracja Ra, automatyczna kalibracja po wprowadzeniu wartości wzorca
Zasilanie adapter sieciowy AC, wbudowany akumulator
Bateria

Czas ładowania 15 godzin
Liczba pomiarów max. 600 (bez wydruku)

Pobór mocy 43 W (max.)
Wymiary

Jednostka wskaźnikowa (szer x wys x gł) 307 x 165 x 94 mm
Jednostka poziomująca (szer x wys x gł) 131 x  63 x 99 mm
Głowica pomiarowa (szer x wys x gł) 128 x  36 x 47 mm

Standardy chropowatości JIS (JIS B0601-1994-1982), DIN, ISO, ANSI
LCD dotykowy panel LCD
Wyjścia danych DIGIMATIC-wyjście, karta Compact-Flash (wyposażenie specjalne)
Sterowanie zewnętrzne RS-232 C
Masa

Jednostka wskaźnikowa 1,2 kg
Jednostka poziomująca 0,4 kg
Głowica pomiarowa 0,6 kg
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Surftest SJ-501

Oprogramowanie SURFPAK-SV i Formtracepak

ocena powierzchni detalu w dwuwymiarowym przekroju.

Dane techniczne

Skok głowicy:  800, 80, 8 µm
Rozdzielczość:  0,0001 µm 

(dla zakresu 8 µm)
Nacisk pomiarowy: 0,75 mN
Posuw (oś X):  50 mm
 Odchylenie  
prostoliniowości:  0,15 µm / 50 mm
prędkość przesuwu  
osi X: 0 do 20 mm/s i ręcznie
Jednostka  
wskaźnikowa:  wyświetlacz TFT kolor  

7,5 cali
Drukarka:  wbudowana drukarka 

termiczna

przyrząd do pomiaru chropowatości „Surftest SJ-501“ 
Bardzo precyzyjny, wysokowydajny, kompaktowy przyrząd do pomiaru chropowatości 
powierzchni z jednostka sterującą.

System pomiarowy odniesienia do płaszczyzny do analizy: profili chropowatości, 
falistości, profilu pierwotnego i oceny właściwości geometrycznych.

Dane techniczne

Skok głowicy:  800 µm
Rozdzielczość:  0,05 µm
Posuw (oś X):  100 wzgl. 200 mm
Najmniejszy Cut-Off:  0,025 mm
 Odchylenie  
prostoliniowości:  (0,05 + 1L/1000) µm
Nacisk pomiarowy: 0,75 mN lub 4 mN

55 Parametrów

Ra, Rq, Ry, Rz, R3z, Rt, Rp, Rk, Rpk, Rvk, Mr1, 
Mr2, S, Sm, Pc, mr, A1, A2, Rv, R, Rx, W, Wx, 
Wte, mrd, HSC, AW, AR, Vo, Da, Dq, Ku, dc, 
Lo, Sk, Rti, R3zi, R3y, Rc, Rpmax, Rpi, Rvmax, 
plateau ratio, la, lq, Lr, SR, SAR, NR, NCRX, 
CPM, SW, SAW, NW, Vo 

przyrząd do pomiaru chropowatości „Surftest SV-3100“
„Surftest SV-3100“: 
Najwyższe osiągnięcia na stanowisku: Stacjonarny system odniesienia do płaszczyzny 
klasy referencyjnej dla izb pomiarów i analizy laboratoryjnej profili chropowatości, 
falistości i profili pierwotnych.

Rozwiązanie High-End dla maksymalnych wymagań w kontroli powierzchni.•	

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Surftest SV-3100H4

Model Posuw Ustawienie 
wysokości

Wymiary 
płyty głównej

SV-3100 S4 100 mm 300 mm z napędem  600 x 450 mm
SV-3100 H4 100 mm 500 mm z napędem  600 x 450 mm
SV-3100 W4 100 mm 500 mm z napędem 1000 x 450 mm
SV-3100 S8 200 mm 300 mm z napędem  600 x 450 mm
SV-3100 H8 200 mm 500 mm z napędem  600 x 450 mm
SV-3100 W8 200 mm 500 mm z napędem 1000 x 450 mm
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Dane techniczne

Kolumna
Zakres przesuwu:  300 mm (Model S8) 

500 mm (Model H8)
Prędkość przesuwu:  200 mm/s

Oś X:  200 mm
Rozdzielczość:  0,05 µm
Prostoliniowość:  (0,05 + 1,5 L/1000) µm
Prędkość przesuwu:  200 mm/s

Detektor
Zakres pomiarowy:  800 µm
Rozdzielczość:  max. 0,0001 µm

przyrząd do pomiaru chropowatości CNC  
„Surftest SV–3000 CNC“ 
Sterowany numerycznie pomiar odniesienia płaszczyzny profilu chropowatości  
i falistości powierzchni oraz profilu pierwotnego w izbach pomiarowych i laboratoriach. 

Z prędkością przesuwu 200mm/s i odchyleniem prostoliniowości (0,05 + 1,5 L/1000) µm  •	
i najlepszym seryjnym oprogramowaniem.
Możliwość sterowania w 6 osiach.•	

Dane techniczne

Zakres pomiarowy:   poziomy 50 mm 
pionowy 25 mm

Rozdzielczość:   oś X 0,2 µm 
oś Z 0,4 µm

Odchylenie długości:  oś X (3,5 + 0,02 L) µm 
oś Z ± (3,5 + I4HI/25) µm 

Odchylenie  
prostoliniowości  
oś X:  3,5 µm / 50 mm

profilograf „Contracer CV-1000“ 
Profilograf przenośny o „stacjonarnym“ zastosowaniu.

Rozwinięta technologia cyfrowa, niezależnie od miejsca zastosowania, do określania  •	
i obliczania profili – z precyzją i wydajnością stacjonarnych systemów.

Contracer CV-1000

Surftest SV–3000 CNC

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Model Zakres pomiarowy
oś X / Z

Ustawienie 
wysokości

Statyw

CV-1000 N2 50 / 25 mm opcja opcja
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Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

profilograf „Contracer CV-2000“ 
Przy pomiarach przemysłowych.

Stacjonarny profilograf o przekonującym stosunku ceny do wydajności. Dla efektywnego •	
zastosowania w każdej sytuacji na produkcji lub w  laboratorium.

Contracer CV-2000

Dane techniczne

Zakres pomiarowy:   poziomy 100 mm 
pionowy 40 mm

Rozdzielczość:   oś X 0,2 µm 
oś Z 0,5 µm

Odchylenie długości:  oś X  
(3,5 + 0,02 L) µm 
oś Z  
± (3,5 + I4HI/25) µm 

Odchylenie  
prostoliniowości oś X: 3,5 µm / 100 mm
Nachylenie głowicy: ± 45°

Contracer CV-3100 S4

profilograf „Contracer CV-3100“ 
Najwyższa technologia do automatycznego pomiaru konturu.  

Stacjonarny wysokowydajny system do automatycznego, seryjnego pomiaru w izbach •	
pomiarowych i laboratoriach. Z kolumną Z- z napędem motorycznym, prowadzeniem 
prostoliniowym osi X- poprzez ceramiczny liniał jak i automatycznie podnoszącą się  
i opadającą końcówką.

Dane techniczne

Zakres pomiarowy:   oś X 100 / 200 mm 
oś Z 50 mm

Rozdzielczość:   oś X 0,05 µm 
oś Z 0,2 µm

Odchylenie długości:  oś X (1,0 + 0,1 L/100) µm 
Typ S4, H4, W4 
(1,0 + 0,2 L/100) µm 
Typ S8, H8, W8 
oś Z ± (2,0 + I2HI/25) µm 

Odchylenie  
prostoliniowości oś X: (1,0 + 2,0 L/100) µm
Nachylenie głowicy: ± 45°

Model Zakres 
pomiarowy

oś X / Z

Ustawienie 
wysokości

Wymiary 
płyty głównej

CV-2000 M4 100 / 40 mm 320 mm ręczne 600 x 450 mm
CV-2000 S4 100 / 40 mm 320 mm z napędem 600 x 450 mm

Model Zakres 
pomiarowy

oś X / Z

Ustawienie 
wysokości

Wymiary 
płyty głównej

CV-3100 S4 100 / 50 mm 300 mm z napędem  741 x 450 mm
CV-3100 H4 100 / 50 mm 500 mm z napędem  741 x 450 mm
CV-3100 W4 100 / 50 mm 500 mm z napędem 1118 x 450 mm
CV-3100 S8 200 / 50 mm 300 mm z napędem  741 x 450 mm
CV-3100 H8 200 / 50 mm 500 mm z napędem  767 x 450 mm
CV-3100 W8 200 / 50 mm 500 mm z napędem 1144 x 450 mm
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profilograf „Contracer CV-4100“ 
Bez kompromisów: odchylenie prostoliniowości 0,8 µm. 

Stacjonarny system High-End z zastosowaniem technologii Laser-Holoscale i rewelacyjnym •	
odchyleniem prostoliniowości osi X- zaledwie (0,8 + 0,1L/100) µm. Bezkompromisowe 
perfekcyjne rozwiązanie do automatycznych pomiarów seryjnych o najwyższej precyzji. 

Dane techniczne

Zakres pomiarowy:   oś X 100 / 200 mm 
oś Z 50 mm

Rozdzielczość:   oś X 0,05 µm 
oś Z 0,05 µm

Odchylenie długości: (0,8 + I0,5HI/25) µm 
Odchylenie  
prostoliniowosci oś X: (0,8 µm / 100 mm)
Nachylenie głowicy: ± 45°

Contracer CV-4100

Oprogramowanie FORMPAK / Formtracepak

Mierzyć, obliczać i dokumentować w doskonałej formie: z programem FORMPAK, najlepszym 
oprogramo waniem Mitutoyo. Naturalnie to kolejny plus we wszystkich systemach CONTRACER. 
Bez dodatkowych opłat z robiącą wrażenie różnorodnością zastosowań. Do profesjonalnych pomiarów  
konturu z najlepszymi wynikami. 

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Contracer CV –3000 CNC

profilograf CNC „Contracer CV–3000 CNC“  
i „Contracer CV–4000 CNC“ 
Sterowany numerycznie wysokowydajny system do pomiaru konturu na produkcję  
i do laboratorium.  

Z prowadzeniem prostoliniowym osi X- dzięki ceramicznym, cyfrowym szklanym liniałom w  •	
osiach X i Z jak również z oprogramowaniem do pomiaru i analizy FORMPAK na bazie Windows®.
Możliwość sterowania w 6 osiach.•	
CV-4000 CNC z technologią Laser-Holoscale.•	

Dane techniczne

Kolumna
Zakres przesuwu:  300 mm (Model S8) 

500 mm (Model H8)

Posuw: 200 mm
Rozdzielczość: 0,05 µm
Prostoliniowość: 2 µm / 200 mm
Prędkość przesuwu: 200 mm/s

Głowica pomiarowa
Zakres pomiarowy Z1: 50 mm
Rozdzielczość:  0,2 µm (CV-3000 CNC) 

0,05 µm (CV-4000 CNC)

Wskazówka: Produkty tej serii zostały wyposażone w system 
zabezpieczeń rozpoznawania, negatywnie wpływających na system 
pomiarowy, wibracji. Wywołanie systemu prowadzi do zatrzymania 
przyrządu. Wskazana funkcja przyrządu może zostać wyłączona przez 
serwis Mitutoyo, dzięki czemu nie dojdzie do przestojów.

Model Zakres 
pomiarowy

X- / Oś Z

Ustawienie 
wysokości 

Wymiary 
płyty głównej 

CV-4100 S4 100 / 50 mm 300 mm z napędem  741 x 450 mm
CV-4100 H4 100 / 50 mm 500 mmz napędem  741x 450 mm
CV-4100 W4 100 / 50 mm 500 mm z napędem 1118 x 450 mm
CV-4100 S8 200 / 50 mm 300 mm z napędem  741 x 450 mm
CV-4100 H8 200 / 50 mm 500 mm z napędem  767 x 450 mm
CV-4100 W8 200 / 50 mm 500 mm z napędem 1144 x 450 mm
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Formtracer Extreme SV-C 3000 CNC

połączenie przyrządu do pomiaru chropowatości 
powierzchni i profilu „Formtracer Extreme  
SV-C 3000 CNC“ i „SV-C 4000 CNC“
Podwójna korzyść, połowa nakładów: kontrola profilu i powierzchni w jednym przebiegu 
pomiarowym.

Urządzenia z grupy Formtracer firmy Mitutoyo łączą technologię pomiaru powierzchni i profilu •	
w jeden system oszczędzając tym samym miejsce. Tak zapewnicie sobie zastosowanie obu 
metod pomiaru, także w ograniczonych warunkach pomieszczenia. 

Dane techniczne

Odchylenie prostoliniowości  
Pomiar profilu: 2 µm / 200 mm
Pomiar powierzchni: 0,5 µm / 200 mm

Zakres pomiaru profilu
Oś X: 200 mm
Oś Z1: 50 mm
Oś Z2: 300 / 500 mm

Zakres pomiaru powierzchni
Oś X: 200 mm
Oś Z: 800 µm
Prędkość przesuwu: 200 mm/s

Model Zakres pomiarowy
oś X

Ustawienie 
wysokości

Wymiary 
płyty głównej

SV-C 3000 S8 200 mm 300 mm z napędem 610 x 450 mm
SV-C 3000 H8 200 mm 500 mm z napędem 610 x 450 mm
SV-C 4000 S8 200 mm 300 mm z napędem 610 x 450 mm
SV-C 4000 H8 200 mm 500 mm z napędem 610 x 450 mm

Formtracer CS–5000 CNC

chropowatościomierz i profilograf CNC  
„Formtracer CS–5000 CNC“ i „CS–H5000 CNC“
Sterowany numerycznie pomiar odniesienia płaszczyzny profilu chropowatości i falistości 
powierzchni, profilu pierwotnego oraz pomiar profilu w izbach pomiarowych i laboratoriach. 

Wielofunkcyjny system pomiarowy mierzy profil i chropowatość powierzchni.•	
Z prędkością przesuwu 200 mm/s i odchyleniem prostoliniowości (0,3 + 2 L/1000) µm  •	
oraz najlepszym seryjnym oprogramowaniem.
Laser-Holoscale w osi X i Z.•	

Duży zakres pomiarowy

Jednostka kontrolna

Wskazówka: Produkty tej serii zostały wyposażone w system 
zabezpieczeń rozpoznawania, negatywnie wpływających na system 
pomiarowy, wibracji. Wywołanie systemu prowadzi do zatrzymania 
przyrządu. Wskazana funkcja przyrządu może zostać wyłączona przez 
serwis Mitutoyo, dzięki czemu nie dojdzie do przestojów.

Dane techniczne

CS-5000 CNC
Odchylenie długości
Oś X: ± (0,3 + 0,2L/100) µm
Oś Z: ± (0,3 + l2Hl/100) µm
Rozdzielczość:
Oś X: 0,00625 µm
Oś Z: do 0,004 µm
Zakres pomiarowy:
Oś X: 200 mm
Oś Z: 12 mm / 24 mm
Z-Kolumna: 300 / 500 mm
Prędkość przesuwu:
CNC max. 200 mm/s

CS-H 5000 CNC
Odchylenie długości
Oś X: ± (0,16 + 0,001L) µm
Oś Z: ± (0,07 + l0,02Hl) µm
Rozdzielczość:
Oś X: 0,00625 µm
Oś Z: do 0,004 µm
Zakres pomiarowy:
Oś X: 200 mm
Oś Z: 12 mm / 24 mm

Model Zakres pomiarowy
oś X

Ustawienie 
wysokości

Wymiary 
płyty głównej

CS-5000 CNC S8 200 mm 300 mm z napędem 1000 x 450 mm
CS-5000 CNC H8 200 mm 500 mm z napędem 1000 x 450 mm
CS-H 5000 CNC 200 mm 300 mm z napędem 1000 x 450 mm
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Roundtest RA–10 z liniał pomiarowy (wyposażenie specjalne)

przyrząd do pomiaru odchyłek okrągłości  
„Roundtest RA–10“
Kompaktowy przyrząd do pomiaru bezpośrednio na warsztacie i produkcji.  
Z dużym wyświetlaczem i wbudowaną drukarką.

Gotowy do zastosowania w warunkach warsztatowych.•	
 Komfortowy i korzystny cenowo.•	

Dane techniczne

Maksymalna średnica  
detalu mierzonego: 100 mm
Zakres pomiarowy głowicy: ± 1000 µm
Max. wysokość pomiaru: 117 mm
Odchylenie obrotu: (0,04 + 6H/10 000) µm

5 możliwości analizy:
okrągłość; współosiowość; współśrodkowość;  
bicie promieniowe; płaskość

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Liniał pomiarowy 
(wyposażenie specjalne)

Funkcja Auto-Stop  
dla osi X  
(wyposażenie specjalne)

przyrząd do pomiaru odchyłek okrągłości 
„Roundtest RA–120 i RA–120 P“
Kompaktowy przyrząd do pomiaru bezpośrednio na warsztacie  
i produkcji. 

Dane techniczne

Maksymalna średnica  
detalu mierzonego: 380 mm
Zakres pomiarowy głowicy: ± 1000 µm
Max. wysokość pomiaru: 480 mm
Odchylenie obrotu: (0,04 + 6H/10 000) µm

Możliwości analizy:
okrągłość; współosiowość; współśrodkowość; 
bicie promieniowe; bicie czołowe; prostopadłość; 
odchylenie grubości ścianki; płaskość; 
równoległość; okrągłość powierzchni detali

Roundtest RA–120  
z panelem sterowania

Roundtest RA–120 P  
z oprogramowaniem Roundpak

Liniał pomiarowy

Funkcja Auto-Stop  
dla osi X  
(wyposażenie specjalne)



357

Roundtest RA–1500

przyrząd do pomiaru odchyłek okrągłości  
„Roundtest RA–1500“
Kompaktowy, stołowy model spełniający wysokie wymagania odnośnie dokładności 
pomiarowej przy kontroli walcowości.

Nieskomplikowane manualne centrowanie i poziomowanie detalu. Stół obrotowy na łożyskach •	
powietrznych umożliwia bardzo dokładną rotację. Dla perfekcyjnych wyników przy wysokich 
oczekiwaniach.

Dane techniczne

Duży zakres centrowania:  ± 3 mm
Duży zakres  
poziomowania:  ± 1°
Mierzona średnica:  100 mm
Zakres pomiarowy:  ± 400 µm
Wysokość pomiaru  
zew/wew:  150 mm 
Zakres przesuwu osi R:  75 mm
Max. głębokość pomiaru:  90 mm
Odchylenie obrotu:   (0,02 + 6H/10 000) µm
Prostoliniowość  
precyzyjnej kolumny:  (oś Z)  

0,3 µm / 150 mm

Możliwości analizy:
walcowość; okrągłość; współśrodkowość; 
współosiowość; bicie promieniowe; bicie 
czołowe; prostopadłość; odchylenie grubości 
ścianki; płaskość; równoległość; okrągłość 
powierzchni detali; pomiar przez linie spiralną 
i śrubową; całkowite bicie promieniowe; 
prostoliniowość; nachylenie; średnica; 
odchylenie promienia; zbieżność; nieciągłych; 
analiza harmoniczna

przyrząd do pomiaru odchyłek okrągłości  
„Roundtest RA–2100“
Stabilny model stołowy z różnorodnością zastosowania. Do wyboru manualne lub z 
napędem automatyczne centrowanie i poziomowanie detalu oraz przyrządu do pomiaru 
chropowatości (wyposażenie specjalne)

RA–2100 DS i RA–2100 DH: 
Szybkie, proste i dokładne manualne ustawienie detalu dzięki cyfrowemu ustawieniu stołu. •	
(Digital Adjustment Table, DAT). Precyzyjna technika dla użytkowników z wymaganiami.

RA–2100 AS i RA–2100 AH: 
Przekonywująco szybkie, precyzyjne automatyczne centrowanie i poziomowanie detalu  •	
przy pomocy AAT (centrowanie i poziomowanie z napędem).
Opcjonalnie detektor do pomiaru chropowatości powierzchni.•	

System pomiaru chropo-
watości dla RA–2100 
(wyposażenie specjalne)

Dane techniczne

Duży zakres centrowania:  ± 3 mm
Duży zakres  
poziomowania: ± 1°
Mierzona średnica:  300 mm
Zakres pomiarowy:  ± 300 µm
Wysokość pomiaru  
zew/wew:  300 mm (DS/AS)  

wzgl.  
500 mm (DH/AH)

Zakres przesuwu osi R:  175 mm
Max. głębokość pomiaru:  100 mm
Odchylenie obrotu  
Promieniowo:  (0,02 + 5H/10 000) µm
Prostoliniowość  
precyzyjnej kolumny:  (oś Z)  

0,25 µm / 300 mm

Możliwości analizy:
walcowość; okrągłość; współśrodkowość; 
współosiowość; bicie promieniowe; bicie 
czołowe; prostopadłość; odchylenie grubości 
ścianki; płaskość; równoległość; okrągłość 
powierzchni detali; pomiar przez linie 
spiralną i śrubową; całkowite bicie 
promieniowe, całkowite bicie czołowe; 
pozioma i pionowa prostoliniowość; 
nachylenie; średnica; odchylenie promienia; 
zbieżność; nieciągłych; analiza harmoniczna

Roundtest RA–2100
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przyrząd do pomiaru odchyłek okrągłości  
„Roundtest RA–H 5100“
Najlepsze modele w najwyższej klasie dokładności wokół perfekcyjnych pomiarów detali  
osiowo symetrycznych.

RA–H 5100 AS i RA–H 5100 AH: 
Najwyższa technologia w 20 możliwych analizach w pomiarze kształtu. Absolutna precyzja przy  •	
najwyż szej prędkości pomiaru i nieskończona wielostronność dzięki perfekcyjnie dobranemu 
wyposażeniu. Dla doskonałych pod względem formy wyników bez najmniejszych kompromisów.
Opcjonalnie pomiar chropowatości powierzchni•	

Dane techniczne

Duży zakres  
centrowania: ± 5 mm
Duży zakres  
poziomowania: ± 1°
Mierzona średnica: 400 mm
Zakres pomiarowy: ± 300 µm
Wysokość pomiaru:  350 mm (AS) wzgl. 

550 mm (AH)
Zakres przesuwu osi R: 225 mm
Odchylenie obrotu: (0,02 + 6H/10 000) µm
Prostoliniowość  
precyzyjnej kolumny:  (oś Z)  

0,14 µm / 350 mm

Możliwości analizy:
walcowość; okrągłość; współśrodkowość; 
współosiowość; bicie promieniowe; bicie 
czołowe; prostopadłość; odchylenie grubości 
ścianki; płaskość; równoległość; okrągłość 
powierzchni detali; pomiar przez linie spiralną  
i śrubową; całkowite bicie promieniowe, 
całkowite bicie czołowe; pozioma i pionowa 
prostoliniowość; nachylenie; średnica; 
odchylenie promienia; zbieżność; nieciągłych; 
analiza harmoniczna

Najlepsze oprogramowanie ROUNDPAK 

ROUNDPAK pozwala bez trudu stworzyć Wasz 
indywidualny program pomiarowy, obrazuje 
całkowity przebieg pomiaru i dokumentuje 
wyniki na przejrzystych diagramach i grafikach 
3-D.

Roundtest RA–H 5100

przyrząd do pomiaru odchyłek okrągłości 
„Roundtest RA–2100 CNC“
Sterowany numerycznie seryjny system z automatycznym obrotowo-uchylnym ramieniem  
i opcjonalnym pomiarem chropowatości powierzchni.

Najwyższa technologia w 20 możliwych analizach w pomiarze kształtu.•	
 Z absolutnie przekonującym profilem wydajności,z podłączeniem do komputera PC włącznie  •	
z seryjnym oprogramowaniem do obliczeń i analizy ROUNDPAK 5.0 na bazie Windows.
  Duża prędkość przesuwu.•	
 Detektor pozycjonowany co 1° stopień.•	

Roundtest RA–2100 CNC

Dane techniczne

Kolumna
Zakres przesuwu:  300 mm (Model AS) 

500 mm (Model AH)
Prostoliniowość:  0,25 µm / 300 mm
Równoległość:  1,0 µm / 300 mm

Oś promieniowa
Zakres przesuwu:  175 mm
Prostoliniowość:  1,0 µm / 150 mm

Stół obrotowy
Mierzona średnica:  235 mm
Zakres centrowania:  ± 3 mm
Zakres poziomowania:  ± 1°

Odchylenie obrotu
Promieniowo:  (0,02 + 5H/10 000) µm
Osiowo:  (0,02 + 6R/10 000) µm

Możliwości analizy:
walcowość; okrągłość; współśrodkowość; 
współosiowość; bicie promieniowe; bicie 
czołowe; prostopadłość; odchylenie grubości 
ścianki; płaskość; równoległość; okrągłość 
powierzchni detali; pomiar przez linie spiralną 
i śrubową; całkowite bicie promieniowe, 
całkowite bicie czołowe; pozioma i pionowa 
prostoliniowość; nachylenie; średnica; 
odchylenie promienia; zbieżność; nieciągłych; 
analiza harmoniczna

System pomiaru chropo-
watości dla RA–2100 CNC 
(wyposażenie specjalne)

Wskazówka: Produkty tej serii zostały wyposażone w system 
zabezpieczeń rozpoznawania, negatywnie wpływających na system 
pomiarowy, wibracji. Wywołanie systemu prowadzi do zatrzymania 
przyrządu. Wskazana funkcja przyrządu może zostać wyłączona przez 
serwis Mitutoyo, dzięki czemu nie dojdzie do przestojów.
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przyrząd do pomiaru odchyłek okrągłości CNC 
„Roundtest RA–H 5100 CNC“

Najwyższa technologia w 20 możliwych analizach  pomiarU kształtu. Absolutna precyzja przy  •	
najwyższej prędkości pomiaru i nieskończona wielostronność dzięki perfekcyjnie dobranemu 
wyposażeniu. Dla doskonałych pod względem formy wyników bez najmniejszych kompromisów.
Opcjonalnie pomiar chropowatości powierzchni.•	
Duża prędkość przesuwu.•	
 Detektor pozycjonowany co 1° stopień.•	

Roundtest RA–H 5100 CNC

Dane techniczne

Kolumna
Zakres przesuwu:  350 mm (Model AS) 

550 mm (Model AH)
Prostoliniowość:  0,14 µm / 350 mm
Równoległość:  0,2 µm / 350 mm

Oś promieniowa
Zakres przesuwu:  225 mm
Prostoliniowość:  0,4 µm / 200 mm
prostopadłość:  0,5 µm / 200 mm

Stół obrotowy
Mierzona średnica:  356 mm
Zakres centrowania:  ± 5 mm
Zakres poziomowania:  ± 1°

Odchylenie obrotu
Promieniowo:  (0,02 + 4H/10 000) µm
Osiowo:  (0,02 + 6R/10 000) µm

Możliwości analizy:
walcowość; okrągłość; współśrodkowość; 
współosiowość; bicie promieniowe; bicie 
czołowe; prostopadłość; odchylenie grubości 
ścianki; płaskość; równoległość; okrągłość 
powierzchni detali; pomiar przez linie spiralną 
i śrubową; całkowite bicie promieniowe, 
całkowite bicie czołowe; pozioma i pionowa 
prostoliniowość; nachylenie; średnica; 
odchylenie promienia; zbieżność; nieciągłych; 
analiza harmoniczna

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

System pomiaru 
chropowatości dla  
RA–H 5100 CNC 
(wyposażenie specjalne)

Wskazówka: Produkty tej serii zostały wyposażone w system 
zabezpieczeń rozpoznawania, negatywnie wpływających na system 
pomiarowy, wibracji. Wywołanie systemu prowadzi do zatrzymania 
przyrządu. Wskazana funkcja przyrządu może zostać wyłączona przez 
serwis Mitutoyo, dzięki czemu nie dojdzie do przestojów.



projektor pomiarowy PJ-H30
Seria 172
szczegółowe informacje na stronie 384.

mikroskop pomiarowy MF
szczegółowe informacje na stronie 376.
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precyzyjne lupy pomiarowe
Do pomiarów długości, kąta, średnic, grubości linii, podziałki gwintów, itp.•	
 Łatwa wymiana płytek pomiarowych.•	
 Łatwy pomiar.•	

Seria 183
płytki pomiarowe 

Nr. 183-102 siatka wspołrzędnych, kąty, promienie
Nr. 183-103 kąty, promienie, długości, otwory
Nr. 183-104 grubości
Nr. 183-105  kąty, promienie, otwory, długości,  

siatka wspołrzędnych w mm
Nr. 183-106 kąty, promienie, otwory, długości
Nr. 183-107 kąty, promienie, długości
Nr. 183-108 siatka wspołrzędnych, otwory

Nr. 183-109 długości w mm
Nr. 183-110 kąty, promienie
Nr. 183-111 podziałki gwintów (metryczne)
Nr. 183-112 podziałki gwintów skok/cal
Nr. 183-113 kąty, promienie, długości
Nr. 183-114 długości w Inch
Nr. 183-115  ISO-podziałki gwintów 

0,25 / 0,3 / 0,35 / 0,4 / 0,45 / 0,5 / 0,7 / 0,8 / 1,0

183-102 183-103 183-104 183-105 183-106

183-107 183-108 183-109 183-110 183-111

183-112 183-113 183-114

Seria 183
lupa pomiarowa

183-101

zestawy (lupy pomiarowe z płytkami pomiarowymi)

950757

Podswietlenie

Dane techniczne

średnica płytek pomiarowych: 30 mm

włącznie z opakowaniem

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
950757 uchwyt lupy z oświetleniem  

(bez baterii)
353489 batteria LR14

Nr. Powiększenie Pole obrazu
mm

Masa
g

Wymiary
mm

183-101  8 x 24,5 40 Ø 37 x 48
183-131 10 x 24,5 42 Ø 37 x 45

Nr. Skład zestawu
183-902 183‑101, 183‑102, 183‑106, 183‑107,  

183‑112, 183‑113, 183‑114
183-903 183‑101, 183‑102, 183‑106, 183‑107,  

183‑109, 183‑113, 183‑115
183-904 183‑101, 183‑102



363

lupy kieszonkowe
Stojaca, pewny uchwyt.•	
 Łatwa obsługa.•	
Włacznie z futerałem i ściereczką do czyszczenia.•	

Seria 183
wykonanie pisakowe

183-201

183-202

183-203

lupy kieszonkowe
Tubus teleskopowy umożliwia wyraźne zobrazowanie detalu.•	

Seria 183

Seria 183

Seria 183

183-303

183-301

183-302

Seria 183
wykonanie stojace

Seria 183
wykonanie stojace 

Nr. Powiększenie Pole 
obrazu

mm

Masa

g

Wymiary

mm
183-201 25 x 3,4 17 Ø 14,5 x 125

Nr. Powiększenie Pole 
obrazu

mm

Masa

g

Wymiary

mm
183-202 25 x 3,3 90 Ø 31,5 x 115

Nr. Powiększenie Pole 
obrazu

mm

Masa

g

Wymiary

mm
183-203 50 x 1,6 82 Ø 31,5 x 100

Nr. Powiększenie Pole  
obrazu Ø

mm

Masa

g

Wymiary

mm
183-301 7 x 25 17 Ø 32 x 43

Nr. Powiększenie Pole  
obrazu Ø

mm

Masa

g

Wymiary

mm
183-302 10 x 24 18 Ø 32 x 40

Nr. Powiększenie Pole  
obrazu Ø

mm

Masa

g

Wymiary

mm
183-303 15 x 10 23 Ø 32 x 30
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mikroskop centrujący CF 10 

Seria 375
mikroskop centrujący CF 10 korpus w zestawie

375-101

Seria 375
obiektywy

375-032 375-033 375-034 375-035375-031

Seria 375
okulary z zamontowaną płytką pomiarową

Typ A 
375-021

Typ D 
375-024

Typ C 
375-023

Typ B 
375-022

Dane techniczne

cylindryczny trzpien:   Ø 14 mm

Inhalt:

Nr. Opis
375-021 okular 10 x, z plytka z krzyżem 

pajeczym i promieniami
939080 światło odbite
02AKD500 transformator

Zestaw nie zawiera obiektywów.

Dane techniczne

Powiększenie:  10 x
Pole obrazu:   Ø 22 mm 

Obiektyw Nr. Odstep roboczy
mm

Pole obrazu Ø
mm

Powiększenie

 1 x 375-031 40 22,0  10 x
 2 x 375-032 60 11,0  20 x
 3 x 375-033 45  7,3  30 x
 5 x 375-034 26  4,4  50 x
10 x 375-035 11  2,2 100 x
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mikroskop centrujący CF 20 

375-202 375-204

375-205

Seria 375
zestawy

Nr. 375-041 
okular 10 x 
(Nr. 375-201)

Nr. 375-042 
binokular 10 x 
(Nr. 375-202)

Nr. 375-043 
okular z podziałką  
kątową 10 x 
(Nr. 375-203)

Nr. 939083 
Adapter C-Mount

Nr. 375-044 
okular z podwójnym  
obrazem 10 x 
(Nr. 375-204)

Nr. 375-045 
okular z obrotową  
płytką pomiarową 
(stosować tylko z  
obiektywem 3 x) 
(Nr. 375-205)

Nr. 375-012

  1 x 2 x 3 x 5 x 10 x
   Nr. 375-032  Nr. 375-034 
  Nr. 375-031  Nr. 375-033  Nr. 375-035

Nr. 02AKD500

Nr. 939080

Nr. Opis
375-031 do  
375-035

obiektywy na poprzedniej 
stronie.

375-012 mikroskop centrujący  
z cylindrycznym trzpieniem  
do mocowania Ø 14 mm

375-041 okular 10 x
375-042 binokular 10 x,  

o rozstawie w zakresie:  
51–76 mm

375-043 okular z podziałką kątową 10 x,  
Zakres obrotu: 360°,  
podziałka: skala 1°, noniusz 5’

375-044 okular z podwójnym obrazem 
10 x

375-045 okular z obrotową płytką 
pomiarową (do stosowania 
tylko z obiektywem 3x)

Nr. Opis
375-011 mikroskop centrujący bez 

trzpienia do mocowania

Zestaw nie zawiera obiektywów.
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mikroskop stereoskopowy MSM-400
 Jasny, ostry trójwymiarowy obraz o dużej rozdzielczości i wierności kolorów. Zminimalizowanie •	
zmęczenia oczu, dzięki temu podwyższenie efektywności i produktywności pracy.
 Powiększenie może zostać dopasowane do typu przyrządu za pomocą łatwego do obsługi •	
zmiennika powiększenia (MSM–412) lub obiektywu Zoom (MSM–Z414 L).
 Bezstopniowy Zoom (standard w MSM–Z414 L) umożliwia powiększenie całkowite między  •	
10- a 40-razy.
 Ogniskowanie następuje przy pomocy ergonomicznie ukształtowanych pokręteł, które •	
znajdują się po obu stronach mikroskopu. Dzięki takiemu ułożeniu przyrząd jest łatwy do 
obsługi zarówno dla osób praworęcznych jak i leworęcznych. 
 Do mikroskopu można podłączyć kamery cyfrowe lub kamery video CCD, w celu dokumentacji  •	
i archiwizacji zdjęć. Kamery umożliwiają jednocześnie obserwację zadanych detali.

Seria 377

377-925 K (MSM-412) 

Wyczerpujące informacje o tym i innych  
pro duktach znajdziecie w naszych 
szczegółowych prospektach.

377-946 D (MSM-Z414 L) 

Wyposażenie standardowe

dwie muszle wglądowe, pokrowiec

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
011298 MC środek czyszczący do  

laboratoriów, foto-optyki  
i mikroskopów (120 ml)
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mikroskop stereoskopowy MSM-400

Seria 377

WF10X /20
 377-030D

377-091D

377-090-1DD

MSM-412
377-925K

377-025

WF5X /22
377-026

WF15X /13
377-028

WF20X /10
377-029

WF10X /20
377-027

377-007D

MSM-Z414
377-946D

   0.5X
377-045D

   0.75X
377-046D

   1.5X
377-047D

Okulary

Pierścieniowa 
oprawa 
świetlna Obiektywy dodatkowe

Model MSM-412 MSM-Z414 L
Nr. 377-925 K 377-946 D
System optyczny  typ Greenough, zobrazowanie boczne i wysokości, wew.skok kąta 12°
Tubus optyczny binokular, nachylenie tubusu 45°,  

regulowany odstęp źrenicy od 54 do 76 mm, 
regulowane wyrównywanie dioptrii  

(tylko lewy okular)

binokular, nachylenie tubusu 45°,  
regulowany odstęp źrenicy od 54 do 76 mm, 

regulowane wyrównywanie dioptrii  
(oba okulary)

System zmiany powiększenia rewolwer, 2 stopnie bezstopniowy Zoom
Obiektywy 1 x, 2 x (rewolwer) 1 x do 4 x (współczynnik Zoom: 4)
Obiektywy dodatkowe 
(opcjonalnie)

– 0,5 x, 0,75 x, 1,5 x

Okular WF10 x (pole widzenia: 20, standard), WF5 x (pole widzenia: 22), 
WF15 x (pole widzenia: 13), WF20 x (pole widzenia: 10)

Powiększenie całkowite 10 x, 20 x (okular w standardzie 10 x) 10 x do 40 x (okular w standardzie 10 x)
Odstep roboczy 95 mm 80 mm
Zakres zmiany wysokości 44 mm
Światło przechodzące – źródło światła: halogen (12 V, 10 W),  

z kolor. filtrem
Światło odbite – źródło światła: halogen (12 V, 15 W)
Zasilanie – 230 V AC, 50/60 Hz
Moc – 20 W
Masa całkowita 4,7 kg 5,1 kg
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mikroskop stereoskopowy MSM-400
 Jasny, ostry trójwymiarowy obraz o dużej rozdzielczości i wierności kolorów. Zminimalizowanie •	
zmęczenia oczu, dzięki temu podwyższenie efektywności i produktywności pracy.
 Powiększenie może zostać dopasowane do typu przyrządu za pomocą łatwego do obsługi •	
zmiennika powiększenia (MSM–465).
 Bezstopniowy Zoom umożliwia powiększenie całkowite między 10- a 40-razy.•	
 Ogniskowanie następuje przy pomocy ergonomicznie ukształtowanych pokręteł, które •	
znajdują się po obu stronach mikroskopu. Dzięki takiemu ułożeniu przyrząd jest łatwy do 
obsługi zarówno dla osób praworęcznych jak i leworęcznych. 
 Do mikroskopu można podłączyć kamery cyfrowe lub kamery video CCD, w celu dokumentacji  •	
i archiwizacji zdjęć. Kamery umożliwiają jednocześnie obserwację zadanych detali.

Seria 377

Wyczerpujące informacje o tym i innych  
pro duktach znajdziecie w naszych 
szczegółowych prospektach.

Wyposażenie standardowe

dwie muszle wglądowe, pokrowiec

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
011298 MC środek czyszczący do  

laboratoriów, foto-optyki  
i mikroskopów (120 ml)

377-965 K (MSM-465) 

377-986 D (MSM-Z475 TL) 
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mikroskop stereoskopowy MSM-400

Seria 377

Model MSM-465 MSM-Z475 TL
Nr. 377-965 K 377-986 D
System optyczny  system równoległy, zobrazowanie boczne i wysokości
Tubus optyczny binokular, nachylenie tubusu 45°,  

regulowany odstęp źrenicy od 54 do 76 mm,   
regulowane wyrównywanie dioptrii  

(tylko lewy okular)

Trinokular, nachylenie tubusu 35°,  
regulowany odstęp źrenicy 

od 32 do 79 mm

System zmiany powiększenia rewolwer, 4 stopnie obiektyw zoom
Obiektywy 0,6 x, 1,2 x, 2,5 x, 5 x (rewolwer) 0,75 x do 5 x 
Obiektywy dodatkowe 
(opcjonalnie)

0,5 x, 1,5 x, 2 x 0,5 x, 0,63 x, 1,5 x, 2 x

Okular WF10 x (pole widzenia: 23, standard), WF6,25 x (pole widzenia: 23), WF15 x (pole widzenia: 17,6),  
WF20 x (pole widzenia: 13,4), WF32 x (pole widzenia: 10)

Powiększenie całkowite 6 x, 12 x, 25 x, 50 x (okular w standardzie 10 x) 7,5 x do 50 x (okular w standardzie 10 x)
Odstep roboczy 89 mm 113 mm
Zakres zmiany wysokości 50 mm
Masa całkowita 6,3 kg 6,9 kg

377-091D

377-090-1DD

MSM-Z475
377-986D

   0.5X
377-080D

   0.63X
377-081D

   2X
377-083D

377-070
377-065

SWF10X /23 
377-072D

WF6.25X /23
377-066

WF20X /13.4
377-068      

WF32X /10
377-069    

WF15X /17.6
377-067

MSM-465
377-965K

377-094D

0.3X
377-000-106D

0.625X
377-000-107D

0.5X
377-076D

377-107D

011491

SWF10X /23 
377-071

2X
377-078D

1.5X
377-077D   1,5X

377-082D

176-344

C-Mount

Okulary

Pierścieniowa 
oprawa  
świetlna

Obiektywy dodatkowe
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mikroskop pomiarowy „TM-500“

Seria 176

Seria 176
obiektywy

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

176-811 CED z głowicami  
(152-390 / 152-389 wyposażenie specjalne) 
(inne głowice mikrometryczne znajdziecie od strony 94, 97)

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
176-116 okular 15 x
176-138 obiektyw 2 x
176-206 stolik krzyżowy  50 x 50  

(176-811 CED)
176-207 stolik krzyżowy 100 x 50  

(176-812 CED)

Stolik krzyżowy wcześniej zamontowany,  
bez głowicy mikrometrycznej

Wyposażenie specjalne
patrz strony 371-374

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
011298 MC środek czyszczący do  

laboratoriów, foto-optyki  
i mikroskopów (120 ml)

Model TM-505 TM-510
Nr. 176-811 CED 176-812 CED
Zakres pomiarowy XY 50 x 50 mm 100 x 50 mm
System pomiarowy głowice mikrometryczne (wyposażenie specjalne)
Max. wysokość detalu 115 mm 107 mm
Max. waga detalu 5 kg
Odczyt kąta 360° (wartość podziałki skali 6’ przez noniusz)
Okular 15 x
Obiektyw  2 x
Powiększenie 30 x
Światło przechodzące 24 V, 2 W regulowane natężenie
Światło odbite 24 V, 2 W regulowane natężenie
Wymiary 210 x 333 x 391 mm 240 x 333 x 391 mm
Masa 13,5 kg 14,5 kg

Obiektyw Okular 10 x  (176-115) Okular 15 x  (176-116)* Okular 20 x  (176-117)
 2 x  (176-138)*  20 x  (6,5 mm)  30 x  (6,5 mm)  40 x  (5,0 mm)
 5 x  (176-139)  50 x  (2,6 mm)  75 x  (2,6 mm) 100 x  (2,0 mm)
10 x  (176-137) 100 x  (1,3 mm) 150 x  (1,3 mm) 200 x  (1,0 mm)

* = wyposażenie standardowe
dane w nawiasach podają średnicę pola obrazu.
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Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty  
o systemach mocujących „optifix“.

mikroskop pomiarowy „TM-500“ 
wyposażenie specjalne

176-106

172-198

Seria 172
wyposażenie specjalne dla TM-510 
stół obrotowy

Adapter

płyty pomiarowe na stronie 373

Seria 176
Wyposażenie specjalne dla TM-505 
stół obrotowy

Seria 176
diagram systemowy

mikroskop pomiarowy „TM-500“

Dane techniczne

Nr. Opis
176-106 stół obrotowy

Zakres obrotu:  360°
Wartość podziałki skali:  1°
Noniusz:  6’
Wymiar pow. roboczej:  Ø 112 mm
Płyta szklana Ø 66 mm (Nr. 200662)
Wysokość:  22 mm
Masa:  1,7 kg

Dane techniczne

Nr. Opis
172-198 stół obrotowy

Zakres obrotu:  360°
Wartość podziałki skali:  1°
Noniusz:  2’
Wymiar pow. roboczej:  Ø 146 mm
Płyta szklana Ø 100 mm (Nr. 200667)
Wysokość:  20,5 mm
Masa:  2,5 kg
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mikroskop pomiarowy „TM–500“ 
wyposażenie specjalne
Seria 176
wyposażenie specjalne dla TM-505 
przyrząd kłowy przechylny

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty  
o systemach mocujących „optifix“.

176-105

Seria 172
wyposażenie specjalne dla TM-510 
przyrząd kłowy przechylny

172-197

Seria 176
uchwyt zaciskowy

176-107

Seria 172
pryzma pozioma z zaciskami

172-378

Seria 176
pionowe urządzenie pomiarowe 

176-204

Seria 176
głowica mikrometryczna z nieobrotowym wrzecionem i wyjściem danych  
i wyjściem danych

Dane techniczne

Nr. Opis
176-105 przyrząd kłowy przechylny

Nastawienie kąta:  ± 10°
Wartość podziałki skali:  1°
Max. wielkość wyrobu:   przy 0°: nachylenie:  

Ø 70 mm x 140 mm  
przy nachyleniu ± 10°:  
Ø 45 mm x 140 mm

Masa:  2,4 kg

Dane techniczne

Nr. Opis
172-197 przyrząd kłowy przechylny

Nastawienie kąta:  ± 10°
Wartość podziałki skali:  1°
Max. wielkość wyrobu:   bei 0°: nachylenie:  

Ø 80 mm x 140 mm  
przy nachyleniu ± 10°:  
Ø 65 mm x 140 mm

Masa:  2,5 kg

Dane techniczne

Nr. Opis
176-107 uchwyt zaciskowy

Max. wysokość detalu:  35 mm
Długość rowka teowego:  152 mm
Rozstaw otworów:  84 mm i 120 mm
Masa:  0,42 kg

Dane techniczne

Nr. Opis
172-378 Pryzma pozioma

Max. wielkość wyrobu:  Ø 25 mm
Wymiary:  90 x 65 x 100 mm
Masa:  0,8 kg

Seria 176
głowica mikrometryczna z obrotowym wrzecionem i wyjściem danych

350-271

350-282

Dane techniczne

Nr. Opis
176-204 pionowe urządzenie pomiarowe

Dane techniczne

Nr. Opis
350-271 głowica mikrometryczna
350-282 głowica mikrometryczna

Uchwyt do mocowania:  Ø 8 mm dla czujników  
i diatestów



373

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

mikroskop pomiarowy „TM-500“ 
wyposażenie specjalne
Seria 176
głowica mikrometryczna z nieobrotowym wrzecionem i wyjściem danych

152-389 / -390 (Y- i osi X)

Seria 176
głowica mikrometryczna z nieobrotowym wrzecionem i wyjściem danych

164-161

Seria 176
płytki pomiarowe

176-110 176-111176-109 176-112

176-126

176-114176-113 176-121176-120

176-122 176-123 176-124 176-125

176-127 176-128 176-129

176-130 176-140 176-141

Nr. Opis
176-109 gwint metryczny

podziałka 0,25 – 1,0 mm
176-110 gwint metryczny

podziałka 1,25 – 2,0 mm
176-111 okręgi Ø 0,05 – Ø 4,00 mm
176-112 moduł ewolwenty 0,1–1,0 mm 

kąt przyporu 20°
176-113 kąt 55°
176-114 kąt 60°
176-120 gwint Whitworth 

60 skok/cal – 26 skok/cal
176-121 gwint Whitworth 

24 skok/cal – 18 skok/cal
176-122 gwint Whitworth 

16 skok/cal – 11 skok/cal
176-123 gwint UNC 

80 skok/cal – 28 skok/cal
176-124 gwint UNC 

24 skok/cal – 14 skok/cal
176-125 gwint UNC 

13 skok/cal – 10 skok/cal
176-126 krzyż pajęczy  

(wyposażenie standardowe)
176-127 gwint NF 

80 skok/cal – 28 skok/cal
176-128 gwint NF 

24 skok/cal – 14 skok/cal
176-129 gwint NF 

13 skok/cal – 10 skok/cal
176-130 moduł ewolwenty 0,1 – 1,0 mm 

kąt przyporu 14°30’
176-140 gwint ISO 

podziałka 0,075 – 0,7 mm
176-141 gwint ISO 

podziałka 0,75 – 2,0 mm

Dane techniczne

Uchwyt do mocowania:  Ø 8 mm dla czujników  
i diatestów

Nr. Opis
152-389 głowica mikrometryczna
152-390 głowica mikrometryczna
164-161 głowice mikrometryczne

głowice mikrometryczne

głowice mikrometryczne mechaniczne•	
głowice mikrometryczne elektroniczne•	
głowice mikrometryczne „DIGIMATIC“•	

patrz od strony 94, 97
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źrodło światła zimnego

podwójny światłowód

011080-1

Dane techniczne

Pobór mocy:  50 VA
Moc:  35 W
Regulacja jasności:  bezstopniowa
Wsuwanie filtra: boczne
Wymiary:  168 x 120 x 268 mm
Masa:  1,3 kg

Nr. Opis
011079-1 źrodło światła zimnego

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
011315 żarówka 8 V, 30 W

giętki światłowód

011336

Dane techniczne

Giętki światłowód:  1-ramienny
Długośc:  1200 mm
Średnica:  7 mm

Nr. Opis
011336 światłowód

011079-1 
z 011080-1

źrodło światła zimnego

mikroskop pomiarowy „TM-500“ 
wyposażenie specjalne
pierścieniowa oprawa świetlna

Pierścieniowa oprawa świetlna jest dodatkowym fluoroscencyjnym oświetleniem,  •	
pozwalającym na uniknięcie błędów w rozpoznawaniu kolorów obrazu.  
Dzięki okrągłemu kształtowi i umiejscowieniu oprawy wokół obiektywu detal jest  
równomiernie, bez cieni, oświetlony . 

377-090-1 DD

Dane techniczne

Światłowód:  2-ramienny z 
ogniskowaniem

Długośc:  550 mm
Średnica:  4 mm

Nr. Opis
011080-1 podwójny światłowód

Doposażenie do mikroskopu  
pomiarowego serii TM

Nr. Opis
377-090-1 DD Pierścieniowa oprawa 

świetlna
12AAE044 Adapter
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wymiary stołu pomiarowego

176-207
szczegółowy rysunek  

rowka teowego

dla TM-500

otwor 4 x 5 Ø

4 x M4
glebokosc 10 mm 

176-206

szczegółowy rysunek  
rowka teowego

dla TM-500

otwor 4 x 5 Ø

4 x M4
glebokosc 10 mm 

Nr. 176-206 176-207
Zakres pomiarowy 50 x 50 mm 100 x 50 mm
Wymiary stołu pomiarowego 152 x 152 mm 240 x 152 mm
Wymiary stolika szklanego 96 x 96 mm 154 x 96 mm
Nr. katalogowy stolika 380405 380495
Max. waga detalu 5 kg 5 kg
Metoda pomiarowa głowice mikrometryczne głowice mikrometryczne
Średnica uchwytu 18 mm 18 mm
Wysokość stołu 44,5 mm 52,5 mm
Wymiar mocowania stołu 100 x 70 mm 100 x 70 mm
Odstęp rowków teowych 120 mm 120 mm
Masa 2,72 kg 4,17 kg
Do przyrządu TM‑500 TM‑500
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Seria 176

mikroskopy pomiarowe model MF
Mikroskopia w nowych wymiarach

Nowa seria mikroskopów pomiarowych MF posiada zalety takie jak jakość obrazu, łatwą •	
obsługę, funkcjonalność pomiarową i odpowiednie zakresy pomiarowe, które są szczególnie 
przydatne w przemyśle.
 Innowacyjna optyka z wspaniałymi obiektywami.•	
 Optymalna wielkość przyrządu.•	
 TV-system / foto-mikrografia: możliwość zamontowania do wszystkich modeli (adapter C-Mount).•	
 Dzięki dużemu odstępowi roboczemu i wysokiej rozdzielczości optycznej obiektywy znajdują •	
szczególne zastosowanie w przemyśle.

MF-B3017 B

MF-B2010 B

Wyczerpujące informacje o tym i innych  
pro duktach znajdziecie w naszych 
szczegółowych prospektach.

Dane techniczne

Model:  MF-Model
Tubus optyczny
Typ:  jedno- lub dwuokularowy 

(wyposażenie specjalne) 
Obraz:  boczny (z krzyżem kąt 25°)
Adapter do  
kamery: obecny

Obiektywy
Powiększenie:  3 x (wyposażenie standardowe),  

1 x, 5 x, 10 x, 20 x, 50 x, 100 x

Okular
Powiększenie:  wyposażenie specjalne  

do wyboru:  
monokular 1 sztuka 10 x, 
dwuokular 2 sztuki 10 x, 
iw wyposażeniu specjalnym 
zawarty  optyczny tubus

Pole obrazu:  24 mm (pole obrazu Ø 8 mm 
przy obiektywie 3 x)

Światło przechodzące
Metoda oświetlenia: wg Koehlera
Źródło światła:  halogen (12 V, 50 W) 

żywotność ok. 50 godzin 
(513667)

Intensywność światła:  wymiarowa
Uwagi:  z przesłoną aperturową, 

filtr zielony (938905)

Światło odbite
Metoda oświetlenia:  telecentryczna
Źródło światła:  halogen (12 V, 50 W) 

żywotność ok. 50 godzin 
(513667)

Intensywność światła:  wymiarowa
Uwagi: z przesłoną aperturową

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

Model MF-A1010 B /
MF-B1010 B 

MF-A2010 B /
MF-B2010 B

MF-A2017 B /
MF-B2017 B

MF-A3017 B /
MF-B3017 B

Nr. 176-562 D / 
176-582 D

176-563 D /
176-583 D

176-564 D / 
176-584 D

176-565 D / 
176-585 D

Zakres pomiarowy XY  
stołu

 
100 x 100 mm

 
200 x 100 mm

 
200 x 170 mm

 
300 x 170 mm

Okular wyposażenie specjalne: jedno‑ lub dwuokularowy
Rozdzielczość  
wskazania XY

 
Einstellbar 0,001 mm, 0,0005 mm, 0,0001 mm

Liczba wskazania osi MF‑A: 2; MF‑B: 3
Funkcje wskazania zerowanie, rozdzielczość, kierunek liczenia, wyjście danych przez złącze RS‑232 C
Odchylenia pom. długości XY: (3 + 0,02 L) µm / Z: ((5 + 0,04 L) µm dla MF‑B)   L = dł. pomiaru (mm)
Odcinek ogniskowania 150 mm 150 mm 220 mm 220 mm

szybkie i dokładne ustawianie pokrętłem
Wymiary stołu 280 x 280 mm 350 x 280 mm 410 x 342 mm 510 x 342 mm
Wymiary szkła stołu 180 x 180 mm 250 x 150 mm 270 x 240 mm 370 x 240 mm
Zakres obrotu – – ± 5° ± 5°
Max. wysokość detalu 150 mm 150 mm 220 mm 220 mm
Max. waga detalu 5 kg 10 kg 20 kg 20 kg
Wymiary łączne 
(szer. x gł. x wys.)

 
555 x 741 x 630 mm

 
618 x 741 x 630 mm

 
626 x 887 x 750 mm

 
676 x 887 x 750 mm

Masa 55 kg 59 kg 130 kg 138 kg
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mikroskopy pomiarowe model MF

Seria 176
diagram systemowy

Monokular tubus 
Nr. 176-302 

włącznie okular 10 x

Binokular tubus 
Nr. 176-303-1 

włącznie para okularów 10 x

Okular 10 x (2 sztuki) 
Nr. 378-856

okular 15 x (2 sztuki) 
Nr. 378-857

Okular 20 x (2 sztuki) 
Nr. 378-858

Okular z podziałką 
kątową 10 x 
Nr. 375-043

Cyfrowy okular  
z podziałką kątową 10 x 

Nr. 375-040

Stół obrotowy 
Nr. 176-306

Stół obrotowy 
Nr. 176-305

Szyna do adapteru 
Nr. 176-310

Szyna do adapteru 
Nr. 176-304

Uchwyt zaciskowy 
Nr. 176-107

Uchwyt zaciskowy 
Nr. 176-107

Uchwyt zaciskowy 
Nr. 176-107

Pryzma pozioma 
Nr. 172-378

Pryzma pozioma 
Nr. 172-378

Pryzma pozioma 
Nr. 172-378

Przyrząd kłowy  
przechylny  
Nr. 172-197

Przyrząd kłowy  
przechylny  
Nr. 172-197

Przyrząd kłowy  
przechylny  
Nr. 172-197

Model 3017

Model 2010

Model 1010

Filtr GIF 
Nr. 12AAA645

Filtr LB 80 
Nr. 12AAA646

Filtr ND 2 
Nr. 12AAA643

Filtr ND 8 
Nr. 12AAA644

Model 2017

Oświetlenie dodatkowe 
Nr. 176-351-5

Adapter C-Mount 
Nr. 970441

Adapter do kamery 0,5 x 
Nr. 375-054

Pilot ogniskowej 
Nr. 375-055

Vision Unit 
wyposażenie dodatkowe

Okular z podwójnym 
obrazem 10 x 
Nr. 375-044

Okular z obrotową  
płytką szklaną 

Nr. 176-357 
opcja warsztatowa

Obiektyw 1 x 
Nr. 375-036-1

Obiektyw 3 x 
Nr. 375-037-1

Obiektyw 5 x 
Nr. 375-034-1

Obiektyw 10 x 
Nr. 375-035

Obiektyw 20 x 
Nr. 375-051

Obiektyw 50 x 
Nr. 375-052

Obiektyw 100 x 
Nr. 375-053

Wzorzec szklany 
Nr. 375-056

MF

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty  
o systemach mocujących „optifix“. =  wyposażenie standardowe
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Wyczerpujące informacje o tym i innych  
pro duktach znajdziecie w naszych 
szczegółowych prospektach.

mikroskop pomiarowy Hyper MF / MF-U 
High End
Bardzo małe odchylenie pomiaru długości.

Wszystkie 3 osie sterowane napędem silnikowym.•	
Maksymalny ciężar detalu 30 kg.•	
Okular z liczbą pól widzenia 24.•	
Duży wybór objektywów i doposażenia.•	

Hyper MF widok z boku Hyper MF-U widok z przodu

Hyper MF-U

Hyper MF z VISION UNIT i PC

Dane techniczne

Odchylenia  
pomiaru długości:   X – Y (0,9 + 0,3L/100) µm  

Z (z LAF) (1,5 + L/100) µm
Rozdzielczość  
liniałów:  0,00001 mm
Zakres pomiarowy:  250 x 150 x 150 mm

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

Dane techniczne
Model Hyper MF Hyper MF-U
Zakres pomiarowy (mm) 250 (X‑oś) x 150 (Y‑oś) x 150 (Z‑oś)
Rozdzielczość 0,00001 mm
Odchylenia pom. 
długości

X – Y‑oś (0,9 + 0,3 L/100) µm
Z‑oś (1,5 + L/100) µm

Przesuw osi sterowany motorycznie
Max. waga detalu 30 kg
Podswietlenie Światło przechodzące 12 V, 50 W światło zimne przez światłowód z wbudowaną przesłoną aperturową

Auflicht 12 V, 100 W światło zimne przez światłowód z wbudowaną przesłoną aperturową
Obiektywy 1 x, 3 x, 5 x, 10 x, 20 x,50 x, 100 x 1 x, 2 x, 5 x, 10 x, 20 x, 50 x, 100 x
Okulary 10 x, 15 x, 20 x
Rodzaj obrazu pole jasne pole jasne / pole ciemne
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302-701 D

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

Bezpośredni odczyt wyników pomiarowych na  
6-cio miejscowym wskaźniku gwarantuje pewne  
i bezbłędne pomiary.
Wbudowany, cyfrowy wskaźnik kąta, możliwy 
odczyt w stopniach lub układzie dziesiętnym.   
Rozdzielczość: 1’ lub 0,01°.

projektory pomiarowe PJ-A3000
Projektor stołowy do kontroli małych i średnich detali.•	
Pionowy, obrotowy ekran z krzyżem pajęczym.•	
 Prosty w obsłudze wspórzędnościowy stół pomiarowy z możliwością szybkiego i dokładnego •	
ustawienia.
 Bezpośrednie, łatwe do odczytania, znajdujące się na wysokości oczu wskazania XY zapewniają •	
pewne i bezbłędne pomiary.
Wbudowany halogen ze światłem przechodzącym i oświetlenie światłem odbitym.•	
Standardowo wyposażony w cyfrowy wskaźnik kąta.•	

Dane techniczne współrzędnościowych stołów pomiarowych

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
172-202 obiektyw 10 x
12AAD990 stół pomiarowy (PJ-A3005 F-150)
319-225-1 stół pomiarowy (PJ-A3010 F-200)
515530 3 x lampy halogenowe  

(24 V/150 W)
383876 pokrowiec
12AAD379 przesłona ochronna na obiektyw

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
011298 MC środek czyszczący do  

laboratoriów, foto-optyki  
i mikroskopów (120 ml)

Wyczerpujące informacje o tym i innych  
pro duktach znajdziecie w naszych 
szczegółowych prospektach.

Seria 302

Model PJ-A3000 Seria
Ekran średnica 315 mm

wskaźnik kąta przełączalne stopień/układ dziesiętny, rozdzielczość: przełączalna 0,01°/ 1’ 
zakres wskazań: ± 360° (liczy do ± 370°)

Funkcje przełączanie ABS/INC, ZERO
Niepewność powiększenia 0,1 % światło przechodzące, 0,15 % światło odbite
Podswietlenie oprawa oświetleniowa lampy halogenowe (24 V, 150 W)

system oświetlenia telecentryczny
Zasilanie 230 V, 50/60 Hz
Masa PJ‑A3005 F‑150: 116 kg; PJ‑A3010 F‑200: 140 kg

Model PJ-A3005 F-150 PJ-A3010 F-200

 
Nr. 302-702 D 302-701 D
Zakres pomiarowy osi XY 150 x 50 mm 200 x 100 mm
Rozdzielczość 0,001 mm
System pomiarowy wbudowane szklane liniały pomiarowe
Wymiary stołu 280 x 152 mm 380 x 250 mm
Max. wysokość detalu do 103,5 mm do 92,5 mm
Max. waga detalu 5 kg
Funkcje zerowanie 

+/– wybór kierunku 
wyjście RS‑232 C 

szybkie przestawienie osi XY
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projektory pomiarowe PJ-A3000

max. 
wysokość 
detalu

Odstep  
roboczyśrednica  

detalu

172-198

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
172-202 obiektyw 10 x

Optoeye 200 przewody od liniałów  
pomiarowych muszą być podłączone  
bezpośrednio do QM-Data 200

Mitutoyo 
oprogramowanie 

2D COSMOS

Seria 302
diagram systemowy

wzorcowe płyty pomiarowe

Światło przechodzące Światło odbite
Powiększenie 10 x 20 x 50 x 100 x 10 x 20 x 50 x 100 x
Średnica pola widzenia (mm)
PJ‑A3005F‑150

 31,5  15,7   6,3   3,1  31,5  15,7   6,3   3,1
PJ‑A3010F‑200
W (mm)
PJ‑A3005F‑150

 66  32,5  12,6   5  20   2  12,6   5
PJ‑A3010F‑200
H (mm)
PJ‑A3005F‑150 103,5 103,5 103,5 103,5 103,5 103,5 103,5 103,5
PJ‑A3010F‑200  92,5  92,5  92,5  92,5  92,5  92,5  92,5  92,5
D1 (mm)
PJ‑A3005F‑150 207  87  27  10 198  61  27  10
PJ‑A3010F‑200 185  87  27  10 185  61  27  10
D2 (mm)
PJ‑A3005F‑150

154  69  25  10 120  23  25  10
PJ‑A3010F‑200
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Seria 172
obiektywy do serii PJ-A3000
Wszystkie obiektywy dostarczane są z półprzepuszczalnymi zwierciadłami.  
W obiektywach 50 x i 100 x zwierciadła te są wbudowane.

projektory pomiarowe PJ-A3000 
wyposażenie specjalne

10 x 
172-202 

(wyposażenie 
standardowe)

20 x 
172-203

50 x 
172-204

100 x 
172-207

172-198

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

172-197

płyta adaptująca
Płyta do zamocowania stołu obrotowego,  
uchwytu zaciskowego i przyrządu kłowego (tylko do PJ-A3010 F-200) 

999678D

przyrząd kłowy przechylny

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
172-203 obiektyw   20x
172-204 obiektyw   50x
172-207 obiektyw 100x
172-292 półprzepuszczalne zwierciadło  

do obiektywu 10 x
172-293 półprzepuszczalne zwierciadło  

do obiektywu 20 x

Dane techniczne

Nr. Opis
999678D płyta adaptująca

Masa:  2 kg

Seria 176 / Seria 172
stół obrotowy

Nr. Obrót 
mm

Rozdzielczość Noniusz Wymiar pow. 
Ø mm

Efektywny Ø
mm

Wysokość
mm

Masa
kg

172-198 360° 1° 2‘ 146 100 20,5 2,5

Nr. Nachylenie Rozdzielczość Max. detal Ø
mm

Max. dł. detalu
mm

Masa
kg

172-197 ± 10° 1° 80  (65) 140 2,5
( ) przy nachyleniu 10°
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Seria 172
podziałka szklana 
Do sprawdzenia powiększenia

projektory pomiarowe PJ-A3000 
wyposażenie specjalne

172-116

Seria 172
podziałka szklana 
Do sprawdzenia powiększenia i pomiarów na ekranie

Seria 172
zielony filt
Dla poprawy ostrości konturów

172-160-3

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

Seria 172
zwierciadło światła odbitego
Do stosowania przy mało refleksyjnych detalach

Nr. Opis
172-116 podziałka szklana

Dokładność: norma zakładowa
Zakres pomiarowy: 50 mm
Wartość podziałki skali: 0,1 mm
Błędy graniczne:  (3 + 5 L/1000) µm 

L = dł. pomiaru w mm

Nr. Opis
172-161 podziałka szklana

Dokładność: norma zakładowa
Zakres pomiarowy:  Nr. 172-161 = 300 mm  

Nr. 172-118 = 200 mm
Wartość podziałki skali: 0,5 mm
Błędy graniczne:  (15 + 15 L/1000) µm 

L = dł. pomiaru w mm

172-269

Seria 172
szafka pod projektor pomiarowy

Nr. Opis
172-269 szafka pod projektor pomiarowy

Wielkość stołu:  440 x 830 mm
Wysokość:  660 mm

176-107

Seria 176
uchwyt zaciskowy

172-378

Seria 172
pryzma pozioma z zaciskami

172-161

Nr. Opis
176-107 uchwyt zaciskowy

Max. wysokość detalu:  35 mm
Długość rowka teowego:  152 mm
Rozstaw otworów:  84 mm und 120 mm
Masa:  0,42 kg

Nr. Opis
172-378 Pryzma pozioma

Max. wielkość wyrobu: Ø 25 mm
Wymiary: 90 x 65 x 100 mm
Masa: 0,8 kg

172-229172-230

Nr. Opis
172-160-3 filtr zielony

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
011298 MC środek czyszczący do  

laboratoriów, foto-optyki  
i mikroskopów (120 ml)

Obiektyw Nr. Seria
10 x 172-229 PJ‑A3000
20 x 172-230 PJ‑A3000
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projektory pomiarowe PJ-A3000 
wyposażenie specjalne
wzorcowe płyty pomiarowe 
patrz strony 400

Typ DE 
uzębienie ewolwentowe

Typ M 
gwint metryczny ISO

Typ CO 
kombinowane z siatki 

prostokątnej i biegunowej

Typ RE 
siatka prostokątna

Typ RA 
promienie

Typ PO 
siatka biegunowa

Typ GO 
kąty

Nr. 12AAD990
Zakres pomiarowy 150 x 50 mm
Wymiary stołu pomiarowego 280 x 152 mm
Wymiary stolika szklanego 196 x 96 x 5 mm
Nr. katalogowy stolika 381349
Max. waga detalu 5 kg
Metoda pomiarowa Linear Scale
Średnica uchwytu –
Wysokość stołu 52,5 mm
Wymiar mocowania stołu 100 x 70 mm
Odstęp rowków teowych 120 mm
Masa 16 kg
Do przyrządu PJ‑A3000

wymiary stołu pomiarowego

12AAD990

szczegółowy rysunek  
rowka teowego

dla PJ-A3000

Für Siatka 
prostokątna

(Typ RE)

Siatka  
biegunowa

(Typ PO)

Promienie

(Typ RA)

Kąty

(Typ GO)

Gwint  
metryczny ISO

(Typ M)

Uzębienie 
ewolwentowe

(Typ DE)

Kombinowane
(RE i PO)
(Typ CO)

PJ-A3000 Nr. 201386 Nr. 201387 Nr. 201388 Nr. 201389 Nr. 201390 Nr. 201391 Nr. 512652
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Seria 303

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

ergonomicznie zoptymalizowane 
ogniskowanie

wbudowany automatyczny sensor 
krawędzi

Messprojektoren PJ-H30
Oświetlenie światłem odbitym ze zmienną regulacją
Obrót soczewki kondensora jak również zmiana kąta położenia półprzepuszczalnego 
zwierciadła w obiektywie optymalnie poprawiają obraz powierzchni mało refleksyjnych.

Nowy system oświetlenia krawędzi zwiększa natężenie światła na rzutowany detal •	
Wysoka dokładność pomiarowa (wychodzi poza normy JIS)•	
Stół pomiarowy z szybkim przesuwem jedną ręką w obu osiach w celu łatwego przełączania •	
między szybkim pozycjonowaniem, a precyzyjnym ustawianiem.
Zasilacz prądu stałego pozwala na soft start przyrządu i maksymalne wydłużenie żywotności •	
żarówek halogenowych.
Dobrze widoczny czytnik z dużymi cyframi.•	
Wbudowany precyzyjny sensor krawędzi (Optoeye) w modelach PJ-H 30 B/D.•	

303-735 D

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
172-472 obiektyw 10 x 
515530 2 x lampy halogenowe 

(24 V/150 W)
383876 pokrowiec
172-201 przesłona ochronna na obiektyw

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
172-271 obiektyw     5 x 
172-473 obiektyw   20 x 
172-474 obiektyw   50 x 
172-275 obiektyw 100 x 

Pozostałe wyposażenie specjalne patrz strona 387

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
011298 MC środek czyszczący do  

laboratoriów, foto-optyki  
i mikroskopów (120 ml)

pokrętło ręcznego ogniskowania

Wyczerpujące informacje o tym i innych  
pro duktach znajdziecie w naszych 
szczegółowych prospektach.
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Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

projektory pomiarowe PJ-H30

oś optyczna

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
011298 MC środek czyszczący do  

laboratoriów, foto-optyki  
i mikroskopów (120 ml)

Model PJ-H30A 
z ręcznym ogniskowaniem

Nr. 303-713D 303-714D 303-715D

PJ-H30B 
z ręcznym ogniskowaniem  
i wbudowanym Optoeye

Nr. 303-723D 303-724D 303-725D

PJ-H30D 
z motorycznym ogniskowaniem  
i wbudowanym Optoeye

Nr. 303-733D 303-734D 303-735D

Stół pomiarowy Zakres pomiarowy 200 x 100 mm 200 x 170 mm 300 x 170 mm
Wymiary stołu 350 x 280 mm 410 x 342 mm 510 x 342 mm
Wymiary stolika szklanego 250 x 150 mm 270 x 240 mm 370 x 240 mm
Zakres obrotu ± 3° (w prawo) ± 5° (w lewo)
Maksymalne obciążenie  
(szklanego stolika)

10 kg 20 kg

Szybki przesuw dla osi X i Y
Jednostka 
ogniskująca

Maksymalna wysokość detalu 105 mm
Mechanizm napędu/ ustawiania   
(model PJ‑H30A/B)

Pionowy napęd obiektywu (przyrząd ze stałym stołem),  
pokrętło (1 mm/ pełny obrót)

Mechanizm napędu/ ustawiania   
(model PJ‑H30D)

Pionowy napęd obiektywu (przyrząd ze stałym stołem,  
napęd z silnikiem (Jog/ Shuttle ‑Regler dla ustawień zgrubnych  

i precyzyjnych: co 4 µm dla ustawień precyzyjnych,  
różna prędkość: max. 5 mm/s)

Oświetlenie Światło przechodzące Źródło światła: lampy halogenowe 24 V / 150 W / 50 h,  
telecentryczne oświetlenie Zoom, wbudowany filtr absorbujący 

ciepło i wentylator, bezstopniowa regulacja światła,  
osłabienie uderzenia natężenia prądu,  
mechanizm ślizgowy do wymiany lamp

Światło odbite Źródło światła: lampy halogenowe 24 V / 150 W / 50 h,  
telecentryczne oświetlenie Zoom, wbudowany filtr absorbujący 

ciepło i wentylator, bezstopniowa regulacja światła,  
soft start światła (osłabienie uderzenia natężenia prądu),  

mechanizm ślizgowy do wymiany lamp
Filtr (opcjonalnie) filtr GIF (do oświetlenia światłem przechodzącym)

System pomiarowy bardzo dokładne liniały szklane*1

Cyfrowy czytnik Rozdzielczość 0,001 mm/cal (do wyboru)
Wskazane osie X i Y
Funkcje  zerowanie, zmiana kierunku, wejście Optoeye,  

wyjście RS‑232 C
Odchylenia pomiaru długości*2 

Uwaga: bez obciążenia, na osi X/Y
(3 + 0,02 L) µm L: długość pomiarowa (mm)

Sensor krawędzi Model PJ‑H30A opcjonalnie poprzez OPTOEYE 200. Sensor krawędzi umożliwia 
odczyt wartości pomiarowej dla każdej osi.

Model PJ‑H30B/D czujnik krawędzi zintegrowany w miejscu przecięcia linii krzyża; 
niezależnie od kierunku przy świetle przechodzącym *3,  

najmniejsza odczytywana średnica: Ø 2 mm (rzutowanego obrazu), 
najmniejszy odczytywany odstęp krawędzi: 1 mm (rzutowanego 

obrazu), powtarzalność: s = 1 µm*4

Maksymalne zużycie prądu  420 W
Wymiary przyrządu 835 (B) x 836 (T) 

x 985–1090 (H) mm
756 (B) x 963 (T) 

x 985–1090 (H) mm
956 (B) x 963 (T) 

x 985–1090 (H) mm
Masa przyrządu 178 kg 205 kg 212 kg
*1: złożony patent (w Japonii) 
*2: metoda pomiarowa odpowiada JIS B 7184 
*3: brak dostatecznego oświetlenia może spowodować nie rozpoznanie krawędzi    
*4: wartość osiągnięta w testach Mitutoyo
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Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

projektory pomiarowe PJ-H30

Seria 303
diagram systemowy

Ekran

Oświetlenie światłem 
przechodzącym

Obliczanie
Przenoszenie danych 

z wskaźnika
Wydruk danych z wskaźnika

Sensor 
krawędzi

Stolik Obiektywy
PJ-H30

Zewnętrzny napęd dyskietek (USB) 12AAH035
Pamięć przenośna USB dla QM Data 12AAH034

Wyzwalacz nożny 937179T
Przewód do drukarki zewnętrznej (ESC/P) I-1525612

Uwaga: kabel zakończony jest  
 9 pinowymi wtyczkami

Uwaga: kabel zakończony jest  
 9 pinowymi wtyczkami

Stół obrotowy z pokrętłem do 
ustawień precyzyjnych (A) 176-305

Lampy halogenowe 24 V /150 W 
(dla światła odbitego i przechodzącego / 

do oświetlenia powierzchni) 512305

Lampy halogenowe 24 V /150 W 
dla oświetlenia światłem odbitym 

i przechodzącym: 515530

Adapter do stoilka C 
176-317

Wymiar 2010 Wymiar 2017/3017

Adapter do stoilka A 
176-304

QM-Data 200 
(model stanowiskowy) 

264-145D

Przewód RS-232C 
12AAA807D

Zerowanie zewnętrzne
990600

Przewód RS-232C 
12AAA807D

MeasurLink  program sterujący procesem 
w czasie rzeczywistym

Uwaga: Wymagany jest odpowiedni PC

Stół obrotowy z pokrętłem do 
ustawień precyzyjnych (B) 

176-306

Stół obrotowy z pokrętłem 
do ustawień precyzyjnych 

(ze skalą) 172-198

Uchwyt zaciskowy 176-107
Pryzma z zaciskiem 172-378

Przyrząd kłowy przechylny 172-197
Przyrząd kłowy przechylny (mały) 176-105

Uchwyt zaciskowy 176-107
Pryzma pozioma z zaciskiem 172-378
Przyrząd kłowy przechylny 172-197

Uchwyt zaciskowy 176-107
Pryzma pozioma z zaciskiem 172-378

Przyrząd kłowy przechylny 172-197
Przyrząd kłowy przechylny (mały) 176-105

Osłona przesłony
990948

Zestaw do czyszczenia 
soczewek 12AAA165

Szafka pod projektor 
pomiarowy 172-269

Obiektyw 100X 
172-475

Obiektyw 50X 
172-474

Obiektyw 20X 
172-473

Obiektyw 10X 
172-472

Obiektyw 5X 
172-271

Filtr GIF 
12AAG981

Wzorcowe płyty pomiarowe

Podziałka szklana 300 mm 
172-161

Podziałka szklana 200 mm 
172-118

Podziałka szklana 50 mm 
172-116

Uchwyt A 
12AAE671

Zacisk i mocujące 
12AAG983 (tylko dla PJ-H30A)

OPTOEYE 200 
332-151

Statyw dla QM-Data200
 12AAG982

QM-Data200 
(model do mocowania)

264-146D

Wyposażenie standardowe
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Seria 172
obiektywy dla serii PJ-H30
Wszystkie obiektywy dostarczane są z półprzepuszczalnymi zwierciadłami.

projektory pomiarowe PJ-H30 
wyposażenie specjalne

5 x 
172-271

10 x 
172-472 

(wyposażenie 
standardowe)

20 x 
172-473

50 x 
172-474

100 x 
172-275

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

Seria 172
stół obrotowy

176-107

Seria 176
uchwyt zaciskowyDane techniczne

Nr. Opis
176-107 uchwyt zaciskowy

Max. wysokość detalu: 35 mm
Długość rowka teowego: 152 mm
Rozstaw otworów: 84 mm i 120 mm
Masa: 0,42 kg

172-198

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
172-472 obiektyw 10 x

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
172-271 obiektyw   5 x
172-473 obiektyw  20 x
172-474 obiektyw  50 x
172-275 obiektyw 100 x

Nr. Obrót
mm

Wartość działki 
elemen.

Noniusz Średnica
Ø mm

Efektywny Ø
mm

Wysokość
mm

Masa
kg

172-198 360° 1° 2’ 146 100 20,5  2,5
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projektory pomiarowe PJ-H30
wyposażenie specjalne

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

172-378

Seria 172
pryzma pozioma z zaciskami

Seria 172
przyrząd kłowy przechylny

172-197

Dane techniczne

Nr. Opis
172-378 Pryzma pozioma

Max. wielkość wyrobu: Ø 25 mm
Wymiary: 90 x 65 x 100 mm
Masa: 0,8 kg

Nr. Nachylenie Wartość podziałki skali Max. detal Ø
mm

Max. dł. detalu
mm

Masa
kg

172-197 ± 10° 1° 80  (65) 140 2,5
( ) przy nachyleniu 10°
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projektory pomiarowe PJ-H30
wyposażenie specjalne

Seria 172
zielony filtr
Dla poprawy ostrości konturów

12AAG981

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

Seria 172
podziałka szklany 
Do sprawdzenia powiększenia

172-116

Seria 172
podziałka szklany 
Do sprawdzenia powiększenia i pomiarów na ekranie.

172-161

172-269

Seria 172
szafka pod projektor pomiarowy

Dane techniczne

Nr. Opis
172-116 Wzorzec szklany

Dokładność:  norma zakładowa
Zakres pomiarowy:  50 mm
Wartość podziałki skali:  0,1 mm
Błędy graniczne:  (3 + 5 L/1000) µm 

L = dł. pomiaru w mm

Dane techniczne

Nr. Opis
172-161 Wzorzec szklany

Dokładność:  norma zakładowa
Zakres pomiarowy:  Nr. 172-161 = 300 mm  

Nr. 172-118 = 200 mm
Wartość podziałki skali:  0,5 mm
Błędy graniczne:  (15 + 15 L/1000) µm 

L = dł. pomiaru w mm

Dane techniczne

Nr. Opis
172-269 szafka pod projektor pomiarowy

Wielkość stołu:  440 x 830 mm
Wysokość:  660 mm

Pozostałe wyposażenie specjalne:  
QM-Data 200 i Optoeye 200 (tylko PJ-HA)  
patrz strony 397 i 399

Dane techniczne

Nr. Opis
12AAG981 zielony filtr



390

projektor pomiarowy PV-5110
PV-5110 jest projektorem wolnostojącym o zwartej konstrukcji.•	
 Duży obrotowy ekran gwarantuje dobre warunki obserwacji i pomiarów.•	

H = max. wysokość detalu 
L = max. odległość ostrego obrazu 
D =  max. średnica wyrobu w kształcie walca, którego 

krawędź podlega zobrazowaniu z wymaganą ostrością

H

L

D

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

Seria 304

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
stół pomiarowy (200 x 100 mm)
oświetlenie światłem odbitym  
 (lampka halogenowa)  
24 V, 150 W do 5 x, 10 x i 20 x

172-402 zestaw obiektywów, 10 x
512089 uchwyt do urządzenia 

wskazującego
512305 lampa halogenowa, 24 V, 150 W

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
011298 MC środek czyszczący do  

laboratoriów, foto-optyki  
i mikroskopów (120 ml)

Pozostałe wyposażenie specjalne:  
QM-Data 200 patrz strony 397 i 398

Nr. 304-909 D (PV-5110)  
z wskaźnikiem KA (wyposażenie specjalne)

Wyczerpujące informacje o tym i innych  
pro duktach znajdziecie w naszych 
szczegółowych prospektach.

Nr. 304-909 D
Model PV-5110
Zakres pomiarowy XY X 200 mm, Y 100 mm
System pomiarowy „Linear Scale“
Rozdzielczość 1 µm
Odczyt kąta 0,01° lub 1’
Średnica ekranu 508 mm
Max. masa detalu 5 kg
Zakres pomiarowy 200 x 100 mm
Wielkość stolika szklanego 280 x 180 mm
Obiektyw 10 x (wyposażenie standardowe)
Światło przechodzące 24 V, 150 W
Światło odbite 24 V, 150 W
Wymiary 620 x 1073 x 1627 mm
Masa 190 kg
Projekcja boczna odwrotna
Przestawienie wysokości 160 mm

Projektionsobjektiv Pole widzenia Ø
mm

Metoda H
mm

L
mm

D
mm

  5 x 100 przechodzące 125 60,0 120,0
  5 x 100 odbite 125 27,0 –
 10 x  50 przechodzące 181 60,0 120,0
 10 x  50 odbite 181 60,0 –
 20 x  25 przechodzące 206 60,0 120,0
 20 x  25 odbite 206 60,0 –
 50 x  10 przechodzące  87 32,4  64,8
100 x   5 przechodzące  87 22,5  45,0



391

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

projektor pomiarowy PV-5110

Seria 304
diagram systemowyWyposażenie specjalne

Nr. Opis
510189 pokrowiec

Obiektywy

Nr. Opis
172-401 zestaw obiektywu 5 x składa się z: 

Nr. 172-406 obiektyw 
Nr. 172-407 kondensor 
Nr. 932602   adapter do obiektywu 

(oświetlenie światłem 
odbitym)

172-402 zestaw obiektywu 10 x  
(wyposażenie standardowe)  
składa się z: 
Nr. 172-409 obiektyw 
Nr. 172-410 kondensor

172-403 zestaw obiektywu 20 x składa się z: 
Nr. 172-411 obiektyw 
Nr. 172-412 kondensor

172-404 zestaw obiektywu 50 x składa się z: 
Nr. 172-413 obiektyw 
Nr. 172-414 kondensor

172-405 zestaw obiektywu 100 x składa się z: 
Nr. 172-415 obiektyw 
Nr. 172-414 kondensor

Nr. 999678 D adapter do *

Nr. Opis
* 172-198 stół obrotowy 

obrót 360°, skala 1°, noniusz 2’ 
powierzchnia robocza: Ø 146 mm  
płyta szklana: Ø 100 mm  
(Nr. 200667)  
Masa: 2,5 kg

* 172-197 przyrząd kłowy przechylny 
nastawienie kąta: ± 10°,  
odczyt: 1° 
max. wielkość wyrobu: 
przy nachyleniu 0°: 
Ø 80 mm x 140 mm  
przy nachyleniu ± 10°:  
Ø 65 mm x 140 mm 
Masa: 2,5 kg

* 176-107 uchwyt zaciskowy 
Max. wysokość detalu: 35 mm 
długość rowka teowego: 152 mm 
rozstaw otworów: 84 mm i 120 mm 
Masa: 0,42 kg

* 172-378 pryzma pozioma z zaciskiem

172-319 kabina ciemniowa do osłony ekranu 
2000 x 1200 x 1500 mm

172-116 podziałka szklana 
długość 50 mm,  
wartość działki elem.  0,1 mm 
dokładność (3 + 5 L/1000) µm

172-161 podziałka szklana 
długość 300 mm,  
wartość działki elem. 0,5 mm 
dokładność (15 + 15 L/1000) µm

172-160-2 filtr barwny (zielony)

12AAE672

332-151

Optoeye 200

172-319 
kabina ciemniowa  
2000 x 1200 x 1500 mm

09CAB217  
wyjście danych RS-232 C 

174-173 D
wskaźnik KA-Counter
2- osiowy cyfrowy  
przyrząd wskaźnikowy 
(wyposażenie specjalne)

QM-Data 
Model z ramieniem 
264-146 D 
Model stanowiskowy  
264-145 D
(wyposażenie  
specjalne)

172-160-2 
filtr zielony

172-116 
podziałka  
szklany 50 mm

172-161 
podziałka 
szklany
300 mm

172-419 
uchwyt  
(wyposażenie  
standardowe)

12AAF177 
stół pomiarowy  
(wyposażenie  
standardowe)

999678 D 
płyta adaptująca

wyposażenie do mocowania i pomiaru

172-198

172-197 176-107 172-378

5 x
172-401

10 x
172-402 

obiektywy 
(wyposażenie  
standardowe)

20 x
172-403 100 x

172-405
50 x

172-404

011119

wzorcowe płyty pomiarowe  
patrz strony 400  

Mitutoyo 
oprogramowanie 

2D COSMOS 
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wymiary stołu pomiarowego

dla PV-5110

Nr. 12AAF177
Zakres pomiarowy 200 x 100 mm
Wymiary stołu pomiarowego 380 x 250 mm
Wymiary stolika szklanego 280 x 180 x 6 mm
Nr. katalogowy stolika 382762
Max. waga detalu 5 kg
Metoda pomiarowa Linear Scale
Średnica uchwytu –
Wysokość stołu 75 mm
Wymiar mocowania stołu 210 x 140 mm
Odstęp rowków teowych –
Masa 18,5 kg
Do przyrządu PJ‑A3000 / PV‑5000 (PV‑5110)
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projektor pomiarowy PH-A14
Projektor pomiarowy PH-A14 jest projektorem w wykonaniu poziomym; służącym do  •	
obserwacji i pomiarów wyrobów o dużych gabarytach jak zębatki, tłoczniki itp.
 Max. masa badanego detalu 45 kg.•	

Seria 172

Nr. 172-810 DM (PH-A14) 
opcjonalnie z procesorem danych  
QM-Data 200 (264-146 D)

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
172-011 obiektyw 10 x
512305 lampa halogenowa 24 V, 150 W 

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
011298 MC środek czyszczący do  

laboratoriów, foto-optyki  
i mikroskopów (120 ml)

Wyczerpujące informacje o tym i innych  
pro duktach znajdziecie w naszych 
szczegółowych prospektach.

Nr. 172-810 DM
Model PH-A14
Zakres pomiarowy XY X 200 mm, Y 100 mm
System pomiarowy „Linear Scale“
Rozdzielczość 0,001 mm
Średnica ekranu 356 mm (obrotowy)
Odczyt kąta 2’
Max. masa detalu 45 kg
Wymiary stołu 407 x 153 mm
Obiektyw 10 x
Światło przechodzące: 24, 150 W 

telecentryczny
Światło odbite: 24 V, 150 W   

(dwa oddzielne światłowody)
Wymiary 612 x 1240 x 1158 mm
Masa ok. 140 kg
Zakres ogniska: 50,8 mm

Powiększenie Nr. Pole obrazu Ø
mm

Wymiar W
mm

Wymiar L
mm

Wymiar D
mm

 10 x* 172-011 35,60 93 235 130
 20 x 172-012 17,80 40 235 116
 50 x 172-013  7,12 14,6 109  31,3
100 x 172-014  3,56  9,5 109  19,2

* wyposażenie standardowe



394

projektor pomiarowy PH-A14

Seria 172
Wymiary

Model z ramieniem  
264-146 D
Model stanowiskowy 
264-145 D 
Wyposażenie specjalne 
(patrz strony 397)

Wzorcowe płyty pomiarowe  
patrz strony 400

174-173 D
wskaźnik KA-Counter
2- osiowy cyfrowy  
przyrząd wskaźnikowy 
(wyposażenie  
specjalne)

(patrz strona 399)

Wyposażenie standardowe

50 mm

200 mm

300 mm

filtr zielony

Seria 172
diagram systemowy

 
Wyposażenie  
         specjalne 

Wyposażenie 
specjalne

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty  
o systemach mocujących „optifix“.

Wyposażenie specjalne
Obiektywy

Nr. Opis
172-011 obiektyw 10 x 

(wyposażenie standardowe)
172-012 obiektyw 20 x
172-013 obiektyw 50 x
172-014 obiektyw 100 x
172-142 koniki kłowe,  

uchwyt Ø 120 mm, 
(Ø 240 mm  mit 172-143)  
masa: 3,3 kg

172-143 podstawy koników do 172-142 
masa: 2,2 kg

172-132 uchwyt detalu 
masa: 1,3 kg

172-144 obrotowe imadło 
obrót 360°,  
max. rozłożenie 76 mm 
masa: 2,8 kg

172-234 pryzma 
max. wielkość detalu: Ø 50 mm 
masa: 1,24 kg

172-001 element mocujący detalu np. 
pił i frezów tarczowych

172-002 element mocujący detalu np. 
pił i frezów tarczowych

172-116  podziałka szklany 
długość 50 mm,  
wartość działki elem. 0,1 mm 
dokładność (3 + 5L/1000) µm

172-118  podziałka szklany 
długość 200 mm,  
wartość działki elem. 0,1 mm 
dokładność (3 + 5L/1000) µm

172-161  podziałka szklany 
długość 300 mm,  
wartość działki elem. 0,5 mm 
dokładność (15 + 15L/1000) µm

172-286 filtr (zielony)
58ZZA095 szafka pod projektor pomiarowy
174-173 D wskaźnik KA 

2-osiowy
58AAA407 mocowanie do wskaźnika KA
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projektor pomiarowy PH-3515 F
Projektor pomiarowy PH-3515 F jest projektorem w wykonaniu poziomym; służącym do •	
obserwacji i pomiarów wyrobów o dużych gabarytach jak zębatki, tłoczniki itp.
 Max. masa badanego detalu 45 kg. •	

Seria 172

Nr. 172-847 (PH-3515 F)

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

Dane techniczne

Wbudowany cyfrowy wskaźnik pomiaru kąta

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
172-184 obiektyw 10 x
383228 pokrowiec
515530 lampa halogenowa 24 V, 150 W  

(1 sztuka)
12BAA637 lampa halogenowa 24 V, 200 W  

(1 sztuka)

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
011298 MC środek czyszczący do  

laboratoriów, foto-optyki  
i mikroskopów (120 ml)

Nr. 172-847
Model PH-3515 F
Zakres pomiarowy XY X 254 mm, Y 152 mm
System pomiarowy „Linear Scale“
Rozdzielczość 0,001 mm
Odczyt kąta 0,01° lub 1’
Średnica ekranu 353 mm
Max. masa detalu 45 kg
Wymiary stołu 450 x 146 mm
Obiektyw 10 x
Światło przechodzące: 24, 150 W 

obrotowy ekran. 
wbudowany cyfrowy wskaźnik XY

Światło odbite: 24 V, 200 W  
(Twin‑zimne światło)

Wymiary 460 x 1115 x 1150 mm
Masa 150 kg
Zakres ogniska: 50 mm

Powiększenie Nr. Pole obrazu Ø
mm

Wymiar W
mm

Wymiar L
mm

Wymiar D
mm

  5 x 172-145 71,20 160,0 175 152,4
 10 x* 172-184 35,60  93,0 235 152,4
 20 x 172-173 17,80  40,0 235 116,0
 50 x 172-165  7,12  14,6  80  30,4
100 x 172-166  3,50   9,5 109  19,0

* wyposażenie standardowe
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Wenn Optoeye 200 dann Anschluß
über Linear Scale an QM-Data 200

projektor pomiarowy do badania ciężkich detali 
PH-3515 F

Seria 172
diagram systemowy

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty o systemach mocujących „optifix“.

wzorcowe płyty pomiarowe 
patrz strony 400

Optoeye 200 przewody od 
liniałów pomiarowych muszą  
być podłączone bezpośrednio  
do QM-Data 200

Mitutoyo 
oprogramowanie 

2D COSMOS QM-Data 200

Model z ramieniem  
264-146 D 
Model stanowiskowy 
264-145 D 
Wyposażenie specjalne 
(patrz strony 397)

Wyposażenie specjalne

Obiektywy

Nr. Opis
172-145 obiektyw 5 x
172-184 obiektyw 10 x 

(wyposażenie standardowe)
172-173 obiektyw 20 x
172-165 obiektyw 50 x
172-166 obiektyw 100 x
172-142 koniki kłowe,  

uchwyt Ø 120 mm,  
(Ø 240 mm mit 172-143)  
masa: 3,3 kg

172-143 podstawy koników do 172-142 
Masa: 2,2 kg

172-132 uchwyt detalu 
masa: 1,3 kg

172-133 oświetlenie światłem odbitym
172-144 obrotowe imadło 

obrót 360°,  
max. rozłożenie 76 mm 
masa: 2,8 kg

172-234 pryzma 
max. wielkość detalu: Ø 50 mm 
masa: 1,24 kg

172-001 element mocujący detalu np. 
pił i frezów tarczowych

172-002 element mocujący detalu np. 
pił i frezów tarczowych

172-116 podziałka szklany 
długość 50 mm, wartość działki 
elementarnej 0,1 mm 
dokładność (3 + 5L/1000) µm

172-118 podziałka szklany 
długość 200 mm, wartość działki 
elementarnej 0,1 mm 
dokładność (3 + 5L/1000) µm

172-161 podziałka szklany 
długość 300 mm, wartość działki 
elementarnej 0,5 mm 
dokładność (15 + 15L/1000) µm

172-286 filtr (zielony)
174-173D wskaźnik KA 

2-osiowy
58AAA407 mocowanie do wskaźnika KA
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procesor danych QM-Data 200 
Nr. 264-145 D QM-Data 200 (wersja do ustawiania na stole) 
Nr. 264-146 D QM-Data 200 (wersja pozwalająca na przymocowanie do urządzenia)

Za pomocą procesora QM-Data 200 można opracowywać dane urządzeń pomiarowych, takich •	
jak projektory lub mikroskopy pomiarowe.
 W sposób przejrzysty i zrozumiały ekran LCD procesora pokazuje w formie graficznej wskazania •	
i wartości pomiarowe oraz wyniki obliczeniowe.
 Wyniki pomiarowe mogą być podawane za pomocą drukarki (drukarki termicznej, dostępnej  •	
w wyposażeniu dodatkowym) lub drukarki zewnętrznej.
 Nowo stworzone programy częściowe, zmierzone dane i wyniki pomiarowe można zapisać na •	
dyskietce, która dostępna jest w wyposażeniu specjalnym.

Seria 264
do przymocowania do urządzenia

Nr. 264-145 D

Nr. 264-146 D

Funkcje:
Wielojęzykowe prowadzenie użytkownika: 
Użytkownik może wybrać tekst na wyświetlaczu  
w dziewięciu językach: japońskim, angielskim,  
niemieckim, francuskim, włoskim, hiszpańskim,  
portugalskim, chińskim i koreańskim.
Pomiar elementów geometrycznych: 
Dodatkowo, oprócz cech standardowych, takich jak: 
koło, punkt, linia, elipsa, prostokąt, otwór, odstęp, 
punkt przecięcia i kąt, do dyspozycji użytkownika 
pozostaje mnogość innych możliwości analizowania 
danych (np. prostopadłość, równoległość).
Funkcja Al-Mitutoyo: 
AI oznacza „Artifical Intelligence = sztuczna inte-
ligencja“. Przy wprowadzeniu tej funkcji odpada 
wybór wprowadzenia wskazówek w celu dokonania 
pomiaru. Na podstawie danych pomiarowych  
procesor QM-Data 200 rozpoznaje, o jaki rodzaj  
elementu chodzi i automatycznie oblicza żądane 
cechy. W ten sposób można nieprzerwanie 
przeprowadzać pomiary.
Menu użytkownika: 
Funkcje makro i przygotowanie programu 
częściowego pozwalają zarówno na pomiary  
jednorazowe jak i seryjne w szybkim i przyjaznym  
dla użytkownika przebiegu.
Funkcja statystyki: 
Mogą być realizowane podstawowe obliczenia  
statystyczne (wartość średnia, odchylenia  
standardowe) i prezentacja graficzna taka jak  
histogram.
Warunki użytkownika: 
Dzięki specjalnie zastosowanej technologii  
jednostka obliczeniowa jest chroniona przed 
wstrząsami. Klawiatura zabezpieczona przed  
kurzem umożliwia użycie procesora także w 
warunkch warsztatowych.

Seria 264
do ustawiania na stole

Dane techniczne

Monitor:  graficzny-LCD  
(320 x 240 DOT;  
z podświetlaczem)

Zasilanie: adapter sieciowy
Zużycie energii:  max. 24 W  

(bez wyposażenia 
dodatkowego)

Wymiary  
(szer. x dł. x wys.):  200 x 90 x 280 mm
Masa:  1,2 kg  

(jednostka eksploatacyjna) 
ok. 1,0 kg  
(nóżka podporowa w opcji)

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
12AAD033 drukarka (z kabelem)
908353-1 papier do drukarki (1 rolka)
I-1525612 kabel do drukarki ESC/P  

(boczny) (2 m)
12AAH035 napęd dyskietek USB
937179 T wyłącznik nożny
16833 pamięć przenośna USB

Wyczerpujące informacje o tym i innych  
pro duktach znajdziecie w naszych 
szczegółowych prospektach.
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procesor danych QM-Data 200 

Seria 264
Możliwe podłączenia 
(pozostałe połączenia znajdziecie w systemach diagramowych dotyczących 
danego przyrządu.)

Przykład 1: wyjście danych DIGIMATIC
np. PH-3515 F

Nr. 011466 
DMX-2 

Urządzenie do 
przenoszenia

Nr. 011119

RS-232 C

2 x Nr. 936937 Przewód sygnałowy 1 m lub
2 x Nr. 965014 Przewód sygnałowy 2 m

wyjście X

wyjście Y

Przykład 3: podłączenie Linear Scale
np. PV-5110

wyjście X Linear Scale

wyjście Y Linear Scale

Nr. 12AAA807D

RS-232 C

RS-232 C Przewód sygnałowy  
zależny od typu przyrządu

Przykład 2: wyjście danych RS-232 C
np. PJ-A3000 / PJ-H30 / MF-Mikroskop
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sensor krawędzi „OPTOEYE 200“
Optoeye 200 redukuje wpływ czynnika ludzkiego w trakcie pomiaru podczas automatycznego •	
rozpoznawania krawędzi.

Nr. 332-151 „OPTOEYE 200“ 

Wskazówka

Stosując OPTOEYE 200 projektor musi być podłączony do QM Data •	
poprzez Lineał Scale.

Seria 332
Do projektorów pomiarowych tylko w połączeniu z QM-Data 200

Projektor pomiarowy QM-Data 200 OPTOEYE 200

Dane techniczne

Charakterystyka kąta:  bez podania  
kierunku

Minimalna-Ø obrazu:  2 mm na ekrani
Minimalna szerokość obrazu:  1 mm na ekranie
Max. prędkość przesuwu  
stołu:  4,5 mm/s  

(obiektyw 10 x), 
5,5 mm/s  
(obiektyw 20 x, 
50 x, 100 x)

Jasność:  30 do 500 Lux  
min. różnica 
jasności  
do ciemnościl  
20 Lux

Precyzja powtarzalności:  s  = 1 µm

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
12AAE671 uchwyt sensora do 

PJ-A3000, PJ-H30, PH-3515F, 
PH-A14

12AAE672 uchwyt sensora do PV-5110
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płyty pomiarowe
Płyty pomiarowe zwiększają zakres stosowania i możliwości projektorów firmy Mitutoyo.•	
 W zależności od typu projektora (wymiarów ekranu) stosowane są płyty pomiarowe o •	
następujących średnicach Ø 250, 300, 340 i 500 mm. 
Płyty pomiarowe zawierają duży asortyment wymiarów wzorcowych, które mogą być  szybko 
i sprawnie wykorzystane do pomiarów. Przy zastosowaniu płyt pomiarowych można dokonać 
pomiarów długości, wysokości, równoległości, kątów, promieni, siecznych, rozstawów 
otworów, średnic, wszystkich znormalizowanych zarysów gwintów i profili uzębień.
 Wszystkie płyty pomiarowe wykonane są ze specjalnego tworzywa sztucznego odpornego na •	
odkształcenia, powleczonego warstwą ochronną.

Typ RE 
siatka prostokątna

Typ DE 
uzębienie ewolwentowe

Typ RA 
promienie

Typ PO 
siatka biegunowa

Typ M 
gwint metryczny ISO

Typ CO 
kombinowane z siatki 

prostokątnej i biegunowej

Typ GO 
kąty

do pomiarów na projektorach pomiarowych

Dane techniczne

Szerokość linii:  0,05, 0,08, 0,1 i  
0,12 mm

Linie podziałek:  błąd liniowy: 
(0,04 + L/3000) mm

  błąd liniowy:  
25 sekund kątowych

współczynnik  
rozszerzalnościcieplnej  
tworzywa płyt:  2,7 x 10–5 K–1

Nr. Ø mm
siatka prostokątna Typ RE
201380 250
201386 300
201392 340
512621 500
siatka biegunowa Typ PO
201381 250
201387 300
201393 340
512622 500
promienie Typ RA
201382 250
201388 300
201394 340
512623 500
kąty Typ GO
201383 250
201389 300
201395 340
512624 500

Nr. Ø mm
gwint metryczne ISO Typ M
201384 250
201390 300
201396 340
512625 500
uzębienie ewolwentowe Typ DE
201385 250
201391 300
201397 340
512626 500
kombinowane (RE i PO) Typ CO
512651 250
512652 300
512653 340
512654 500
zygzak – linia łamana
12BAE144 300
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KOMEG „OPTI-FIX“
Modularny system mocowań KOMEG „OPTI-FIX” został stworzony specjalnie dla potrzeb 
optycznej współrzędnościowej techniki pomiarowej. 

KOMEG „OPTI-FIX” gwarantuje pewne mocowanie detali podczas pomiaru, dzięki czemu •	
odczyt wartości pomiarowych jest trwale bezbłędny, a funkcjonalność czyni dodatkowo 
pomiary seryjne lżejszymi.
W celu uniknięcia odbicia światła z otoczenia wszystkie istotne elementy są matowo czarne.•	

Wyczerpujące informacje o tym i innych  
pro duktach znajdziecie w naszych 
szczegółowych prospektach.
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system mocujący „OPTI-FIX“
„OPTI-FIX“ – modularny i zmienny system mocowania do projektorów, mikroskopów i •	
przyrządów do obróbki obrazu.
 Składa się z zaskakująco mało elementów, które nawet trudno skomplikowane detale mocuje •	
w wybrannej pozycji w celu przeprowadzenia pomiaru. 
 Szczególnie w pomiarach seryjnych i powtarzalnych „OPTI-FIX“ okazuje się pewnym i •	
racjonalnym systemem.

„Basis-Set“ zestaw podstawowy nr. katalogowy: 
011323

 
W celu uniknięcia odbicia światła z otoczenia 
wszystkie elementy są matowo czarne.
Montaż elementów zaciskowych na stole 
pomiarowym odbywa się albo przy pomocy ramek 
utrwalonych płytkami albo poprzez próżniowe 
płytki zaciskowe, które można przymocować w 
dowolnym miejscu stołu.

2
3
5
6
8
7
4
1

Nr. artykułu „Basis‑Set“ składa się z: Ilość Długość
M550838 1. listwa zaciskowa z rowkiem łączeniowym 1 100 mm
M550857 2. listwa zaciskowa bez rowka łączeniowego 1 200 mm
M550846* 3. klin mocujący 2 –
M550842 4. łącznik z rowkiem 1 –
M550853 5. uchwyt zaciskowy 1 –
M550891 6. kołki cylindryczne z gwintem 1 30 mm
M550845 7. łącznik z rowkiem wzdłużnym 2 40/10 mm
M550849 8. sprężynka zaciskowa długa, 15° 1 –

*pozostałe wiekości dostarczane na zapytanie
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system mocujący „OPTI-FIX“
wyposażenie specjalne

Listwy zaciskowe z rowkim czołowym

M550838 100/19,6 mm 
M550859 200/19,6 mm 
M550835 240/19,6 mm 
M550836 250/19,6 mm
Inne długości na zapytanie.
(dopasowane do wymiarów stołu)

Listwy zaciskowe bez rowka czołowego

M550861 100/19,6 mm 
M550857 200/19,6 mm 
M550854 250/19,6 mm 
M550834 310/19,6 mm
Inne długości na zapytanie.
(dopasowane do wymiarów stołu)

Nakładka mocująca z długim otworem 
do utrwalania listw zaciskowych

M550846

Inne długości na zapytanie.
(dopasowane do wymiarów stołu)

Łącznik ze skokiem 20/20 

M550841

Łącznik 20/20  
z rowkami

M550842

Płytka próżniowa jako element  
mocujący na stole pomiarowym

M550844

stosuje się, gdy nie ma otworów gwintowych  
pozwalających na użycie nakładek

Uchwyt zaciskowy z gwintem M4

M550853

jako uchwyt do zacisków sprężynowych. 
możliwość zastosowania jako wkładkę.

Element przegubowy 
z „jaskółczym ogonem“

M550840

do stosowania z M550853.

Uchwyt teleskopowy 

–element końcowy

M550852

–element wsuwany

M550839

do stosowania z kołkami cylindrycznymi bez gwintu.

Kołki cylindryczne Ø 6 mm

do uchwytów teleskopowych (bez gwintu)
M550887 10 mm 
M550888 20 mm 
M550889 30 mm 
M550890 40 mm
do uchwytu (z gwintem M4)
M550891 30 mm 

Wkładka 30°/45°

M550837 250/20 mm

Wkładka 100/20 mm

M550843

z rowkami bocznymi i czołowymi  
z gwintem M4  
do sprężyny zaciskowej.

Wkładka 40/10 mm

M550845 tylko z rowkami bocznymi

Wkładka 100/20 mm

M550858 tylko z rowkami bocznymi

Uchwyt sprężyny zaciskowej

M550850

Element uchylny z kołkiem cylindrycznym

M550847

Element uchylny z ostrzem

M550851

Sprężyna zaciskowa 30°

M550848 (krótka)
M550869 (długa)

Sprężyna zaciskowa 15°

M550870 (krótka)
M550849 (długa)



Twardościomierze Rockwell / Super Rockwell / Brinell  
Typ Durotwin Digital
Szczegółowe informacje na stronie 407
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twardościomierze  
Rockwell/Super Rockwell typ Durotwin 
Rockwell/Super Rockwell/Brinell typ Durotwin Plus

Solidny i prosty w obsłudze, ręczny twardościomierz Rockwell-, Super Rockwell- i Brinell.•	

Serie 963

963-102 R 963-103

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
19BAA072 wgłębnik diamentowy
19BAA074 wgłębnik- kulka stalowa 1/16”
       – kulka stalowa 1/16” (5 sztuk)
       – stolik płaski Ø 64 mm
       – kowadełko V Ø 41 mm,  

otwór 25 mm
       – pokrowiec
       – płytka kontrolna 60-65 HRC
       – płytka kontrolna 60-64 HR30N
       –  poziomnica

Dodatkowe wyposażenie standardowe do 
Durotwin Plus

Nr. Opis
19BAA279 wgłębnik z węglika  

Ø 2,5 mm
19BAA283 zamienna kulka z węglika  

Ø 2,5 mm (1 sztuka)
        – płytka kontrolna  

350 HBW 2,5/187,5

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
19BAA072 D wgłębnik diamentowy 

(z certyfikatem MPA)
19BAA075 wgłębnik- kulka stalowa 1/8”
19BAA082 kulka stalowa 1/16” (10 sztuk)
19BAA083 kulka stalowa 1/8” (10 sztuk)
075202 stół okrągły Ø 200 mm
810-040 kowadełko V Ø 40 mm, 

otwór 30 mm, 120°
810-041 kowadełko V Ø 40 mm, 

otwór 6 mm, 90°
810-042 kowadełko V Ø 10 mm, 

otwór 8 mm, 120°
810-030 kowadełko punktowe 

(końcówka diamentowa do 
Super-Rockwell)

810-043 kowadełko punktowe (Ø 12 mm)
810-044 kowadełko punktowe (Ø 5,5 mm)

Dodatkowe wyposażenie specjalne do 
Durowin Plus

Nr. Opis
19BAA280 wgłębnik z węglika  

Ø 5 mm
19BAA162 zamienna kulka z węglika  

Ø 5 mm (1 sztuka)
19BAA318D mikroskop  40 x
19BAA319D mikroskop 100 x
56AAE497 zamienna kulka z węglika

Ø 2,5 mm (5 sztuk)
56AAE498D płytka kontrolna

350 HBW 2,5/187,5 
(z certyfikatem MPA)

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Model Durotwin Durotwin Plus
Nr. 963-102 R 963-103
Rockwell Skale A – D – C 

(wgłębnik diamentowy)
Skale A – D – C 

(wgłębnik diamentowy)
Skale F – B – G 

(1/16” wgłębnik- kulka stalowa)
Skale F – B – G 

(1/16” wgłębnik- kulka stalowa)
Skale H – E – K* 

(1/8” wgłębnik- kulka stalowa)
Skale H – E – K* 

(1/8” wgłębnik- kulka stalowa)
Super Rockwell 
(Skale N, T)

Skale 15N – 30N – 45N 
(wgłębnik diamentowy)

Skale 15N – 30N – 45N 
(wgłębnik diamentowy)

Skale 15T – 30T – 45T 
(1/16” wgłębnik- kulka stalowa)

Skale 15T – 30T – 45T 
(1/16” wgłębnik- kulka stalowa)

Brinell – Skale HBW5/125* 
(5 mm kulka z węglika)

– Skale HBW2,5/187,5 
(2,5 mm kulka z węglika)

– Skale HBW2,5/62,5 
(2,5 mm kulka z węglika)

– Skale HBW2,5/31,25 
(2,5 mm kulka z węglika)

* wyposażenie specjalne

Nr. 963-103
Nr. 963-102 R

Rockwell Super Rockwell (Skale N, T) Brinell
Obciążenie wstępne (N)  98,07 29,42 98,07
Obciążenie całkowite (N) 588,4; 980,7; 1471 147,1; 294,2; 441,3 306,5; 612,9; 1226; 1839
Wartość działki elementarnej 0,5 HR 1 HR –
Wskazanie analogowe mikroskop*
Masa 44 kg 48 kg
* wyposażenie specjalne
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twardościomierze  
Rockwell typ Durotwin DT10-IS-D 
Rockwell/Super Rockwell typ Durotwin D 
Rockwell/Super Rockwell/Brinell typ Durotwin Plus D

Solidny i prosty w obsłudze, ręczny twardościomierz Rockwell-, Super Rockwell- i Brinell.•	
Twardościomierze zgodne z DIN EN ISO 6508-2 i DIN EN ISO 6506-2.•	

963-104-50D

Wyposażenie standardowe Durotwin DT10-IS-D

Nr. Opis
19BAA072 wgłębnik diamentowy

stolik płaski Ø 63 mm, kowadełko V Ø 41 mm, 
otwór 25 mm, pokrowiec, płytka kontrolna 
60-65 HRC,  poziomnica
Wyposażenie specjalne Durotwin DT10-IS-D

Nr. Opis
56AAJ087 wgłębnik z węglika 1/16”
56AAF540 zamienna kulka z węglika 1/16”  

(1 sztuka)
56AAJ082 wgłębnik z węglika 1/8” 
56AAG233 zamienna kulka z węglika 1/8”  

(1 sztuka)
075202 stół okrągły Ø 200 mm

Wyposażenie standardowe do Durotwin D

Nr. Opis
19BAA072 wgłębnik diamentowy
56AAJ087 wgłębnik z węglika 1/16”

stolik płaski Ø 63 mm, kowadełko V Ø 41 mm, 
otwór 25 mm, pokrowiec, płytka kontrolna  
60-65 HRC, płytka kontrolna 60-64 HR30N,  
 poziomnica
Wyposażenie specjalne do Durotwin D

Nr. Opis
56AAF540 zamienna kulka z węglika 1/16”  

(1 sztuka)
56AAJ082 wgłębnik z węglika 1/8” 
56AAG233 zamienna kulka z węglika 1/8”  

(1 sztuka)
075202 stół okrągły Ø 200 mm

Wyposażenie standardowe do Durotwin Plus D

Nr. Opis
19BAA072 wgłębnik diamentowy
56AAJ087 wgłębnik z węglika 1/16”
19BAA279 wgłębnik z węglika  

Ø 2,5 mm
stolik płaski Ø 63 mm, kowadełko V Ø 41 mm,  
otwór 25 mm, pokrowiec, płytka kontrolna  
60-65 HRC, płytka kontrolna 60-64 HR30N, płytka 
kontrolna 350 HBW 2,5/187,5, poziomnica
Wyposażenie specjalne do Durotwin Plus D

Nr. Opis
56AAF540 zamienna kulka z węglika 1/16”  

(1 sztuka)
56AAJ082 wgłębnik z węglika 1/8” 
56AAG233 zamienna kulka z węglika 1/8”  

(1 sztuka)
19BAA280 wgłębnik z węglika 

Ø 5 mm (1 sztuka)
19BAA162 zamienna kulka z węglika 

Ø 5 mm (1 sztuka)
19BAA318D mikroskop  40 x
19BAA319D mikroskop 100 x
075202 stół okrągły Ø 200 mm

Wyposażenie specjalne do wszystkich 
twardościomierzy typu Durotwin

Nr. Opis
810-040 kowadełko V Ø 40 mm, 

otwór 30 mm, 120°
810-041 kowadełko V Ø 40 mm, 

otwór 6 mm, 90°
810-042 kowadełko V Ø 10 mm, 

otwór 8 mm, 120°
810-030 kowadełko punktowe 

(końcówka diamentowa do 
Super-Rockwell)

810-043 kowadełko punktowe (Ø 12 mm)
810-044 kowadełko punktowe (Ø 5,5 mm)

Serie 963

Model Durotwin DT10-IS-D Durotwin D Durotwin Plus D
Nr. 963-104-50D 963-102-50D 963-103-50D
Rockwell Skale A – D – C 

(wgłębnik diamentowy)
Skale A – D – C 

(wgłębnik diamentowy)
Skale A – D – C 

(wgłębnik diamentowy)
Skale F – B – G* 

(1/16” wgłębnik- kulka z węglika)
Skale F – B – G 

(1/16” wgłębnik- kulka z węglika)
Skale F – B – G 

(1/16” wgłębnik- kulka z węglika)
Skale H – E – K* 

(1/8” wgłębnik- kulka z węglika)
Skale H – E – K* 

(1/8” wgłębnik- kulka z węglika)
Skale H – E – K* 

(1/8” wgłębnik- kulka z węglika)
Super 
Rockwell
(Skale N, T)

Skale 15N – 30N – 45N 
(wgłębnik diamentowy)

Skale 15N – 30N – 45N 
(wgłębnik diamentowy)

Skale 15T – 30T – 45T 
(1/16” wgłębnik- kulka z węglika)

Skale 15T – 30T – 45T 
(1/16” wgłębnik- kulka z węglika)

Brinell Skale HBW5/125* 
(5 mm kulka z węglika)
Skale HBW2,5/187,5 

(2,5 mm kulka z węglika)
Skale HBW2,5/62,5 

(2,5 mm kulka z węglika)
Skale HBW2,5/31,25 

(2,5 mm kulka z węglika)
* wyposażenie specjalne

Nr. 963-103-50D
Nr. 963-102-50D
Nr. 963-104-50D

Rockwell Super Rockwell (Skale N, T) Brinell
Obciążenie wstępne (N)  98,07 29,42 98,07
Obciążenie całkowite (N) 588,4; 980,7; 1471 147,1; 294,2; 441,3 306,5; 612,9; 1226; 1839
Wartość działki elementarnej 0,1 HR 0,1 HR –
Wskazanie cyfrowe mikroskop*
Masa 44 kg 48 kg
* wyposażenie specjalne
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Serie 810

twardościomierze  
Rockwell/Super Rockwell/Brinell  
Typ Wizhard

 Różne obciążenia dla Rockwell, Super Rockwell (Skale N, T) i Brinell.•	
Wydłużona konstrukcja ramienia w celu lepszego dostępu do pomiarów powierzchni •	
wewnętrznych i zewnętrznych.
   Elektroniczne sterowanie obciążeniem w czasie rzeczywistym dla uzyskania precyzyjnego •	
ustawienia pozwala na uniknięcie użycia zbyt dużego nacisku pomiarowego.
  Stół pomiarowy podnoszony manualnie z funkcją automatycznej blokady w celu zapewnienia •	
właściwego obciążenia wstępnego.
  Obsługa panelu Touch-Screen z podświetleniem ekranu LCD.•	
  Przeliczanie na różne skale twardości lub wytrzymałość na rozciąganie.•	
   Możliwość zapisu do 1024 danych pomiarowych w celu obróbki statystycznej.•	
  Kompensacja wartości pomiarowych przy pomiarze na powierzchniach cylindrycznych  •	
i sferycznych.

Panel dotykowy Touch-Screen  
(HR–521 / HR–522 / HR–523)

Jednostka kontrolna  
(HR–511)

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

810-208D 810-202D

810-204D
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twardościomierze  
Rockwell/Super Rockwell/Brinell  
Typ Wizhard

wgłębnik

wgłębnik

wgłębnik

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
19BAA073 wgłębnik diamentowy, 

min. otwór-Ø 40 mm
19BAA074 kulka stalowa- wgłębnik 1/16”
19BAA082 zamienna kulka stalowa 1/16”  

(10 kulek)
810-039 stolik płaski Ø 64 mm
810-040 kowadełko V Ø 40 mm, 

otwór 30 mm, 120°
19BAA123 płytka kontrolna 30-35 HRC
19BAA125 płytka kontrolna 60-65 HRC
19BAA126 płytka kontrolna 90-95 HRB
19BAA128 płytka kontrolna 64-69 HR30N
19BAA129 płytka kontrolna 70-79 HR30T
19BAA517 pokrowiec
19BAA098  poziomnica

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
19BAA072 D wgłębnik diamentowy 

(z certyfikatem MPA)
19BAA292 wgłębnik diamentowy, 

min. otwór-Ø 22 mm
19BAA075 wgłębnik- kulka stalowa 1/8”
810-037 stół okrągły Ø 180 mm
810-038 stół okrągły Ø 250 mm
810-040 kowadełko V Ø 40 mm, 

otwór 30 mm, 120°
810-041 kowadełko V Ø 40 mm, 

otwór 6 mm, 90°
810-042 kowadełko V Ø 10 mm, 

otwór 8 mm, 120°
810-029 kowadełko V długość 400 mm, 

otwór 50 mm, 120°
810-030 kowadełko punktowe 

(końcówka diamentowa do 
Super-Rockwell)

810-043 kowadełko punktowe  
(Ø 12 mm)

810-044 kowadełko punktowe  
(Ø 5,5 mm)

Wyposażenie specjalne do pomiaru 
twardości metodą Brinell`a

Nr. Opis
19BAA277 kulka z węglika- 

wgłębnik Ø 1 mm
19BAA279 kulka z węglika- 

wgłębnik Ø 2,5 mm
19BAA280 kulka z węglika- 

wgłębnik Ø 5 mm
19BAA284 kulka z węglika- 

wgłębnik Ø 10 mm
19BAA281 zamienna kulka z węglika  

Ø 1 mm (1 sztuka)
19BAA283 zamienna kulka z węglika  

Ø 2,5 mm (1 sztuka)
19BAA162 zamienna kulka z węglika  

Ø 5 mm (1 sztuka)
19BAA163 zamienna kulka z węglika  

Ø 10 mm (1 sztuka)
19BAA318 D mikroskop  40 x
19BAA319 D mikroskop 100 x

Inne płytki kontrolne z certyfikatem na 
zapytanie.

Model HR–511 HR–521 / HR–522 / HR–523
Obsługa jednostki kontrolnej –
Obsługa panelu Touch-Screen –
Sterowanie obciążenia
Przesunięcie danych
Kompensacja wartości pomiaru  
przy pomiarze na powierzchni 
cylindrycznej lub sferycznej

–

Przeliczanie na inne skale twardości – HV, HK, HBS, wytrzymałość na rozciąganie, 
HRA, HRB, HRC, HRD, HRF, HRG, HR15T, 

HR30T, HR45T, HR15N, HR30N, HR45N, HS, 
HB (HBS)

Funkcje statystyczne ilość danych, max, min, wartość średnia, 
rozpiętość, OG, UG, standar. odchylenie, 

ocena tolerancji OK/NG  
(tylko poprez wyjście danych) 

zapis 1024 wartości

ilość danych, max, min, wartość średnia,  
rozpiętość, OG, UG, standar. odchylenie, 

ocena tolerancji OK/NG 
histogramm, karta 

_
X-R 

zapis i edycja 1024 wartości
Ocena tolerancji

Model HR–511 HR–521 HR–522 HR–523
Nr. 810-208D 810-202D 810-203D 810-204D
Obciążenie wstępne (N) 29,42; 98,07
Obciążenie całkowite

Rockwell (N) 588,4; 980,7; 1471
Super Rockwell (N)
(Skale N, T)

147,1; 294,2; 441,3

Brinell* 
(kulka-Ø/kg)

HBW 2,5/187,5 HBW 1/10; HBW 1/30; HBW 2,5/6,25;  
HBW 2,5/15,625; HBW 2,5/31,25;  

HBW 2,5/62,5; HBW 2,5/187,5;  
HBW 5/25; HBW 5/62,5; HBW 5/125;  

HBW 10/100
Kontrola obciążenia automatycznie (obciążenie, czas trwania, odciążenie)
Jednostka wskazująca /  
panel sterowania

jednostka kontrolna panel dotykowy Touch-Screen

Wybór obciążenia wprowadzenie z 
klawiatury

przez panel Touch-Screen

Czas trwania obciążenia 0 do 120 sek. (stopniowane co 1-sekundę)
Max. wysokość detalu wysokość: 250 mm, głębokość: 150 mm od środka wgłębnika
Pionowy przesuw stołu manualny automatyczny
Wyjście danych RS-232 C / DIGIMATIC / Centronics
Zasilanie 230 V, 50/60 Hz
Wymiary (szer. x gł. x wys.) przyrząd główny 250 x 670 x 605 mm
Masa przyrząd główny ok. 60 kg
* Odcisk powinien być mierzony za pomocą mikroskopu pomiarowego (nie objęty dostawą).
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Serie 810
Modele analogowe i cyfrowe.

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
19BAA072 wgłębnik diamentowy
19BAA074 wgłębnik- kulka stalowa 1/16”
810-039 stolik płaski Ø 64 mm
19BAA123 płytka kontrolna 30-35 HRC
19BAA125 płytka kontrolna 60-65 HRC
19BAA126 płytka kontrolna 90-95 HRB
19BAA111 pokrowiec

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
19BAA072 D wgłębnik diamentowy 

(z certyfikatem MPA)
264-504-5 D drukarka DP-1 VR
810-037 stół okrągły Ø 180 mm
810-038 stół okrągły Ø 250 mm
810-040 kowadełko V Ø 40 mm,  

otwór 30 mm, 120°
810-041 kowadełko V Ø 40 mm,  

otwór 6 mm, 90°
810-042 kowadełko V Ø 10 mm,  

otwór 8 mm, 120°
810-029 kowadełko V długość 400 mm,  

otwór 50 mm, 120°
810-043 kowadełko punktowe  

(Ø 12 mm)
810-044 kowadełko punktowe  

(Ø 5,5 mm)
810-026 stół specjalny do Jominy-Test
810-027 wymienne ramie 

(długość 250 mm)

Inne płytki kontrolne z certyfikatem na 
zapytanie.

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
19BAA097 żarówka

810-218D810-200D 810-201D

twardościomierze Rockwell
Analogowe:

Analogowe modele standardowe z automatycznym obciążeniem, czasem trwania  •	
i odciążeniem.
Pomiar metodą HRA, HRC, HRD (kulka diamentowa) HRF, HRB, HRG (kulka stalowa •	 1/16“).
 Automatyczne zerowanie czujnika analogowego przy przyłożeniu obciążenia.•	

Digital:
Cyfrowy model standardowy z automatycznym obciążeniem, czasem trwania i odciążeniem.•	
Duży wyświetlacz LED z funkcją oceny tolerancji.•	

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Model AR–10 AR–20 ARK–600
Nr. 810-200D 810-201D 810-218D
Wykonanie Rockwell
Obciążenie wstępne (N) 98,07
Obciążenie całkowite (N) 588,4; 980,7; 1471
Pionowy przesuw stołu ręczny
Obciążenie wstępne ustawianie ręczne
Kontrola obciążenia automatyczny (obciążenie, czas trwania, odciążenie)
Czas trwania obciążenia do ustawienia
Wskazanie analogowy zegar wyświetlacz LED (4 cyfry)
Rozdzielczość / wartość 
działki elementarnej 0,5 0,1
Max. wysokość detalu 165 mm 140 mm
Max. głębokość detalu 115 mm 

(od środka wgłębnika)
122 mm  

(od środka wgłębnika)
122 mm 

(od środka wgłębnika)
Wyjście danych – RS-232 C / DIGIMATIC
Wymiary (szer. x gł. x wys.) 215 x 445 x 682 mm 210 x 486 x 680 mm 210 x 486 x 680 mm
Masa 38 kg 40 kg 40 kg
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Serie 810
Modele cyfrowe.

810-257D

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
19BAA073 wgłębnik diamentowy
19BAA074 wgłębnik- kulka stalowa 1/16”
810-039 stolik płaski Ø 64 mm
19BAA123 płytka kontrolna 30-35 HRC
19BAA125 płytka kontrolna 60-65 HRC
19BAA126 płytka kontrolna 90-95 HRB
19BAA128 płytka kontrolna 64-69 HR30N
19BAA129 płytka kontrolna 74-79 HR30T
19BAA112 pokrowiec

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
19BAA072 D wgłębnik diamentowy 

(z certyfikatem MPA)
264-504-5 D drukarka DP-1 VR
810-037 stół okrągły Ø 180 mm
810-038 stół okrągły Ø 250 mm
810-040 kowadełko V Ø 40 mm,  

otwór 30 mm, 120°
810-041 kowadełko V Ø 40 mm,  

otwór 6 mm, 90°
810-042 kowadełko V Ø 10 mm,  

otwór 8 mm, 120°
810-029 kowadełko V długość 400 mm,  

otwór 50 mm, 120°
810-030 kowadełko punktowe  

(końcówka diamentowa do  
Super-Rockwell)

810-043 kowadełko punktowe  
(Ø 12 mm)

810-044 kowadełko punktowe  
(Ø 5,5 mm)

810–026 stół specjalny do Jominy-Test
810–027 wymienne ramie 

(długość 250 mm)

Inne płytki kontrolne z certyfikatem na 
zapytanie.

Artykuły użytkowe

Nr. Opis
19BAA097 żarówka

twardościomierze Rockwell/Super Rockwell
 Cyfrowe modele standardowe z automatycznym obciążeniem, czasem trwania i odciążeniem.•	
Pomiar wg Rockwell i Super Rockwell (skala N,T)•	
Duży wyświetlacz LED z funkcją oceny tolerancji.•	

Model ATK–600
Nr. 810-257D
Wykonanie Rockwell / Super Rockwell
Obciążenie wstępne (N) 98,07 / 29,42
Obciążenie całkowite (N) 588,4; 980,7; 1471; 147,1; 294,2; 441,3
Pionowy przesuw stołu ręczny
Kontrola obciążenia automatyczny (obciążenie, czas trwania, odciążenie)
Czas trwania obciążenia do ustawienia
Wskazanie wyświetlacz LED (4 cyfry)
Rozdzielczość  
Rockwell / Super Rockwell

 
0,1 / 0,2

Max. wysokość detalu 140 mm
Max. głębokość detalu 122 mm 

(od środka wgłębnika)
Wyjście danych RS-232 C / DIGIMATIC / Centronics
Wymiary (szer. x gł. x wys.) 210 x 486 x 720 mm
Masa 42 kg
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twardościomierze Microvickers typ HM-100
Twardościomierze zgodne z ISO 6507 i JIS B7725.•	
Twardościomierze Microvickers z możliwością pomiaru Vickers`a od HV 0,01 do HV 1.•	
Możliwość podłączenia 3 obiektywów do pomiaru odcisku (oprócz HM-101).•	
Możliwość zastosowania wgłębnika Knopp`a.•	
Ręczna zmiana obiektywu•	

810-126D810-124D

Serie 810 Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
810-617 obiektyw 10 x 
810-619 obiektyw 50 x 
19BAA058 wgłębnik diamentowy
810-011  stół XY (HM-101)
810-074  stół XY (HM-112)
810-016 imadło,  

otwór max. 45 mm
10BAA445 adapter kamery CCD
19BAA109 pokrowiec
19BAA007 płytka kontrolna  

(700 HV0.3)
       – tabela twardości Vickers 

(HM-101)
       – wbudowana żarówka (6 V/20 W) 

(wszystkie modele)
       –  poziomnica

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
19BAA058 D wgłębnik diamentowy  

(z certyfikatem MPA)
810-616 obiektyw     5 x*
810-617 obiektyw   10 x*
810-618 obiektyw   20 x*
810-619 obiektyw   50 x*
810-620 obiektyw 100 x*
* montaż przez Mitutoyo

810-012  stół XY 50 x 50 mm, 
wymiary stołu 125 x 125 mm

810-017 imadło,  
otwór max. 100 mm

810-013 uchwyt do cienkich blach,  
(max. grubość blachy 5 mm)

810-014 poziomy uchwyt do drutu,  
(max. Ø 3,2 mm)

810-015 pionowy uchwyt do drutu,  
(max. Ø 3,2 mm)

810-018 stół obrotowy
810-019 specjalne imadło uchylne  

(w poziomie /w pionie)
810-020 nastawny uchwyt do próbek,  

z cienkiej blachy
810-085 nastawny uchwyt do próbek,  

z cienkiej blachy

Inne płytki kontrolne z certyfikatem na 
zapytanie.
Oprogramowanie z kamerą do pomiaru  
i oceny na zapytanie.

Model HM-112
Obsługa przez panel dotykowy „Touch screen“
Odczyt przekątnych D1 i D2
Odczyt wartości twardości
Odczyt pozycji stołu XY
Warunki kontrolne jak obciążenie i czas trwania
Ocena tolerancji
Kompensacja wartości pom. przy pomiarze na 
powierzchniach cylindrycznych lub kulistych
Sterowanie automatycznej zmiany obiektywu –
Przeliczanie na inne skale twardości miękkie: HV, HK, HBS, wytrzymałość na rozciąganie, HRA, HRB, HRF, HRG, 

HR15T, HR30T, HR45T 
twarde:  HV, HK, HS, HBS, wytrzymałość na rozciąganie, HRA, HRC, HRD,  

HR15N, HR30N, HR45N
Funkcje statystyczne ilość danych, max, min, wartość średnia, rozpiętość, OG, UG,  

standar. odchylenie, ocena tolerancji OK/NG, zapis i edycja 256 wartości

Obciążenie (N)

HM-101 HM-112
98.07 x 10–3/HV0.01; 0.2452/HV0.025; 0.4903/HV0.05;   
0.9807/HV0.1; 1.961/HV0.2; 2.942/HV0.3; 4.903/HV0.5; 9.807/HV1

Model HM-101 HM-112
Nr. 810-124D 810-126D
Kontrola obciążenia automatycznie (obciążenie, czas trwania, odciążenie)
Czas trwania obciążenia 5–30 s (co 5 s) 5–90 s (co 1 s)
Obiektyw 10 x; 50 x 10 x; 50 x
Zmiana obiektywu ręcznie
Powiększenie 100 x; 500 x 100 x; 500 x
Minimalna rozdzielczość 0,2 µm (obiektyw 50 x ) 0,01 µm
Odczyt wartości twardości tabela Vickers`a Touch Screen
Wymiary stołu XY 100 x 100 mm
Zakres przesuwu  25 x  25 mm
Wartość działki elementarnej 0,01 mm 0,001 mm (digital)
Max. wysokość detalu wysokość: 95 mm; głębokość: 150 mm (od środka wgłębnika)
Obserwacja przez okular pomiarowy
Wyjście danych – RS-232 C / DIGIMATIC / Centronics
Wymiary (sz x wys x gł) przyrząd główny 410 x 600 x 590 mm
Masa przyrząd główny 42 kg
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Serie 810

twardościomierze Microvickers typ HM-200
Twardościomierze zgodne z ISO 6507 i JIS B 7725.•	
Wielofunkcyjne.•	
Wbudowany kolorowy monitor LCD z panelem obsługi „Touch-Screen“.•	
Standardowo zmiana obiektywu ręczna i z napędem.•	
Elektromagnetyczna metoda obciążenia eliminuje występowanie zbędnych obciążeń w czasie, •	
gdy przyrząd nie pracuje.
Zmiana obiektywu do 4 obiektywów i do 2 wgłębników (Knoop/Vickers).•	
Obiektywy z bardzo dużym odstępem roboczym.•	
Standardowo z podłączeniem do kamery.•	
Obciążenie od HV 0,00005 – HV 2 (w zależności od typu maszyny).•	

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
19BAA407 okular 10 x
19BAA440 obiektyw 100 x  (tylko HM-221)
19BAA439 obiektyw 50 x 
810-617 obiektyw 10 x 
19BAA058 wgłębnik diamentowy Vickers 

(HM-211)
19BAA059 wgłębnik diamentowy Vickers 

(HM-221)
810-074  stół XY cyfrowe
810-016 imadło,  

otwór max. 51 mm
938905 zielony filtr
11BAA961 muszla wglądowa do okularu
19BAA522 adapter do kamery
02DEA471 pokrowiec
19BAA007  płytka kontrolna  

(700 HV0,3)
938882 2 baterie (SR-44)
19BAA207 lampa halogenowa (12 V/50 W)

810-352D

810-353D z kamerą i monitorem 
(wyposażenie specjalne)

Obiektywy i wgłębniki •	
Max. 4 Obiektywy i max.  
2 wgłębniki (Knoop lub Vickers)

Standardowo z motoryczną zmianą •	
obiektywu.

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Obciążenie HM-211 HM-221
HV HV0.00005 HV0.0001 HV0.0002 HV0.0003 HV0.0005 

–

gf 0.05 0.1 0.2 0.3 0.5
mN 0,4903 0,9807 1,961 2,942 4,903
HV HV0.001 HV0.002 HV0.003 HV0.005
gf 1 2 3 5

mN 9,807 19,61 29,42 49,03
HV HV0.01 HV0.02 HV0.03 HV0.05 HV0.1
gf 10 20 30 50 100

mN 98,07 196,1 294,2 490,3 980,7
HV HV0.2 HV0.3 HV0.5 HV1
gf 200 300 500 1000

mN 1961 2942 4903 9807
HV HV2

–gf 2000
mN 19610

Możliwe jest dowolne ustawienie obciążenia.
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twardościomierze Microvickers typ HM-200

Funkcje i wskazania panelu Touch

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
810-616*   5 x  obiektyw W.D. 13,5 mm
810-618*  20 x  obiektyw W.D.  1,8 mm
19BAA440* 100 x  obiektyw W.D.  2,5 mm
19BAA061** wgłębnik Knoop`a  

dla HM-211
19BAA062** wgłębnik Knoop`a  

dla HM-221
810-017 imadło,  

otwór max. 100 mm
810-013 uchwyt do cienkich blach, 

max. grubość blachy 5 mm
810-014 poziomy uchwyt do drutu  

Ø 0,4–3 mm
810-015 pionowy uchwyt do drutu  

i kulki Ø 0,4–3 mm
810-019 specjalne imadło uchylne,  

otwór 37 mm,  
w poziomie: ± 25°, 
w pionie: ± 15°

810-020 nastawny uchwyt do próbek,  
z cienkiej blachy do 30 mm

810-018 stół obrotowy 
rozdzielczość 1°

810-084 uniwersalny, obrotowy 
uchwyt do próbek 
max. wysokość detalu 32 mm 
max. detal Ø 38 mm

810-085 nastawny uchwyt do próbek  
z cienkiej blachy,  
max. grubość blachy 3 mm 
max. szerokość blachy 56 mm

264-504-5 D Drukarka do statystyki 
DP-1 VR

936937 przewód sygnałowy do 
DP-1 VR

* Montaż przez Mitutoyo.
**  Przyrząd z świadectwem sprawdzenia dla 

Knoop`a dostępny tylko opcjonalnie.

Inne płytki kontrolne z certyfikatem na 
zapytanie!

Wyposażenie specjalne poszerza i optymalizuje możliwości przyrządu

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
810-354 D Kamera video CCD z 

zewnętrznym monitorem
810-355-1 Kamera video CCD do 

podłączania do komputera  
i oprogramowania 
oceniającego VL-Pak

810-356 D* Stolik automatyczny XY
810-357* Autofokus uzupełnieniem 

stolika XY

* na bazie 810-355-1

HM-211: 810-352D
HM-221: 810-353D

Poprzez włączenie tych komponentów 
do procesu pomiarowego, uniknie się 
błędów powstających z winy 
użytkownika: automatyczny pomiar 
przekątnych odcisku oraz obliczeń 
wartości twardości.

Pomiar automatyczny (810-355-1)

Frame Grabber PCKamera 
CCD
Adapter 
do kamery Oprogramowanie

Automatyczne pozycjonowanie 
(810-356D)

Napęd AT–PC

Automatyczny stolik X, Y

PC

Karta sterowania 
Digital I/O

Połączenie z elementami 
automatycznego pomiaru! 
Dzięki możliwości 
automatycznego ustawienia 
detalu podwyższono natężenie 
przepływu oraz ułatwiono 
kontrolę wielopunktową.

Autofokus (810-357)Automatyczne 
pozycjonowanie 

Stolik AF
Powiększenie wzorcowe   

Napęd AT–PC

PC

Joystick Karta sterująca Joysticka

Stosując komponenty Autofokus 
wraz automatycznym 
pozycjonowaniem i pomiarem 
uzyskuje się szybki i w pełni 
automatyczny system kontroli 
twardości.

Kamera Video 810-354DKamera 
CCD

Monitor
Połączenie tych komponentów 
ułatwia przeprowadzenie oceny

Model HM-211 HM-221
Nr. 810-352 D 810-353 D
Kontrola obciążenia automatycznie (obciążenie, czas trwania, odciążenie)
Wybór obciążenia wybór poprzez panel Touch
Mechanizm obciążania obciążenie realizowane elektromagnetycznie
Czas trwania obciążenia 1-999 s co 1 s
Głowica rewolwerowa automatyczny lub manualny
Max liczba obiektywów 4
Max. liczba wgłębników 2  (1 sztuka wyposażenie standardowe / 1 sztuka opcjonalnie)
Obiektyw (standardowy) 10 x; 50 x 10 x; 50 x; 100 x
Okular (standardowy) 10 x
Odstęp roboczy obiektywu 10 x = 5,6 mm / 50 x = 1,1 mm / 100 x = 2,5 mm
Wymiary stołu XY 100 x 100 mm 
Zakres przesuwu  25 x  25 mm
Najmniejsza rozdzielczość stołu 1 µm (głowica pomiarowa)
Max. wysokość detalu wysokość: 133 mm; głębokość: 160 mm (od środka wgłębnika)
Max. masa detalu 20 kg włącznie stół i imadło
Wskazanie LCD Touch Panel
Wyjście danych RS-232 C, równolegle (Centronics), DIGIMATIC
Wymiary (sz x wys x gł) przyrząd główny 400 x 600 x 640 mm
Masa przyrząd główny 43 kg

Przeliczanie wartości twardości 
tabela:

SAE, ASTM, DIN 50 150, BS i860, Mitutoyo

Przekątne D1 / D2: maksymalnie 5 digits
Rozdzielczość: w obiektywach $ 50 x 0,01 µm / w obiektywach , 50 x 0,1 µm
Inne wskazywane 
dane / wartości

wartość twardości: maksymalnie 4 Digits, co najmniej 0,1 HV/HK •	
obciążenie •	
wgłębnik (HV/HK) •	
czas obciążania / czas trwania / odciążanie•	
ocena tolerancji –NG / GO / +NG •	
pozycja stołu X/Y •	
kompensacja wartości pom. przy pomiarze na powierzchniach cylindrycznych i sferycznych •	
kompensacja wartości pom.ogólnie (Offset) •	
pozycja Revolverkopf•	
przeliczanie na inne skale twardości•	
funkcje statystyczne•	

Język wyświetlacza: niemiecki, japoński, angielski, francuski, włoski, hiszpański
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Serie 810

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
810-064 obiektyw 10 x 
19BAA060 wgłębnik diamentowy
810-039 stolik płaski Ø 64 mm
810-040 kowadełko V Ø 40 mm,  

otwór 30 mm, 120°
810-041 kowadełko V Ø 40 mm,  

otwór 6 mm, 90°
19BAA219 D wbudowana żarówka
19BAA110 pokrowiec
19BAA016 płytka kontrolna  

(720 HV 10)
       – tabela twardości Vickers
       –  poziomnica

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
19BAA060 D wgłębnik diamentowy 

(z certyfikatem MPA)
810-037 stół okrągły Ø 180 mm
810-038 stół okrągły Ø 250 mm
810-017 imadło  

(otwór max. 100 mm)

Inne płytki kontrolne oraz zestaw do 
przezbrojenia przy pomiarach Brinell’a  
na zapytanie.

810-160 D

twardościomierze VICKERS typ AVK
Model podstawowy twardościomierza Vickers - wydajny i prosty!•	
Pomiar przekątnych przy pomocy analogowego mikroskopu pomiarowego,  •	
a odczyt wartości twardości z zewnętrznej tabeli Vickers.

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Model AVK–C0
Nr. 810-160 D
Obciążenie (N) 9,807; 49,03; 98,07; 196,1; 294,2; 490,3
Kontrola obciążenia automatyczny (obciążenie, czas trwania, odciążenie)
Czas trwania obciążenia 5 do 30 sekund (stopniowane co 5 sekund)
Obiektyw  10 x
Powiększenie 100 x
Minimalna rozdzielczość 1 µm
Max. wysokość detalu wysokość: 205 mm / głębokość: 165 mm (od środka wgłębnika)
Obserwacja przez okular pomiarowy
Zasilanie 230 V, 50 Hz
Wymiary (sz x wys x gł) 200 x 705 x 600 mm
Masa 50 kg
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twardościomierze VICKERS + Brinell typ HV
Rewolwer z napędem umożliwia poprzez panel sterowania, przełączanie między wgłębnikiem, •	
a obiektywem.
Oddzielenie panelu sterowania od przyrządu głównego pozwoliło na przyjazną •	
użytkownikowi pracę.
Poprzez prosty w obsłudze panel dotykowy Touch Screen można przeprowadzić wszystkie •	
ważne pomiary.
Zastosowanie 2 obiektywów do pomiaru.•	
Szybka i prosta analiza statystyczna wyników pomiarowych.•	

810-163 D HV–112 / HV–114

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
810-617 obiektyw 10 x 
810-618 obiektyw 20 x 
19BAA060 wgłębnik diamentowy
810-039 stolik płaski Ø 64 mm
810-040 kowadełko V Ø 40 mm,  

otwór 30 mm, 120°
810-041 kowadełko V Ø 40 mm,  

otwór 6 mm, 90°
19BAA219 wbudowana żarówka  

(6 V/20 W)
19BAA016 płytka kontrolna  

(720 HV 10)
19BAA110 pokrowiec

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
19BAA060 D wgłębnik diamentowy 

(z certyfikatem MPA)
810-616 obiektyw   5 x*
810-619 obiektyw 50 x*
* montaż przez Mitutoyo

19BAA063 wgłębnik diamentowy Knoop
810-012  stół XY 50 x 50 mm, 

wymiary stołu 125 x 125 mm
810-016 imadło,  

otwór max. 45 mm
810-017 imadło,  

otwór max. 100 mm
810-037 stół okrągły Ø 180 mm
810-038 stół okrągły Ø 250 mm
19BAA445 adapter kamery CCD

Pomiar twardości metodą Brinell`a  
na zapytanie.

Inne płytki kontrolne z certyfikatem  
na zapytanie.
Urządzenia z zewnętrznym monitorem do 
pomiaru przekątnych: HV–113 i HV–115  
na zapytanie.
Oprogramowanie z kamerą do pomiaru  
i oceny na zapytanie.

Serie 810

Model HV–112 / HV–114
Obsługa przez panel dotykowy „Touch screen“
Odczyt przekątnych D1 i D2
Odczyt wartości twardości
Warunki kontrolne jak obciążenie i czas trwania
Ocena tolerancji
Kompensacja wartości pom. przy pomiarze na 
powierzchniach cylindrycznych lub kulistych
Sterowanie automatycznej zmiany obiektywu
Przeliczanie na inne skale twardości miękkie: HV, HK, wytrzymałość na rozciąganie, HRA, HRB, HRF, HRG, HR15T, 

HR30T, HR45T 
twarde: HV, HK, HS, HBS, wytrzymałość na rozciąganie, HRA, HRC, HRD, HR15N, 

HR30N, HR45N
Funkcje statystyczne ilość danych, max, min, wartość średnia, rozpiętość, OG, UG, standar. odchylenie, 

ocena tolerancji OK/NG, zapis i edycja 256 wartości

Model HV–112 HV–114
Nr. 810-163 D 810-165 D
Obciążenie (N) 1,961; 2,942; 4,903; 9,807; 24,51; 49,03;  

98,07; 196,1
9,807; 19,61; 29,42; 49,03; 98,07;  

196,1; 294,2; 490,3
Kontrola obciążenia automatycznie (obciążenie, czas trwania, odciążenie)
Czas trwania obciążenia 5 – 99 sekund (stopniowane co 1 sekundę)
Obiektyw 20 x, 10 x
Zmiana obiektywu z napędem
Powiększenie 200 x, 100 x
Minimalna rozdzielczość 0,1 µm
Max. wysokość detalu wysokość: 210 mm / głębokość: 170 mm (od środka wgłębnika)
Obserwacja przez okular pomiarowy
Wskazanie LCD Touch screen
Wyjście danych RS-232 C / Centronics / DIGIMATIC
Wymiary (sz x gł x wys) przyrząd główny: 245 x 515 x 840 mm
Masa przyrząd główny: 57 kg
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twardościomierz hydrauliczny Brinell ABK–1
ABK-1 to twardościomierz łatwy w obsłudze i o dużej precyzji. Stosuje się go do pomiarów •	
twardości surowców, elementów staliwnych i stali specjalnych. 
Duży nacisk może wytworzyć podczas pomiaru powierzchni porowatych powierzchnię gładką.•	
W pokrętle do przesuwu pionowego stolika wykorzystano łożysko nacisku osiowego, •	
gwarantujące swobodny i równomierny przesuw góra/ dół.
Ciężar jest tak rozłożony, że można użyć nacisk między 4903 N (500 kgf), a 29720 N (3000 kgf). •	
W zależności od elementu, można zastosować dwa różne wgłębniki z węglika spiekanego 
(10mm i 5 mm).

Serie 810

810-265-1

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
– Ciężar do 4903 N (500 Kgf)  

(1 sztuka)
– Ciężar do 2452 N (250 Kgf)  

(2 pary)
– Ciężar do 9807 N (1000 Kgf)  

(2 pary)
–  Kulka z węglików spiekanych 

Ø 5 mm (1 sztuka)
–  Kulka z węglików spiekanych 

Ø 10 mm (1 sztuka)
– Stolik płaski Ø 68 mm  

(1 sztuka)
– Kowadełko V (1 sztuka)
– Mikroskop 20 x (1 sztuka)
– Pokrowiec
– Tabela twardości Brinell`a

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
19BAA162 Zamienna kulka z węglików 

spiekanych Ø 5 mm (1 sztuka)
19BAA163 Zamienna kulka z węglików 

spiekanych Ø 10 mm (1 sztuka)
19BAA166 D Płytka kontrolna  

200 HB

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Model ABK–1
Nr. 810-265-1
Obciążenie N 4903, 7355, 9807, 14710, 19614, 24517, 29420

Kgf 500, 750, 1000, 1500, 2000, 2500, 3000
Obciążenie ręczna (wymiana obciążników)
Kontrola obciążenia ręcznie (obciążenie, czas trwania, odciążenie)
Max. wysokość detalu 200 mm
Max. głębokość detalu 155 mm
Wymiary (szer. x gł. x wys.) 430 x 510 x 1100 mm
Masa ok. 180 kg
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przenośne twardościomierze Shore
Pomiar kauczuku, elastomerów i tworzyw sztucznych.•	

Serie 811
wykonanie analogowe

budowa zwarta lub długa •	
skale twardości Shore’a „A“ i „D“ •	

811-331 811-335-01

Shore A

Zakres skali twardości:  0–100 Shore A
Zakres pomiarowy: 10– 90 Shore A

Shore D
Zakres skali twardości:  0–100 Shore D
Zakres pomiarowy: 20– 90 Shore D

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
811-019 statyw pomiarowy  

do 811-331
811-012 statyw pomiarowy  

do 811-333
811-013 statyw pomiarowy  

do 811-335-01
811-014 statyw pomiarowy  

do 811-337-01
64AAA964 Zestaw próbek do testowania 

(guma)  
twardość 30, 60, 90 Shore „A“

64AAA590 Zestaw próbek do testowania 
(guma)  
twardość 20, 40, 80 Shore „D“

Inne elementy wyposażenia specjalnego  
na zapytanie.

64AAA964

Wykonanie długie Wykonanie zwarte
Nr. 811-331 811-333 811-335-01 811-337-01
Badany materiał normalna guma 

miękkie tworzywo
twarda guma 

twarde tworzywo
normalna guma 

miękkie tworzywo
twarda guma 

twarde tworzywo
Twardość Shore’a A D A D
Norma JIS K 7215, JIS K 6253, ISO 868, ISO 7619, ASTM D 2240
Geometria końcówki ścięty stożek stożek ścięty stożek stożek
Promień końcówki – 0,1 ± 0,012 mm – 0,1 ± 0,012 mm
Powierzchnia ścięcia stożka Ø 0,79 mm – Ø 0,79 mm –
Wartość działki elementarnej 1 jednostka twardości /analogowo ze wskazówką bierną
Powierzchnia osadzenia Ø 18 mm Ø 18 mm
Masa 320 g 300 g
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przenośne twardościomierze Shore
Pomiar kauczuku, elastomerów i tworzyw sztycznych.•	

Serie 811
wykonanie cyfrowe

budowa zwarta lub długa •	
skala twardości Shore’a „A“ und „D“ •	

811-332 811-338-01

Shore A

Zakres skali twardości:  0–100 Shore A
Zakres pomiarowy: 10– 90 Shore A

Shore D
Zakres skali twardości:  0–100 Shore D
Zakres pomiarowy: 20– 90 Shore D

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
905693 przewód sygnałowy (1 m)
905694 przewód sygnałowy (2 m)
19BAA406 procesor danych (drukarka)
811-019 statyw pomiarowy  

do 811-332
811-012 statyw pomiarowy  

do 811-334
811-013 statyw pomiarowy  

do 811-336-01
811-014 statyw pomiarowy  

do 811-338-01
64AAA964 Zestaw próbek do testowania 

(guma)  
twardość 30, 60, 90 Shore „A“

64AAA590 Zestaw próbek do testowania 
(guma)  
twardość 20, 40, 80 Shore „D“

Inne elementy wyposażenia specjalnego  
na zapytanie.

64AAA964
Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Wykonanie długie Wykonanie zwarte
Nr. 811-332 811-334 811-336-01 811-338-01
Badany materiał normalna guma 

miękkie tworzywo
twarda guma 

twarde tworzywo
normalna guma 

miękkie tworzywo
twarda guma 

twarde tworzywo
Twardość Shore’a A D A D
Norma JIS K 7215, JIS K 6253, ISO 868, ISO 7619, ASTM D 2240
Geometria końcówki ścięty stożek stożek ścięty stożek stożek
Rozdzielczość 0,5 jednostki twardości /wskazanie cyfrowe z funkcją HOLD i wyjściem danych „DIGIMATIC“
Powierzchnia osadzenia Ø 18 mm Ø 18 mm
Masa 310 g ok. 290 g

Funkcje Serie 811
Wyjście danych
WŁ / WYŁ
DATA / HOLD
Zerowanie
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przenośny twardościomierz „HARDMATIC“ HH–411
„HARDMATIC“ HH–411 jest bardzo lekkim, przenośnym przyrządem do pomiaru twardości •	
metalicznych detali.
 Pracuje wg zasady „odbicia sprężystego“ (zgodny znormą ASTM A 956). •	
 Pomiar następuje w wartości twardości L (wartość - Leeb), którą można przeliczyć na wybraną •	
skalę  twardości Vickers, Brinell, Rockwell B, Rockwell C, Shore HS i wytrzymałość na rozciąganie 
oraz wyświetlić.
Urządzenie wskazujące przy ustawionej funkcji tolerancji automatycznie przy przekroczeniu •	
tolerancji wyświetla OK/NG.
Pamięć 1800 wartości.•	
Automatyczna kompensacja kąta kierunku pomiaru.•	

Serie 810
wykonanie cyfrowe

810-298

Przykład zastosowania

Chropowatość i najmniejsza grubość /  
-masa detalu

1)  powierzchnia  
Powierzchnia detalu powinna mieć  
Ra 10 µm lub mniejsze.  

2)  najmniejsza grubość / -masa 
Najmniejsza grubość materiału musi wynosić 
5 mm, a najmniejsza waga 5 kg. 
Detale, które odbiegają od tych wartości 
można zmierzyć przy użyciu odpowiednich 
środków (np. przymocować detal na płycie 
granitowej).

Wyposażenie standardowe

Nr. Opis
810-287 przyrząd główny  

(urządzenie bijakowe)
19BAA450-01 jednostka analizy
19BAA457 kulka z węglika
19BAA451 podkładka Ø 22 mm
       – baterie (2 sztuk)
19BAA258 pędzelek do czyszczenia
19BAA452 podkładka Ø 14 mm
19BAA265 wzorzec twardości  HLD 800
       – walizeczka z tworzywa
19BAA460 kabel detektora

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Model HH–411
Nr. 810-298
Wartość twardości twardość L (Leeb)
Urządzenie bijakowe kulka z węglika typ D
Funkcje Przeliczanie 

Rockwell C 19.3 HRC – 68.2 HRC
Rockwell B 13.5 HRB – 101.7 HRB
Vickers 43 HV – 950 HV
Shore 13.2 HS – 99.3 HS 
Wytrzymałość na 
rozciąganie

499 – 1996 MPa 

Brinell 20 – 894 HB 
kompensacja kierunku kontroli tzw.uderzenia, ocena tolerancji, wartość przesunięcia, 

pamięć dla 1800 pomiarów analiza statystyczna (wartość średnia, wartość max.,  
wartość min., odchyłka standardowa), wew. licznik dla przeprowadzonych pomiarów

Wyjście danych RS-232 C / DIGIMATIC
Zasilanie AC-Adapter lub baterie LR6 (2 sztuki)
Wymiary Ø 28 x 175 mm (jednos. pomiarowa) / 70 x 110 x 35 mm (jednos. wskazująca)
Masa 120 g (jednos. pomiarowa) / 200 g (jednos. wskazująca)
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810-290: UD-414
Zastosowanie: Pomiar rowków i szczelin np. przy kołach zębatych 
i spawach.

810-289: UD-413
Zastosowanie: Pomiar w wąskich rowkach.

810-288: UD-412
Zastosowanie: Pomiar wewnętrznych powierzchni cylindrycznych. 
Urządzenie bijakowe jest krótkie przez co gwarantuje 
odpowiednią stabilność w pozycji pomiaru.

Przykład zastosowania

810-289 810-290 810-288

przenośny twardościomierz „HARDMATIC“ HH–411
Szeroki wybór detektorów•	
Użytkownik ma do dyspozycji oprócz standardowego, uniwersalnego urządzenia bijakowego •	
(Typ D), szeroką ofertę specjalnych urządzeń bijakowych do szczególnych zadań pomiarowych. 
Typ DC: do pomiarów w ograniczonych przestrzeniach np. pomiar w rurach.•	
Typ D+15: wykonanie wąskie do pomiarów w rowkach•	
Typ DL: do pomiarów w bardzo wąskich zakresach takich jak np: spoiny, czy koła zębate. •	

Wyposażenie specjalne

Nr. Opis
264-504-5D „DIGIMATIC“ Mini-processor 

DP-1 VR
937387 DIGIMATC przewód sygnałowy 

(1 m)
09EAA069D Papier do drukarki  DP-1 VR
19BAA238 RS-232 C przewód sygnałowy
526688D Zasilacz sieciowy
19BAA243 wzorzec twardości  880HLD  

(Ø 115 mm, t 33 mm, 3,7 kg)
19BAA244 wzorzec twardości  830HLD  

(Ø 115 mm, t 33 mm, 3,7 kg)
19BAA245 wzorzec twardości  730HLD  

(Ø 115 mm, t 33 mm, 3,7 kg)
19BAA246 wzorzec twardości  620HLD  

(Ø 115 mm, t 33 mm, 3,7 kg)
19BAA247 wzorzec twardości  520HLD  

(Ø 115 mm, t 33 mm, 3,7 kg)
19BAA248 do pomiaru zewnętrznych 

powierzchni cylindrycznych  
(R10 do 20 mm): dla typu D i DC

19BAA249 do pomiaru zewnętrznych 
powierzchni cylindrycznych  
(R14 do 20 mm): dla typu D i DC

19BAA250 do pomiaru zewnętrznych pow-
ierzchni kulistych  
(R10 do 27,5 mm): dla typu D i DC

19BAA251 do pomiaru wewnętrznych 
powierzchni kulistych  
(R13,5 do 20 mm): dla typu  
D i DC

19BAA457 kulka z węglika dla typu D,  
DC i D+15

19BAA458 urządzenie bijakowe dla typu 
DL

810-287 bijak UD-411 
Typ D ok. Ø 28 x 175 mm,  
ok. 120 g (podkładka Ø 22 mm)

810-288 bijak  UD-412
Typ DC ok. Ø 22 x 85 mm,  
ok. 50 g (podkładka Ø 22 mm)

810-289 bijak  UD-413
Typ D+15 ok. Ø 28 x 190 mm,  
ok. 130 g (podkładka Ø 11 mm)

810-290 bijak  UD-414
Typ DL ok. Ø 28 x 230 mm,  
ok. 140 g (podkładka Ø 4 mm)
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Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

system obróbki obrazu QUICK IMAGE
Duża głębia ostrości, ekstra duże pole widzenia, włącznie z oprogramowaniem.

Podwójny system telecentryczny •	
Dzięki dużemu zakresowi głębi ostrości można prosto i bez ponownego ogniskowania 
zmierzyć detale o różnorodnej wysokości lub stopniowanej powierzchni, na przykład części 
toczone lub narzędzia skrawające.
 Ekstra duże pole widzenia •	
Pole widzenia 32 x 24 mm pozwala na całkowite wykrycie małych detali w jednym spojrzeniu – 
do szybkich, prostych i automatycznych pomiarów.
 Seryjne oprogramowanie •	
Wygodne powtórzeniowe, programowalne przebiegi pomiarowe jak również duża prędkość 
analizy dzięki zintegrowanemu oprogramowaniu QIPAK. Dla uzyskania najlepszych wyników  
z różnorodnych analiz i jakości. 
Do połączenia z Desktop-PC lub Notebook.•	

QI-A2010B

QI-B4020B

Model QI-A505B QI-A1010B QI-A2010B QI-A2017B QI-A3017B QI-A4020B 

Powiększenie 0,2 x 0,2 x 0,2 x 0,2 x 0,2 x 0,2 x

Model QI-B505B QI-B1010B QI-B2010B QI-B2017B QI-B3017B QI-B4020B
Powiększenie 0,5 x 0,5 x 0,5 x 0,5 x 0,5 x 0,5 x

Zakres pomiarowy X, Y (mm) 50 x 50 100 x 100 200 x 100 200 x 170 300 x 170 400 x 200

Z (mm) 25 100 100 100 100 100

Tryb pomiarowy tryb wysokiej rozdz. i tryb normalny

Odchylenie 
długości

w obrazie QI-A: ± 5 µm (tryb wysokiej rozdz.), ± 8 µm (tryb normalny) 
QI-B: ± 2,7 µm (tryb wysokiej rozdz.), ± 4 µm (tryb normalny)

(U1 xy) ± (5 + 0,08L) µm   L = w mm

Kamera 1,3 Mega-Pixel 1/2” kamera

System optyczny odstęp roboczy 90 mm

ostrość tryb wysokiej rozdz.: ± 0,6 mm, 
tryb normalny: ± 11 mm (± 1,8 mm)     ( ): QI-B

Oświetlenie LED - światło przechodzące, światło halogenowe współosiowe,
4 segmentowe światło pierścieniowe-LED

Max. masa detalu 5 kg 5 kg 10 kg 20 kg 20 kg 15 kg
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system obróbki obrazu QUICK SCOPE manualny
QUICK SCOPE manualny:

Kompaktowy, przemysłowy przyrząd stołowy do łatwych, manualnych pomiarów pojedyńczych części.•	

Urządzenie ze stałym obiektywem:
Bardzo precyzyjne obiektywy pomiarowe 1 x, 2,5 x i 5 x.•	

Urządzenie z Powerzoom:
Programowalny „Powerzoom“ z automatycznym dopasowaniem natężenia światła i wielkości pixel.•	

QUICK SCOPE

QUICK SCOPE CNC

system obróbki obrazu QUICK SCOPE CNC
QUICK SCOPE CNC:

Przyrząd stołowy ze sterowaniem cyfrowym i dobrym stosunkiem ceny do wydajności. Idealny do •	
pomiarów małych i średnich serii.

Przyrząd ze stałym obiektywem:
Bardzo precyzyjne obiektywy pomiarowe 1 x, 2,5 x i 5 x.•	

Przyrząd z Powerzoom:
Programowalny „Powerzoom“ z automatycznym dopasowaniem natężenia światła i wielkości pixel.•	

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Dane techniczne

Rozdzielczość: 0,0001 mm
Odchylenie długości  
(E1) przy 20 °C (XY): (3 + 2 L/100) µm
Powiększenie  
na monitorze (17“):  z obiektywem stałym 1 x:  

42 x  
z obiektywem stałym 2,5 x: 
105 x 
z obiektywem stałym 5 x: 
210 x 
z Powerzoom:  
21 x do 147 x

Dane techniczne

Rozdzielczość: 0,0001 mm
Odchylenie długości  
(E1) przy 20 °C (XY): (2,5 + 0,6 L/100) µm
Powiększenie  
na monitorze (17“):  z obiektywem stałym 1 x:  

42 x 
z obiektywem stałym 2,5 x:  
105 x 
z obiektywem stałym 5 x:  
210 x 
z Powerzoom:  
21 x do 147 x

Model Sterowanie Zakres  
pomiarowy

X : Y : Z (mm) 

Odchylenie  
długości  
E1 (XY)

Obiek-
tyw  
stały

Obiek-
tyw 

Zoom

Światło
przechodz.

Światło
współosiow.

Światło 
pierścien.

Auto-
fokus

QS-E 1020 manualne 200 : 100 : 150 (3 + 2,0 L/100) µm – – –
QS-L 1020AF manualne 200 : 100 : 150 (3 + 2,0 L/100) µm –
QS-L 1020Z manualne 200 : 100 : 150 (3 + 2,0 L/100) µm – –
QS-L 1020Z/AF manualne 200 : 100 : 150 (3 + 2,0 L/100) µm –

Model Sterowanie Zakres  
pomiarowy

X : Y : Z (mm) 

Odchylenie  
długości  
E1 (XY)

Obiektyw 
stały

Obiektyw 
Zoom

Światło
przechodz.

Światło
współosiow.

Światło 
pierścien.

Auto-
fokus

QS 200 CNC 200 : 200 : 100 (2,5 + 0,6 L/100) µm –
QS 250 CNC 200 : 250 : 100 (2,5 + 0,6 L/100) µm –
QS 200 Z CNC 200 : 200 : 100 (2,5 + 0,6 L/100) µm –
QS 250 Z CNC 200 : 250 : 100 (2,5 + 0,6 L/100) µm –
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QUICK VISION

system obróbki obrazu QUICK VISION ELF
Kompaktowy, przyrząd stołowy ze sterowaniem CNC przeznaczony do wydajnych, 
przemysłowych pomiarów obróbki obrazu.

Wersja PT:
światłowód halogenowy.•	

Wersja Pro:
światłowód halogenowy.•	
 programowalne oświetlenie pierścionowe „4 segmentowe“-LED.•	

Dane techniczne

Rozdzielczość: 0,0001 mm
Odchylenie długości  
(E1) przy 20 °C (XY): (2 + 0,3 L/100) µm

Dane techniczne

Rozdzielczość:  0,0001 mm (APEX), 
0,00002 mm (HYPER)

Odchylenie długości  
(E1) przy 20 °C (XY):  1,5 + 0,3 L/100 µm (APEX),  

0,8 + 0,2 L/100 µm (HYPER)

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

QUICK VISION ELF

system obróbki obrazu  
QUICK VISION APEX / HYPER QUICK VISION
Stanowiskowy model do wymagających zadań w pomiarach przy wykorzystaniu technik 
obróbki obrazu. Czterokolorowe współosiowe i pierścieniowe oświetlenie -LED.

Wskazówka: Produkty tej serii zostały wyposażone w system 
zabezpieczeń rozpoznawania, negatywnie wpływających na system 
pomiarowy, wibracji. Wywołanie systemu prowadzi do zatrzymania 
przyrządu. Wskazana funkcja przyrządu może zostać wyłączona przez 
serwis Mitutoyo, dzięki czemu nie dojdzie do przestojów.

Model Zakres pomiarowy
X : Y : Z (mm)

Odchylenie długości 
E1 (XY)

QVE 202 PRO 200 : 250 : 100 (2 + 0,3 L/100) µm

Model Zakres pomiarowy
X : Y : Z (mm)

Odchylenie długości 
E1 (XY)

QUICK VISION APEX
QVX 302 PRO 300 : 200 : 200 (1,5 + 0,3 L/100) µm
QVX 404 PRO 400 : 400 : 250 (1,5 + 0,3 L/100) µm
QVX 606 PRO 600 : 650 : 250 (1,5 + 0,3 L/100) µm

Model Zakres pomiarowy
X : Y : Z (mm)

Odchylenie długości 
E1 (XY)

HYPER QUICK VISION
HQV 302 PRO 300 : 200 : 200 (0,8 + 0,2 L/100) µm
HQV 404 PRO 400 : 400 : 250 (0,8 + 0,2 L/100) µm
HQV 606 PRO 600 : 650 : 250 (0,8 + 0,2 L/100) µm
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system obróbki obrazu QUICK VISION ACCEL
Urządzenie stanowiskowe ze stałym stołem pomiarowym o dużym przyśpieszeniu  
i prędkości przesuwu. Dynamiczne rozwiązanie optymalizujące czas kontroli serii.

Wersja Pro:
programowalne czterokolorowe oświetlenie pierścieniowe LED.•	

Dane techniczne

Rozdzielczość:  0,0001 mm,
Odchylenie długości  
(E1) przy 20 °C (XY):   1,5 + 0,3 L/100 µm,  

Dane techniczne
Rozdzielczość:  0,0001 mm
Odchylenie długości  
(E1) przy 20 °C (XY): od 2,5 + 0,4 L/100 µm

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!
QUICK VISION ACCEL 808 PRO

system obróbki obrazu  
QUICK VISION STREAM PLUS
Pomiar ciągły szczegółów detalu.

Intensywne oświetlenie LED

Specyfikacja:
Duża wydajność w pracy ciągłej dzięki pomiarowi optycznemu.•	
Opcjonalnie Autofokus laserowy do szybkiego ogniskowania.•	
Prędkość przesuwu max. 400 mm/s.•	
Możliwość zaprogramowania zmiany powiększenia.•	

Wskazówka: Produkty tej serii zostały wyposażone w system 
zabezpieczeń rozpoznawania, negatywnie wpływających na system 
pomiarowy, wibracji. Wywołanie systemu prowadzi do zatrzymania 
przyrządu. Wskazana funkcja przyrządu może zostać wyłączona przez 
serwis Mitutoyo, dzięki czemu nie dojdzie do przestojów.

Model Zakres pomiarowy
X : Y : Z (mm)

Odchylenie długości 
E2 (XY)

QVA 808 PRO  800 :  800 : 150 (2,5 + 0,4 L/100) µm
QVA 1212 PRO 1250 : 1250 : 100 (3,5 + 0,4 L/100) µm
QVA 1517 PRO 1500 : 1500 : 100 (3,5 + 0,4 L/100) µm
QVA 2021 PRO 2000 : 2000 : 100 (4,5 + 0,5 L/100) µm

Model Zakres pomiarowy
X : Y : Z (mm)

Odchylenie długości 
E1 (XY)

QVSP 302 PRO 300 : 200 : 200 (1,5 + 0,3 L/100) µm
QVSP 404 PRO 400 : 400 : 250 (1,5 + 0,3 L/100) µm
QVSP 606 PRO 600 : 650 : 250 (1,5 + 0,3 L/100) µm
QVSP 302 PRO5 300 : 200 : 200 (1,5 + 0,3 L/100) µm
QVSP 404 PRO5 400 : 400 : 250 (1,5 + 0,3 L/100) µm
QVSP 606 PRO5 600 : 650 : 250 (1,5 + 0,3 L/100) µm
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ULTRA QUICK VISION 350 PRO

system obróbki obrazu ULTRA QUICK VISION
Stacjonarny system z napędem CNC- i powietrznym ułożyskowaniem osi dla wysoko 
postawionych wymagań w zakresie odchylenia długości, także przy kontroli seryjnej.

Dane techniczne

Rozdzielczość:  0,00001 mm
Odchylenie długości  
(E1) przy 20 °C (XY):  (0,3 + 0,1 L/100) µm

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Wskazówka: Produkty tej serii zostały wyposażone w system 
zabezpieczeń rozpoznawania, negatywnie wpływających na system 
pomiarowy, wibracji. Wywołanie systemu prowadzi do zatrzymania 
przyrządu. Wskazana funkcja przyrządu może zostać wyłączona przez 
serwis Mitutoyo, dzięki czemu nie dojdzie do przestojów.

Model Zakres pomiarowy 
X : Y : Z (mm)

Odchylenie długości  
E1 (XY)

UQV 350 PRO 350 : 350 : 150 (0,3 + 0,1 L/100) µm
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system obróbki obrazu UMAP VISION
Pomiar dotykowy ekstra małą końcówką do drobnych krawędzi
„UMAP 103“ umożliwia pomiar dotykowy ekstra małą końcówką bardzo wąskich otworów –  
średnica kulki 30 µm – długość trzpienia 2 mm – stosunek dł. 66,7.

Sensor optyczny umżliwia powiększenie dowolnego miejsca detalu i jego pomiar przy 
pomocy technik obróbki obrazu.

Dzięki sensorowi optycznemu końcówka może łatwo i dokładnie pozycjonować trudno •	
rozpoznawalne okiem miejsca na detalu. W ten sposób sensor znalazł zastosowanie w 
systemach obróbki obrazu.

Pomiar krawędzi poprzez Scanning dotykowy
Sonda UMAP umożliwia pomiar detali o zwartych kształtach geometrycznych metodą punkt po •	
punkcie oraz poprzez Scanning.

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Sensor optyczny do pozycjonowania i obróbki 
obrazu

System UMAP VISION HYPER 302 Typ 1

2 
m

m

Ø 30 µm

UMAP103  
Stylus

Ø 30 µm

UMAP101 
Stylus

Ø 15 µm

16
 m

m

Ø 300 µm

10
 m

m

Ø 100 µm

0,
2 

m
m

Ø 15 µm

Ø 100 µm

UMAP110  
Stylus

Ø 300 µm

UMAP130  
Stylus

Ø 70 µm

UMAP107  
Stylus

5 
m

m

Ø 70 µm

Wskazówka: Produkty tej serii zostały wyposażone w system 
zabezpieczeń rozpoznawania, negatywnie wpływających na system 
pomiarowy, wibracji. Wywołanie systemu prowadzi do zatrzymania 
przyrządu. Wskazana funkcja przyrządu może zostać wyłączona przez 
serwis Mitutoyo, dzięki czemu nie dojdzie do przestojów.
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system obróbki obrazu M-NanoCoord
System obróbki obrazu w wymiarze 3-D dla zakresów pomiarowych Nano.

Urządzenie podstawowe wyposażone w różne sensory (np. UMAP) do każdego zadania.•	
Wysoka dokładność MPE: (0,3 + L/1000) µm.•	
 Duży zakres pomiarowy: 300 x 200 x 100 mm.•	

M-NanoCoord

+

System pomiarowy M-NanoCoord

M-NanoCoord

Sensor systemu obróbki obrazu 
(standard)

Bardzo dokładny system optyczny•	
 Ogniskowanie wzorcowe•	
 Możliwość zaprogramowania  •	
zmiany powiększenia (3 stopnie)

Long Range Nano Probe LNP
 Umożliwia bardzo dokładny pomiar  •	
powierzchni z małym naciskiem pomiarowym
 Rozdzielczość osi X 0,25 mm (0,00025 µm)•	
Nacisk pomiarowy 10 µN - 750 µN•	

Sonda przełączająca UMAP
 Szczególnie mała średnica końcówek  •	
(np. UMAP 103: średnica 30 µm)
Powtarzalność: 3•	 s = 0,1 µm

Wskazówka: Produkty tej serii zostały wyposażone w system 
zabezpieczeń rozpoznawania, negatywnie wpływających na system 
pomiarowy, wibracji. Wywołanie systemu prowadzi do zatrzymania 
przyrządu. Wskazana funkcja przyrządu może zostać wyłączona przez 
serwis Mitutoyo, dzięki czemu nie dojdzie do przestojów.
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MCOSMOS 2QVQVPAK

System obróbki  
obrazu

Pakiet programów

Software QIPAK, QSPAK, QVPAK
Zdziwiająca wielostronność a mimo to przyjazne dla użytkownika oprogramowanie  
bazowe do system obróbki obrazu.

Przemyślana budowa, praktyczne „narzędzia“ i doskonałe przedstawienie ekranu otwierają •	
zupełnie nowy wymiar efektywnych pomiarów. Z programem QIPAK, QSPAK i QVPAK można 
samodzielnie planować kompleksowe przebiegi pomiarowe,kontrolować je i analizować. 
Dzięki zintegrowanej pomocy Online nawet nie przeszkolony użytkownik bezproblemowo,  
w przeciągu krótkiego czasu wejdzie w świat systemu obróbki obrazu.

MeasurLink
Moduł do statystycznego zarządzania danymi pomiarowymi oraz analizy i zapisu danych 
pomiarowych.

QV CAD-IMPORT/EXPORT
Konwertuje dane z QVPAK do systemu CAD. Bezproblemowy import i export formatów 
plików IGES i DXF.

QV EIO
Służy do komunikacji systemów QUICK VISION z programowalnymi, zewnętrznymi  
kontrolerami.

QV EIO PC
Program do komunikacji między systemem QUICK VISION, a zewnętrznym komputerem  
PC przez złącze RS-232 C.

QV PARTMANAGER
Program zarządzający paletami umożliwi kontrolę większej ilości,także różnorodnych  
detali po koleji w jednym przebiegu pomiarowym. Podczas pomiaru następuje ocena  
„na pierwszy rzut“.

PAGPAK
Generuje programy częściowe specjalnie do pomiaru otworów. Czyta dane CNC- lub NC  
z frezarek lub wiertarek i korzysta z tych danych podczas kontroli.  

EASYPAG
Używa danych IGES- lub DXF do tworzenia Offline programów częściowych.

FORMPAK-QV
Efektywny, prosty w obsłudze program do analizy i oceny kształtu.

QV GEARPAK
Tworzy program częściowy do pomiaru kół zębatych -włącznie z modułem analizy  
parametrów koła zębatego.

Moduły uzupełniające

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!
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Crysta-Plus M z PC

Dane techniczne

Dokładność:  3,0 µm

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty  
lub zajrzyjcie na strony w internecie  
www.mitutoyo.de – ProduktLounge!

Dane techniczne

Dokładność:  3,5 µm i 4,5 µm

QM-M 333

FLEXIBLE GAUGE QM-M 333
Flexible gauge to urządzenie pomiarowe do ręcznych pomiarów detali – szybkie,  
precyzyjne i uniwersalne. Flexible gauge jest przygotowana specjalnie do surowych 
warunków warsztatowych i produkcyjnych.

Szybkie, proste przeprowadzanie pomiarów z procesorem danych QM-Data.•	
 Wysoka precyzja pomiarowa przy szybkiej, bezpośredniej obróbce danych pomiarowych.•	
 Zwarta, stabilna konstrukcja, szczególnie łatwa obsługa.•	
 Jako opcja możliwa jest zintegrowana kompensacja błędów wynikających z różnicy  •	
temperatur dla przyrządu pomiarowego i detalu w zakresie temperatur od 15 °C do 30 °C.
 Opcjonalnie można wyposażyć w komputer PC i oprogramowanie MCOSMOS.•	

współrzędnościowa maszyna pomiarowa  
Crysta-Plus M 
Manualne, zwarte przyrządy,z którymi wejdziesz w świat pomiarów współrzędnychl 3-D.  
Do skomplikowanych, szybkich i dających duże osiągnięcia kontroli detali,bezpośrednio 
na produkcji.

Urządzenie kompaktowe o bardzo dobrym stosunku ceny do wydajności.•	
 Do przezbrojenia na system CNC.•	
 Jako opcja możliwa jest zintegrowana kompensacja błędów wynikających z różnicy temperatur •	
dla przyrządu pomiarowego i detalu w zakresie temperatur od 16 °C do 26 °C.
 W wyposażeniu standardowym PC i oprogramowanie MCOSMOS.•	

Ekran QM-Data

Menu QM-Data

Menu QM-Data

Procesor danych QM-Data

Model Zakres pomiarowy X : Y : Z  mm Odchylenie długości*
QM-M 333 300 : 300 : 300 E = (3,0 + 0,4 L/100) µm
QM-M 353 300 : 500 : 300 E = (3,0 + 0,4 L/100) µm
* zgodnie z ISO 10360-2 przy temperaturze 20 °C ± 1 °C z TP 2, TP 20

Model Zakres pomiarowy X : Y : Z  mm Odchylenie długości*
Crysta-Plus M443 400 :  400 : 300 E = (3,0 + 0,40 L/100) µm
Crysta-Plus M544 500 :  400 : 400 E = (3,5 + 0,45 L/100) µm
Crysta-Plus M574 500 :  700 : 400 E = (3,5 + 0,45 L/100) µm
Crysta-Plus M776 700 :  700 : 600 E = (4,5 + 0,45 L/100) µm
Crysta-Plus M7106 700 : 1000 : 600 E = (4,5 + 0,45 L/100) µm
* zgodnie z ISO 10360-2 przy temperaturze 20 °C ± 1 K z TP 2, TP 20



435

Dane techniczne

Dokładność:  1,7 µm

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

współrzędnościowa maszyna pomiarowa CNC  
Crysta-Apex C 
Maszyna pomiarowa sterowana numerycznie do wymagających zadań w laboratorium  
i na produkcji. Przede wszystkim różnorodność odmian form konstrukcyjnych z szerokim 
wyborem zakresów pomiarowych.

Zintegrowana kompensacja błędów wynikających z różnicy temperatur dla przyrządu •	
pomiarowego i detalu w zakresie temperatur od 16 °C do 26 °C.
 Wysoka prędkość przesuwu do 520 mm/s.•	
 Kompatybilna z różnorodnymi systemami pomiarowymi.•	
 W wyposażeniu standardowym PC i oprogramowanie MCOSMOS.•	

Crysta-Apex C700 z PC

Crysta-Apex C900

Crysta-Apex C500

Wskazówka: Produkty tej serii zostały wyposażone w system 
zabezpieczeń rozpoznawania, negatywnie wpływających na system 
pomiarowy, wibracji. Wywołanie systemu prowadzi do zatrzymania 
przyrządu. Wskazana funkcja przyrządu może zostać wyłączona przez 
serwis Mitutoyo, dzięki czemu nie dojdzie do przestojów.

Model Zakres pomiarowy X : Y : Z  
mm

Odchylenie długości*
L w mm

Crysta-Apex C544 505 :  405 : 405 MPEE = (1,7 + 0,4 L/100) µm
Crysta-Apex C574 505 :  705 : 405 MPEE = (1,7 + 0,4 L/100) µm
Crysta-Apex C776 705 :  705 : 605 MPEE = (1,7 + 0,4 L/100) µm
Crysta-Apex C7106 705 : 1005 : 605 MPEE = (1,7 + 0,4 L/100) µm
Crysta-Apex C9106 905 : 1005 : 605 MPEE = (1,7 + 0,4 L/100) µm
Crysta-Apex C9108 905 : 1005 : 805 MPEE = (1,7 + 0,4 L/100) µm
Crysta-Apex C9166 905 : 1605 : 605 MPEE = (1,7 + 0,4 L/100) µm
Crysta-Apex C9168 905 : 1605 : 805 MPEE = (1,7 + 0,4 L/100) µm
Crysta-Apex C9206 905 : 2005 : 605 MPEE = (1,7 + 0,4 L/100) µm
Crysta-Apex C9208 905 : 2005 : 805 MPEE = (1,7 + 0,4 L/100) µm
* zgodnie z ISO 10360-2 przy temperaturze 16 °C do 26 °C z SP 25 M
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współrzędnościowa maszyna pomiarowa CNC  
Crysta-Apex C 
Maszyna pomiarowa sterowana numerycznie do wymagających zadań w laboratorium i 
na produkcji. Przede wszystkim różnorodność odmian form konstrukcyjnych z szerokim 
wyborem zakresów pomiarowych.

Zintegrowana kompensacja błędów wynikających z różnicy temperatur dla przyrządu •	
pomiarowego i detalu w zakresie temperatur od 18 °C do 22 °C.
 Wysoka prędkość przesuwu do 520 mm/s.•	
 Kompatybilna z różnorodnymi systemami pomiarowymi.•	
 W wyposażeniu standardowym PC i oprogramowanie MCOSMOS.•	

Dane techniczne

Dokładność:  2,3 µm do 6,0 µm

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Crysta-Apex C1200

Wskazówka: Produkty tej serii zostały wyposażone w system 
zabezpieczeń rozpoznawania, negatywnie wpływających na system 
pomiarowy, wibracji. Wywołanie systemu prowadzi do zatrzymania 
przyrządu. Wskazana funkcja przyrządu może zostać wyłączona przez 
serwis Mitutoyo, dzięki czemu nie dojdzie do przestojów.

Model Zakres pomiarowy X : Y : Z  
mm

Odchylenie długości*
L w mm

Crysta-Apex C121210 1205 : 1205 : 1005 MPEE = (2,3 + 0,3 L/100) µm
Crysta-Apex C122010 1205 : 2005 : 1005 MPEE = (2,3 + 0,3 L/100) µm
Crysta-Apex C123010 1205 : 3005 : 1005 MPEE = (2,3 + 0,3 L/100) µm
Crysta-Apex C163012 1605 : 3005 : 1205 MPEE = (3,3 + 0,45 L/100) µm
Crysta-Apex C163016 1605 : 3005 : 1605 MPEE = (4,5 + 0,55 L/100) µm
Crysta-Apex C164012 1605 : 4005 : 1205 MPEE = (3,3 + 0,45 L/100) µm
Crysta-Apex C164016 1605 : 4005 : 1605 MPEE = (4,5 + 0,55 L/100) µm
Crysta-Apex C165012 1605 : 5005 : 1205 MPEE = (3,3 + 0,45 L/100) µm
Crysta-Apex C165016 1605 : 5005 : 1605 MPEE = (4,5 + 0,55 L/100) µm
Crysta-Apex C203016 2005 : 3005 : 1605 MPEE = (4,5 + 0,8 L/100) µm
Crysta-Apex C203020 2005 : 3005 : 2005 MPEE = (6,0 + 0,9 L/100) µm
Crysta-Apex C204016 2005 : 4005 : 1605 MPEE = (4,5 + 0,8 L/100) µm
Crysta-Apex C204020 2005 : 4005 : 2005 MPEE = (6,0 + 0,9 L/100) µm
Crysta-Apex C205016 2005 : 5005 : 1605 MPEE = (4,5 + 0,8 L/100) µm
Crysta-Apex C205020 2005 : 5005 : 2005 MPEE = (6,0 + 0,9 L/100) µm
* zgodnie z ISO 10360-2 przy temperaturze 18 °C do 22 °C z SP 25 M
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współrzędnościowa maszyna pomiarowa CNC  
Crysta-Apex C    Systemy pomiarowe

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

dotykowe systemy pomiarowe

Przykład zastosowania

Przegląd magazynków z wymiennymi trzpieniami

ACR1 SCRMPP

MRS-FCR25 MRS-SCP80

SCR200 MRS-ACR3

optyczne (bezdotykowe) systemy pomiarowe

Głowice Magazynki Opis Sondy
przełączalne głowice do pomiaru jedno- i wielopunktowego
. SCR200 głowice uchylne ręcznie i bezstopniowo  

sonda oddzielnie

. ACR1 / MRS-ACR3 system pomiarowy nieuchylny 
głowica z oddzielną sondą

ACR1 / MRS-ACR3 system z napędem obrotowo- uchylnym 
głowica z oddzielną sondą

SCR 200 system z napędem obrotowo- uchylnym  
głowica z oddzielną sondą

dynamicznie mierzące głowice do pomiaru jedno- i wielopunktowego
MRS-SCRMPP / 
MRS-SCP80 

kompaktowy system pomiarowy
głowice razem z sondami

ACR1 / FCR25 /  
MRS-ACR3

system z napędem obrotowo- uchylnym
 głowice z odrębnymi sondami

* dotyczy modeli od 700

Głowice Magazynki Opis Systemy pomiarowe
głowica video do pomiaru jedno-i wielopunktowego

ACR1 / MRS-ACR3 głowicę video można łączyć  
z innymi sondami

system laserowy do pomiaru jednego punktu, krawędzi i dygitalizacj
ACR1 / MRS-ACR3 głowice typu Laser-Scan 

można łączyć z innymi sondami.

* dotyczy modeli od 700

PH1 TP200

PH6M
PAA1 

AdapterTP7M

PH10MQ

PH10MQ* PH10M

PH10MQ

PH10MQ* PH10M

PH10MQ

PH10MQ* PH10M

PH10MQ

PH10MQ* PH10M

PH10T

MPP-100 SP80*

TP200

MPP-10

QVP

METRIS LC 
METRIS XC

SP25M

SP25M

PAA1 
AdapterTP7M TP200

TP200

+

+
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Euro-C STRATO

współrzędnościowa maszyna pomiarowa CNC  
Euro-C STRATO 
Maszyna pomiarowa sterowana numerycznie do wymagających zadań w laboratorium  
i w warunkach produkcyjnych. Zintegrowany aktywny stół przeciwdrganiowy.

Zintegrowana kompensacja błędów wynikających z różnicy temperatur dla przyrządu •	
pomiarowego i detalu w zakresie temperatur od 18 °C do 22 °C.
 Wysoka prędkość przesuwu do 430 mm/s.•	
 Kompatybilna z różnorodnymi systemami pomiarowymi.•	
 W wyposażeniu standardowym PC i oprogramowanie MCOSMOS.•	

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Dane techniczne

Dokładność:  1,2 µm i 1,3 µm 
3,8 µm i 4,8 µm

Wskazówka: Produkty tej serii zostały wyposażone w system 
zabezpieczeń rozpoznawania, negatywnie wpływających na system 
pomiarowy, wibracji. Wywołanie systemu prowadzi do zatrzymania 
przyrządu. Wskazana funkcja przyrządu może zostać wyłączona przez 
serwis Mitutoyo, dzięki czemu nie dojdzie do przestojów.

Model Zakres pomiarowy X : Y : Z  
mm

Odchylenie długości*
L w mm

Euro-C STRATO 776  705 :  705 :  605 MPEE = (1,2 + 0,3 L/100) µm
Euro-C STRATO 7106  705 : 1005 :  605 MPEE = (1,2 + 0,3 L/100) µm
Euro-C STRATO 9106  905 : 1005 :  605 MPEE = (1,3 + 0,3 L/100) µm
Euro-C STRATO 9166  905 : 1605 :  605 MPEE = (1,3 + 0,3 L/100) µm
Euro-C STRATO 162012 1605 : 2005 : 1205 MPEE = (3,8 + 0,4 L/100) µm
Euro-C STRATO 162015 1605 : 2005 : 1505 MPEE = (4,8 + 0,5 L/100) µm
Euro-C STRATO 163012 1605 : 3005 : 1205 MPEE = (3,8 + 0,4 L/100) µm
Euro-C STRATO 163015 1605 : 3005 : 1505 MPEE = (4,8 + 0,5 L/100) µm
Euro-C STRATO 164012 1605 : 4005 : 1205 MPEE = (3,8 + 0,4 L/100) µm
Euro-C STRATO 164015 1605 : 4005 : 1505 MPEE = (4,8 + 0,5 L/100) µm
* zgodnie z ISO 10360-2 przy temperaturze 18 °C do 22 °C; z SP 25 M (w modelach 700 i 900) z TP 200 (przy modelu 1600)
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współrzędnościowa maszyna pomiarowa CNC  
LEGEX
Maszyna pomiarowa sterowana numerycznie z doskonałą dokładnością do 0,35 µm.  
Absolutnie najwyższa technologia dla największych wymagań przy precyzyjnych  
pomiarach w laboratorium pomiarowym.

Zintegrowana kompensacja błędów wynikających z różnicy temperatur dla przyrządu •	
pomiarowego i detalu w zakresie temperatur od 18 °C do 22 °C.
 Prędkość przesuwu do 200 mm/s.•	
 Zintegrowany aktywny stół przeciwdrganiowy (od modelu 500).•	
 Duża stabilność.•	
 W wyposażeniu standardowym PC i oprogramowanie MCOSMOS.•	

LEGEX 322

LEGEX 774

Dane techniczne

Dokładność:  0,35 µm i 0,8 µm

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

LEGEX 322 z PC

Wskazówka: Produkty tej serii zostały wyposażone w system 
zabezpieczeń rozpoznawania, negatywnie wpływających na system 
pomiarowy, wibracji. Wywołanie systemu prowadzi do zatrzymania 
przyrządu. Wskazana funkcja przyrządu może zostać wyłączona przez 
serwis Mitutoyo, dzięki czemu nie dojdzie do przestojów.

Model Zakres pomiarowy X : Y : Z  
mm

Odchylenie długości*
L w mm

LEGEX 322 300 : 200 : 200 MPEE = (0,8  + 0,2 L/100) µm
LEGEX 574 510 : 710 : 455 MPEE = (0,35 + 0,1 L/100) µm
LEGEX 774 710 : 710 : 455 MPEE = (0,35 + 0,1 L/100) µm
LEGEX 776 701 : 710 : 605 MPEE = (0,35 + 0,1 L/100) µm
* zgodnie z ISO 10360-2 przy temperaturze 20 °C ± 2 K; LEGEX 322 z TP 7 M; od modelu 500 z MPP 300 Q
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LEGEX 12128 z PC

LEGEX 9106

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

Dane techniczne

Dokładność: 0,35 µm i 0,6 µm

współrzędnościowa maszyna pomiarowa CNC  
LEGEX
Maszyna pomiarowa sterowana numerycznie z doskonałą dokładnością do 0,35 µm.  
Absolutnie najwyższa technologia dla największych wymagań przy precyzyjnych  
pomiarach w laboratorium pomiarowym.

Zintegrowana kompensacja błędów wynikających z różnicy temperatur dla przyrządu •	
pomiarowego i detalu w zakresie temperatur od 18 °C do 22 °C.
 Prędkość przesuwu do 200 mm/s.•	
 Zintegrowany aktywny stół przeciwdrganiowy.•	
 Duża stabilność.•	
 W wyposażeniu standardowym PC i oprogramowanie MCOSMOS.•	

Wskazówka: Produkty tej serii zostały wyposażone w system 
zabezpieczeń rozpoznawania, negatywnie wpływających na system 
pomiarowy, wibracji. Wywołanie systemu prowadzi do zatrzymania 
przyrządu. Wskazana funkcja przyrządu może zostać wyłączona przez 
serwis Mitutoyo, dzięki czemu nie dojdzie do przestojów.

Model Zakres pomiarowy X : Y : Z  
mm

Odchylenie długości*
L w mm

LEGEX 9106  910 : 1010 : 605 MPEE = (0,35 + 0,1 L/100) µm
LEGEX 12128 1210 : 1210 : 810 MPEE = (0,6 + 0,15 L/100) µm
* zgodnie z ISO 10360-2 przy temperaturze 20 °C ± 2 K z MPP 300 Q
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współrzędnościowa maszyna pomiarowa CNC LEGEX  
i wyposażenie

sonda MPP-300Q

Sonda MTP-2000

stół obrotowy MRT-320

Można stosować do wszystkich WMP od długości  
osi X 500 mm

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

system powietrzny  
w osi X-/Y-

system powietrzny  
w osi Z

Dane techniczne MPP-300Q

Rozdzielczość:  0,01 µm
Powtarzalność (s):  0,1 µm
Nacisk:  0,03 do 0,2 N
Zakres pomiarowy:  ± 1 µm (we wszystkich 

osiach)
Funkcja zacisku: we wszystkich osiach
Długość końcówek:  max. 200 mm  

poziomo/pionowo
Mocowanie: na pinoli

Dane techniczne MRT-320

Średnica stołu: Ø 320 mm
Rozdzielczość: 1/10000 stopnia
Max. masa detalu: 100 kg
Bicie osiowe:  # 1 µm
Bicie promieniowe:  # 2 µm

Dane techniczne MTP-2000

Powtarzalność (s):  # 0,075 µm
Błąd końcówki: 0,5 µm
Długość końcówki:  max. 50 mm poziomo, 

max. 100 mm pionowo
Mocowanie:  element mocujący 

Autojoint

systemy pomiarowe
Głowica Opis Sonda

dla LEGEX 500 / 700 / 900 / 1200
bardzo dokładnie mierząca sonda SP80

bardzo dokładna sonda do pomiaru  
jednopunktowegoTP7M,  
MTP2000 
bardzo dokładna sonda SP25M 
sensor obróbki obrazu QVP 
Band-Laser-Sensor METRIS XC / LC

dla LEGEX 322
 bardzo dokładna sonda do pomiaru  
jednopunktowego TP7M,  
MTP2000 
bardzo dokładna sonda SP25M

QVP METRIS

SP80

PH10MQ

PH10MQ

TP7M

SP25M

SP25M

TP7M

SP25M

SP25M

PH6M

MTP2000

MTP2000
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Dane techniczne

Dokładność:  2,5 µm, 2,9 µm,  
3,5 µm i 5,0 µm

Zapytajcie o nasze szczegółowe prospekty!

MACH 403

MACH 806

MACH V

MACH 806

MACH V

Możliwa integracja MACH na produkcji.

Stół do detali opcjonalnie

współrzędnościowa maszyna pomiarowa CNC MACH
Maszyna pomiarowa sterowana numerycznie o bardzo wysokiej prędkości przesuwu do 
1800 mm/s. Dzięki dużej stabilności jak i obciążalności jest idealna i bezproblemowa do 
zainstalowania bezpośrednio w cyklu produkcyjnym.

Bardzo duża prędkość przy najwyższej precyzji.•	
 Zintegrowana kompensacja błędu różnicy temperatur dla przyrządu pomiarowego i detalu do •	
zastosowania bezpośrednio w warunkach produkcji.
 Wysoka prędkość pomiaru do 30 mm/s.•	
 Duża stabilność i obciążalność.•	
 W wyposażeniu standardowym PC i oprogramowanie MCOSMOS.•	

Wskazówka: Produkty tej serii zostały wyposażone w system 
zabezpieczeń rozpoznawania, negatywnie wpływających na system 
pomiarowy, wibracji. Wywołanie systemu prowadzi do zatrzymania 
przyrządu. Wskazana funkcja przyrządu może zostać wyłączona przez 
serwis Mitutoyo, dzięki czemu nie dojdzie do przestojów.

Model Zakres pomiarowy 
X : Y : Z  mm

Odchylenie długości*
(L w mm)

Zakres 
temperatur

Prędkość
pomiaru

Prędkość
przesuwu

MACH-V 565  500 :  600 : 500 E = (2,5 + 0,35L/100) µm
E = (2,9 + 0,43L/100) µm

19 do 21 °C
15 do 25 °C

1–20 mm/s max.  866 mm/s

MACH-V 9106  900 : 1000 : 600 E = (2,5 + 0,35L/100) µm
E = (2,9 + 0,43L/100) µm

19 do 21 °C
15 do 25 °C

1–20 mm/s max.  866 mm/s

MACH 403  460 :  460 : 300 E = (3,5 + 0,4L/100) µm 
E = (5,0 + 0,4L/100) µm

15 do 25 °C 
10 do 35 °C

1–30 mm/s max. 1800 mm/s

MACH 806 1021 :  818 : 615 E = (3,5 + 0,4L/100) µm 
E = (5,0 + 0,5L/100) µm

15 do 25 °C 
10 do 35 °C 

1–30 mm/s max. 1800 mm/s

* zgodnie z ISO 10360-2 z TP 7 M
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CARBstrato

CARBapex

współrzędnościowa maszyna pomiarowa CNC  
CARBapex i CARBstrato
Kolumnowe maszyny pomiarowe sterowane numerycznie przeznaczone są do efektyw-
nego pomiaru karoserii.

Można dokonać wyboru miądzy dwoma modelami: CARBapex i CARBstrato.•	
 System pomiarowy jedno- lub dwukolumnowy z synchronicznym sterowaniem obu systemów.•	
 Nowa, bardzo precyzyjna technika do kompensacji pojemnościowej.•	
 Oprogramowanie posiada dodatkowe funkcje np. pomiar krawędzi, wykrycie otworów, •	
bezdotykowy pomiar karoserii (CAD-Compare).
 System jest wspierany przez różnorodność sond i głowic jak np.: głowice przełączające, •	
mierzące, sondy skanujące, sondy optyczne (CCD-Kamera).
 Prowadnice osi X są zabezpieczone przed kurzem.•	
 Ochrona przed kolizją dzięki barierze świetlnej na ramieniu poziomym (osi Y) po stronie detalu •	
i opcjonalnie ochrona po stronie zewnętrznej osi poziomej (CARBstrato).
 W wyposażeniu standardowym PC i oprogramowanie MCOSMOS.•	

Wskazówka: Produkty tej serii zostały wyposażone w system 
zabezpieczeń rozpoznawania, negatywnie wpływających na system 
pomiarowy, wibracji. Wywołanie systemu prowadzi do zatrzymania 
przyrządu. Wskazana funkcja przyrządu może zostać wyłączona przez 
serwis Mitutoyo, dzięki czemu nie dojdzie do przestojów.

Model CARBstrato CARBapex CARBapex 2
Zakres pomiarowy mm X 6000 6000 6000

Y 1600 1600 1600
Z 2400 2400 2400

Odchylenie długości MPEE* Single TP 2 / TP 20 (18 + 20 L/1000) µm
< = 70 µm

(25 + 28 L/1000) µm
< =  95 µm

(30 + 28 L/1000) µm
< = 95 µm

Dual TP 2 / TP 20 (38 + 30 L/1000) µm
< = 90 µm

(50 + 35 L/1000) µm
< = 120 µm

(60 + 35 L/1000) µm
< = 120 µm

Prędkość pomiaru mm/s 1–10 1–5 1–3
Prędkość przesuwu mm/s max. 866 max. 520 max. 520
Max. zakres pomiarowy mm  X 18000 18000 18000

Single Y  2000  2000  2000
Dual Y  3900  3900  3900
 Z  3500  3500  3500

* zgodnie z ISO 10360-2 (16 do 26 °C)
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system oprogramowania MCOSMOS
MCOSMOS to modułowy system oprogramowania technologii MiCAT do wyspecjalizowanego 
sterowania, pomiaru i oceny we współrzędnościowych maszynach pomiarowych.

Pakiety i moduły uzupełniające do każdego zadania.•	
Dzięki stworzonemu przez Mitutoyo zaawansowanemu technologicznie systemowi oprogramowania •	
łatwo wykorzystacie zdolności różnorodnych pakietów oprogramowań i modułów uzupełniających. 
Dokonacie obliczeń wyników pomiarowych,udokumentujecie i zaprezentujecie w wyrazistej formie. 
Materiał danych zarchiwizujecie w przejrzystych, praktycznych strukturach. Oczywiście MCOSMOS 
1 należy do standardowej części dostawy wszystkich współrzędnościowych maszyn pomiarowych 
Crysta-Apex C.

Ocena  
statystyczna
Zbieranie danych  
pomiarowych,  
analiza SPC,  
praca w sieci.

Ocena kształtu  
2-D oraz  
dygitalizacja 3D
Połączenie automaty-
cznego skanowania 
kształtu detalu i dygitali-
zacja powierzchni 3D.

Analiza 
dowolnych 
powierzchni 3-D
Automatyczna analiza 
kształtów przy pomocy 
danych CAD i porówna-
nie winno być/jest.

Ocena profili 
ewolwentowych
Pomiar różnorodnych 
profili ewolwentowych  
i porównanie ich  
z normami zakładowymi 
lub międzynarodowymi.

Ocena profili   
powierzchni 
nośnych
Pomiar i analiza wybra-
nych właściwości profili 
powierzchni nośnych.

Interfejs do 
standardowych 
przyrządów 
pomiarowych
Wspomaga 
kompatybilność między 
WMP i systemami.

Oprogramo-
wanie 
korygujące 
przeznaczone  
dla obrabiarek
Optymalizacja procesu 
obróbki dzięki przesłaniu 
skorygowanych danych 
do obrabiarki.

Najważniejsze cechy 
pakietu oprogramowań

PartManager
„centrala dowodzenia“, w której uruchamiany 
jest pakiet programu i zarządzane programy 
częściowe.

Moduł geometrii (GEOPAK)
do łatwego tworzenia programów częściowych 
(online/offline) przy pomocy CAD z kontrolą kolizji.

Moduł programowania On-Offline (CAT 300)
do geometrii i łatwego tworzenia programów 
częściowych (online/offline) przy pomocy CAD  
z kontrolą kolizji.

Moduł oceny 3-D dowolnych form (3-D-
TOL)
do automatycznego skanowania kształtu detalu 
oraz porównania winno być/jest powierzchni modeli 
CAD i punktów pomiarowych.

Wszystkie oferowane sondy, głowice obrotowo- uchylne oraz magazynki z wymiennymi trzpieniami wspierają 
system pomiarowy współrzędnościowych maszyn pomiarowych.

Moduł oceny profilu 2-D (SCANPAK
automatyczne skanowanie kształtu detalu.

MCOSMOS 1 MCOSMOS 2 MCOSMOS 3

Moduł oceny statystycznej (MeasurLink)
Moduł oceny profilu 2-D (SCANPAK)
Moduł pomiaru i oceny kół zębatych (GEARPAK)
Moduł oceny dowolnych form 3-D (3-D-TOL)
Moduł złącza WMP (Pure DMISPAK/I++)
Moduł oceny powierzchni nośnej (MAFIS)
Moduł korekty wartościowej NC (CORRECT PLUS)
. . . inne moduły na zapytanie.

MCOSMOS moduły uzupełniające

Pakiet oprogramowań

Moduły uzupełniające
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system mocowania REPRO-FIX 
Uniwersalny system mocowania REPRO-FIX to jeszcze większe oszczędności czasu, 
efektywność i precyzja przy bliskich produkcji pomiarach.  

REPRO-FIX rozwiązuje każde indywidualne zadanie-perfekcyjny do współrzędnościowych •	
maszyn pomiarowych. Dzięki wyjątkowci technice mocowania REPRO-FIX można bez wysiłku 
całkowicie lub w modułach rozłożyć, a następnie ponownie użytkować.
 Dzięki dodatkowemu zestawowi QUICK-RAIL do pozycjonowania elementów REPRO-FIX udaje •	
się to wszystko jeszcze łatwiej i szybciej.

Przykład zastosowania

Przykład zastosowania

MeasurLink®

Całościowe rozwiązanie dla bezgranicznego opracowania danych dotyczących jakości. 
Wszechstronny, z indywidualnym zastosowaniem.

Kontrola jakości przy pomocy przyrządów pomiarowych Mitutoyo staje się jeszcze bardziej •	
efektywna i przejrzysta dzięki oprogramowaniu MeasurLink®. MeasurLink® służy do kontroli, 
oceny i wymiany danych dotyczących jakości.
 MeasurLink® wspiera wszelkie cyfrowe przyrządy pomiarowe Mitutoyo – od suwmiarki •	
po systemy obróbki obrazu lub współrzędnościowe maszyny pomiarowe. Nawet dane z 
przyrządów analogowych można bezproblemowo włączyć do przedstawionego procesu. 
Konstrukcja programu MeasurLink® pozwala również na objęcie i włączenie wyników 
pomiarowych z przyrządów innych producentów.  
W ten sposób otwierają się dla użytkownika całkowicie nowe wymiary kontroli jakości.
 Dzięki MeasurLink® wszelkie przyrządy pomiarowe Mitutoyo w obrębie jednej firmy znajdują •	
się w jednym systemie analizy jakości. Dane z różnych przyrządów pomiarowych zostają 
centralnie zebrane, oceniane w zależności od potrzeb i odpowiednio dokumentowane. 

Szczegółowy opis MeasurLink® znajdziecie Państwo na stronie 6-7!

REAL-TIME_STAT-MEASURE
REAL-TIME-PLUS_STAT-MEASURE-PLUS
ANALIZA PROCESU
ZARZĄDZANIE PROCESEM
ZARZADZANIE PRZYRZĄDAMI
ZDOLNOŚĆ SYSTEMU POMIAROWEGO
PAKIET ML

moduły MeasurLink®

klient

KMG

dostawcy

klient

kontrola jakości

kontrolerzy kontrolerzykontrolerzy kontrolerzy

interfejs interfejs

 kanal 1 kanal 2 kanal 3 kanal 1 kanal 2 kanal 3

kierownik produkcjibank danych
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Dobre otoczenie, dobrzy ludzie, dobra technika

Informacja i komunikacja buduje  
zaufanie, zrozumienie i sympatie

Poznajcie nas i naszą kompetencję w euro-
pejskich centrach Mitutoyo lub odwiedzcie 
naszą stronę w internecie, na której znajdzie-
cie informacje o firmie, jej zakresach działania 
i serwisie, oraz o naszych przyrządach kont-
rolno -pomiarowych. Pytania można kierować 
bezpośrednio mailem do specjalistów konkret-
nego działu.

Nasz cała energia jest 
podporządkowana jakości, 
rzetelności i długotrwałości wobec 
Mitutoyo

Czynniki te znajdują odzwierciedlenie w 
podejściu i stosunku do naszych klientów oraz 
w tworzeniu naszego serwisu. Każdy kontakt, 
każde spotkanie z naszym klientem, otwiera 
nowe możliwości i daje okazję do wzrostu i 
rozwoju – z korzyścią dla Mitutoyo i naszych 
klientów.
Cenimy bardzo wkład wszystkich, którzy biorą 
udział w tym procesie: klientów, naszych sprze-
dawców i naszych dobrze przygotowanych 
współpracowników.

To filozofia założyciela istniejąca ponad 70 lat, która określa stosunek Mitutoyo 
do klienta
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Oferta serwisowa

Doradztwo techniczne.  
Zgodnie z oczekiwaniami i potrzebami

Nasi klienci nie mogą stracić ani minuty w 
rozwiązywaniu swoich zadań pomiarowych, 
dlatego robimy wszystko co możliwe, aby nasze 
doradztwo było kompetentne i wszechstronne.

Użytkownik ma możliwość kontaktu tele-
fonicznego lub osobistego ze specjalistą z 
interesującego go obszaru. W zależności od 
postawionego zadania i uzgodnień doradcy 
techniczni Mitutoyo chętnie odwiedzą Państwa 
w firmie.

Coraz większe znaczenie w podjęciu decyzji  
o zakupie danego przyrządu ma możliwość 
skorzystania z doradztwa. Odpowiednie  
rozplanowanie, wszechstronne projektowanie 
są bardzo ważne w procesie produkcji, a  
zadania pomiarowe najczęściej nie są sobie 
równe. Miedzy oceną warunków otoczenia, a 
ustaleniem pojedynczych komponentów należy 
uwzględnić mnóstwo innych aspektów, dlatego 
Mitutoyo jako najbardziej znaczący dostawca 
międzynarodowy, z największą ofertą produk-
tów, wspiera swoich klientów w rozwiązywaniu 
zadań pomiarowych uwzględniając wszelkie 
wymagania pomiarowe.

Oczywiście doradcy techniczni pozostają 
również do dyspozycji po dokonaniu wyboru, 
zakupie i instalacji danego przyrządu pomiaro-
wego. Mitutoyo -Hotline stara się, aby szybko i 
bez niepotrzebnej biurokracji udzielić pomocy 
na najbardziej naglące pytania.

Konserwacja:  
wszystko idzie zgodnie z planem

Przyrządy pomiarowe, które są regularnie, wg 
planu (z reguły raz na rok) konserwowane, 
pozostają dokładne, pewne i dłużej dają się 
użytkować. Istnieje możliwość podpisania 
umowy serwisowej z Mitutoyo, dzięki której 
użytkownik uzyskuje status stałego klienta, a 
koszty zostają rozplanowane. Pracownicy serwisu 
informują użytkownika o nadchodzącym terminie 
kontroli przyrządów. 

Większe przyrządy i systemy  sprawdza się i 
konserwuje bezpośrednio u klienta. Dzięki temu 
zmniejsza się przerwy w produkcji, przyczyniając 
się w ten sposób do większej gospodarności. 
Jeśli poza planowanymi terminami pojawią 
się pytania, wystąpią trudności, zawsze można 
zadzwonić do Mitutoyo - Hotline, które udzieli 
odpowiedniego wsparcia. 

Umowa serwisowa oprogramowania
Umowa serwisowa z Mitutoyo jest korzystna 
cenowo i pozwala na utrzymanie programu  
w systemie pomiarowym na najwyższym i  
najnowszym poziomie. Automatycznie i bez 
dodatkowych kosztów pracownicy serwisu 
dbają o to , aby program odpowiadał aktualnym 
standardom w programistyce. Po wygaśnięciu 
gwarancji istnieje możliwość serwisowania 
oprogramowania. Poza tym użytkownicy 
korzystają z znaczących upustów na nowe 
wersje programu.

Naprawy:  
profesjonalnie, szybko i korzystnie

Przerwy i postoje drastycznie obniżają wydajność 
i gospodarność procesu pracy, dlatego szybka 
interwencja przy jakichkolwiek zakłóceniach 
jest ważną miarą siły serwisu producenta. 

Przyrządy Mitutoyo naprawiane są w jednym z 
warsztatów serwisowych firmy albo bezpośrednio  
u klienta, w przypadku współrzędnościowych 
przyrządów pomiarowych, przyrządów do 
pomiaru chropowatości powierzchni, kształtu  
i profilu oraz systemach obróbki obrazu. 
Centralny magazyn części zamiennych gwarantuje 
szybką dostawę części, a obszerne stany zapewniają 
prawie ich stuprocentową dostępność.

Zarówno w warsztatach jak i w mobilnych 
zespołach serwisowych dobrze wyszkoleni i 
doświadczeni specjaliści dbają o punktualne i 
technicznie optymalne przywrócenie dobrego 
stanu powierzonych im przyrządów. 

Dalsze argumenty przemawiające za bezpośrednim 
korzystaniem z usług Mitutoyo to możliwe do 
skalkulowania oraz korzystne stałe ceny na 
ręczne przyrządy pomiarowe i oczywiście  
zastosowanie wartościowych, oryginalnych 
części zamiennych. 
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Oferta serwisowa

Pomiar na zlecenie:
Alternatywa dla własnego zaplecza 
pomiarowego

Pomiar na zlecenie elementów seryjnych lub 
wzorcowych, o stałych kształtach geometry-
cznych, czy powierzchniach nieregularnych to 
świadczenie będące odpowiedzią Mitutoyo  
na wciąż rosnące wymagania przemysłowej 
techniki pomiarowej.

W nowoczesnych pomieszczeniach pomiaro-
wych stoi do dyspozycji specjalnie dobrane, 
nowoczesne wyposażenie służące do pomiarów 
na różnych poziomach. Dzięki temu możliwe 
jest wzorcowanie z zachowaniem najwyższej 
dokładności potrzebnej przy przyrządach 
pomiarowych i wzorcach. Sprawdzać można 
przyrządy ręczne, sprawdziany i detale 3-D, 
oczywiście przy zachowaniu stabilnych tempe-
ratur otoczenia.

Tworzenie programów częściowych:
Program według potrzeb

Oprócz przeprowadzanych pomiarów na  
zlecenie, specjaliści tego działu serwisowego 
gotowi są na stworzenie indywidualnych pro-
gramów pomiarowych na zamówienie klienta. 

Usługa ta okazuje się bardzo korzystnym 
rozwiązaniem, gdy przedsiębiorstwa mają 
specjalne zadania pomiarowe, lecz żadnego 
programisty. W takich sytuacjach Mitutoyo 
przejmuje całkowicie postawione zadanie i 
wychodzi naprzeciw wymaganiom klienta, a 
na życzenie wprowadza w tajniki tworzonego 
programu. 

Zapytania pojawiają się często wtedy, gdy  
aktualny przebieg prac u użytkownika nie 
może zostać zakłócony czy wstrzymany.

Szkolenia, aby dowiedzieć się  
wszystkiego co możliwe

Mitutoyo ze swoją kompletną ofertą otwiera 
przed klientem cały świat metrologii. Nie ma 
prawie żadnych granic w rozwiązywaniu zadań 
pomiarowych, pod warunkiem, że użytkownik 
zna możliwości stosowanego przyrządu.

Mitutoyo oferuje wiele szkoleń ze swoich  
produktów oraz seminaria, które mają 
zagwarantować klientowi nabycie odpowied-
niej wiedzy.

Nie tylko klienci Mitutoyo, ale również wszyscy 
chętni i zainteresowani techniką pomiarową 
mogą brać udział w szkoleniach i seminariach 
uzupełniających.

Mitutoyo Information 
Center of Metrology
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Certyfikowanie – Kalibracja – Kształcenie

Służba kalibracyjna
–  wszystkie wielkości według 

prawidłowego wzorca

Chcąc zagwarantować ciągłą jakość swoim  
produktom Mitutoyo stworzyło laboratoria 
kalibracyjne. Kalibracja przyrządów kontrolno –  
pomiarowych jest przeprowadzana z dużą 
sumiennością przez doświadczonych techników. 
Nasza służba kalibracyjna gwarantuje odniesienie 
do wzorca długości przyrządów kontrolno – 
pomiarowych Mitutoyo. Wszystkie stosowane  
przez nas metody kalibracji są zgodne z  
wymogami stawianymi w DIN ISO 9000ff.

Wzorcowanie DKD i wzorcowanie 
zakładowe
Możliwość wystawienia świadectwa  
w j. niemieckim i angielskim
Wzorcowanie jako usługa 

Stworzono perfekcyjne warunki regularnych, 
przeprowadzanych przez Mitutoyo, porównań 
międzynarodowych w ramach firmy oraz w 
porozumieniu z instytutami państwowymi. 
Umożliwia to klientom Mitutoyo korzystanie  
z usług innych laboratoriów wzorcujących jak 
np. RvA czy UKAS.

Akredytacja DKD zgodna  
z DIN EN ISO/IEC 17025:2005

Mitutoyo Messgeraete GmbH uzyskało certy-
fikat DIN EN ISO 9001:2000, a laboratorium 
wzorcujące uzyskało akredytację zgodną z 
normą DIN EN ISO/IEC 17025 : 2005.

Laboratorium wzorcujące Mitutoyo uzyskało 
akredytację Deutschen Kalibrierdienst (DKD)  
w zakresie: płytek wzorcowych stalowych i  
ceramicz nych, chropowatości, czujników do  
pomiarów wewnętrznych i zewnętrznych, 
głębokościomierzy suwmiarkowych, wysokościo  -
mierzy i przyrządów do trasowania, 
współrzędnościowych przyrządów pomiaro-
wych oraz wzorców nastawczych do mikro-
metrów.

Laboratorium wzorcujące
Laboratorium wzorcujące przyrządy kontrolno –  
pomiarowe, znajdujące się w Mitutoyo w 
Niemczech to centrum znakomitych osiągnięć 
i precyzji.

Laboratoria wzorcujące Mitutoyo na świecie 
Mitutoyo stworzyło sieć własnych akredytowa-
nych laboratoriów wzorcujących, dzięki czemu 
możliwe jest metrologiczne porównanie między 
instytucjami w 16 krajach na świecie. Wszystkie 
31 laboratoria wzorcujące działają według 
bardzo wysoko postawionych wymogów  
ISO/IEC 17025. Laboratorium wzorcujące: jakość 
najważniejsza.

Akredytacja według:

DIN EN ISO/IEC 17025:2005 
DKD numer rejestracyjny  
DKD-K-14501 
PTB - nadzór 
5 klimatyzowanych pomieszczeń pomiarowych
Stosowanie państwowych i międzynarodowych 
wzorców odniesienia

Kto produkuje dla zapewnienia jakości, 
sam musi sprostać najwyższym  
wymaganiom

Marka Mitutoyo na świecie to gwarancja 
zapewnienia jakości w przedsiębiorstwach 
różnych formatów – od małych zakładów, 
aż do najbardziej znaczących w świecie pro-
ducentów. Taka opinia zobowiązuje, dlatego 
w samym Mitutoyo prace związane z utrzyma-
niem najwyższej  jakości zajmują priorytetowe 
miejsce. Dotyczy to tak samo produkcji, badań  
i rozwoju jak i zarządu.

Kompetencja Mitutoyo widoczna jest w wie-
lorakiej formie. Poprzez istnienie niezależnych 
instytutów oraz laboratoriów, a także 
urządzeń, które są wzorem nie tylko w kraju, 
ale i na świecie. 

Certyfikaty / akredytacje
Jakość, środowisko, certyfikowane i akredyto-
wane laboratoria.
Mitutoyo spełnia najwyższe wymogi. 

Certyfikacja – 
wg DIN EN ISO 9001:2000

Mitutoyo Messgeraete GmbH jest certyfiko-
wany wg DIN EN ISO 9001:2000 w zakresie 
„Sprzedaży i serwisu przyrządów pomiarowych 
oraz całościowych systemów pomiarowych 
włącznie z oprogramowaniami“
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AIST : National Institute of Advanced Industrial Science and Technology
NMIJ : National Metrology Institute of Japan
JCSS : Japan Calibration Service System
NITE : National Institute of Technology and Evaluation
IAJapan : International Accreditation Japan
SPRING : Standards, Productivity and Innovation Board
SAC  : Singapore Accreditation Council
NML : National Measurement Laboratory
CNLA  : Chinese National Laboratory Accreditation
SIRIM : Standards and Industrial Research Institute of Malaysia
DSM  : Department of Standards Malaysia
NIST  : National Institute of Standards and Technology
A2LA  : American Association for Laboratory Accreditation
NRC-INMS : National Research Council of Canada-Institute for
  National Measurement Standards
CLAS : Calibration Laboratory Assessment Service
SCC : Standards Council of Canada
CENAM  : Centro Nacional de Metrología
EMA  : Entidad Mexicana de Acreditación, a.c.
NPL  : National Physical Laboratory
UKAS  : United Kingdom Accreditation Service

NMi  : Nederlands Meetinstituut
RvA  : Raad voor Accreditatie
PTB  : Physikalisch-Technische Bundesanstalt
DKD  : Deutscher Kalibrierdienst
METAS  : The Swiss Federal Office of Metrology and Accreditation
SAS  : Swiss Accreditation Service
IMGC  : Istituto di Metrologia “GUSTAVO COLONNETTI”
SIT  : Servizio di Taratura in Italia
SP : Swedish National Testing and Research Institute
SWEDAC : Swedish Board for Accreditation and Conformity Assessment
INMETRO  : Instituto Nacional de Metrologia Normalização e Qualidade Industrial
RBC  : Rede Brasileira de Calibração
INTI : Instituto Nacional de Tecnologia Industrial
OAA : Organismo Argentino de Acreditaci
NPLI : National Physical Laboratory of India
NABL  : National Accreditation Board for Testing and Calibration Laboratories
(ILAC) : International Laboratory Accreditation Cooperation
(APLAC) : Asia-Pacific Laboratory Accreditation Cooperation
(EA) : European Accreditation Cooperation
(MRA) : Mutual Recognition Arrangement
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System kalibracyjny Mitutoyo
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Mitutoyo – System odniesień do wzorców

Odniesienie do wzorca długości

National Metrology Institute Japan / National Institute of Advanced Industrial Science and Technology (NMIJ/AIST)
633 nm Iodine Stabilized He-Ne Laser <National (Primary) Standard>

Mitutoyo Metrology Calibration Center (JCSS Accredited Cal. Lab. No.0031)
633nm Iodine Stabilized He-Ne Laser <Secondary Standard>

Mitutoyo Miyazaki Mfg.Dept.
(RvA Accredited Cal.Lab.

No.K107)
633nm Stabilized He-Ne Laser

Mitutoyo Miyazaki Mfg.Dept.
(JCSS Accredited Cal.Lab. No.0030)

633nm Stabilized He-Ne Laser
<Laboratory Reference Standard>

Mitutoyo Utsunomiya Calibration Center
(JCSS Accredited Cal.Lab. No.0078)

633nm Stabilized He-Ne Laser
<Laboratory Reference Standard>

Mitutoyo Metrology Calibration Center
(JCSS Accredited Cal.Lab. No.0031)

633nm Stabilized He-Ne Laser

Mitutoyo Miyazaki
Mfg.Dept.

Gauge Block

Mitutoyo Utsunomiya
Calibration Center

(JCSS Accredited Cal.Lab.
No.0078) Standard Gauge Block

<Laboratory Reference Standard>

Mitutoyo Miyazaki
Mfg.Dept.

(RvA Accredited
Cal.Lab. No.K107)

Autocollimator

Mitutoyo Utsunomiya
Calibration Center (JCSS

Accredited Cal.Lab. No.0078)
Standard Gauge Block/
Micrometer Standard/

Step Gage

Mitutoyo Hiroshima
Calibration Center (JCSS

Accredited Cal.Lab. No.0109)
Standard Gauge Block/

Micrometer Standard/Step
Gage <Laboratory Reference

Standard>

Mitutoyo Techno Service
Business Division
(RvA Accredited

Cal.Lab. No.K132)
Step Gage /Reference Scale

Reading Scale

Prostoliniowość Wzorzec 
schodkowy

Pierścień 
wzorcowy

Płytki  
wzorcowe

Przyrząd do  
sprawdzania  czujników Przymiary kreskowe Laserowe przyrządy 

pomiarowe

Sondy
Liniały 

pomiarowe
System pomiaru 

długości
System obróbki 

obrazu
Przyrządy do pomiaru 
odchyłek okrągłości 

Współrzędnościowe 
przyrządy pomiarowe

Optyczne przyrządy 
pomiarowe

Wzorce

Przyrządy  
pomiarowe

NMIJ/AIST
Temperature fixed points

<National (Primary) Standard>

JEMIC
Temperature fixed point
<National (Sub-Primary)

Standard>

JCSS Accredited Cal.Lab.
Temperature fixed point
<Secondary Standard>

Mitutoyo Metrology Calibration
Center (JCSS Accredited

Cal.Lab. No.0031)
Temperature fixed point
(Triple point of water)/

Platinum resistance
thermometer <Laboratory

Reference Standard>

Termometry

co 3 lata

co 3 lata co 3 lata co 3 lata co 3 lata

co rok co 5 lata

co rok
co rok co 5 lata

co 5 lata

co 5 lata

Odniesienie do wzorca 
temperatury
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National Metrology Institute of Japan / National Institute of Advanced Industrial Science and Technology (NMIJ/AIST)

Mitutoyo Kawasaki
Calibration Center (JCSS

Accredited Cal.Lab.No.0086)
Force-proving Instruments

<Secondary Standard>

Mitutoyo Metrology Calibration
Center (JCSS Accredited Cal. Lab.

No.0031) 633nm Io
dine Stabilized
He-Ne Laser

<Secondary Standard>

Japan Electric Meters
Inspection Corporation

Japan Quality
Assurance Organization

ORIX Rentec
Corporation

NIPPON
KAIJI KYOKAI

Mitutoyo Miyazaki
Mfg.Dept. (JCSS Accredited
Cal.Lab. No.0030) 633nm

Stabilized He-Ne Laser
<Laboratory Reference

Standard>

Mitutoyo Metrology
Calibration Center (JCSS

Accredited Cal. Lab.
No.0031) 633nm

Stabilized He-Ne Laser

Obciążniki 
referencyjne

Japan Bearing
Inspection Institute

Wgłębnik 
referencyjny Siłomierz

Płytki wzorcowe/  
Wzorzec schodkowy  

Liniały wzorcowe

Twardościomierz 
referencyjny

Wgłębnik Wzorce twardości Obciążniki System pomiaru wibracji

Twardościomierz Wyważarka Maszyna kontrolna pomiaru 
wibracji

Przyrząd do pomiaru wibracji Urządzenia sejsmologiczne 

Wyważarki Wibrometr 
referencyjny

Piezoelektryczny 
przetwornik 

przyspieszenia
Wzorce wielkości 

elektrycznych

National Institute of
Information and

Communications Technology

Urządzenia  
pomiarowe

Odniesienie do wzorca państwowego

co 3 lataco 5 lat

co 3 lata co 3 lata

co 5 lat co 3 lata co 3 lataco rok co 4 lata
co  
4 lata

co rokco rok co rok
co  
5 lat

co  
5 lat
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Artykuły użytkowe

baterie
Nr. Nazwa
011031 zestaw baterii do macek serii 209
011037 bateria LR-6
011076 bateria P-60AA do DP-1HS
011263 bateria do macek serii 209 CR-123A
011372 bateria do 900872 elektroniczny przyrząd impulsujący
128487 patrz 011372
210696 bateria do 518-203
224815 bateria do 518-904
353489 bateria LR-14 (3 sztuki)
525369 bateria AM-15 (3 sztuki)
938882 bateria SR-44
995433 bateria do 178-921
996072 bateria do 178-924
996945 bateria do Surftest 301
05SAA217D bateria CR-2032 do 192-613, -614, -615, -663, -664, -665
12AAA786 bateria do 518-321
12BAA240 bateria dla SJ-201
12BAA688 bateria dlaSJ-301 i SJ-401, SJ-402

płyty szklane do stołów pomiarowych
Nr. Nazwa
011014 270 x 170 mm (do 172-260)
12BAD381 180 x 180 x 8 mm
12BAD760 250 x 150 x 8 mm
12BAD363 270 x 240 x 8 mm
12BAD330 370 x 240 x 8 mm
200662 Ø 66 mm
200666 Ø 90 mm
200667 Ø 100 mm
200673 Ø 80 mm
200674 Ø 60 mm
200675 Ø 40 mm
380405 96 x 96 x 5 mm
380412 190 x 160 x 6 mm (krawędzie tak samo długie)
380495 154 x 96 x 5 mm
380558 404 x 179 x 8 mm
381349 196 x 96 x 5,5 mm
381952 280 x 180 x 8 mm
382255 486 x 336 x 8 mm
382762 280 x 180 x 6 mm (do 319-225-1) PV-5000
383141 Ø 84 mm
384111 Ø 188 mm
384261 380 x 180 mm
510042 190 x 92 x 5 mm
510166 180 x 130 x 5 mm
510185 Ø 130 mm
510408 150 x 92 mm
511451 Ø 146 x 5 mm
512627 Ø 145 x 5 mm
515264 190 x 160 x 6 mm (inne pionowe krawędzie)

płyty szklane do stołów pomiarowych (ciąg dalszy)

Nr. Nazwa
517505 310 x 170 x 8 mm

Beleuchtung
Nr. Nazwa
19BAA219D oświetlenie 6 V/20 W do MVK-H3
19BAA095 oświetlenie 6 V/15 W do AVK-C1
19BAA097 oświetlenie 100 V/5 W do ARK-600
19BAA096 oświetlenie 12 V/10 W do AVK-A2
383038 oświetlenie 24 V do TM-500
513666 oświetlenie 6 V/20 W do TM-300
513667 oświetlenie 12 V/50 W do TF, MP, MF-U -500/100
513614 oświetlenie 6 V/10 W do DR, DV-4, SR
011300 oświetlenie 8 V/20 W do 376-911-1
101479 oświetlenie 6,3 V do TM-100
02AKJ023D oświetlenie do 377-090-1DD
050108 oświetlenie do 176-152
162151 oświetlenie do 375-101
515557 oświetlenie 8 V/24 W do TM-200 światło przechodzące
515558 oświetlenie 8 V/24 W do TM-200 światło odbite
515559 oświetlenie 8 V/12 W do 176-322
512437  oświetlenie 12 V/100 W do PJ-250H, PJ-300H, PV-350H, PV-500, 

PH-350H
512305  oświetlenie 24 V/150 W do PJ-H3000, PJ-3000, PJ-A3000, 

PJ-2500, PJ-5000

szkło dla półprzepuszczalnych zwierciadeł
Nr. dla artykułów
515514 do PJ-250H (172-125)
515515 do PJ-250H (172-126)
515516 do PJ-300H (172-202)
515517 do PJ-300H (172-203)
515518 do PV-350H (172-150)
515519 do PH-350H (172-151)
200670 do PH-350H (172-152)
200671 do PH-350H (172-153)

papier rejestracyjny
Nr. dla artykułów
011046 Surftest 201/301 (10 rolek)
011074 DP-1HS (264-503 D) (5 rolek)
201128 178-704 (1 rolka)
270005 DP-5, DP-7 (10 rolek à 10 m)
270009 DP-5, DP-7 (10 rolek à 50 m)
270527 DP-1 HS (264-503 D) (1 rolka)
270732 SV 400 (5 rolek)
270732 MICROPAK 5 (5 rolek)
225703 Linear Height (10 rolek)
997662 Linear Height Seria 518 (10 rolek)
270490 Multi-Printer (164-515) (10 rolek)
350262 Roundtest 200/7/711 (100 kartek)
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Artykuły użytkowe

papier rejestracyjny (cią dalszy)

Nr. dla artykułów
353138 Roundtest RA 112/122 (1 rolka)
353535 Surftest 501 (1 rolka)
526686 LSM 1000/2000 (1 rolka)
536922 Contracer CB-41 (1 rolka)
538554 Contracer CP-11/-21; CA-41/-42 (1 rolka)
538646 Contracer CB-41/81 (1 bloczek DIN A 4)
535653 Contracer CB-41/81 (1 rolka)
541087 Surfcorder 178-702, 178-703 (1 rolka)
541493 DP-1 (264-500); STP-1 (178-801) (1 rolka)
544629 DP-1 DX (264-501); STP-2 (178-802) (1 rolka)
544944 DP-2 DX/3 DX (1 rolka à 50 m)
731098 DP-2 DX, DP-3 DX (1 rolka à 8 m)
998698 RA-114 (10 rolek)
997471 RA-300/400 (10 rolek)
09EAA082-5 DP-1 VR (5 rolek)
09EAA069D DP-1 VR (1 rolka)
12AAA802 518-321, 518-321-20 termiczny papier rejestracyjny (10 rolek)

środki czyszczące
Nr. Nazwa
011298  do projektorów pomiarowych, mikroskopów, obiektywów, 

przyrządów służących do obróbki obrazu (120 ml)

pisaki, taśma barwiąca
Nr. Nazwa
197216 D  taśma barwiąca do Multi-Printer (164–515), DP–1 HS (264–503)  

(5 sztuk)
356058 taśma barwiąca do Surftest SV 201/301 (5 sztuk)
527511 B pisak czarny do DP-5, DP-7
527511 C pisak niebieski do DP-5, DP-7
527511 D pisak zielony do DP-5, DP-7
527511 E pisak czerwony do DP-5, DP-7
538653 piórko rejestratora do Contracer CP-11/-21; Contracer CA-41/-42

igły traserskie
Nr. dla artykułów
07GZA000  192-130, -132, -133, -614, -615 

514-102, -103, -104, -105, -106, -107 
570-223, -225, -228, -229 
574-110-1,  -111-1

900167 192-201
900168  192-106, -104, -105, -930, -932, -601, -603, -604 

514-161 
570-103, -105

900173  506-201, -202, -204, -205, -207, -209  
570-102, -112, -202, -227

900258  192-116, -114, -140, -142, -605, -606, -607, -608  
506-204, -205  
570-213, -215, -223, -234, -235, -247  
574-210-1

igły traserskie (ciąg dalszy)

Nr. dla artykułów
900282 520-163, -150, -156
900285 520-151
900388  570-203, -205  

574-110, -111
900389 520-151, -157
900390 514-170
900913 570-113, -114
905200  192-651, -653, -654, -661, -663, -664, -665  

514-108  
570-206, -226, -230

905201  192-655, -656, -657, -658, -667, -669 
570-216, -236

uchwyty do igieł traserskich
Nr. dla artykułów
05GZA033  192-130, -132, -133, -613, -614, -615, -663, -664, -665 

514-102, -106, -108 
570-228, -229, -230

07GZA002  192-130, -132, -133, -614, -615 
514-102, -103, -104, -105, -106, -107 
570-223, -225, -228, -229 
574-110-1, -111-1

07GZA004  506-201, -202, -204, -205, -207, -209  
570-102, -112, -202, -227

07GZA032  192-116, -114, -140, -142, -605, -606, -607, -608  
506-204, -205  
570-213, -215, -223, -234, -235, -247  
574-210-1

901338 570-227
901384  192-106, -104, -105, -201, -930, -932, -601, -603, -604, -651,  

   -653, -654,  
192-661, -663, -664, -665 
514-108, -161  
570-103, -105, -203, -205, -206, -226, -230 
574-110, -111

901385  192-655, -656, -657, -658, -667, -669  
570-216, -236

905006 520-163, -150, -156
905008 520-151
900514 520-151, -157
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Innowacje najważniejsze dla świata 
pomiarów

Mitutoyo jest najbardziej innowacyjnym 
dostawcą przyrządów pomiarowych na skalę 
światową.

Przy znacznych nakładach finansowych, techno-
logicznych i personalnych szuka rozwiązań 
pomiarowych dla zapewnienia jakości dla 
teraźniejszości i przyszłości.

Koncern dysponuje własnymi działami rozwo-
jowo-badawczymi, znajdującymi się w Japonii, 
USA i Europie. Działalność europejska koncen-
truje się w Mitutoyo Research Center Europe 
B.V. w Holandii oraz w niemieckim Oberndorf  
Computer Technologie Labor CTL, zajmującym 
się wyłącznie tworzeniem programów dla 
współrzędnościowej techniki pomiarowej, 
wyznaczając jednocześnie światowe standardy.

Działy rozwojowo-badawcze uwzględniają 
potrzeby wszystkich ważnych rynków świata, 
dlatego ich produkty to przykład wydajności, 
odpowiedzialności i jakości.

Państwa wymagania, potrzeby  
i życzenia motywują nas do dalszej 
pracy

W ten sposób przyczyniacie się Państwo do  
naszego wspólnego postępu i wzrostu. 
Wspólnie przyczyniamy się do dobrobytu 
całego świata.

Odpowiedzialność

Przyrządy pomiarowe Mitutoyo przez cały  
okres użytkowania wskazują na dużą 
odpowiedzialność producenta i zaangażowanie 
w ochronę środowiska. Wiele z naszych pro-
duktów nosi oznaczenie produktu szczególnie 
przyjaznego dla środowiska - „Niebieski anioł“. 

Jako przykład mogą posłużyć suwmiarki sola-
rowe „A SUPER IP-67“ z kondensatorem 
magazynowania energii. Już bardzo słabe 
natężenie światła, 60 Lux, wystarcza, aby 
przyrząd pracował bez użycia baterii, a tym 
samym w zgodzie ze środowiskiem. Nawet jeśli 
natężenie spadnie poniżej 60 Lux, przyrząd 
można używać jeszcze przez kolejne 80 minut.

Dalszym przykładem jest przepis dotyczący 
odpadów elektrycznych i elektronicznych, 
według którego wszystkie sprzedane przyrządy 
elektryczne producent ma nieodpłatnie przyjąć  
i usunąć w sposób przyjazny dla środowiska. Ten 
przepis dotyczy również przyrządów pracujących 
przy pomocy baterii.

Wszelkie przyrządy elektryczne Mitutoyo w 
Europie, od 24 marca 2006 roku, posiadają  
specjalne oznaczenie i mogą zostać bezpłatnie 
zwrócone jako odpad.

Mitutoyo – Badania i rozwój
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Notatki
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Rysunki i wszelkie dane zawarte w tym katalogu nie są wiążące, ponieważ wykonanie przyrządów pomiarowych i sprawdzianów może ulec zmianie  
w wyniku ciągłego postępu. Przedruk tekstu jak i rysunków, także ich części tylko za wyraźną zgodą Mitutoyo Messgeräte.  

© Mitutoyo Messgeräte GmbH, Borsigstraße 8–10, D-41469 Neuss

Właściwości czujników

10 10
0 Obustronna skala

90 10
0  Skala ciągła

 Ułożyskowanie z kamieni szlachetnych

 Wg normy DIN

L. f  Mały nacisk pomiarowy

 Odporny na wstrząsy

 Podwójna skala

 Odporny na wodę

 Wytłumiony punkt końcowy

 Skala podziałki w kierunku przeciwnym do ruchu wskazówek

 Wskazówka honująca

 Wskazówka wzorcowana

 Licznik obrotów środkowy

 1 obrót wskazówki

 Zabezpieczenie przed kurzem

 Licznik obrotów

 Wysoka dokładność

 Wykonanie kompaktowe

 Długa końcówka 

 Podwójna skala

 Niemagnetyczny

Opis zabezpieczenia

Rodzaj zabezpieczenia Cyfra oznaczająca stopień ochrony  
według DIN EN 60 529  
(przybliżenie)

Ochrona przed ciałami obcymi i pyłem
ciała obce > 50,0 mm IP 1 x
ciała obce > 12,5 mm IP 2 x
ciała obce >  2,5 mm IP 3 x
ciała obce >  1,0 mm IP 4 x
Chronione przed pyłem IP 5 x
Pyłoszczelne IP 6 x

Rodzaj zabezpieczenia Cyfra oznaczająca stopień ochrony  
według DIN EN 60 529  
(przybliżenie)

Ochrona przed wilgocią
Kapiąca woda pionowo IP x 1
Kapiąca woda pod kątem IP x 2
Mgiełka wodna IP x 3
Rozbryzgi wodne IP x 4
Strumień wody IP x 5
Silny strumień wody IP x 6
Czasowe zanurzenie IP x 7
Trwałe zanurzeni  
(głębokość zanurzenia w m)

IP x 8

Przykład:
IP-65 = „Pyłoszczelne“ i „Strumień wody“ 
(Więcej informacji znajdziecie Państwo w naszym prospekcie informacyjnym  
„Stopnie zabezpieczenia IP“).

Zarejestrowane / zgłoszone patenty Mitutoyo

Zarejestrowane patenty Mitutoyo
Patent-Nr. US4879508 US4878013 US5053715 US6329813 US6400138

JP1783035 JP1783036 JP1745485 JP3436510 JP1745486
EP0248165 EP0404980 EP0240020 EP1014041 EP1099928
GB2379812
CN87102580 CN87102624 CN89106051 CN1272620

Zgłoszone patenty Mitutoyo
Patent-Nr. DE10111975 DE10229868 DE10238268

EP1528365 EP1746382 EP1715298 EP1515112 EP1486753


