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DCG™ - Naped przez Srodek
ciezkosci

Technologia DCG wptywa na minimalizacje
drgaf co pozwala osiagna¢ wysoka jakos¢
obrobki wykanczajacej, wieksza doktadnosc

i dynamike ruchu oraz wydtuza czas zycia
narzedzia.

DDM® - Silnik napgdu
bezposredniego

Bezposrednie przekazanie napedu do osi
obrotowych bez zastosowanie przektadni
eliminuje luzy i zwieksza doktadno$¢
pozycjonowania. W poréwnaniu z
konwencjonalng przektadnia $limakowa takie
rozwigzanie jest efektywniejsze i zapewnia
lepsze charakterystyki pracy.

BTM® - Gtowica z wbudowanym
silnikiem napedu

Konstrukcja wbudowanego w gtowice
silnika napedzajacego narzedzie pozwala
ograniczy¢ genereowanie ciepta i poziom
drgan. Zwigksza to réwniez efektywnos$c
przekazywanej mocy co pozwala uzyskac
lepsze charakterystyki pracy

ORC® - Rama oktagonalna

Symetryczne rozmieszcznie 4 prowadnic
$lizgowych zapewnia symetryczne odksztatcenia
na cieplo jakie powstaje podczas szybkich
przesuwow osi. Dzigki temu $rodek uktadu
pozostaje w tej samej pozycji co pozwala na
szybkie i precyzyjne ruchy.
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Seria X jest rozwinieciem serii N — bestselleréw MORI SEIKI sprzedanych
tgcznie w ponad 28 000 egzemplarzy.

Konstrukcja uwzglednia uwagi uzytkownikow serii N | zapewnia najwyzszg
jakosé, doktadnosc¢ i niezawodnos¢ za rozsgdng cene.

Seria X to elastyczne podejscie do wielu wymagan stawianych obrabiarkom
najnowszej generacji i ustanawia nowy standard jakosci.

X-class Najwazniejsze cechy serii X

(1) Wysoka sztywnos¢
Seria X wykorzystuje sztywne, odlewane korpusy
Zeliwne z prowadnicami slizgowymi wyposazonymi
w liniaty odczytu bezposredniego, wrzeciona o
duzej Srednicy ulozyskowania, stoly i palety
Z duzg sila docisku. Sztywna konstrukcja pozwala
na 5{2;“:2__ wysokowydajna obrobke. Wszystkie obrabiarki podlegajg $wiatowym standardom jakosci
bezpieczenstwa na calym Swiecie, wiacznie z certyfikacjg CE, UL oraz ANSI.

@ Réznorodnosé

Seria X jest dostepna w réznych typach, rodzajach i konfiguracjach tak aby
dopasowac sie do wymagan klienta tacznie z mozliwoscig peinej automatyzacii.

(8 Standardy jakosci

@) :

(2 Kontrola termiczna ® MAPPS IV + ESPRIT P

Seria X wykorzystuje unikalne technologie MORI SEIKI - struktury symetryczne E— - = —_— T —

termicznie réwnomiernie rozpraszajace ciepto, aktywna kontrole termiczng Sena_ jouk wggﬁamni u:_oprogra_mowame kogwer— | |

poprzez korpus z recyrkulacjg chlodziwa. Wszystkie te rozwigzania pozwalajq :?:ﬂzsv:‘r:ep o posvi"a:; swit::::rftéﬁif::t:%jqciﬁ |
Sl batAl T i K 2 R: |

panowaé nad rozszerzalnoscig termiczng zapewniajac wysoka precyzje prace operatora | programisty. System wykrywania e

kolizji 3D jest standardem we wszystkich obrabiarkach
wieloosiowych zapewniajac najlepsze zabezpieczenie
przed koliziami. Dodatkowo oprogramowanie ESPRIT®
CAM zapewnia pelne wsparcie przy programowaniu
obrobki 3D.

(3 Oszczednos¢ energii

Sena X zostala zaprojeklowana z myslg o zredu-
kowaniu kosztow eksploatacji i ochrony Srodowiska. |,
Oéwietlenie typu LED, uklad hydrauliczny z akumula-
torem cisnienia. Calkowita wymagana moc oraz ilosc
$rodkdw smamych zostala bardzo zredukowana w
porownaniu z typowymi konstrukcjami.

MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG 3
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Precyzyjna i sztywna tokarka CNC

N L/N Lx SERIES
Osvr

mm (in.)
5 Max. $rednica Max. diugos¢
Srechica uchwytu toczenia toczenia
MC Y S SMC SY
NL1500/500
NL1500MC/500 6-, 8-inch
NL1500Y/500 @366 (014.4)
@271 (110.6)* 515 (20.2)
B e NL1500S/500
Sztywnos¢ migdzy wrzecionem a ostrzem Wyjatkowo sztywna konstrukcja oraz NL1500SMC/500 6. 8/6-, B-nch
narzedzia zostata zwigkszona, co pozwolito wykorzystanie technologii BTM pozwalajg
na bardziej wydajna obrébke. na obrébke detali ktre do tej pory wymagaty NL1500SY/500
zastosowania o klase wiekszych obrabiarek NL2000 " 68 B 6 6
i pozwala uzyskac wieksza produktywno$¢. NL2000/500
NL2000MC/500 8-, 10-inch
NL2000Y/500 23366 (014.4)
NL2000S/500 271 (@108)" s10@00
NL2000SMC/s500 8-, 10-/6-, 8-inch’*
NL2000SY/s00
NL2500 MC Y S SMC SY
NL2500/700 705 (27.7)
NL2500/1250 1,298 (51.1)
NL2500MC/700 ! 705 (21.7)
NL2500MC/1250 10 1z-nch 1,208 (5.)
\ NL2500Y/700 705 (27.7)
= NL2500Y/1250 23366 (2/14.4) 1,298 (51.1)
Opcjonalna 20 pozycyjna glowica pozwala na  Zastosowanie elektrycznego konika ja ko NL2500S/700 @271 (210.6)* 705 (27.7)
produkcje skomplikowanych detali ktore dotej  wyposazenia standardowego pozwolito NL25008/1250 1,298 (51.1)
pory wymagaty zastosowania kilku obrabiarek  skrocic czas ustawiania przedmiotu ztgggggmgﬁggo 10-, 12-/6-, 8-inch’* 17255(?573)
( modele NL1500, NL2000). (nie dotyczy wersji wyposazonych NL2500SY/700 ;05 @ ;)
we wrzeciono przechwytujace). NL2500SY/1250 1,208 (51.1)
NL3000 MC| Y
Dtugosci toczenia 2000 mm oraz 3000 mm (NL3000) NL3000/700 713(280)
NL3000/1250 1,260 (49.6)
& NL3000/2000 2,123 (835)
b NL3000/3000 3,123 (122.9)
NL3000MC/700 713 (28.0)
NL3000MC/1250 12- 15:nch @430 (216.9) 1,260 (49.6)
NL3000MC/2000 ! & 358 (214.0)* 2,123 (83.5)
NL3000MC/3000 3,123 (122.9)
NL3000Y/700 713 (28.0)
NL3000Y/1250 1,260 (49.6)
= B NL3000Y/2000 2,123 (83.5)
: NL3000Y/3000 3,123 (122.9)

- NL3000MC/3000

Seri NL

Najbardziej popularna seria centr tokarskich (do wrzesnia 2009 sprzedano

ponad 10 000 egz.) Tokarka zostata wyposazona w dialogowy system
programowania MAPPS IV. Cztery wielkosci, opcjonalna gtowica 20 pozycyjna,
napedzane narzedzia, przechwyt, 0§ Y.

*1 wrzeciono 1/wrzeciono 2 *2 standardowa $rednica toczenia.

—— Napedzanie narzedzia+o$ C
— 08Y

— Pzeciwrzeciono

Przeciwrzeciono + napedzanie narzedzia+ 0§ C

Aby umozliwi¢ efektywna obrébke diugich detali z duza precyzja, tokarki wyposazone sg —— Przeciwrzeciono + 0§ Y
w loze o bardzo sztywnej konstrukgji oraz specjalne funkcje i wyposazenie do pracy

z dhugimi detalami.

® Przedstawiony jest tu przeglad gtownej specyfikacji. Osobne katalogi opisujg szczegdty dotyczace konkretnej maszyny lub serii
e Specyfikacja okreslajaca parametry, akcesoria, zabezpieczenia oraz funkcje jest dostepna wediug potrzeby.
® Wszystkie modele sg dostepne z szerokg gama silnikow, typow glowicy, transporteréw widrow i innych peryferiow

MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG



Precyzyjna i sztywna tokarka CNC

N L/N Lx SERIES
@ QMTS Elektryczny konik

Seria NLX
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Rozwojowa wersja modelu NL2500,
najpopularniejszego w serii NL.
Wersje dwu i wieloosiowe, napedzane
narzedzia, przechwyt, 0§ Y, aktywna
kontrola termiczna, ekologiczna

i energooszczedna konstrukcja.

n Max. $rednica Max. dugosé
Srednica uchwytu toczenia toczenia

NL2500/700 25460 728

Aktywna kontrola termiczna NLZ500MCI700 10
; NL2500Y/700 -inc
705
W wypadku lmodelu NILX obrabiarka NL2500SMCIT00 -
jest wyposazona w toze z wewnetrzng NL2500SY/700
cyrkulacjg chtodziwa.
Umozliwia to Zapobieganie — Napedzanie narzedzia+o$ C @ — Przeciwrzeciono + napedzanie narzedzia+ 0 C
. L L — 0sY —— Przeciwrzeciono + 0§ Y

niedoktadno$ciom obrobki wywotanym  precetions

rozszerzalnoscig cieplna.

Innowacyjna konstrukcja Sztywna 0§ Y

gtowicy NL/NX Modele NLINLX moga byé wyposazone
Seria NL/NLX jest wyposazona w oS Y (przesow w tej osi jest realizowany
w silnik napedu bezposredniego przez ztozenie ruchdw dwoch osi na klinie).
w glowicy narzedziowej (BMT). Dzigki temu mamy zapewniong wysoka
Rozwigzanie to minimalizuje sztywno$¢ w catym zakresie osi Y
wydzielane ciepto i drgania +/- 50 mm ( +/- 60 mm dla NL3000).

oraz eliminuje straty zwigzane z
transmisjg napedu. Zwiekszamy tez
precyzje i mozliwosci obrébcze.

MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG 5



2-osiowa tokarka CNC

DuraTurnece
= Tokarka dwu osiowa z mozliwo$cig wykonywania operacii frezerskich

= Uniwersalna konstrukcja o kompaktowych wymiarach

&)
=
o
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mm (in.)
Soncaicnos | Vot |

DuraTurn 310 Eco

DuraTurn 310V1 Eco 8-inch 228 393
DuraTurn 310V3 Eco 8-inch 200 350
DuraTurn 510 Eco

DuraTurn 510V1 Eco 12-inch 463 1049
DuraTurn 510V3 Eco | 12:inch \ 465 \ 1007

I — Napedzanie narzedzia+o$ C

2-osiowa tokarka CNC

= Prowadnice $lizgowe zapewniajg doskonate wtasnosci ttumienia drgan.
Budowa kompaktowa = Cala konstrukcja zostala udoskonalona z uwzglednieniem wspotpracy z automatycznymi systemami

zatadowczo-odbiorczymi

mm (in.)
$rednica uchwyty Matx. éredpica Max. dlugoé(‘;
oczenia toczenia
CL1500 2420 (216.5) 370 (14.5)
CL1500T @176 (26.9) 570 (22.4)
_~ @490 (219.2)
CL1500M G-inch o0 o 321 (126)
CL2000 M T
CL2000A 8-inch
363 (14.2
CL2000B 8-, 10-inch 2440 (217.3) (142)
CL2000AT 8-inch 2196 (D1.7)
CL2000BT &, 10-nch 563 (221)
CL2000AM 8-inch 2490 (319.2)
CL2000BM &, 10-nch 2217 (28.5) 313(123)

10-inch

CL-253B

12-inch

2460 (2718.1)

2268 (2/10.5)

480 (18.8)
471(185)

* Standowa $rednica toczenia
— Napedzanie narzedzia
— Konik

CL1500

6 MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG



2-gtlowicowa tokarka do obrébki watkow

NZ-S
m = W ofercie sq dwa modele o diugoéciach toczenia 500 oraz 1,000 mm dla réznego typu watkow.

= Mozliwo$¢ frezowania pozwala na wigksza integracje procesow.

mm (in.)

Max. diugosc
toczenia

o] Max. $rednica

toczenia

Srednica uchwytu

NZ-§1500/500
NZ-$1500/1000

@120 (24.7) 535 (21.0)
@20— 60 (20.8— 2.3 1,055 (41.5)

*Standardowa $rednica toczenia

6-, 8-inch

P

NZ-S 1500/1000

4-osiowa tokarka CNC

NZLSERIES

® = Przy zastosowaniu dwoch gtowic mozliwa jest jednoczesna obrébka w jednym lub dwach procesach.

Built-in Motor Turret

= Wiele wariantéw konfiguracji zapewnia mozliwo$¢ duzej integracji procesow.

mm (in.)
. Max. $rednica Max. diugosc
Srednica uchwytu toczenia toczenia
NZL2000/600
NZL.2000MC/600 600 mm
NZL2000Y/600 6-inch Glowica 1: @370 mm
NZL2000/1000 8-inch Glowica 2: @260 mm
NZL2000MC/1000
NZL2000Y/1000 1000mm
NZL2500 MC Y
NZL2500/600
NZL2500MC/600 600 mm
NZL2500Y/600 8-inch Gtowica 1: @370 mm
NZL2500/1000 10-inch Glowica 2: @260 mm
NZL2500MC/1000
NZL2500Y/1000 1000 mm

*Standowa $rednica toczenia.

@D — Napedzanie narzedzia+o$ C
— 0sY
4-osiowa tokarka CNC

\BMT* Duze detale = Dwugtowicowa tokarka CNC przeznaczona do dtugich i duzych detali .

atin Notor Turrt u Pierwsza na $wiecie tej wielkosci tokarka 4 osiowa z osig Y <dla wersji Y>
(mm)
Srednica uchwytu Matx. Sl Max. dugose
foczenia toczenia
Glowica 1: 1000
NZL6000/1000 Glowica 2: 1840
- NZL6000/2000 Clowica f: Gomica 2. 1840
18-, 21-, 24-inch @ g?gvf:zﬂ) W
. wica 1.
NZL6000/3000 2670 (2926.3) Glowica 2: 2840
Glowica 1: 4000
NZL6000/4000 Glowica 2: 2840

D — Frezowanie + 0$ Cl

— 0sY

NZL6000D/2000

MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG
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Max. 3 gtowice

-
BMT® ORC® Max. 3 gtowice
Built-in Motor Turret 88?5%%&5:”1
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=
o
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3 glowice umozliwiaja wieksza integracje obrébki

Konstrukcja moze by¢ wyposazona w 3 gtowice narzedziowe
oraz dwa wrzeciona zapewniajac wysoka wydajnos$¢ obrobki.
Niezwykte w tej klasie mozliwosci frezowania przy wykorzystaniu

systemu BTM.To wieloosiowe centrum tokarskie jest idealnym
rozwigzaniem do masowej produkciji detali wymagajacych
wielu operacji obrobczych.

Konstrukcja moze by¢ wyposazona w 3~ Wysoko wydajne operacje toczenia oraz
glowice narzedziowe oraz dwa wrzeciona  frezowania przy wykorzystaniu osi Y.
zapewniajac wysoka wydajno$¢ obrobki.  Najwiekszy zakres przesuwu osi Y w tej
Niezwykte w tej klasie mozliwo$ci  klasie obrabiarek przy wysokiej precyzji
frezowania przy wykorzystaniu systemu i wydajno$ci obrobki.Wykorzystanie
BTM. To wieloosiowe centrum tokarskie jest ~ technologii ORC do osi Y zapewnia sztywng
idealnym rozwigzaniem do masowej ibardzo kompaktowa konstrukcje obrabiarki.
produkcji detali wymagajacych wielu

operacji obrobczych.

Seria centr wieloosiowych NZ przeznaczonych do masowej produkcji moze by¢
wyposazona w 3 glowice z w systemie BTM. Kazda z nich moze by¢ wyposazona
w 16 pozycji narzedziowych co daje nam facznie 48 gniazd narzedziowych
zapewniajacych integracje procesow na niedostepnym do tej pory poziomie.

300. 000
0.000
0.000
0.000

® Przedstawiony jest tu przeglad gléwnej specyfikacji. Osobne katalogi opisujg szczegoly dotyczgce konkretnej maszyny lub serii

e Specyfikacja okreslajgca parametry, akcesoria, zabezpieczenia oraz funkcje jest dostgpna wedtug potrzeby.
* Wszystkie modele sg dostepne z szerokg gama silnikéw, typow gtowicy, transporteréw wiéréw i innych peryferiow
o Niektore modele sg niedostgpne w niektorych regionach.

8 MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG



Max. 3 glowice

NZ

BMT® {“@ORC:

Buit-in Motor Turret

Max. 3 gtowice

NZ2000 T3Y3

—
o
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NZ1500 T3Y3
m (in.)
Srednica uchwytu Matx. éreqnica Max. d{ugoéé
foczenia toczenia
" L L) " " . ] n r n NleOO TZ

3 gtowice umozliwiaja wieksza integracje obrobki NZI500 T2v B0 (318"
NZ1500 T2v2 BBanch® @320 (@12.5)
NZ1500 T3 @ 200 (27.8)*
NZ1500 T3y2 810 (31.8)*
NZ1500 T3v3
NZ2000 12
NZ2000 T2y 810 (31.8)°
NZ2000 T2y2 - @320 (@12.5)
NZ2000 T3 §/8-inch 25200 (27.8)"
NZ2000 T3y2 810 (31.8)*
NZ2000 T3v3

*Wrrzeciono 1/Wrzeciono 2 *2 Standardowa $rednica toczenia
*3 Max diugosc obrobki detalu przy uzyciu narzedzia do obr. pow. walcowej zewnetrznej (detal podparty z obu stron)*4 Max diugo$¢
obrobki detalu przy uzyciu narzedzia do obr. pow. walcowej zewnetrznej z glowicy rew. 2(detal podparty z obu stron)

Warianty Glowica 1 Glowica 2 Glowica 3
NZ1500 12

o o -
NZ2000 12
NZ1500 12y

o o -
NZ2000 T2y
NZ1500 T2v2 0

o o -
NZ2000 T2v2
NZ1500 T3

o o o
NZ2000 T3
NZ1500 13v2 .

o o o
NZ2000 T3v2
NZ1500 T3v3 .

o o o
NZ2000 T3v3

*zosiaY

® Przedstawiony jest tu przeglad gtownej specyfikacji. Osobne katalogi opisujg szczegdty dotyczace konkretnej maszyny lub serii
e Specyfikacja okreslajgca parametry, akcesoria, zabezpieczenia oraz funkcje jest dostgpna wedtug potrzeby.

® Wszystkie modele s dostepne z szerokg gama silnikéw, typoéw glowicy, transporteréw wiéréw i innych peryferiow

o Niektére modele sg niedostgpne w niektérych regionach.

MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG 9



2-osiowa pionowa tokarka CNC

NVLSERIES

(&]
=
o s . .
< Pionowe WIZeciono Duze detale = Wysoka produktywnos$¢ przy kompaktowej konstrukcji

g = Odpowiednia do obrobki duzych detali o $rednicy do @ 1600 mm
=4 -

mm (in.)
Srednica uchwytu Matx. éred'nica Max. dlugoéé
oczenia toczenia
NVL1350T * 21600 500
NVL1350MC \ * \ @ 1600 \ 1100

*mozliwy jest dobor wielkosci uchwytu do wielkosci detalu.

| — Frezowanie+o$ C

NVL1350T

. . Yo = Uchwyt skierowany jest w gore, co zapewnia tatwo$¢ mocowania detali o duzej $rednicy
Pionowe wrzeciono Oszczednos$¢é miejsca ; )
oraz ich doskonatg stabilno$¢.

= Konstrukcja o wysokiej efektywnosci zapewnia zaréwno przestronne wnetrze jak i 0szczedno$¢ miejsca.

10

MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG

VL-553

mm (in.)
) Max. érednica Max. diugose
Srednica uchwytu toczenia toczenia
] @650 (225.5)
VL-553 “ @274 (210.7)?
2810 (2 31.8) o@D
VL-553MC @330 (212.9)*
VL-553 II -
] @780 (@230.7)
VL-553 1| “ @336 (213.2)?
2810 (2731.8) 809
VL-553MC I @330 (212.9)*

*1 mozliwy jest dobor wielkosci uchwytu do wielkosci detalu.  *2 Standardowa $rednica toczenia

| @ — Frezowanietos C



Tokarki CNC 2-osiowe

SLSERIES

= toze skosne zaprojektowane pod katem zwigkszonej sztywnosci i stabilnosci.
= Mozliwo$¢ wyposazenia w szerokg game uchwytéw szczekowych— od 6 do 24 cali.

—
o
X
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mm (in.)
S i wytu Matx. éreqnica Max. dfugoéé
loczenia toczenia
SL-403B/s00 @620 (224.4) 958 (37.7)
SL-403B/2000 15 18:inch 2368 (214.4)" 2,158 (84.9)
SL-403BMC/800 ' @650 (2925.5) 863 (33.9)
SL-403BMC/2000 2374 (214.7)" 2,063 (81.2)
SL-403C/800 2620 (324.4) 868 (34.1)
SL-403C/2000 16 21nch @ 368 (D14.4)" 2,068 (81.4)
SL-403CMC/s00 ' 3650 (2925.5) 773 (304)
SL-403CMC/2000 D374 (D14.7)" 1,973 (77.6)
SL-603 MC
SL-603B/1000 1,000 (39.3)
SL-603B/2000 @900 (35.4) 2,000 (78.7)
SL-603B/3000 2456 (217.9)" 3,000 (118.1)
SL-603B/4000 ) 4,000 (157.4)
18-, 21-, 24-inch
SL-603BMC/1000 e 1,000 (39.3)
SL-403BMC/800 SL-603BMC/2000 2930 (2736.6) 2,000 (78.7)
SL-603BMC/3000 A461(A18.1)" 3,000 (118.1)
SL-603BMC/4000 4,000 (157.4)
SL-603C/1000 @900 (235.4) 1,000 (39.3)
SL-603C/2000 otinch 2456 (217.9)" 2,000 (78.7)
SL-603CMC/1000 2930 (2736.6) 1,000 (39.3)
SL-603CMC/2000 2461 (218.1)* 2,000 (78.7)
SL-603D/1000 . @900 (2/35.4) 1,000 (39.3)
SL-603D/2000 18-, 21, 24-nch @456 (217.9)* 2,000 (78.7)
|- | omoem’ | 706
1,530 (60"
oL 600 (323.6
SL-803A (028
SL-8038 ’ 2008
L8030 @900 (2/35.4)

SL-803

*1 Standowa $rednica toczenia *2 Mozliwy jest dobor wielkosci uchwytu do wielkosci detalu *3 Przy elemencie o diugoéci do
70 mm (2.7 in.). *4 uchwyt szczekowy 15 calowy

I — Frezowanie+o$ C

SL-603B/4000
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Centrum tokarsko-frezarskie CNC - wysoka precyzja, wysoka wydajnos¢

NTXINT SERIES

@oce.. @roov @evr

Idealne potaczenie frezarki i tokarki, w formie
najnowoczesniejszego zintegrowanego
centrum tokarsko-frezarskiego.

“Q0ORC’

Octagonal Ram
Construction

Zintegrowane centrum tokarsko-frezarskie przewyzsza mozliwosci
pojedynczych maszyn CNC. Pozwala zwiekszy¢ produktywno$¢ oraz
zapewnia najwyzszg integracje procesow, dzieki zastosowanej
najnowocze$niejszej technologii.

Wiele réznych operacji obrobczych moze by¢ wykonanych z jednego zamoco-
wania - od surowego materiatu do gotowego detalu. Wysoka produktywnos$¢
oraz integracja proceséw obrobczych.

MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG

mm (in.)
$rednica uchwytu Max. $rednica Max. diugosé
toczenia toczenia
NTX1000 W Wz WM SZ szm T
NTX1000/W, WZ 5-inch .
WZM 6inch Glowica gérna
. 2370 -
NTX1000/S,8Z, Sinch Glowica tokarska
SZM 6-inch @210
NTX2000 T TZ v SZ s
NTX2000/1500T, Ginch Glowica gérna
TZ,TZM 10-inch 2610 1540
NTX2000/1500S, 8-inch Glowica tokarska
s2,52M 10inch @210
— Glowica dolna — Uchwyt wrzeciona+ dolna glowica (brak konika)
— Konik —— Przeciwrzeciono+ dolna glowica 2
— Wrzeciono odbierajace — Wirzeciono odbierajace + dolna glowica
— Wrzeciono odbierajace + dolna glowica z mozliwoscig frezowania

Zastosowanie napedu bezposredniego
oraz petne indeksowanie osi narzedzia
(opcja) pozwala na wykonanie szybkich

i ptynnych ruchow.

Najwiekszy zakres ruchu osi 'Y oraz X

w swojej klasie, pozwala wykorzysta¢
obrabiarke jak typowe centrum

obrébcze.



NTX/NT SERIES

QDCG@ DDM® BMT* (“ORC’

Driven at the Center of Gravity Direct Drive Motor Built-in Motor Turret
Construction

mm (in.)
Srednica uchwytu Max. éreqnica Max. thgpéé
. .. . . toczenia toczenia
Idealne potaczenie frezarki i tokarki, w formie  [EEmEES
. e . . t NTgigg Dgg;sooc, cz & 6-inch Wrzeciono dzia: 564 (22.2) N
NT. DCG/1000, 2 ' 2600 (2323.6) =
najnowoczesniejszego zin .eg rowanego T e Gt e 1069 (42.0) =
centrum tokarsko-frezarskiego. 88
NT3150 DCG/s00C, CZ 6 8rinch Wizeciono narzedzia: 552 (21.7) 8 =
NT3150 DCG/1000, 2 ’ 23600 (223.6) =z
NT3150 DCG/1000, 52 6,806 Binch | Glowica 2: 0210 (282) 1057 (41.6) gm
m g
NT3200 DCG/s00C, €z ainch Wrzeciono narzedzia: 540 (21.2) =
NT3200 DCG/1000, 2 @600 (2923.6) >
NT3200 DCG/10005, 52 8/8inch Glowica 2: 210 (@8.2) L1045 (41.)
NT4200 DCG cl z N s §cziszZ
NT4200 DCG/700C, G2 & 10inch 721(28.3)
NT4200 DCG/1000, 2 ' Wrzeciono ia: 1,081 (425)
NT4200 DCG/10008, 52 8-, 10-/8-, 10-inch’ 29660 (2925.9) 1,061 (41.7)
NT4200 DCG/1500, 2 8-, 10-inch Glowica 2: 21350 (©13.7) 1,506 (62.8)
NT4200 DCG/15008, s 8-, 10-/8-, 10-inch’ 1,576 (62.0)
NT4250 DCG clzHs czlsz
NT4250 DCG/700C, €2 10- 12-inch 721(28.3)
NT4250 DCG/1000, 2 ' Wrzeciono narzedzia: 1,047 (41.2)
NT4250 DCG/10008, SZ 10-, 12-110-, 12-inch’ 9660 (225.9) 1,027 (40.4)
NT4250 DCG/1500, 2 10-, 12-inch Glowica: 3350 (213.7) 1,562 (61.4)
NT4250 DCG/15008, SZ 10-, 12-/10-, 12-inch’ 1,542 (60.7)
NT4300 DCG C z s czsz
NT3100 DCG/500CZ NT4300 DCG/700¢, cZ 12- 15:nch 721(28.3)
NT4300 DCG/1000, 2 ) Wrzeciono narzedzia: 1,003 (39.4)
NT4300 DCG/1000s, 52 12-, 15-/12-, 15-inch’ 2660 (2925.9) 983 (38.7)
NT4300 DCG/1500, Z 12-, 15-inch Glowica 2: @ 350 (2/13.7) 1,518 (59.7)
NT4300 DCG/15008, SZ 12-, 15-/12-, 15-inch’ 1,498 (58.9)
NT5400 DCG C z s cz sz
NT5400 DCG/1200C, CZ ) 1,321 (52.0)
NT5400 DCG/1800, 2 15- 18&-inch Wrzgcgiggo%a;ezdziaz
NT5400 DCG/18008, 52 15, 18/ Glowica 2 éuo (%15-5) 1.921(75.6)
! 15-, 18-inch’
NT6600 DCG S
NT6600 DCG/30008 18-, 21-, 24-inch
NT6600 DCG/20008 181_’82'12_;* i 2076 1219
NT6600 DCG/3000C 24-inch
NT6600 DCG/3000cs 24-/24-inch’
NT6600 DCG/4000B 18-, 21-, 24-inch
18-, 21-, 24- ) )
NT6600 DCG/4000BS 18- 38, S4inch W;‘f&"a’ ?éﬁ%df;a 4076 1504
NT6600 DCG/4000C 24-inch
NT6600 DCG/4000CS 24-/24-inch’
NT6600 DCG/6000B 18-, 21-, 24-inch
18-, 21-, 24-/
NT6600 DCG/60008S 18- 21, S4incht 8078 2382
NT6600 DCG/s000C 24-inch
NT6600 DCG/6000CS 24-/24-inch’

* Uchwyt wrzeciona 1/Uchwyt wrzeciona 2

—— Uchwyt wrzeciona glownego —— Uchwyt wrzeciona+ dolna glowica (brak konika)
brak konika;
—— Glowica dolna ¢ ) & —— Przeciwrzeciono+ dolna gowica 2

—— Przeciwrzeciono —— Wrzeciono odbierajace + dolna glowica

NT5400 DCG/1800SZ

Dlugosé¢ toczenia 3000, 4000 i 6000 mm (NT6600 DCG)

MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG 13
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Precyzyjne 5-osiowe pionowe centrum obrobcze

NMV

Q DCG
Driven at the Center of Gravity
GEZED

DDM* { “§ORC*

Direct Drive Mot
rect brive Motor Construction

Wytyczamy swiatowy standard wsrod centrow
do obrébki pionowej.

Najsztywniejsze i najszybsze na $wiecie centrum 5-osiowe z
wykorzystaniem oryginalnej technologii Mori Seiki.Technologia DCG i DDM ™
pozwalajace na precyzyjna obrobke HSM. Przy duzej tatwosci
programowania jest to najlepsze na $wiecie centrum 5-osiowe.

Funkcja toczenia (opcja) moze by¢ stosowana
rowniez przy zastosowaniu przyrzadu
hydraulicznego, uchwytu 3-szczekowego czy
systemu wielopaletowego.

Technologia DCG wptywa na minimalizacje
drgan co pozwala osiagna¢ wysoka jakos¢
obrobki wykanczajacej, duze predkosci posuwu
oraz wydiuza czas zycia narzedzia.

Konstrukcja typu Box-in-Box

0sZ DCG@
’—'7 6 Drven 5 ot of Gravly
| ] _

[ C’WRU

DCG

Driven al the Genter o Gravity

NMV5000 DCG

Konstrukcja typu Box-in-Box zapewnia doskonate wywazenie i sztywno$¢ ruchomym cze$ciom w
gornej czesci konstrukcji. Rama oktagonalna (ORC) zapewnia kontrole nad wptywem ciepta na
odksztatcenia oraz na sztywno$¢ osi Z. System DDM jest wykorzystany do napedu osi obrotowych
BiC.

NMV3000 DCG

mm (in.)

Powierzchnia
stotu

Max. obr, wrzeciona
(min’)

Przesuwy
<XxYxZ>

42,000 [12 000][20 000]
[60 000]

NMV1500 DCG

NMV3000 DCG
NMV3000 DCG
NMV5000 DCG
NMV5000 DCG

NMV8000 DCG
NMV8000 DCG/40
NMV8000 DCG/s0

500x350x510
(19.7x13.8x20.1)

12000 [20 000]

2350 (213.8) [30 000] [40 000]

730x510x510

(28.7%20.1x20.1) 2500 (219.7)

12,000 [20 000]

12000 [20 000]
10 000 [15 000]
[ 10pdja

1200x920%610
(47.2x36.2x24.0)

21800 (31.5)

—— Stozek wrzeciona 30
—— Stozek wrzeciona 40
—— Stozek wrzeciona 50
—— HSK-E32

NMV8000 DCG

NMV5000 DCG

® Przedstawiony jest tu przeglad gtéwnej specyfikacji. Osobne katalogi opisuja szczegdty dotyczace konkretnej maszyny lub serii

® Specyfikacja okreslajgca parametry, akcesoria, zabezpieczenia oraz funkcje jest dostgpna wedtug potrzeby.
® Wszystkie modele sg dostepne z szerokg gama silnikéw, typoéw glowicy, transporteréw wiéréw i innych peryferiow

o Niektére modele sg niedostgpne w niektorych regionach.
MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG



Centrum pionowe CNC

Nv SERIES

Prowadnice slizgowe redukuja wibracje
oraz zapewniajq wysoka sztywnos¢ dynamiczna.

Wysoka sztywnos$¢
Wykorzystanie na wszystkich osiach prowadnic $lizgowych nowego typu
pozwala na uzyskanie wysokiej sztywnosci i zapewnia tlumienie drgan przy
dynamicznych ruchach.

el
o
N
o
=
m

IMOME0HE0 VHINIO

Posuw osi X,Y,Z 30 000 mm/min

Stabilizacja termiczna

Jako opcja dostgpna jest wersja z korpusem stabilizowanym termicznie za pomocg
wymuszonego obiegu chtodziwa. Rozwiazanie to zmniejsza niedoktadnosci wynikajace z
rozszerzalnosci cieplnej na skutek zmian temperatury otoczenia oraz ciepta powstajacego w

Wyposazenie dodatkowe
Dodatkowe wyposazenie opcjonalne obejmuje m.in. stot obrotowy (4 0$) i stét obrotowo
uchylny (4 i 5 08) w systemie DDRT, system podawania chtodziwa przez narzedzie pod

e obrobki wysokim cisnieniem (7 MPa), chtodzenie za pomoca mgty olejowej lub systeméw typu MQL.
procesie obrobki.

mm (in.)

Przesuwy
<XXYXZ>

Powierzchnia

stotu
12 000 [8 000]

NVX5080 40

i 20053010 * oo

[20 000]
1050x530x510

Max. obr, wrzeciona
(min)

NVX5100

1350 x600

12 000 [8 000] [20 000]
[ 10pcja

—— Stozek wrzeciona 40

MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG 15



Centum pionowe CNC

DuraVertical Eco

Nowa jako$¢ na rynku maszyn CNC. Seria DuraVertical to tatwe w uzyciu
maszyny 0 uproszczonej, ale mocnej konstukcji zapewniajacej doskonate
wiasnos$ci w stosunku do ceny. Centrum pionowe o duzej uniwersalno$ci
i niezawodnosci.

mm (in.)

Przesuwy
<XXYxZ>

Powierzchnia
stotu

635x510x460 790560

DuraVertical 1035 Eco 1035x560x510

Max. obr. wrzeciona
(min™)

DuraVertical 635 Eco

DuraVertical 635 Eco

DuraVertical 1035 Ec

1200%560 10000

—— Stozek wrzeciona 40

DuraVertical Eco 635
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Precyzyjne centrum pionowe

N V SERIES

(DCG (poza modelami NV5000a1 oraz NV7000/50)

w
=
(@]
4
e}
O
x
o
o
<
@
=
=
L
o

Wytyczamy Swiatowy standard wsrod centrow
do obrobki pionowe;.

Duza predko$¢ i doktadno$¢ obrabki, sztywno$¢ i wydajnos¢. Aby
wprowadzi¢ te cechy stworzylismy idealne centrum obrdbki pionowej
— serie NV, wyznaczajaca nowy Swiatowy stand

NV 7000

Technologia DCG wplywa na minimalizacje ~ Dodatkowa opcjq jest kontrola uchybu
drgan co pozwala osiggna¢ wysoka jakos¢  temperaturowego. Precyzyjna i stabilna
obrobki wykanczajacej, duze predkosci  obrébka jest wykonywana réwniez podczas
posuwu oraz wydtuza czas zycia narzedzia. diugotrwatych proceséw obrébczych.

mm (in.)

Przesuwy
<XXYxZ>

Max. obr.
wrzeciona (min”)

Powierzchnia stotu

NV4000 DCG
NV4000 DCG
NV5000 a1

600x400x400 700x450
(23.6x15.7x15.7) (@76x17.7)

12000 [20 000]
[30 000]

NV5000 01A/40 800x510x510 1100x600 14 000 [20 000]
NV5000 a1A/50 (31.5%20.1x20.1) (43.3x23.6) 8000 [15 000]
NV5000 01B/40 1020x510x510 1320x600 14 000 [20 000]
NV5000 1B/50 (40.2x20.1x20.1) (52.0x23.6) 8000 [15 000]

12 000 [20 000]
30 000]

8000 [15 000]

NV6000 DCG/40 900%600x450
(35.4x23.6x17.7)
NV6000 DCG/s0

1000%600
(39.4x23.6)

1540x760%660 1700x760

10000 [6 0007
NV7000/50 (60.6x29.9x26.0) (66.9x29.9) [15 000]
P —_ — [ 10pcja
: ’ : ; ! ! * High torque
| @ — Stozek wrzeciona 40
NV5000 O 1A/40 NV4000 DCG

—— Stozek wrzeciona 50

16 MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG



Centrum pionowe CNC

VS SERIES

. . = Konstrukcja typu bramowego zapewnia bardzo duzg sztywno$c¢i przy obrobce duzych detali
Szybsze przygotowanie duze detale i ] o )
= Szybsze wrzeciono oraz posuwy pozwalajg zredukowaé czas obrobki jak i czasy czasy pomocnicze

mm (in.)

VS8000/40/1600

V/S8000/50/1600

Przesuwy
<XXYxZ>

1,600x860x600
(63.0x33.9x23.6)

Powierzchnia stofu

2,000x850
(78.7x33.5)

Max. obr.wrzeciona (min™')

12,000 [20,000]
8,000 [15,000]

V§10000/40/2050 2,050x1,000%600 2,250%1,000 12,000 [20,000]
V$10000/50/2050 (80.7%39.4x23.6) (88.6x39.4) 8,000 [15,000]
V§10000/40/3150 3,150x1,000x600 3,350x1,000 12,000 [20,000]
VS10000/50/3150 (124.0x39.4x23.6) (131.9x39.4) 8,000 [15,000]

[ 10pcja

—— Stozek wrzeciona 40

VS10000/40/2050 —— Stozek wrzeciona 50
Centrum pionowe CNC
o s = QObrabiarka przeznaczona zaréwno do obrébki zgrébnej jak i operacji HSM
Srednie/duze detale o P o o 9 ” perad ) ) o »
= tatwiejsze ustawianie detali dzieki lepszemu dostepowi do przestrzeni roboczej za pomoca dzwigu i podno$nika.

mm (in.)
faizesi Powierzchnia stotu Max. obr.wrzeciona (min*)
<XXYxZ>

12,000
MV-653/40 '
_ 1,530%660x650 1,700%660 [20,000]
(60.2x26.0%25.6) (66.9x26.0) 6,000
MV-653/50 10,000] [15,000]
MV-1003 50
2,400%1,020%800 2,800%1,020
MV-10038/50 (94.5+40.2x31.5) (110.2x40.2) 5,000 [5,000]
3,500x1,020%800 3,900x1,020 10,0001 {15,000]
MV-1003L/s0 (137.8x40.2x31.5) (153.5x40.2)
[ 10pcja
MV-1 003'./50 * High output
—— Stozek wrzeciona 40
—— Stozek wrzeciona 50
Centrum pionowe CNC
m = t atwiejsza praca z dtugimi i duzymi detalami dzieki nieruchomemu stofowi.
= Mozliwo$¢ podziatu przestrzeni robocze;j.
Przesuwy Powierzchnia Max. obr. wrzeciona
<XxYxZ> stolu (min”)

SVL5020

SVL5020

2300[730+730]
x510x510
(90.6[28.7+28.7]
x20.1x20.1)

2,650x510
(104.3x20.1)

12000

I — Stozek wrzeciona 40

MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG
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Centra pionowe CNC do obrébki form i matryc

N VD seres

(except for NVD5000ar)

= Wyposazone w wiele funkcji i opcji zapewniajacych wysokiej jakosci obrobke
form i matryc.

= Rozdzielczo$¢ programowa to 0,0001 mm.

NVD6000 DCG/40

Technologia DCG wptywa na minimalizacje ~ Dodatkowa opcjq jest kontrola uchybu
drgan co pozwala osiagna¢ wysoka jako$¢  temperaturowego. Precyzyjna i stabilna
obrébki wykanczajacej, duze predkosci  obrobka jest wykonywana réwniez podczas

w
=
o
N
o
a

posuwu oraz wydtuza czas zycia narzedzia. diugotrwatych procesow obrobezych. mm (in.)

Przesuwy
<XxYxZ>

Powierzchnia stolu Max. obr.wrzeciona (min?)

w
=
(]
<
[}
)
x
[}
o
<
I
[=
=
(T}
(&)

NVD1500 DCG

150x150 <+100>
X200 (59%5.9
<+39>x7.8)

230%220

NVD1500 DCG (9.1x8.7)

24,000 [40,000]

NVD4000 DCG
NVD4000 DCG
NVD500001

600x400x400 700x450
(23.6x15.7x15.7) (27.6x17.7)

" B Position of the center of gravity
» on the Z-axis
o AWrmm .. =~ 00TFoR
m Spindle center

. | B8 B

12,000 [20,000]
30,000]

800x510x510
(31.5x20.1x20.1)

1020%510%510
(40.2x20.1x20.1)

1100x600
(43.3x23.6)

1320%600
(52.0x23.6)

NVD5000 ai1A/40
20 000

Spindle

NVD5000 ai1B/40
NVD6000 DCG

20000 [12,000]

NVD7000/40 [213?)%%1
1540x760x660 1700x760
- NVD7000/50 10 000 [15 000]
! HSK-E32
NV6000 DCG @ — Stozek wrzeciona 40
—— Stozek wrzeciona 50
Modele NV4000DCG oraz NV6000DCG w swojej konstrukeji wykorzystujg technologie DCG do
napedu wszystkich osi. Rozwigzanie to minimalizuje drgania koncowki narzedzia, pozwalajac m
uzyskac¢ wysokiej jakosci powierzchnie po obrébce. Dodatkowo oryginalna konstrukcja eliminuje [&4]

zwis wrzeciennika i stotu zapewniaja¢ bardzo duza sztywnos¢.

Linialy odczytu bezposredniego

Liniaty magnetyczne bezposredniego odczytu zapewniajg wysoka
doktadno$¢ pozycjonowania.

ll Doktadnos¢ odczytu
(osi X,Y.Z):

18 MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG



Centra poziome CNC

NHX

Centrum poziome NHX zapewnia wysoka sztywnos¢,
duza Srednice fozyskowania wrzeciona potaczone
w duza sita zacisku palety i narzedzia.

Wysoka precyzja

o
m
=
=
o
D >
o

ZQ
%:U
)
=
o
=
i

Korpus obrabiarki zbudowany wedtug nowej konstrukcji redukujacej mase
elementow ruchomych oraz standardowe wyposazenie w liniaty odczytu
bezposredniego (magnetyczne) pozwalajg na uzyskanie wysokiej precyzji.

mm (in.)

Przesuwy . . . . a :
SV Powierzchnia stotu Max. obr.wrzeciona (min?) Max. dlugos¢ narzedzia
12,000 [8 000]
NHX4000 560x560x660 400x400 [20000]

730x730x880 500x500 12000 [8 000]

20 000]

NHX5000 550

I —— Stozek wrzeciona 40

Oszczednos$¢ energii Systemy wielopaletowe

Wykorzystanie w konstrukcji NHX
energooszczednych rozwigzan pozwolito )

* Standardowo centra NHX oferowane sg w
uktadzie dwupaletowym.

zredukowac catkowite zuzycie energii 0 40%
w stosunku do konkurencyjnych obrabiarek tej
wielko$ci

Opcjonalnie istnieje mozna wyposazy¢ je w
system wielopaletowy w dodatkowymi
stacjami ustawczymi.

MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG 19
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Centrum poziome CNC

DCG’ DDM*

Zwiekszenie wydajnosci produkcyjnej do
maksimum.

Seria NH osigga nowe granice produktywnosci przy diugotrwatej obrobce.
Duza precyzja, wysoka predko$¢, efektywne usuwanie wiorow,
zmniejszona ilo$¢ wymaganej obstugi oraz inne wymagania stawiane
centrom obrébczym zostaty w tej obrabiarce osiggnigte na bardzo

wysokim poziomie. . s
NH6300 DCG ™

mm (in.)
Przesuwy Rozmiar Max.obr. wrzeciona Max. diugosé
<XxXYXZ> palety (min't) narzedzia

14000[14000]
560x560%630 400x400 [20000]
| 14000 (20000 |
730x730x850 500x500
" 8000 [15000]
||
10000 [8000]
1050%900x980 630%630 [15000]

1400x1200x1350 800x800

500

Technologia DCG wplywa na minimalizacje ~ Diugo$¢ narzedzia moze by¢ réwna dtugosci
drgan co pozwala osiagna¢ wysoka jakoS¢  palety dzigki czemu mozna obrabia¢ detale
obrébki wykanczajacej, duze predkosci  bez koniecznosci obracania stotu.

10,000 [6000]

posuwu oraz wydhuza czas zycia narzedzia. NH1000 DCG ™ 1700<1400<1510 10001000 [15000] 1000
P —— Stozek wrzeciona 40
—— Stozek wrzeciona 50
- Konstrukcja typu Box-in-Box
Q DCG® = Ja typ!
Box? Saddle
|
Box 1_Column
0§ X
| |
®
<opcja>
NH5000 DCG
Uzyte w konstrukcji obrabiarki system Box-in-Box oraz system DDM dla osi obrotowych NH5000 DCG/40 NH8000 DCG

zwieksza szybkos¢ i dynamike ruchdw wszystkich osi.

® Przedstawiony jest tu przeglad gtéwnej specyfikacji. Osobne katalogi opisuja szczegoty dotyczace konkretnej maszyny lub serii
 Specyfikacja okreslajaca parametry, akcesoria, zabezpieczenia oraz funkcje jest dostepna wedtug potrzeby.

® Wszystkie modele sg dostgpne z szerokg gamg silnikéw, typéw glowicy, transporteréw wiéréw i innych peryferiow

* Niektére modele sg niedostepne w niektérych regionach.

MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG



Centrum poziome 5-cio osiowe CNC

® ® B—_ P—
Q qumy @ DDM Sterowanie 5-cio osiowe ! i "

Direct Drive Motor

Najlepsze na Swiecie centrum 5-cio osiowe.

System DCG na 3 osiach liniowych, system DDM na 2 osiach
obrotowych. 5-cio osiowe sterowanie z wykorzystaniem unikalnych
technologii MORI SEIKI zapewniajacych wysoka dynamike i efektywng
obrébke réwniez materiatéw trudnoskrawalnych.

NMH10000 DCG

mm (in.)

Travel
<XXYxZ>

Pallet working
surface

Max. spindle speed
(min't)

Max. tool length

NMH6300 DCG
NMH6300 DCG 1400<1200x1200 630x630 10000[10000°] e
[15000] (8000] o0

NMH10000 DCG

10000 [100007]

NMH10000 DCG 1550x1600x1300 1000x1000 15000] [8000] 800
[ 10pcja
Wykorzystanie napedéw DDM na osiach A i B zapewnia najszybszqg na $wiecie kontrole osiami *1 Wersja o duzym ie obrotowym *2 Poj 60, 140, 180, 240, 330 narzedzi *3 Pojemno$¢ magazynu: 230
obrotowymi i umozliwia zaawansowana obrébke 5-cio osiowa z mozliwo$cig toczenia. narzgdzi

I —— Stozek wrzeciona 50

Box-in-Box
Construction
Box 2 Saddle

e D C @ Y-axis
D a the onte ofGrty

Box 1 Column

NMH6300 DCG

Seria NMH wykorzystuje technologie Box-in-Box, ktéra pozwala na dynamiczne ruchy osi
liniowych oraz 3 silniki DDM osi A i B umozliwigce szybka i precyzyjng obrobke detali o
skomplikowanej geometrii.

NMH6300 DCG

MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG
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Nowy wydajny system operacyjny

MAPPS IV

Mori Seiki przedstawia nowy system operacyjny o wysokiej wydajnosci: N ajwainiejsze sa:
MAPPS V. MAPPS to oryginalny system operacyjny o wysokiej

wydajnosci firmy Mori Seiki, ktéry pozwala klientom na uzywanie prostej Lepszy intuicyjny sprzet komputerowy i interface

metody sterowania, niezaleznie od modelu. Wspomaga procesy MAPPS |V posiada ekran o doskonatej widocznosci, tatwa

obrobkowe klientow na catym $wiecie, dzieki swojemu prostemu w W obstudze klawiaturg i lepszy sprzet komputerowy, aby
i ) o B ) zapewnic¢ wigksza funkcjonalno$¢.

obstudze interfejsowi i funkcji automatycznego programowania

10.4-calowy lub 19-calowy wys$wietlacz w zaleznosci od

modelu maszyny.Pionowe klawisze programowe moga stuzy¢

jako przyciski wyboru lub klawisze skrétu do szybkiego

wyswietlania informacji najcze$ciej ogladanych przez

uzytkownikow.

MAPPS |V posiada rowniez zintegrowane oprogramowanie typu CAM Standardowo dostepna jest klawiatura typu PC.

Podobnie, jak w przypadku komputerdw osobistych,

uzytkownicy moga wprowadzac¢ dane w prosty sposob.

konwersacyjnego. Z czwartg generacja oprogramowania MAPPS [V,
Mori Seiki wyznacza nowe standardy w fatwosci obstugi oraz funkcjach

sprzetowych i programowych.W zaleznosci od modelu maszyny, system

dla tatwego programowania skomplikowanych detali.

Klawiatura

Petnowymiarowa klawiatura typu PC jest na wyposazeniu standardwym utatwiajac prace uzytkownika.
Opcjonalnie istnieje rowniez mozliwo$¢ podtaczenia dodatkowej klawiatury komputerowe

Przegladanie podrecznikéw

Caly zestaw podrecznikow | instrukcji obstugi jest zawarty
w oprogramowaniu MAPPS z mozna go przeglada¢ na
obrabiarce lub w razie potrzeby wydrukowaé

Alarmy

W wypadku pojawienia sig alarmu, MAPPS identyfikuje
problem i wySwietla sposéb dziatania.

>
=
=
>
5
w
o
o
=
w
-
w
>
w

K T . . |

Oprogramowanie typu CAM - ESPIRIT w wyposazeniu standardowym Plywajaca licencja
Oprogramowanie typu CAM - ESPIRIT jest standardowo zainstalowane w niektérych modelach maszyn. Uzywajac ptywajacej licencji, prace z ESPRITem moza wykonywacé nie tylko na
Umozliwia programowanie detali o skomplikowanym ksztatcie i duzej wartosci dodane;. obrabiarce ale rowniez na zewnetrznym komputerze PC w biurze.

i . . (Mozliwa jest praca na jednym stanowisku).
Zalety zintegrowania oprogramowania ESPRIT w MAPPS IV:

= Dwuletni serwis gwarancyjny po zakupie maszyny " From the computer
m Postprocesory sg dostepne dla kazdej poszczegdlnej maszyny* *
= Postprocesor to oprogramowanie, ktore przeksztatca dane

o Sciezce narzedzia utworzone przy uzyciu oprogramowania

typu CAM na programy NC.
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machines

Najwyzsza na Swiecie doktadno$¢ obrobki w catej
przestrzeni obrobczej

Obrabiarki DIXI sg znane na $wiecie z jakosci centrow obrébczych JIG oraz DHP, ktérych
doktadnos¢ pozycjonowania przewyzsza wigkszo$¢ maszyn pomiarowych 3D (wartoSci
ponizej 1 um). Obrabiarki tego rodzaju sa wykorzystywane w przemystach takich jak lotnictwo,
motoryzacja, formy i wykrojniki czy medycyna i sg bardzo cenione przez klientow w
zastosowaniach wymagajgcych niezwyktej precyzj.

Centrum poziome wysokiej precyzji ze pojedyncza paletg

J I G SERIES

= Nanoprecyzja obrobki mm (in.
= Paleta przystosowana do detali wielkogabarytowych o duzej masie ey e el B

. 500%x630
JIG 700 <4-osie>
500%500]
700<700x700 [500<500) 12000 350/300/350
JIG 700 <5-05i> 500+500
JIG 1200 50
1250x1000
. 1200x1 100x1100 800%800]
JIG 1200 <4-osie> oo 400, 6301400/
[1000x1000] 12000 150-630
JIG 1200
JIG 1200 <5-osi> 1200<1100x1100 800x800
[ 10pdja
—— Stozek wrzeciona 40/HSK-A63
—— Stozek wrzeciona 50/HSK-A100
Centrum poziome wysokiej precyzji z precyzyjnym wymiennikiem palet
mm (in.)
Przesuwy Powierzchnia Max. predkos$é obr. Max.dtugosé
= Nanoprecyzyjna obrébka <XXYXZ> stolu wrzeciona (min') narzedzia

= Wysokoprodukcyjna obrabiarka z standardowo wyposazona w wymiennik
palet z opcjonalnym systemem wielopaletowym ) 500x500
DHP 50 <4-osie> [500%630] 12000
700x700%x700 350/300/350
E —_——
ﬂm DHP 50 <5-0si> 500500
DHP 80 50
800x800
DHP 80 <4-osie> 1200+1100x1100 400, 6001400/
12000 150-630
DHP 80 <5-osi> 12001,100x1100 800800
DHP 100 Il 50
400, 600/400/
DHP 100 Il <4-osie> 1200x1100x1100 1000x1000 12000 150-630

® Przedstawiony jest tu przeglad gtownej specyfikacji. Osobne katalogi opisujg szczegéty dotyczace konkretnej maszyny lub serii
e Specyfikacja okreslajgca parametry, akcesoria, zabezpieczenia oraz funkcje jest dostgpna wedtug potrzeby.

® Wszystkie modele sg dostgpne z szerokg gama silnikow, typéw glowicy, transporteréw wiéréw i innych peryferiow

o Niektore modele sg niedostepne w niektérych regionach.

€I — Stozek wrzeciona 40/HSK-A63
@D — Stozek wrzeciona 50 HSK-A100

MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG
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JTAIYO KOK1I

THE GRINDING MACHINE COMPANY

Szlifierki TAIYO KOKI oferujg doktadno$¢ obrébki, tatwosé montazu, oszczedno$¢ miejsca oraz mozliwo$¢ pracy
w konfiguracji mozliwej do rozbudowy w system.

TAYO KOKI ustanawia nowy standard wérod szlifierek pionowych aby zaspokoi¢ wspétczesne zapotrzebowanie
rynku $wiatowego.

Szlifierki do otwordéw

Zakres $rednic

Zakres $rednic otworu
zewngtrznych

Dlugosc¢ szlifowania

SVG-1 Max @ 100 100 @275

Szlifierki do otworéw / Szlifierki z glowicg wielozadaniowe

5 Zakres $rednic . n A
Zakres $rednic otworu Zewnetrznych Diugos¢ szlifowania | Przelot nad $ciernica

IGV-3NT

Szlifierki do kot i otwordw

Zakres $rednic
zewnetrznych

#30-0450 Max & 500 @550

poowo | weowo | o0

345 - 31600

Zakres $rednic otworu Diugosé szlifowania | Przelot nad $ciernicg

NVGII-5
NVGII-5
NVGII-8
NVGII-8

@850

NVGII-12

NVGII-16

Max @ 1600
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Szlifierki wielozdaniowe z gtowicq

Szlifierki ktowe do watkow

Zakres $rednic otworu

Zakres $rednic
zewnetrznych

Diugosc szlifowania

Przelot nad $ciernicg

NVGII-5
NVGII-5CT

NVGII-8T

NVGII-8T
NVGII-8CT

NVGII-12

NVGII-12T
NVGII-12CT

230-@ 450

@45 - @800

45 - 31200

Max @ 500

Max @ 800

Max @ 1200

400

500

500

@550

@850

21250

NVGII-16T
NVGII-16 CT 245 - G160 Max & 1600 500 71650
— Konik
— Glowica z plynnym
indeksowaniem
Zakres $rednic otworu et Diugosé szlifowania | Przelot nad $ciernica,
zewngtrznych

IGH-2NT

303-3 200

3225

150

@300

Zakres $rednic otworu

Zakres $rednic
zewnetrznych

Diugosc¢ szlifowania

Max. diugos¢ do
zatadunku

@10 - @200

Przelot nad
$Srednica

CGN20/15

CGN25/35

CGN30/45

CGN20/15

CGN25/35

CGN30/45

Przelot fozem

Odlegto$¢ w kiach

Srednica $rednicy

355

455

@510

MGS-12N
MGS-12N

Odlegtos¢ w kfach

Max. $rednica
szlifowania

Zewngtrzna $rednica

szlifowania

Kat pochylenia stotu

MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG
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> Bobler

TOBLER S.A.S. ktry stat sie cze$cig grupy MORI SEIKI w
2008 r. jest znanym producentem precyzyjnych uchwytéw

i przyrzadow do przemystu motoryzacyjnego, rolniczego,
producentow tozysk, silnikow elektrycznych, lotnictwa

i przemystu energetycznego. W 1979 firma Tobler stata sig
wiasnoscig firmy Sandvik i od tego czasu nastepowat
sukcesywny jej rozw¢j. Na rynku Tobler znany jest ze
wzgledu na swojg jako$¢, niezawodnos¢.

Wspotpraca migdzy MORI SEIKI, a firmg TOBLER pozwala
zaoferowa¢ nowe rozwigzania inzynierskie i zapewni¢
naszym klientom cato$ciowe rozwigzania w zakresie

obrébki skrawaniem.

GERMANY

o MORI SEIKI Stuttgart
Antoniusstrasse 14
73240 Wemau
Tel. +49 (17153 934 0

o MORI SEIKI Hamburg
Merkurring 63 - 65
22143 Hamburg
Tel. +49 (0j40 69458 0

o MORI SEIKI Diisseldorf
Siemensring 19
A7ETT Wilich
Tel. +49 {0j21 54 B8 59 0
MORI SEIKI Miinchen
Bremer Strasse 11
80807 Minchen
Tal. +49 (0)B9 35 744 0
MORI SEIKI Frankfurt
Borsigstrasse 20
65205 Wiesbaden
Tel. +49 (E122 92777 0
MORI SEIKI Chemnitz
Auer Strasse 48
09366 Stollber
Tel. +49 (0)37296 542 0

FRANCE

o MORI SEIKI FRANCE S.A.S
Paris
Parc du Mouin, 1, Rue du Noyer
BP 19326 Roissy en France,
95705 Rolssy COG Cedex
Tel. +33 (0)1 3994 68 00

MORI SEIKI France Sud-Est S.A.S.

81, Avenue du Progrés
69680 Chassieu
Tel. +33 (D)4 78 90 95 95

MORI SEIKI Sud-Est
agence de Vougy

40, Rue du Stade, 74130 Vougy
Tel. +33 (0)4 50 18 03 43

REPMO

377, Avenue du Président-Wilson
93214 Saint-Denis

Tel £33 (0)1 49 46 61 45
SCOMO

Parc d"activités St-Martin-du-Touch
4, Rue Marius Terce, 31300 Toulouse
Tel. +33 (0)5 61 78 85 85

SEVMO

Rue Eitfel-CP 4007
44806 Saint-Herblain

Tel. +33 (0)2 40 92 09 09

MORI SEIKI FULL-LINE CATALOG

-Standardowe tuleje rozprezne

*Tuleje specjalne
*Tarcze zabierakowe
«Uchwyty specjalne

Uchwyty specjalne i przyrzady mocujace w $wiatowym standardzie

Standardowe tuleje rozpreine Tuleje spedgalne

T-EP

TMCMN

TBAS

TBAS

by specne

HD

ITALY
@ MORI SEIKI ITALIANA S.R.L

Milano

Via Riccardo Lombardi N. 10
20153 Milano

Tel. +39 02 4894921

Essedi S.p.A.

Via dell' Artigianato, 1,

25080 Molingtto di Mazzano (BS)
Tel. +39 030 2120 453

FM Macchine S.r.l.
Via Tamigl, snc -

65016 Montesilvano (PE)
Tel. +39 085 4683 818

H.T.M. S.r.l.

Viadi Le Prata, 146 -
50041 Calenzana (F)
Tel. +30 055 BB2 6660

Micron S.p.A.
Via Enrico Fermi, 7 -

35030 Veqgatano (PD)

Tel. +39 049 900 6611

Moreno Macchine Utensili S.r.l.
Via Grecia, 10 - 41100 Modena (MO)

Tl +39.059 418 611

Prisma Macchine Utensili S.p.A.
Via Presolana, 9

20021 Baranzate di Bollate (Ml)

Tel. +39 02 356 4025

Sirtech S.p.A.

Via Casilina Km. 131, 600

(13030 Piedimonte San Germano (FA)
Tel. +39 0776 4020 &7

Tecno Control S.r.l.
Strada per Carrong, 30
10019 Strambino (T0)
Tel. +39 0125 637581

@ Tecnologia ed Automazione

Industriale S.r.l.
Via Ghisalba, 13 - 20021 Bollata (MI)
Tel. +39 (2 3830 6184

U.K.

@ MORI SEIKI (U.K.) LTD.
London
202 Bedford Avenue
Slough SL1 4RY
Tel. +44 (0)B44 BOD 7647

MORI SEIKI Birmingham
4060 Lakeside, Solihull Parkway,
Birmingham Businass Park
Birmingham B37 TYN

Tel. +44 (0)844 B0 7650

SPAIN

@ MORI SEIKI ESPANA S.A.
Barcelona
Calle de la Electronica, Bloque B,
Nave 9 Poligono Industrial
“La Ferraria®
08110 Montcada | Reixac: (Barcelona)
Tel. +34 935 75 36 46

@ Juan Martin, S.L.
Isaac peral, 6
08960 San Just Desvern (Barcelona)
Tel. +34 933 715389
LM-Machinery S.L.
Camino de Portuexe, 27
20018 San Sebastian
Tel. +34 943 331000
CZECH REPUBLIC
@ MORI SEIKI Prague
6th floor of building No. 423,
Evropska 178, 160 00 Praha 6
Tel. +420 224 362 777
Newtech s.r.o.
Evropska 423/178, 160 00 Praha 6
Tel. +42 2 3309 0451

MORI SEIKI
Sales & Service partners

AUSTRIA

@ CNC-PROFI
Maschinen-Handels GmbH
Joset-Jessemigg-Strafie 16
2000 Stockerau
Tel. +43 2266 67740

BELGIUM
Landré Machines NV
Harizon Park Leuvensesteenweg 510/9
BP-1930 Zaveniem
Tel. +32 2 257 1930

DENMARK

@ C. Henriksen & Co.
Baldersbuen 57, PB216
2640 Hedehusena
Tel. +45 46 590 566

FINLAND

Nugget Oy
Omuspefiontie 7, PL121
00701 Helsinki

Tel. +358 9 350 5380

GREECE

@ TechGroup
425, Thivon Ave. & 4, Galeriou St,
131 21 Athens
Tel. +30 210 57 85 470

HUNGARY
@ Wamatec Hungary Kit.

2040 Budadrs, Gydr u. 2 - BITEP
Tel, +36 23 503 833

IRELAND
Lister Machine Tools Ltd.
PO Box. 838
Bluebel Industrial Estate, Dublin 12
Tel. +353 1450 B86E

LITHUANIA

Stevila
Mokolai 68460 Marijampole
Tel. +370 343 918 01




SIEC SEWISOWA

a period of 2 years.

2-year warranty, twice the peace of mind. }/Z! )
11, 2007, we wil supply par for y/ .. R

MORI SEIKI to wiodacy producent obrabiarek numerycznych z ugruntowang reputacjg miedzynarodowa oraz wieloletnimi do$wiadczeniami wspdtpracy z
klientami. MORI SEIKI posiada rozwinigtg na caly $wiat sie¢ serwisowa oraz wsparcia technologicznego. MORI SEIKI posiada sie¢ przedstawicielstw
technicznych rozlokowanych w duzych miastach $wiata (63 placowki), centra serwisowe stanowigce jednoczesnie magazyn cze$ci zamiennych (6

placowek) oraz partnerska sie¢ dystrybutorow (143 firmy).

CZESCI ZAMIENNE

Europejskie centrum dystrybucyjne
czesci zamiennych znajduje sie w
Stuttgarcie. Statystycznie 95% czesci
zamiennych dostarczanych jest w
ciagu 24h od ztozenia zamowienia.

NETHERLANDS

@ Landré Machines BV
Lange Dreef 10, 4131 NH Vianen
Tel, +31 3473 29.371

NORWAY

@ BERGSLI METALLMASKINER AS
Bedriftsveien 64
Kjerbekk 3735 Skien
Tel, +47 35 50 35 00

POLAND

@ APX Technologie Sp.z.0.0
Ul Centralna 27, 05-816 Opacz
Tel, +48 22 759 62 00

PORTUGAL

@ Juan Martin LDA
Joao Pereira Venanclo, Loja 4
2430 Marinha Grande
Tel. +351 244 568610

ROMANIA

@ Moreno masini unelte s.r.l.
Piata Conslliul Europei, Ne1, Et. 4,
Cam.405/1;

300627 — Timisoara
Tel, +40 25 6220401

SLOVAKIA

Newtech s.r.o.
Sturova 5/9

017 01 Povasska Bystrica
Tel +421 (0)424 340 611

SLOVENIA

@ BTS Company D.0.0.
Bratislavska 5
SL0-1000 Ljubljana
Tel. +386 1 5841 400

SWEDEN

@ Lundwalls AB
EA Rosengrens Gata 5 -Box 2105
S5-42102 Vastra Frolunda
Tel, +46 31 348 98 00

SWITZERLAND

@ Josef Binkert AG
(Grabenstrasse 1

(CH-B304 Waliiselien

Tel. +41 44 832 55 55

SERWIS

Wszystkie obrabiarki MORI SEIKI
objete sg 24 miesieczng gwarancjq
producenta. Czas reakcji serwisu to
maksymalnie 48h. W Polsce serwis
realizowany jest przez pracownikow
APX Technologie.

SZKOLENIA

Wraz z obrabiarkg klient zostaje objety
programem szkolenia dotyczacego
obstugi i programowania obrabiarki.
Szkolenia wykonywane sg w ramach
instalacji. Dodatkowo dostepne sg
szkolenia on-line, oraz seminaria
tematyczne organizowane w Centrach
Technologicznych MORI SEIKI.

APLIKACJE

W ramach rozszerzonych programow
wsparcia klienta oferujemy réwniez
wdrozenia detali zgodnie z
wymaganiami kienta.
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® APX Technologie Sp. z o0.0. jest spotkg dziatajgca w dwoéch branzach: sprzedaz
obrabiarek CNC oraz produkcja wyposazenia maszyn i kooperacja.

Podstawag naszego dziatania jest dostarczenie odbiorcom wyrobdéw i ustug na
najwyzszym poziomie jako$ci oraz zaspokajanie potrzeb rynku w zakresie
produkcji czesci i podzespotéw dla lotnictwa, przemystu motoryzacyjnego i

TECHNOLOGIE hydrauliki.
APX Technologie Sp. z o0.0. jest przedstawicielem handlowym posiadajgcym
Nasza jakos¢ jest potwierdzona wytgcznos¢ sprzedazy w Polsce obrabiarek takich producentéw jak :
wdrozonymi Certyfikatami Systemu MORI SEIKI, HARTFORD, FEMCO, FANUC , PROTH.
Zarzadzania Jako$cig wg norm :

1SO 9001:2008 w zakresie ,Sprzedaz - . . . . :
obrabiarek, serwis obrabiarek, Doqa@koyvo Swiadczymy profesjonalne ustugi powigzane ze sprzedazg obrabiarek
sprzedaz czesci zamiennych do takie jak:
&brablare‘(torka{A‘gg\]%dL;éggtwoI Konsultacje techniczne i technologiczne

osmonautyka : w S .
zakresie ,Obrébka czes$ci metalowych InstaIaCJ.e i wdrozenia
dla przemystu lotniczego” Szkolenia personelu

Serwis gwarancyjny i pogwarancyjny

IS0 9001

Cotaton APX Technologie jest rowniez wtascicielem Zaktadu w Ciencisku k/Bydgoszczy, ktéry

prowadzi wtasng produkcje oprzyrzgdowania narzedziowego, stuzgcego do
mocowania narzedzi skrawajgcych na obrabiarkach CNC i obrabiarkach konwen-
cjonalnych. Posiadamy petng oferte systeméw mocujgcych narzedzia na centrach
frezarskich i obrabiarkach sterowanych numerycznie. Zaktad wyposazony jest
w nowoczesne japonskie obrabiarki firm MORI SEIKI i FANUC zapewniajgce
bezkompromisowg jako$¢ zaréwno maszyn jak i wykonywanych na nich czesci, co
umozliwia podjecie kazdej wspotpracy kooperacyjne;j.

Zapraszamy do kontaktu z nami:

APX |

APX Technologle Sp. z 0.0.
ul. Centralna 27

05-816 Opacz k/Warszawy
tel. 022 759-62-00
fax 022 759-63-44
www.apx.pl
e-malil:apx@apx.pl

Zachegcamy réwniez do odwiedzenia naszych

stanowisk podczas wszystkich wazniejszych targow
zwigzanych z obrébka skrawaniem. M” ”l SE IK I

THE MACHINE TOOL COMPANY

MORI SEIKI CO., LTD.

Nagoya Head Office O 2-35-16 Meieki, Nakamura-ku, Nagoya City, Aichi 450-0002, Japan Phone: (052) 587-1811

[ 13th floor, Shinagawa Intercity Tower B, 2-15-2 Konan Minato-ku, Tokyo 108-6113, Japan Phone: (03) 5460-3570

Tokyo Branch

NaraCampusNo. 1Plant O 362 Idono-cho, Yamato-Koriyama City, Nara 639-1183, Japan Phone: (0743) 53-1121
NaraCampusNo. 2Plant [ 106 Kita-Koriyama-cho, Yamato-Koriyama City, Nara 639-1160, Japan Phone: (0743) 53-1125
Iga Campus O 201 Midai, Iga City, Mie 519-1414, Japan Phone: (0595) 45-4151

Chiba Campus [ 488-19 Suzumi-cho, Funabashi City, Chiba 274-0052, Japan Phone; (047) 410-8800




