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ASIAN PLASTIC  The Chen Hsong Group

Wiryskarki kolanowe TS

Mechanizm zamykania

a. Nowa konstrukcja zapewnita maksymalna przestrzert miedzy kolumnami, jak rowniez duza powierzchnie przeswitu. State i ruchome ptyty dociskowe sg skonstru-
owane przy uzyciu systemu Analizy Elementéw Skonczonych, ktéry zapewnia petna wytrzymatos¢ mechaniczna i sztywnosé.

b. Uktad zabezpieczenia niskocisnieniowego zapobiega uszkodzeniu formy. Mechanizm zamykania wykorzystuje urzadzenia z potrdjng ochrong — mechaniczna,
elektryczng i hydrauliczng — w celu zagwarantowania bezpieczenstwa pracownika i jest wyposazony w proste w uzyciu urzadzenie do regulowania wysokosci
formy i urzadzenie do regulacji sity zamykania.

¢. Znacznie poprawione parametry pracy maszyny sg wspierane przez doskonaty, stabilny i prosty mechanizm zamykania kolanowego

d. Szybki system zamykania, wyposazony w obwod regeneracji, moze zwiekszac predkos¢ o 60% w celu skrocenia czasu cyklu i oszczedzenia energii.

e. Stupy prowadzace o duzej wytrzymatosci na rozcigganie sa chromowane i dopasowane do przeciw-tarciowych tulei w celu zapewnienia ptynnego ruchu i zagwa-
rantowania trwatosci maszyny.

- Szeroki wachlarz funkgji

« tatwosc obstugi

« Duzy, kolorowy ekran TFT-LCD

a. Kolorowy monitor LCD 10.4'z grafika i pomoca biezaca upraszcza przegladanie, nauke i obstuge

b. Duzy rozmiar pamieci umozliwia automatyczne zapisywanie danych produkcyjnych, co jest osiggane przez wewnetrzny uktad pamieci lub przy uzyciu zewnetrz-

nego portu w celu przesytania na dysk komputera

. RS-232 moze réwniez zapewnic interfejs z serwerem w celu monitorowania procesu produkcyjnego

d. Wydajny sterownik CDC-3000 z SPC - rozszerzone dokumentowanie procesu i nadzoér nad procesem z wykresami jakosci i graficznym wyswietlaniem wartosci rze-
czywistych.

e. Regulacja temperatury tulei przy pomocy regulatora P..D.

f. Odczyt pozycji potozenia zamka, zespotu wtrysku i wyrztnika za pomoca enkodera

Zespot wtryskowy

« Zespot wtryskowy z podwojnym cylindrem redukuje dtugos¢ maszyny

-« Azotowana tuleja, Slimak i inne istotne komponenty sa poddane starannej obrébce w celu zapewnienia trwatosci

- tatwo regulowane i niezawodne, wielostopniowe sterowanie cisnieniem i predkoscia wtrysku pozwalajg wytwarzac rézne precyzyjne wypraski.

« Ochrona przed zimnym startem zapewnia, ze slimak nie jest obracany, az zostanie osiagniety przewidywany profil temperatury.

Zamek kolanowy z samo-smarowaniem

Dzwignie kolanowe zamka sg smarowane przy uzyciu tulei bragzowych z grafitowymi wstawkami, co zapewnia niewielkie zuzycie w wyniku tarcia, duza doktadnos¢

i znacznie przedtuza zywotnos¢ zamka.

Bezsmarowe prowadnice tozysk ruchomej ptyty stotu.

Materiat kompozytowy z materiatu, ktéry zawiera grafit z doskonata wytrzymatoscia mechaniczna, zapewnia trwatos¢, doktadnosc i srodowisko robocze wolne

od smaru i brudu.

Podwdjne cylindry wozkéw agregatu wtrysku

Zréwnowazone podwdjne cylindry hydrauliczne zapewniaja pewne cisnienie docisku dla wézka agregatu wtrysku, eliminujac wycieki z dyszy.

Liniowe prowadnice

Liniowe prowadnice redukuja tarcie mechaniczne, zmniejszaja zuzycie maszyny i zwiekszaja doktadnos¢ przeciwcisnienia oraz zapewniajg lepsze sterowanie se-

kwencja wtrysku.

0

Model maszyny SM-50TS SM-90TS SM-120TS SM-150TS SM-200TS SM-250TS sx;:ls;)sros 52"1' ;;o;os
Zespot wtryskowy
Srednica slimaka mm 25 28 28 31 31 36 36 41 41 46 46 52 52 60 60 67
Masa wtrysku (PS) g 56 70 80 98 112 150 168 217 240 304 333 425 508 676 754 941
Masa wtrysku(PS) oz 20 25 2.8 35 4 53 6.0 7.6 85 10.7 11.8 15 17.9 238 26.6 33.1
Cisnienie wtrysku cm?/sek 2640 2100 2670 2180 2860 2120 2740 2110 2740 2180 2660 2080 232 309 300 374
Wydajnos¢ wtrysku g/sek 60 75 75 92 86 115 115 150 150 190 190 240 2800 2100 2625 2100
Szybkos¢ wtrysku mm/sek 140 140 130 130 130 130
Skok slimaka mm 130 150 170 190 210 230 260 290
Obroty slimaka (bezstopniowo) obr/min 0-270 0-300 0-300 0-340 0-250 0-235 0-220 0-190
Szybkos¢ uplastycznienia g/sek 36 56 49 61
Zamek
Sita zwierania formy ton 50 90 120 150 200 250 350 450
Maksymalny skok mm 250 270 350 400 470 550 650 740
Przeswit miedzy ptytami (max) mm 570 620 750 850 1020 1200 300-720 300- 850
Wysokos¢ formy (min-max) mm 100-320 125-350 150-400 150-450 200-550 200-650 1380 1600
Odlegtosé miedzy kol i H x L(mm) 320x320 360 x 360 430x430 460 x 460 510x510 610x610 150*1050 1200%1200
Skok wyrzutnika ton x mm 2.2x80 3x90 4x125 4x125 5x 150 5x150 8x200 12x200
Zasilanie
Silnik pompy kw 15kw(20Hp) 18kw(25Hp) 22kw(30Hp) 30kw(40Hp) 37kw(50Hp) 45kw(60Hp) 45 (60) 56 (75)
Grzatki kw 6.3 75 8.4 105 126 14.7 223 24.6 246 27.1
Cisnienie pompy kgf/cm? 175 175 175 175 175 175 175 175
Pojemnos$¢ zbiornika oleju litry 250 300 400 400 500 700 600 600
Wymiary maszyny DxSxW (m) 36x12x19 39x12x19 47x14x%x2 48x1.4x22 62x1.6x23 6.8x1.8x23 68x1.7x1.8 85x2.1x22
Ciezar catkowity ton 25 3.2 4.0 4.8 6.6 9.5 16.0 21

2



Wtryskarki kolanowe
wielkogabarytowe SM

Nowa konstrukcja zapewnita maksymalna przestrzen miedzy kolumnami, jak réwniez duzg powierzchnie przeswitu stotu.

State i ruchome ptyty dociskowe sg skonstruowane przy uzyciu systemu analizy elementéw skoniczonych, ktéry zapewnia

petng doktadnos¢ mechaniczng i sztywnosc.

Zapewniajacy petne bezpieczenstwo formy, zintegrowany system zabezpieczenia formy stanowi cze$¢ obwodu

hydraulicznego. W celu zapewnienia optymalnego zabezpieczenia pracy, zastosowano urzadzenia do mechanicznej,

elektrycznej i hydraulicznej ochrony operatora. Proste reczne lub automatyczne regulowanie wysokosci formy.

Zréownowazony podwaojny cylinder hydrauliczny zapewnia pewne cisnienie docisku dla wozka agregatu wtrysku, eliminujac wycieki z dyszy.
Sterowanie temperatura tulei plastyfikacji przy pomocy regulatora PID upraszcza funkcje automatycznego odpowietrzania oraz wymiane

materiatu i koloru.

Silnik hydrauliczny z ttokami promieniowymi, bezposrednio wymuszajacy obroty slimaka, generuje duzy moment obrotowy w celu

przetwarzania roznych typéw materiatow i znacznie skraca czas plastyfikacji. Uzyskiwane jest precyzyjne, stabilne formowanie, zapewniajace
stabilnos¢ podczas wtrysku.

Rozmiar ruchomego preta prowadzacego wodzika zamka kolanowego jest zwiekszony, dzieki czemu uzyskiwana jest wieksza doktadnosc¢ ruchu

kolan oraz wieksza trwatos¢ kolan i stupéw prowadzacych.

Duzy rozstaw kolumn i duzy skok otwierania formy umozliwiajg wykonywanie duzych wyprasek.

Zamykanie formy przy uzyciu obwodu regeneracyjnego skraca czas cyklu i oszczedza energie

Piecio-punktowy mechanizm z podwdéjnymi kolanami w zamku dziata szybko i stabilnie podczas otwierania i zamykania formy.

Stupy o duzej wytrzymatosci na rozcigganie sg chromowane i wspoétpracuja z bez-olejowymi tulejami, zapewniajac dtugotrwatg prace maszyny.
Zawory proporcjonalne firmy BOSCH, wyposazone w potozeniowe sprzezenie zwrotne LVDT i przetwornik cisnienia. Szybkos¢ zaworéw proporcjonalnych jest
precyzyjnie ustalana, umozliwiajac doktadniejsze sterowanie.

Liniowe prowadnice redukuja tarcie mechaniczne, zmniejszajg zuzycie maszyny i zwiekszaja doktadnos¢ przeciwcisnienia, zapewniajac lepsza kontrole nad
sekwencja wtrysku. Ochrona przed zimnym startem zapewnia, ze $limak nie jest obracana dotad, az zostanie osiggniety ustalony profil temperaturowy.

Monitor kolorowy LCD z tatwa obstuga wszystkich funkcji

« Kolorowy monitor LCD 10.4 upraszcza przegladanie i obstuge, grafika i biezaca pomoc utatwiaja nauke i obstuge.

+ Duza pamie¢ umozliwia przechowywanie danych produkcyjnych. Zapisywanie danych jest osiagane w ukfadzie wewnetrznej pamieci lub przez przestanie
na dysk komputerowy przy uzyciu zewnetrznego portu.

+ RS-232 moze réwniez stanowi¢ interfejs z ukladem serwera w celu zdalnego monitorowania procesu produkcyjnego.

« Dobry nadzér nad przebiegiem procesu z wykresami jakosci i graficznym przedstawianiem wartosci rzeczywistych.

Model Maszym SM-600 SM-850 SM-1100 SM-1400 SM-1850 SM-2200 SM-2600 SM-3300
yny 4539/600 6401/850 11172/1100 11172/1400 21218/1850 21218/2200 48117/2600 48117/3300
Zespo6t wtryskowy
Masa wtrysku(PS) q 2117 | 2658 | 3091 | 3574 | 4843 | 5763 | 5763 | 6764 | 11206 | 12864 | 1473 | 16446 | 17565 | 22230 | 25472 | 31447
Masa wtrysku(PS) oz 75 94 109 126 171 203 204 240 397 456 513 584 621 786 900 [RER
$rednica élimaka mm 83 %3 9 100 110 120 120 130 140 150 150 160 160 180 180 200
Cignieniewtrysku | cm/sek | 438 550 578 669 730 869 764 897 147 | 1317 | 1540 | 1750 1279 | 1619 | 2004 | 2474
Wydajnosé ook 2180 1926 2099 2188 1970 1716 2175 1719
wtrysku 9 1736 1666 1764 1864 1716 1510 1719 1392
Skok $limaka mm 430 500 560 560 800 900 960 1100
CLRyAIELD || o 0-120 0-120 0-115 0-105 0-105 0-105 0-100 0-70
(bezstopniowo)
Szybkosé a/sek 64 80 84 97 125 149 136 160 237 272 259 205 338 428 203 362
uplastycznienia
Zamek
Shaznieians ton 600 850 1100 1400 1850 2200 2600 3300
formy
Maksymalny skok mm 2000 2200 2550 2750 3100 3800 4000 4500
Bz e d 2y mm 90 990 1250 1350 1600 2000 2000 2500
plytami (max)
Wysokosé formy mm 350-1100 400- 1200 500- 1300 700 - 1400 700- 1500 800 - 1800 900 - 2000 900 - 2000
Clegt e dzy mm 860x860 10801020 1250x1250 14001400 1620x1620 1820x1820 2120x1820 2220x1920
Wy':::i:'kk"l st | onxmm 14x250 14x250 21.5%400 21.5%400 24x400 35x400 35x400 40x500
Zasilanie
silnik pompy kw 75kw(100 HP) 97kw(125HP) 130kw(175HP) 150kw(200HP) 195kw(260HP) 225kw(300HP) 240kw(300HP) 280kw(375HP)
Grzatki kw 31 52 60 70 70 70 120 150
Cisnienie pompy kgf/cm? 175 175 175 175 175 175 175 175
Pojemnos¢ litry 1200 1200 2200 2400 3000 3600 4000 4000
zbiornika oleju
. DxSxW
Wymiary maszyny m 11x3x2.2 11.5x2.4x2.8 13x3.3x3.1 13.7x3.6x3.4 15x3.4x3.2 18x3.8x3.5 21x6x4 21x6.54.5
Ciezar catkowity ton 35 45 63 75 120 180 240 290
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ASIAN PLASTIC  The Chen Hsong Group

Wtryskarki kolanowe
Supermaster SM

Sterownik . / - J Ustawianie i sterowanie automatycznym smarowaniem centralnym kolan
Monitor kolorowy 10.4” - Konfigurowanie automatycznego ustawiania formy i sity zamykania (opcja)

« PortRS - 232 « Pomiar skoku dla zamka, wyrzutnika i zespotu wtrysku za pomocg enkodera

« Naped dyskietki 3.5” do przechowywania danych formowania (opcja) (dokt. 0.1 mm)

« Wbudowany interfejs grafiki kolorowej « Tygodniowy plan czasowy do sterowania temperatur i zataczania/wytaczania

« Wykres zmian temperatury tulei plastyfikacji grzatek tulei plastyfikacji

Wykres zmian objetosci wtrysku i wydajnosci wtrysku
Wykres zmian predkosci i ci$nienia wtrysku
Wykres zmian poduszki i uplastycznienia

Dekompresja przed lub po plastyfikacji

Funkcja detekgji zatkania dyszy wtrysku lub wycieku z dyszy wtrysku
Regulowanie temperatury tulei plastyfikacji przy pomocy regulatora PID
Wirysk 6-stopniowy Funkcja wstepnego grzania i podtrzymywania temperatury tulei plastyfikacji
4-stopniowe cisnienie docisku Funkcja monitorowania maksymalnej i minimalnej temperatury tulei
Przefaczanie cisnienia docisku w funkcji czasu, pozycji lub cisnienia (opcja) plastyfikacji

3-stopniowe sterowanie predkoscia i cisnieniem plastyfikacji Funkcja detekgji uszkodzenia termopary

3-stopniowe sterowanie przeciwcisnieniem plastfikacji (opcja) Funkcja konfigurowania automatycznego odpowietrzania tulei plastyfikacji
4-stopniowe sterowanie otwieraniem formy i zamykaniem formy Diagramy SPC dla poduszki wtrysku i ci$nienia V/P (opcja)

2-stopniowe sterowanie predkoscia i ciSnieniem wyrzutnika Diagnostyka uszkodzen i historia awarii

2-stopniowe sterowanie ruchem zespotu plastyfikacji do przodu Sygnalizowanie awarii lampka sygnatowa

i 1-stopniowe sterowanie ruchem zespotu plastyfikacji do tytu « Wskazywanie odrzuconych wyrobow
Model maszyny SM-50 SM-90 SM-120 SM-150 SM-180 H SM-210
137/50 212/90 327/120 449/150 610-180 801/210
Zespot wtryskowy
Masa wtrysku oz 20 25 3.1 3.1 42 55 48 6.5 8.2 72 2.0 116 | 106 | 136 | 181 143 | 190 | 238
(PS) gram 58 72 89 89 120 156 135 186 234 204 257 328 302 386 514 405 540 673
Srednica élimaka mm 25 28 31 31 36 4 35 41 46 41 46 52 46 52 60 52 60 67
Ci$nienie wtrysku kg/cm? 2150 | 1710 | 1390 | 2160 | 1600 | 1230 | 2190 | 1590 | 1270 | 1990 | 1580 | 1240 | 1830 | 1430 | 1070 | 1790 | 1340 | 1080
Wydajnos¢ wtrysku cm?/sek 37 46 56 53 72 93 59 82 103 80 101 129 106 135 181 163 217 271
Skok slimaka mm 130 130 155 170 200 210
Obroty {limaka obr/min 0-160 0-200 0-190 0-160 0-155 0-145
,szybk“:é . g/sek 40 ‘ 5 ‘ 6.2 95 H 129 ‘ 167 | 132 ‘ 18.1 ‘ 228 | 166 ‘ 209 ‘ 268 | 235 ‘ 30.1 ‘ 40.1 235 ‘ 313 H 39.1
Zamek
Sita zwierania formy ton 50 920 120 150 180 210
Maksymalny skok mm 220 270 310 350 405 450
P’“::;i:a",:fdzy mm 540 620 710 800 955 1050
Wysokosé formy mm 100-320 125-350 150-400 160-450 200-550 200-600
Odleglosémiedzy | 310x310 360 x 360 410x410 425x 425 450 %450 500 x 500
Skok wyrzutnika ton x mm 22x75 3x75 3x100 3x100 5x 100 5x 100
Zasilanie
Silnik pompy kw(Hp) 7.5(10) 11(15) 15(20) 18.5(25) 22(30) 30(40)
Grzalki kw 52 7.8 93 10 13.8 141
Max. cisnienie pompy kgf/cm? 140 140 140 175 140 175
Pojemnosc zbiornka litry 150 200 200 200 400 430
Wymiary maszyny Dx(Sr;(;N 3.6x12x1.9 39x12x1.9 47x13x2 48x13x2 55x14x22 58x14x22
Ciezar catkowity ton 24 32 3.8 43 6.2 6.6
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Gromadzenie danych produkcyjnych

Pamiec 100 zestawow danych dla formowania

Automatyczne wytgczanie maszyny w przypadku uszkodzenia lub
zakonczenia $ciemniania

Wielo-poziomowa kontrola haset dostepu dla autoryzowanego
wykonywania zmian parametréw wtrysku

Funkcja biezacego kontrolowania programu

Funkcja biezacego monitorowania przekaznikéw

Funkcja biezacego monitorowania licznikéw

Funkcja biezacego monitorowania czaséw

Funkcja monitorowania sygnatéw wejsciowych i wyjsciowych

« Wbudowany interfejs robota zgodnie z Euromap (opcja)

.

.

.

.

.

.

.

.

Zespot wtryskowy
« Dwucylindrowa konstrukcja redukuje dtugos¢ zespotu wtryskowego
« Azotowanie istotnych komponentéw: tulei, slimaka itd., zapewnia wieksza trwatos¢.
- Slimak wtrysku — ksztatt wykoriczony przy uzyciu precyzyjnej szlifierki
do gwintéw CNC w celu uzyskania duzej szybkosci plastyfikacji
i jednorodnego mieszania
« Zwiekszona wydajnos¢ plastyfikacji i utatwione czyszczenie przy
precyzyjnym wygtadzeniu srednicy wewnetrznej
- tatwo regulowane i niezawodne wielo-stopniowe sterowanie cisnieniem
i predkoscig wtrysku
. Slimak wtrysku bezposrednio napedzany przez silnik hydrauliczny o duzym
momencie obrotowym z 99-stopniowym ustawianiem predkosci
« Wskaznik cisnienia wskazuje cisnienie wtrysku i opér dla slimaka

- Sterowany cyfrowo hydrauliczny zawér proporcjonalny zwieksza
niezawodnosc i redukuje straty energii.

« Centralna konstrukcja przewodoéw zasilania hydraulicznego redukuje straty
energii i nie wymaga konserwacji

Podwaéjny zamek kolanowy

Optymalizowany przy pomocy programéw CAD mechanizm kolanowy
zapewnia wiekszg szybko$¢ zamykania i wiekszy max wymiar wysokosci
formy.

Jako standardowe zabezpieczenie, belka klinujaca uniemozliwia zamkniecie
formy po otwarciu drzwi bezpieczenstwa, aby zapewnic bezpieczenstwo
pracy

Stalowe tuleje prowadzace maja twardos¢ HV 800, zapewniajacg odpornosc
na zuzycie

Ukfad samosmarowania zapewnia state smarowanie mechanizmu
kolanowego

Wielo-stopniowy wyrzutnik hydrauliczny zapewnia wyrzucenie produktu

i umozliwia bezobstugowa produkcje z lub bez uzycia robota

Réznicowy obwdd hydrauliczny skraca czas cyklu i oszczedza energie
Niskocisnieniowy uktad zabezpieczenia formy zapobiega uszkodzeniu formy
lub nadmiernemu jej zuzyciu

Stosowanie ptyt dociskowych z ciggliwego zeliwa FCD 50 oferuje lepsza
wytrzymatos¢, ale réwniez minimalizuje znieksztatcenia

Wytrzymate na rozcigganie kolumny prowadzace posiadajace

chromowane sworznie i dopasowane do nich tuleje przeciw-cierne w celu
zagwarantowania trwatosci zamka

Model Maszyn SM - 250 SM - 350 SM - 450 SM- 550 SM - 650 SM - 800 SM- 1000
yny 1177/250 1698/350 2490/450 3182/550 4777/650 7236/800 9576/1000
Zespot wtryskowy
Masa wtrysku(PS) g 508 | 746 | 935 | 843 | 1057 | 1294 | 1240 | 1518 | 1906 | 1600 | 2026 | 2501 | 2142 | 2676 | 3588 | 2902 | 3891 | 5435 | 4151 | 5797 | 7212
Masa wtrysku(PS) oz | 211 | 263 | 329 | 207 | 372 | 456 | 436 | 535 | 671 | 565 | 715 | 883 | 755 | 945 | 127 | 103 | 138 |1920| 147 | 205 | 255
$rednica slimaka mm 60 | 67 | 75 | 67 | 75 83 75 | 83 | 93 | s0 | 90 | 100 | 8 | 95 | 110 | 95 | 110 | 130 | 110 | 130 | 145
Cisnieniewtrysku | cm¥sek | 176 | 219 | 275 | 226 | 284 | 347 | 284 | 347 | 436 | 427 | 540 | 667 | 442 | 552 | 740 | 593 | 795 | 1110 | 835 | 1167 | 1452
Wydajnos¢ wirysku | g/sek | 18010 | 1450 | 1150 | 1850 | 1470 | 1200 | 1840 | 1500 | 1200 | 1800 | 1420 | 1150 | 2020 | 1620 | 1210 | 2260 | 1690 | 1210 | 2090 | 1500 | 1200
Skok slimaka mm 230 260 305 350 415 450 480
RhIchElimaka obr/min 130 110 110 0-110 0-100 0-100 0-100
(bezstopniowo)
Szybkosé glsek | 33 | M | 45 31 | 44 | sa | a4 | 54 | 68 | 553 | 700 | 865 | 599 | 749 | 100 | 774 | 104 | 145 | 127 | 177 | 220
uplastycznienia
Zamek
Sita zwierania formy ton 250 350 450 550 650 800 1000
Maksymalny skok mm 505 660 750 850 950 1300 1450
Rrzeswitmiedsy mm 200 - 640 260 - 700 300- 800 350-900 350-900 500- 1000 600-1150
ptytami (max)
Wysokos¢ formy mm 1145 1360 1550 1750 1850 2300 2600
Cdleoloscinleday mm 840x840 1035x1075 1160x1100 850 x 850 920 %800 1050 x 900 1200 x 1200
kolumnami
Wyrzutnik, sita nacisku | tonxmm 7x125 8x 150 12x 180 12x200 15x 200 18x250 18 x 250
Zasilanie
Silnik pompy kw 30 (40) 37 (50) 45 (60) 56 (75) 74.6 (100) 120 (160) 150 (200)
Grzalki kw 189 233 302 309 311 523 60.9
Cisnienie pompy kgf/cm? 140 140 175 175 175 175 175
Pojemnosé zbiornika | 500 700 800 1200 1200 1500 2600
oleju
A DxSxW
Wymiary maszyny (m) 6.5x2.0x20 6.7x2.0x2.1 88x2.0x22 94x23x25 95x24x25 10.6x24x27 129x3.5x2.8
Ciezar catkowity ton 9.1 14.7 17.5 22 30 40 65
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ASIAN PLASTIC  The Chen Hsong Group

Wtryskarki dwuptytowe SM

Urzadzenie hydrauliczne

- Proporcjonalne zawory dla predkosci i cisnienia

« Ciche pompy i silniki

- Wydajna chtodnica oleju

- Sygnalizacja przegrzania oleju hydraulicznego

- Monitorowanie temperatury oleju hydraulicznego

Wyposazenie standardowe

Zamek

« Zamek z czterema cylindrami zaciskowymi i urzadzeniami ryglujacymi
Regulowane slizgacze, podtrzymujace ruchoma ptyte dociskowa
Plyty dociskowe z rowkami teowymi do mocowania formy

Stupy prowadzace wykonane z niklowo chromowo molibdenowe;j stali
Automatyczne ustawianie wysokosci formy i ustalanie sity zamykania
Zabezpieczenie elektryczne i blokada hydrauliki

Cztero-stopniowe otwieranie i zamykanie formy, zalezne od skoku
Niskocisnieniowe zabezpieczenie formy

Wtrysk wielostopniowy

hydrauliczne urzadzenie do wysuwania rdzeni

Dystrybutor wody chtodzacej do formy

+ Obstugiwana sitownikiem pneumatycznym ostona strefy roboczej od strony operatora
Urzadzenie wtryskowe

« Azotowana tuleja i slimak

Opozniony start plastyfikacji

6-stopniowy wtrysk, zalezny od skoku

4-stopniowe cis$nienie docisku, zalezne od czasu

3-stopniowa plastyfikacja, zaleznie od skoku

Wyswietlanie predkosci $limaka

Ustawianie kosza do usuwania materiatu

Chtodzenie gardzieli zasypowej

Dekompresja materiatu uplastycznionego przed lub po plastyfikacji
Napedzanie slimaka przez silnik hydrauliczny

Uniemozliwienie zimnego startu

Monitorowanie awarii termopary
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TEGCHNDLOGIE

Model Maszyn SM-550 SM-700 SM-900 SM-1200 SM-1500 SM-1800 SM-2500 SM-3200
yny 4777/550 5180/700 7236/900 11172/1200 13854/1500 19792/1800 26119/2500 26119/3200
Zespot wtryskowy
Masa wtrysku(PS) g 2143 | 2677 | 3589 | 2324 | 2003 | 3892 | 2903 | 3892 | 5435 | 4835 | 6764 | 8415 | 6764 | 8415 | 12021 | 14637 | 16467 | 20841 | 16467 | 20841
Masa wtrysku(PS) | oz 76 | 95 | 127 | 82 | 103 | 138 | 103 | 138 | 192 | 171 | 239 | 207 | 239 207 425 517 582 736 583 736
$rednicaslimaka | mm | 85 | 95 | 110 | 85 | 95 | 110 | 95 | 110 | 130 | 110 | 130 | 145 | 130 145 145 160 160 180 160 180
Cisnienie wtrysku | cm?/sek | 2029 | 1624 | 1211 | 2029 | 1624 | 1211 | 2269 | 1692 | 1212 | 2099 | 1503 | 1208 | 1864 | 1498 | 1498 | 1230 | 1443 | 1140 | 1443 | 1140
Wydajnosé wtrysku| g/sek | 450 | 563 | 754 | 522 | 653 | 875 | 755 | 1012 | 1414 | 911 | 1273 | 1583 | 1180 | 1468 | 1468 | 1787 | 1845 | 2335 | 1845 | 2335
Skok slimaka mm 415 450 450 560 560 800 900 900
LD | G 10~130 10~120 10~130 10~130 10~110 10~110 10~110 10~110
(bezstopniowo)
Szybkosé gisek | 77 | 96 | 128 | 71 | 88 | 119 | 99 | 132 | 184 | 141 | 196 | 244 | 218 272 244 297 288 364 288 364
uplastycznienia
Zamek
Sita zwierania formy|  ton 550 700 900 1200 1500 1800 2500 3200
Maksymalny skok | mm 1650 1900 2100 2300 2400 2600 2700 3000
Restriboliely |- o 2000 2300 2600 2900 3100 3300 3500 3800
ptytami (max)
Wysokoééformy | mm 350~950 400~1100 500~1200 600~1300 700~1400 700~1500 800~1700 800~2000
CIEEENERy | oo 870870 960 X 960 1060 x 1060 1220% 1220 1520 1420 1820 % 1520 2020 1620 2120x 1820
kolumnami
wy’:::i';'kkl’ls"a tonxmm 14250 16% 250 18%250 20 250 20 250 20x 250 30300 30300
Zasilanie
silnik pompy kw 75kw(100HP) 94kw(125HP) 135kw(180HP) 169kw(225HP) 206kw(275HP) 206kw(275HP) 225kw(300HP) 225kw(300HP)
Grzatki kw 31 311 55 60 70 70 746 746
Cisnienie pompy | kgf/cm? 175 175 175 175 175 175 175 175
Pe——
rojemnosc litry 1200 1200 1400 2000 3000 3000 3000 3000
zbiornika oleju
n DxSxW
Wymiary maszyny m) 7.8x23x25 8x23x25 95x2.6x28 12x3x3 12x3x3 14x3.7x3 145x3.7x3 15x3.8x3
Cigzar catkowity ton 26 29 47 70 90 100 155 205

Wybrane parametry komputerowego sterownika CDC - 3000
Monitor kolorowy 10.4"
Port RS — 232

Dekompresja przed lub po plastyfikacji

Funkcja detekgji zatkania dyszy wtrysku lub wycieku z dyszy wtrysku
Regulowanie temperatury tulei plastyfikacji przy pomocy regulatora PID
Naped dyskietki 3.5” do przechowywania danych formowania (opcja) Funkcja wstepnego grzania i podtrzymywania temperatury tulei plastyfikacji
- Wbudowany interfejs grafiki kolorowej Funkcja monitorowania maksymalnej i minimalnej temperatury tulei
Wykres zmian temperatury tulei plastyfikacji plastyfikacji

Wykres zmian objetosci wtrysku i wydajnosci wtrysku Funkcja detekcji uszkodzenia termopary

Wykres zmian predkosci i ci$nienia wtrysku Funkcja konfigurowania automatycznego odpowietrzania tulei plastyfikacji
Wykres zmian poduszki i uplastycznienia Diagramy SPC dla poduszki wtrysku i ci$nienia V/P (opcja)

Wtrysk 6-stopniowy Diagnostyka uszkodzen i historia awarii

4-stopniowe cisnienie docisku Sygnalizowanie awarii lampka sygnatowa

Przetaczanie cisnienia docisku w funkgji czasu, pozycji lub cisnienia (opcja) » Wskazywanie odrzuconych wyroboéw

3-stopniowe sterowanie predkoscia i cisnieniem plastyfikacji Gromadzenie danych produkcyjnych

3-stopniowe sterowanie przeciwcisnieniem plastfikacji (opcja) Pamiec 100 zestawéw danych dla formowania

4-stopniowe sterowanie otwieraniem formy i zamykaniem formy Automatyczne wytaczanie maszyny w przypadku uszkodzenia lub

« 2-stopniowe sterowanie predkoscia i ciSnieniem wyrzutnika zakoniczenia sciemniania

- 2-stopniowe sterowanie ruchem zespotu plastyfikacji do przodu - Wielo-poziomowa kontrola haset dostepu dla autoryzowanego
i 1-stopniowe sterowanie ruchem zespotu plastyfikacji do tytu wykonywania zmian parametrow wtrysku

- Ustawianie i sterowanie automatycznym smarowaniem centralnym kolan « Funkcja biezacego kontrolowania programu

- Konfigurowanie automatycznego ustawiania formy i sity zamykania (opcja) - Funkcja biezagcego monitorowania przekaznikow

Pomiar skoku dla zamka, wyrzutnika i zespotu wtrysku za pomoca enkodera Funkcja biezacego monitorowania licznikéw

(dokt. 0.1 mm) Funkcja biezacego monitorowania czaséw

Tygodniowy plan czasowy do sterowania temperatur i zatgczania/wytaczania + Funkcja monitorowania sygnatéw wejsciowych i wyjsciowych
grzatek tulei plastyfikacji « Wbudowany interfejs robota zgodnie z Euromap (opcja)
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Wtryskarki hydrauliczne SM

Cechy szczegdlne

Szeroki dystans i przeswit miedzy kolumnami, bezposredni, hydrauliczny system
zamkniecia zapewnia stosowanie stabilnej sity zacisku. Silnik hydrauliczny z tto-
kami promieniowymi zapewnia doskonate parametry pracy. Latwe przesuwanie
zespotu plastyfikacji dzieki liniowym tozyskom kulowym. Liniowe prowadnice
zwiekszajg doktadnos¢ i objetos¢ uplastycznienia i redukuja tarcie mechaniczne.
Standardowym wyposazeniem jest ochrona niskocisnieniowa, uniemozliwiajaca
uszkodzenie formy. Potréjne zabezpieczenie wtryskarki za pomocg urzadzen me-
chanicznych, elektrycznych i hydraulicznych zapewnia bezpieczenstwo operato-
ra. Silnik hydrauliczny o duzym momencie obrotowym umozliwia dostosowanie
do réznych nastaw dla wybranego sposobu obracania slimaka.

Pulpit sterujacy

Ustalanie na caly tydzien grzania tulei plastyfikacji w wybranych godzi-
nach. Raport o niesprawnosci lub uszkodzeniu urzadzenia. Raport o zmia-
nie ustawien. Monitorowanie funkcjonowania procedury i czasu cyklu.

Komputerowy sterownik CDC3000

Najlepsze parametry precyzyjnego formowania mozna uzyskac dzieki za-
stosowaniu CDC-3000. Ten wysokiej jakosci sterownik mikroprocesorowy
charakteryzuja szybkie przetwarzanie, szybkie zmiany ekranéw i natych-
miastowe wykresy.

Przechowywanie danych mozna realizowa¢ w uktadzie wewnetrznej pa-
mieci sterownika lub przy uzyciu zewnetrznej pamieci, na przyktad na-
pedu dyskietek. Dostepny jest interfejs, faczacy naped dyskietek ze ste-
rownikiem w celu zapisywania danych. Standardowo wyposazone wyjscie
RS-232 i port drukarkowy zapewniaja petna obstuge.

Cienki monitor LCD o szerokosci 10.4” upraszcza odczyty i obstuge. Dzie-
sie¢ klawiszy funkcyjnych umozliwia wybdr ekrandw pracy. Klawisze funk-
cyjne umozliwiaja ustalanie warunkéw pracy formy, sterowanie grupami
urzadzen i kontrole jakosci produktéw. Analiza predkosci i cisnienia wtry-
sku, wskazywanych przez wykresy, utatwia i przyspiesza obstuge.

Gwarancja jakosci

Zwiekszony przeswit

a. Dzieki tej szczegolnej whasciwosci mozna stosowac wyzsze niz normalnie formy

b. Utatwia to wymiane form

Stosowanie zaworu wstepnego napetniacza hydraulicznego i sterowanie cisnieniem

oleju, wielostopniowe sterowanie cisnieniem zamykania i w efekcie uzyskiwany jest

system formowania CHP2.

System formowania CHP2

a. Lepsza wentylacja formy jest uzyskiwana dzieki bezposredniemu, hydrauliczne-
mu systemowi zacisku formy

b. Formowanie z wtasciwa sita zamykania, poprawiona wentylacja podczas napet-
niania i piekny wyglad produktu

c. Redukgja cisnienia w gniazdach podczas przeptywu umozliwia formowanie obiek-
téw o duzych powierzchniach.

d. Powstawaniu wyptywek zapobiega sie przez podwyzszenie cisnienia docisku.

Efekty podczas formowania

a. Poprawiona wentylacja formy

b. Braki napetniania nie wystepuja dzieki wyeliminowaniu gromadzenia sie gazu

c. Zmniejszone naprezenia wewnetrzne

d. Poprawiony potysk powierzchni

e. Mozliwa duza powierzchnia produktu

f. Zwiekszona doktadno$¢ wymiaréw

Model maszyny | sm6oHC | sm-90HC | SM-120HC | sM-150HC | sM-180HC | sM-220HC | sM-260HC | sM-360HC | sM-460HC
Zespot wtryskowy
Srednica slimaka mm 25 28 31 36 36 41 a4 46 46 52 52 60 60 67 67 75 75 83
Objetosc wtrysku cm’ 63 80 113 152 173 224 250 315 | 350 | 445 | 488 | 650 735 916 | 1020 | 1280 | 1410 | 1730
oz 55 69 98 132 150 194 217 274 | 304 | 385 | 424 | 565 640 800 880 | 1110 | 1225 | 1500
Masa wtrysku(PS)
gram 2.0 25 34 4.6 53 6.8 7.6 9.6 10.7 | 13.6 15 20 22,6 | 282 31 39 43 53
Standard | 2646 | 2109 | 2370 | 1760 | 2290 | 1769 | 2240 | 1780 | 2310 | 1800 | 2280 | 1710 | 2110 | 1690 | 2105 | 1680 | 1980 | 1620
Cisnienie wtrysku kg/cm?
Szybkie 1512 | 1205 | 1420 | 1050 | 1370 | 1060 | 1340 | 1065 | 1380 | 1080 | 1360 | 1025 | 1260 | 1010 | 1260 | 1010 | 1180 | 970
) Standard 59 74 91 122 110 143 138 173 194 | 249 | 198 265 243 304 313 398 395 483
Wydajnosc wtrysku cm?/sek
Szybkie 83 104 122 164 155 202 199 251 272 | 350 | 275 365 360 445 438 549 556 675
Standard 120 120 110 105 17 93 86 90 88
Predkos¢ wtrysku mm/sek
Szybkie 170 160 154 150 164 129 127 124 125
Skok slimaka mm 130 150 170 190 210 230 260 290 320
Obroty slimaka Obr/mi Standard 0-245 0-300 0-250 0-270 0-190 0-195 0-175 0-180 0-170
. r/min
(bezstopniowo) Szybkie 0-345 0-400 0-350 0-380 0-260 0-270 0-260 0-250 0-235
Zamek
Sita zwierania formy ton 60 90 120 150 180 220 260 360 460
Maksymalny skok mm 430 500 550 600 700 760 850 1000 1150
Wysokos¢ formy mm 150 170 180 190 220 240 260 300 320
Przeswit migdzy plytami mm 580 670 730 790 920 1000 1110 1300 1470
Odlegtos¢ miedzy kol i mm 320x 320 360 x 360 410x410 430 x 430 460 x 460 510x510 560 x 560 700 x 700 780 x 780
Wyrzutnik, sita nacisku ton 2.7 4 49 49 5.8 5.8 7.7 10 10
Skok wyrzutnika mm 80 90 125 125 150 150 180 200 200
L, N Standard 283 262 322 292 319 285 308 278 255
Predkosc¢ zamykania mm/sek
Szybkie 636 629 458 440 460 418 441 430 400
Predkos¢ otwierania mm/sek 510 450 421 380 455 400 390 380 345
Zasilanie
Silnik pompy kW 11(15Hp) 15(20Hp) 18(25Hp) 22(30Hp) 30(40Hp) 30(40Hp) 37(50Hp) 45(50Hp) 55(75Hp)
Grzatki kw 6.3 75 84 10.5 126 14.7 18 24 32
Cisnienie pompy kg/cm? 175 175 175 175 175 175 175 175 175
Pojemnos¢ zbiornika litry 240 300 350 400 500 600 700 800 900
Wymiary D xSxW (m) 3.5x1.1x1.75 | 4.2x1.2x1.8 5x1.3x1.9 5.3x1.5x2.0 | 5.8x1.6x2.1 | 6.6x1.7x2.1 7.3x1.7x2.1 8x1.9x2.2 8.6x2.1x2.3
Ciezar catkowity ton 3.5 4 5.1 6.5 8.8 10 12.1 17 20




